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はじめに 

 

当協会では、我が国船舶関係の産業界の発展に寄与することを目的に公益財団法人日本財団のご

支援を戴き、船舶関係工業標準化事業を実施しています。 

これらの事業の主な内容は、国際標準化機構（International Organization for Standardization：ISO）、

国際電気標準会議（International Electrotechnical Commission：IEC）といった国際標準化機関で開発

中の国際標準の審議への対応及び日本からの新たな提案、船舶部門日本工業規格（JIS F）原案の作

成、これらの提案・作成に必要な調査研究並びに成果の普及となっています。 

2015 年度の標準化事業全般について関係各位の皆様にその内容と成果を報告するために、活動報

告書を刊行しましたので、ご参照下さい。 
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1.  2015 年度船舶関係工業標準化事業の報告 

2015 年度事業は、以下の 2.で示す実施体制により標準化活動を実施してきました。 

その活動結果を 

「3. 船舶関係 ISO 等の動向」 

「4. 船舶関係 ISO 等への日本船舶技術研究協会の取組」 

「5. 船舶関係 JIS 等への日本船舶技術研究協会の取組」 

「6.  JIS F 規格の普及」 

として報告します。 

 

2.  標準化に関する実施体制 

 船舶関係工業標準化事業の実施体制としては、国内海事関係各位にご参加いただいている標準部

会のもと 12 分科会等を設置しています。 

 これら分科会等の審議を経て、船舶関係の国際規格（ISO 及び IEC）並びに国内規格（JIS）への

対応を実施しました。 

 なお、2015 年度の各分科会の活動状況概要に関しては巻末付録 1 をご参照下さい。 

船舶技術戦略委員会

分科会等

救命及び防火分科会

環境分科会

機械及び配管分科会

甲板機械及びぎ装分科会

航海分科会

構造分科会

海事セキュリティー分科会

振動分科会

電気設備分科会

バルブ及びこし器分科会

舟艇分科会

舶用品標準化推進協議会

標準部会

洋上風力発電及び支
援船に関するISO規格
検討WG

ISO等戦略WG

FSRU/FLNG設計等ISO
規格検討WG

防汚塗装WG

水中騒音測定WG

船体性能測定WG & エキスパートG

空調及び通風WG

アルミ艤装品JISWG

船上クレーンWG

コンパスWG

VDR装備指針WG

磁気コンパスWG

船内電話ISO規格検討SWG

プロペラキャビテーションWG

LNG燃料船WG 舶用2次電池JISWG

陸電JISWG

JIS F 8073 改訂検討検討SWG

JIS検討WG

標準化に関する実施体制

ガス検知器ISO規格作成WG

海洋技術WG

※黄色部分：2015年度に新設した委員会
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3.  船舶関係 ISO 等の動向 

3.1  日本船舶技術研究協会が国内審議団体を務める船舶関係 ISO/IEC 国際委員会 

 日本船舶技術研究協会は、次の船舶関係 ISO/IEC 国際委員会の国内審議団体として活動を行なっ

ています。 

－ ISO/TC8（船舶及び海洋技術専門委員会） 

－ ISO/TC67/SC7（海洋構造物分科委員会） 

－ ISO/TC108/SC2/WG2（船舶振動作業委員会） 

－ ISO/TC188（スモールクラフト専門委員会） 

－ IEC/TC18（船用電気設備及び移動式海洋構造物の電気設備専門委員会） 

 

さらに、国内海事関係者からのニーズに基づき、LNG 燃料バンカリング及び FLNG の設計（＊）

についても当協会が国内対応体制を構築しております。 

＊：いずれも ISO/TC67（石油・石油化学及び天然ガス工業用材料及び装置専門委員会）が担当。

国内審議団体は一般社団法人日本鉄鋼連盟。 

 

3.2  ISO/TC8（国際標準化機構／船舶及び海洋技術専門委員会）の動向 

これら国際委員会の中で、特に主として船舶関係 ISO 規格の作成を行っている ISO/TC8（船舶及

び海洋技術専門委員会）についてご紹介をさせていただきます。 

TC8 の加盟国は次の図のとおり、日本を含む P メンバー国（投票権有）（濃紺色及び淡紺色）が

21 カ国及び O メンバー国（投票権無）（オレンジ色）が 28 カ国加盟しています。 

 

 

TC8 加盟国（2016 年 3 月 15 日現在） 
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この TC8 内の委員会組織図は次のとおりとなっています。 

ISO 規格作成は一般的に次の右図のとおり、TC（Technical Committee の略：専門委員会）毎に担

当する標準化分野が割り当てられており、TC では担当する分野の戦略や作成方針が検討され、こ

の方針に基づく具体的な ISO 規格の開発を SC（Subcommittee の略：分科委員会）及び WG（Working 
Group の略：作業委員会）で実施しています。 

議長中国 (Mr. Yanqing Li (2016 - 2021)) 副議長 UK (Mr. Robin Townsend (2016 - 2019))
事務局 中国・ドイツ(2007 - ) (主体は中国)

タイトル 議長 副議長 事務局

SC1 救命及び防火 英 パナマ 米国

SC2 海洋環境保護 日本（吉田公一氏） 米国 米国

SC3 配管及び機械 中国（暫定） 米国

SC4 甲板機械及び艤
装

中国 中国

SC6 航海及び操船 日本（今津隼馬氏） 日本（船技協）

SC7 内陸航行船 独 ロシア 独

SC8 船舶設計 韓国 韓国

SC11 短距離海上輸送 米国 韓国

SC12 ラージヨット イタリア イタリア

SC13 海洋技術 中国 中国

TC

SC

S Ch

S Ch

WG
E

EE

Cv
PL

PL

WG
E

EE

Cv
PL

PL

TC：専門委員会, 
SC: 分科委員会, 
WG: 作業委員会, 
Ch: 議長, S: 幹事国, 
Cv: コンビーナ, 
PL: ﾌﾟﾛｼﾞｪｸﾄﾘｰﾀﾞｰ, 
E: 専門家

ISO/TC8（船舶及び海洋技術専門委員会）

 

現在、TC8及び各SCの傘下に、以下のWGが設置され、ISO規格の開発を行
っています（赤字は日本が議長）

【TC8（船舶及び海洋技術）】 【TC8/SC4（甲板機械及びぎ装）】 【TC8/SC12（ラージヨット）】
WG3（特殊海洋構造物及び支援船） WG2（甲板機械） WG2（安全及び船体完全性）
WG4（海賊対策） WG3（ぎ装品） WG5（品質評価及び承認基準））
WG5（ISO 28000シリーズ） WG6（船上揚貨装置） 【TC8/SC13（海洋技術）】
WG6（ISO 30000シリーズ） WG7（コンテナ固縛装置） WG1（潜水艇）
WG7（ISO 28005改正） WG9（極海域における甲板機械） WG2（海洋水文気象観測機器及び試験技術）
WG8（ガス燃料船） WG10（ムアリングチェイン） WG3(海水淡水化システム）
WG9（極海域） 【TC8/SC6（航海及び操船）】
WG10（コンピューターアプリケーション） WG1（ジャイロコンパス）
WG11（浚渫船） WG3（磁気コンパス及びビナクル）

【TC8/SC1（救命及び防火）】 WG9（指示計）
WG1（救命） WG10（VDR装備指針）
WG2（安全器具） WG16（船内情報系ネットワークシステム）
WG3（防火） WG17（速力試運転解析）

【TC8/SC2（海洋環境保護）】 【TC8/SC7（内陸航行船）】
WG3（環境への対応） WGの設置なし
WG4（船上で発生するゴミ） 【TC8/SC8（船舶設計）】
WG5（防汚塗料の評価） WG9（ドア）
WG7（船体及びプロペラの性能変化） WG10（LNG船用傾斜計）
WG8（船舶の軸出力測定） WG12（船舶振動）
WG9（バラスト水） WG13（船舶騒音）

【TC8/SC3（配管及び機械）】 WG14（プロペラ）
WG10（陸電設備） WG15（船舶カソード防食）
WG11（配管の火災試験） 【TC8/SC11（短距離海上輸送）】
WG12（バラスト水） WG5(鉄道フェリーシステム)
WG14（低温環境用バルブ）

ISO/TC8（船舶及び海洋技術専門委員会）

 

TC8 内分科委員会（SC）の組織図 

TC8 及び TC8/SCs 内作業委員会（WG）の組織図 
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また、ISO/TC8 としての標準化方針の審議を行なう TC8 総会は年 1 回の周期で開催されており、

2015 年 10 月に開催された ISO/TC8 総会の結果概要は以下のとおりとなっています。 

 

第 34 回 ISO/TC8 サンクトペテルブルク総会結果報告（概要） 

1. 出席者：吉田公一氏（HK、SC2 議長）、今津隼馬氏（東京海洋大学名誉教授、SC6 議長）、三

谷泰久常務理事（日本代表団長）、斎藤英明基準・規格グループ長、長谷川幸生（SC6 幹事）、松

本怜大 

2. 開催日時：2015 年 10 月 26 日～30 日 

3. 開催場所：SOKOS OLYMPIA GARDEN HOTEL, Bataiskii Pereulok 3 A, 190013 St. Petersburg, 
Russia 

4. 審議結果 

a) 新 TC8 議長及び TC8 副議長の就任 

 1995 年から TC8（船舶及び海洋技術専門委員会）議長を務めてきた Capt. Charles Piersall（米国）

が 2015 年末に退任することを受け、副議長の Mr. Li Yanqing（中国）が次期 TC8 議長に選出され

たことを報告（※1）。Mr. Li の議長任期は 2016 年から 2021 年末迄。また、TC8 議長の推薦によ

り、TC8/SC1（同/救命及び防火分科委員会）議長の Mr. Robin Townsend（英国）が、TC8 副議長に

就任することを決定。Mr. Robin Townsend の副議長任期は、2016 年から 2019 年末迄。 

  ※1：新 TC8 議長の選出は 2015 年 9 月の ISO/TMB（技術管理評議会）書面審議で決定。 

b) 吉田公一氏の TC8/SC2 議長任期延長（～2017 年末） 

 TC8/SC2（同／海洋環境保護分科委員会）議長を務める吉田公一氏の議長任期を 2017 年末まで延

長することを決定。 

c) TC8 傘下 SC 副議長選定 

 2015 年 11 月末までに、TC8 傘下の各 SC 副議長について、SC 議長と異なる地域から選定するこ

とを決定。 

d) 新 SC11 議長の就任 

 2006 年から TC8/SC11（短距離海上輸送分科委員会）議長を務めてきた Dr. Joe Wook Lee（韓国）

が 2015 年末に退任し、後任として、Mr. Steven O'Malley（米国）を任命。任期は、2016 年から 2021
年末迄。  

e) Marine Cyber Safety に関する規格開発の推進 

 BIMCO（ボルチック国際海運協議会）の提案を受け、Marine Cyber Safety に関する規格をシリー

ズ規格として開発することを決定。この提案の第 1 部として、Marine Cyber Safety に係る課題に関

する産業界の経験を取り纏める規格の策定を計画。 

f) 漁船に関する規格開発の推進 

 中国が漁船に関する規格開発の必要性を提案したことを受け、新規国際標準化の是非の検討に入

ることを決定。 

g) 質量流量計に関する規格開発の推進 

 船用燃料の質量流量計に関する規格を開発するため、TC8/SC3（配管及び機械分科委員会）及び

TC8/SC11 が連携協力することを決定。 

h) 急速着脱機構に関する規格開発の推進 
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 IMO/MSC（海上安全委員会）並びに CCC（貨物運送小委員会）の要請に基づき、船の燃料供給

口のフランジへの急速着脱機構に関する規格開発へ着手することを決定。この作業は、TC8 の主導

のもと、TC67（石油・石油化学及び天然ガス工業用材料及び装置専門委員会）との連携において実

施予定。 

i) TC8/SC6/WG16 における ISO 19847 及び ISO 19848 の開発の承認（TC8/SC6 総会関係（10 月

27 日開催）） 

 TC8 総会期間中の 10 月 27 日に、日本が議長（今津隼馬名誉教授）及び幹事を務める TC8/SC6（航

海及び操船分科委員会）総会を併催、新規国際規格案である ISO19847（実海域データ共有化のた

めの船内データサーバー要件）及び ISO19848（船上機械及び機器用データ標準）（※2）を、SC6/WG16
（船内機器用情報系ネットワーク装備指針作業委員会）において、日本の主導のもと開発すること

を承認。 

また、この WG の主査に日本の諸野普氏（寺崎電気産業株式会社）の就任を承認。 

 ※2：両規格案は、本会／航海分科会及び日本舶用工業会／新スマートナビゲーションシステム

研究会との連携により開発中。 

 

第34回 ISO/TC8サンクトペテルブルク総会で作成した決議（Resolution） 

ISO/TC8 Resolution 315 

ISO TC8 Resolves to respond to BIMCO invitation from Panama 2014 and submit a new work item proposal 
for ‘Marine Cyber Safety’. This will be a multi part standard and the first standard will build on the industry 
expertise to firstly describe the problem. 

ISO/TC8 Resolution 316 

ISO TC8 resolves to work with IMO, industry and in particular the Tripartite group to provide effective and 
efficient solutions. 

ISO/TC8 Resolution 317 

ISO TC8 recognizes the critical importance of both ‘Big Data’and the ‘Internet of Things’and their 
fundamental association, in order to understand and implement the necessary standards for the marine 
industry. 

ISO/TC8 Resolution 318 

ISO/TC8 approves further extension of Dr. Koichi Yoshida as Chairman of ISO/TC8/SC2 from 2016 to 2017. 
The request for extension will be sent to TMB for approval. 

ISO/TC8 Resolution 319 

Industry members questioned the supporting rationale used by ISO to determine the maximum length of time 
allowed as TC or SC Chairman. 

ISO/TC8 Resolution 320 

All SCs must have a Vice Chairman from a region other than the region of the Chairman by the end of 
November 2015. 

ISO/TC8 Resolution 321 

No TC or SC Chairman from another ISO Committee can serve as a convenor on any item interfacing or 
related to the other TC. 
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ISO/TC8 Resolution 322 

In response to TC67’s request to be a Liaison to IMO: 

TC8 scope specifically includes IMO matters and Liaisons; 

TC67’s scope specifically excludes IMO matters; 

MOU signed by TC8 Chair and TC67 Chair in 2000 acknowledged TC8 to be the ISO Liaison to IMO and 
TC8 would inform TC67 of IMO activities. The MOU was approved by ISO Secretary General. Therefore 
the request violates both scopes, the MOU, and is rejected. 

ISO/TC8 Resolution 323 

TC67 has requested the formation on JWG for ISO 20519, and the proposed LNG coupling standard. 
Recognizing the urgent need for ISO 20519 as expressed by IMO, the EC, and the maritime industry; ISO 
20519 should be completed as quickly as possible under the direction of ISO/TC8. We do however 
recommend the establishment of a TC8-TC67 consultative group to make recommendations regarding the 
maintenance and future revisions to ISO 20519. In regard to LNG coupling standard, we invite ISO/TC67 to 
actively participate and to send experts to work with ISO/TC8 experts in the development of this new 
maritime equipment standard. 

ISO/TC8 Resolution 324 

ISO/TC8 and its SCs are requested to review their convenor appointments to insure that only experts from P 
member bodies are appointed as convenors. Liaison representatives cannot act as convenors. Appointment 
changes shall be made as needed. 

ISO/TC8 Resolution 325 

It is confirmed that no JWG is to be established with ISO/TC8. 

ISO/TC8 Resolution 326 

In TC8 all Liaison agreements must be mutually agreed and are required to be at the same level (TC to TC, 
or SC to SC). 

ISO/TC8 Resolution 327 

ISO/TC8 decides to not revise ISO 30003 and ISO 30007, and will continue the revision of ISO 30006. 

ISO/TC8 Resolution 328 

ISO/TC8 directs a NWIP to be submitted to start the development of standards for fishing vessels. 

ISO/TC8 Resolution 329 

ISO/TC8 agrees to open ISO 29400:2015 for revision as proposed by WG3 in TC8/WG3/N68. The project 
leader is to be Kerstin Wessel (DIN). The revision is to include further development as proposed in N68 with 
a target date 24 months from registration date. The TC8 Secretary is to initiate a call for experts. 

ISO/TC8 Resolution 330 

ISO/TC8 thanks Professor Jae Wook Lee for his contribution made during the past 9 years as Chairman of 
ISO/TC8/SC11. Professor Jae Wook Lee is appointed as Assistant to TC8 Chairman on Maritime Education. 

ISO/TC8 Resolution 331 

ISO/TC8 approves the appointment of Steven O’Malley to be the Chairman of ISO/TC8/SC11 for a 6-year 
term from 2016 to 2021. 

ISO/TC8 Resolution 332 
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Close coordination and cooperation are encouraged between SC3 and SC11 on development of standards on 
mass flow meters. 

ISO/TC8 Resolution 333 

ISO/TC8 ratifies the appointment of Robin Townsend as Vice Chairman from 2016 to 2019. 

ISO/TC8 Resolution 334 

ISO/TC8 offers sincere gratitude to Charles Piersall for his truly outstanding leadership and vision in guiding 
TC8 as premier ISO Technical Committee. 

The superb accomplishment and great contributions are appreciated. 

ISO/TC8 Resolution 335 

ISO/TC8 thanks GOST R and Krylov Research Center for the hospitality arrangement and success of the 
meetings. 

 

一方、TC8 加盟各国における国際標準化への取り組みの概要は次のとおりとなっています。 

TC8 内の ISO 規格案の国別提案数 

 

 

 

 

国別提案数

委員会 担当分野

日
本

韓
国

中
国

ア
メ
リ
カ

ノ
ル

ウ
ェ
ー

イ
ギ
リ
ス

ド
イ
ツ

フ
ラ
ン
ス

デ
ン
マ
ー
ク

イ
タ
リ
ア

ｱ
ｲ
ｽ
ﾗ
ﾝ
ﾄﾞ

合
計

TC8 船舶及び海洋技術 1 3 1 1 6

SC1 救命及び防火 3 3 1 7 1 1 16

SC2 海洋環境保護 1 3 3 3 1 11

SC3 配管及び機械 5 2 2 2 1 12

SC4 甲板機械及びぎ装 1 11 12

SC6 航海及び操船 7 7

SC7 内陸航行船 3 3

SC8 船舶設計 2 2 1 1 6

SC11 短距離海上輸送 1 1

SC12 ラージヨット 5 5

SC13 海洋技術 1 1

合計 12 12 22 5 3 1 8 2 8 6 1 80

2016年3月15日現在で審議中のもの。

ISO/TC8（船舶及び海洋技術専門委員会）

 



 －9－ 

 
 

また、ISO/IEC 国際規格制定手続きは迅速化しており、現状においては次のとおりとなっていま

す。なお、この手続きは ISO/IEC ルール書（ISO/IEC Directives, Part 1）に基づくものであり、毎年

見直されています。 

 ISO規格作成作業＝TC又はTC内に設置するSC（Sub-Committee）が実施

Pメンバーはいつでも新規格作成作業を提案できる（NP)
提案は、投票国の過半数の賛成と賛成国のうちPメンバー4（加盟国が16カ国以下）あるいは、P

メンバー5（17カ国以上）の専門家登録を得ると成立する

この作業は、通常はNP投票成立後、3年以内に行う。

下記のISO規格制定に向けた投票プロセスは、新規ISO規格案作成の場合だけでなく、既存ISO
規格の改正の場合にも当てはまる。

 ISO規格は規格制定後、規格内容の経年による陳腐化を避けるため、定期見直しを実施する。
見直し周期は

5年毎。

定期見直しの結果、要改正と判断された場合にはNP投票を省略し、直接改正作業に着手するこ
とが出来る。

NP

NP投票
3ヶ月
必須

改正の場合は省略可

CD DIS

CD投票
2ヶ月、3ヶ月又は4ヶ月

TC8では省略を決定

FDIS (又はPRF)

DIS投票
5ヶ月

(準備期間2ヶ月+
投票期間3ヶ月)

必須

FDIS投票
2ヶ月

条件により省略可。省略した場
合はPRF(最終校正)に進む

規格制定

３年以内

ISO規格の策定過程
（IEC規格の策定過程は一部相違有）

 

従来から熱心な欧州に加え、米国、中国、韓国等も
国際標準化に戦略的な取り組み

（例） クレーン（ISO19354他）などの甲板機械及ぎ装品に係る提案、ドア（ISO17941他）などに関する提案など

欧州； 11ヵ国が投票権を有するPメンバーとして加盟しており、海洋環境分野を中心とした国際標準化
を推進

米国； デファクト標準に強みを持っているが、IMOに於ける討議を考慮したISO及びIEC規格（デジュー
ル標準）も推進

中国； 国際標準化の重要性に対する意識が高まり、ISOやIEC等における活動を強化 → 中国が議
長・幹事国のTC8/SC4（甲板機械及びぎ装）に於ける国際提案を急速に拡大。 最近では新設置された海
洋開発分野を扱うTC8/SC13議長・幹事国を引受。2016年1月からはTC8議長にも就任。国策に応じた大
幅なISO規格提案数の増加を目指す一方、ISO議長・幹事国引受けへの積極的な活動も推進中。

韓国； 自国産業育成の観点から国際標準化活動を積極的に展開 → 韓国が議長・幹事国の
TC8/SC8（船舶設計）における国際標準化のほか、最近では海洋環境分野及びLNGに係る国際標準化
も積極的に推進。TC8対応に関する国内分担も明確され、検討体制が構築された（韓国船級協会[KR]、
韓国造船工業会[KOSHIPA]、韓国舶用品研究所[KOMERI]で分担対応）。

（例）水中騒音の低減を目的としたプロペラキャビテーション騒音評価試験法(ISO 20233)、船舶エネルギー効率の
モニタリングシステム(ISO 20082)に係る提案など

（例） 洋上風力エネルギー(ISO 29400 Series)、船体及びプロペラ性能の変化の測定(ISO 19030 Series)に係る提案など

（例） 極海域における船用機械類の操作指針（ISO 18215）、港湾廃棄物受入施設の配置及び管理（ISO 16304）に係る提
案など。最近では、ガス燃料船のバンカリング用仕様（ISO20519）、船用燃料の質量流量計（NP中）などの標準化も主導。

ISO/TC8（船舶及び海洋技術専門委員会）

 
TC8 内での各国取り組み状況（概要） 

ISO 規格の策定過程 
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4. 船舶関係 ISO 等への日本船舶技術研究協会の取組 

4.1 「船舶に関する国際標準への日本の取組方針」に基づく着実な活動の展開 

2015 年度の船舶関係 ISO 等の取組として、「戦略的規格提案等の実施」及び「対応体制の強化」

の 2 つ活動を柱とする「船舶に関する国際標準への日本の取組方針」に基づく着実な活動を展開い

たしました。 

4.2 及び 4.3 にその活動概要を記載いたします。 

 

【船舶に関する国際標準への日本の取組方針】の骨子 

戦略的規格提案等の実施（4.2） 

・日本提案の積極的実施（4.2.1） 

・他国提案への適切な対応（4.2.2） 

対応体制の強化（4.3） 

・関係者における ISO 等に関する認識の共有（4.3.1） 

・役割分担を明確化したうえでの取組の強化（4.3.2） 

・ISO 等に関する人材の確保・育成（4.3.3） 

・議長、国際幹事等のポストの確保（4.3.4） 

・日本における国際会議の積極的開催とそのための支援体制確立（4.3.5） 

・国際連携に関する枠組みの構築及び活用（4.3.6） 

 

ISO規格の策定過程(2)
船舶分野を担当するISO/TC8（船舶及び海洋技術専門委員会）では…

新しいISO規格を制定する場合、最短だとNP投票（3か月間）およびDIS投票
（翻訳期間2か月間＋投票期間3か月間）の2回の国際投票で制定可能。

既存ISO規格を改正する場合、最短だとこのISO規格を担当する国際会議
の決定（決議）があれば、NP投票も不要になり、DIS投票の1回の国際投票
で制定が可能。

他国提案では、早期の対応が必須。逆に提案を行なう場合は優位に立てる

 ISO 規格の策定過程（2） 
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4.2 戦略的規格提案等の実施 

4.2.1 日本提案の積極的実施 

4.2.1.1 2015 年度に制定した日本発の国際規格 

2015 年度事業に基づく活動の結果、次の 2 件の日本発の国際規格（新規国際規格 1 件、既存国際

規格の改正 1 件）を制定しました。 

2015 年度に制定した日本発の国際規格（2 件） 

規格番号 名称 制定時期 

ISO 15016* 試運転速力補正方法（改正） 2015 年 4 月 

PAS 19891-1 
可搬型ガス検知器（新規） 
※ PAS (Publicly Available Specification) : 公開仕様書 

2016 年 3 月 

 
*) IMO 第 68 回海洋環境保護委員会（MEPC 68）における討議にて、EEDI 検査・認証ガイドラインにおける

海上試運転の実施・解析法としての引用を、旧版 ISO 15016（2002 年版）ではなく改訂版 ISO 15016（2015
年版）へ改正することを、我が国及び欧米主要国の共同で提案した結果、当該提案のとおり改正することが

合意されています。なお、適用日に関しては、検査・認証のための準備期間を考慮し、2015 年 9 月 1 日とな

っています。 
 

4.2.1.2 審議中の日本発国際規格案 

また、次の 12 件の日本発国際規格案（新規国際規格案 7 件、既存国際規格の改正 5 件）の国際

審議を進捗させました。 

審議中の日本発国際規格案（12 件） 

規格番号 名称 制定見込み 

ISO 18079-5 膨脹式救命設備の整備要件－第 5 部：膨脹型救助艇（新規） 2016 年 5 月 

ISO 13073-3 
殺生物性活性物質を用いた防汚塗装の塗装及び除去作業における

人健康へのリスク評価法（新規） 
2016 年 6 月 

ISO 16554 商船から水中に発せられる音響の測定及び報告（新規） 2016 年 7 月 

ISO 19697 電子傾斜計（新規） 2016 年 7 月 

ISO 22472 航海情報記録装置（VDR）装備指針（改正） 2016 年 7 月 

ISO 11674 船首方位制御装置（オートパイロット）（改正） 2016 年 12 月 

ISO 16329 高速船用船首方位制御装置（HSC 用オートパイロット）（改正） 2016 年 12 月 

ISO 19891-1 可搬型ガス検知器（新規） 2016 年 12 月 

ISO 25862 船用磁気コンパス、ビナクル及び方位測定具（改正） 2016 年 12 月 

ISO 17339 救命艇及び救助艇用シーアンカー（改正） 2017 年 1 月 
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ISO 19847 実海域データ共有化のための船内データサーバー要件（新規） 2018 年 8 月 

ISO 19848 船上機械及び機器用データ標準（新規） 2018 年 8 月 

 

4.2.1.3 提案準備中の日本発国際規格案 

その他、現在提案準備中の日本発国際規格案（新規国際規格案 4 件）は次のとおりです。 

これらに加えて、関係業界皆様と協力し、さらなる日本発国際規格原案の作成を検討してまいり

たいと考えております。 

提案準備中の日本発国際規格案（4 件） 

規格番号 名称 
提案目標 
時期 

－ 船内電話設備に関する指針（新規） 
2016 年 3 月 
(3 月 2 日付 
提案済) 

－ 
防汚塗料性能評価試験方法－第 1 部：防汚塗料の性能評価方法の共

通の試験条件（新規） 
2016 年 5 月 

－ 
防汚塗料性能評価試験方法－第 2 部：フジツボを用いた防汚塗料の

性能評価の試験方法（新規） 
2016 年 5 月 

－ 
防汚塗料性能評価試験方法－第 3 部：ムラサキイガイを用いた防汚

塗料の性能評価の試験方法（新規） 
2016 年 5 月 

 

4.2.2 他国提案への適切な対応 

 他国提案への適切な対応を行なうため、2015 年度は以下の活動を実施しました。 

4.2.2.1 国内 WG をタイムリーに設置して対応 

国内海事産業へ大きな影響を与える懸念があり、重要度が高いと判断された他国提案の国際規格

案へ対応するため、また、日本発の国際規格案の作成を推進するため、2015 年度に次の新委員会を

設置いたしました。 

2015 年度に新設置した国内委員会 

新設国内 WG 設置時期 任務 

ガス検知器 ISO 規格作成 WG 2015 年 4 月 可搬型ガス検知器 ISO 規格（ISO 19891-1）
の新規作成 

船内電話 ISO 規格検討 SWG 2015 年 7 月 船内電話に関する新規国際規格の作成 
海洋技術 WG 2015 年 8 月 海洋技術に関する ISO 規格の作成を目的と

して、中国の提案により 2014 年に設置され

た SC13（海洋技術分科委員会）への対応 
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JIS F 8073 改訂検討 SWG 
（＊JIS 対応委員会） 

2015 年 9 月 船用電気設備－電気推進装置 ISO 規格（IEC 
60092-501）を対応国際規格とする JIS F 8073
の改正作業（最新版 IEC 規格との整合化）

への対応 
 

4.2.2.2 国際投票の適切な実施 

日本意見の ISO/IEC 規格への反映のために、2015 年度は 2.に掲載する当協会／分科会に於いて

163 件（2016 年 3 月 15 日現在）の ISO/IEC 規格原案に対する審議を実施し、日本回答（日本意見）

の提出を行いました。 

2015 年度に提出した日本回答（日本意見） 

投票 2014 年度 2015 年度 
（2016 年 3 月 15 日現在） 

賛成 116 90 

反対 13 13 

棄権 8 12 

その他＊ 54 48 

合計 191 163 

＊：作業原案（WD）投票、IEC の CD（委員会原案）投票、既存国際規格の定期見直し等 

 

4.3 対応体制の強化 

4.3.1  関係者におけるISO等に関する認識の共有 

関係者各位に ISO 等の国際標準化情報を共有頂くため、ISO 規格一覧表のホームページへの掲載

を行いました。この情報は四半期ごとに更新を行うとともに、更新時にはホットメールによる通知

を実施しています。 

また、関係団体へ直接国際標準化情報の説明を行い、意見交換を行ったほか、より広範な業界意

見を聴取するため、アンケート調査を実施しました。このアンケート調査結果は、4.2 に記載の戦

略的規格提案等の実施に反映するとともに、4.4 に記載の 2015 年度調査研究アイテムにも反映され

ています。 

今後も継続して関係各位における ISO 等の国際標準化に関する認識の共有に努めてまいります。 
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関係者における ISO 等に関する認識の共有 

認識共有の方法 内容 
船技協ホームページ ・ TC8（船舶及び海洋技術専門委員会）、TC67/SC7（海洋構造物分科委員

会）、TC188（スモールクラフト専門委員会及び IEC/TC18（船用電気

設備及び移動式海洋構造物の電気設備専門委員会））にて審議中の

ISO/IEC 規格一覧表の掲載及び定期更新（四半期ごと） 
（巻末付録 2 参照）

http://www.jstra.jp/html/a02/a2b02/isoa3b2c04/iso2013101.html 
・ 国際会議の審議結果（報告書） http://www.jstra.jp/member/a05/  

E-mail ・ 上記一覧表に関する周知（船技協ホットメールの活用他） 
・ 国際会議の審議結果報告（随時） 

直接説明・意見交換・

アンケート調査 
・ 関係業界との情報交換・意見交換の実施 
・ 関係業界へのアンケートによる意見聴取 

（2015 年度は 8 月 5 日を期日に意見照会を実施） 
・ 船舶関係 ISO 等連絡会の開催 

（2015 年度は 2015 年 12 月 16 日に第 3 回(東京)を開催） 
 12 月 16 日に開催した第 3 回船舶関係 ISO 等連絡会では、2015 年 10 月 26 日～30 日にロシア／

サンクトペテルブルグにおいて開催された ISO/TC8（船舶及び海洋技術専門委員会）総会の結果及

び TC8 において開発中の代表的な国際規格案を紹介いたしました。 

この連絡会においてご紹介した国際規格案のうち、造船関係各位の関心の深い、ISO/DIS 20283-5
（客船及び商船の居住性に関する振動の計測、評価及び報告）に関する講演資料を巻末付録 3 とし

て添付しています。 

4.3.2  役割分担を明確化したうえでの取組の強化 

関係者各位における国際規格提案を支援するため、提案文書の作成を支援し、国際交渉を代行す

る ISO コーディネーターを国立研究開発法人海上技術安全研究所及び当協会から選出を行い、特定

しています。 

 当協会といたしましては、是非この ISO コーディネーター制度を活用頂き、積極的な国際規格提

案を実施して頂きたいと考えております。 

 

 

 

 

 

 

 

 
図 ISO コーディネーター制度に関する概念図 

ISO の横断的知見、国際交渉のノウハウ 

製品に関する詳細な知見 

チーム 

http://www.jstra.jp/member/a05/
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4.3.3 ISO等に関する人材の確保・育成 

関係者各位における国際標準化活動等に関する人材の確保・育成を支援するための取り組みとし

て、2015 年度は 2015 年 7 月に標準化研修を博多で開催し、2016 年 2 月に船舶基準・規格セミナー

（舶用品標準化推進協議会／標準化セミナー）を神戸及び東京で開催しました。 

2015 年度も定期的に開催を行ってまいります。 

標準化研修及び標準化セミナーの開催 

開催時期 名称 内容 開催地 
2015 年 7 月 船技協標準化研修 ISO 等の基礎知識、手続き等の解説 博多 
2016 年 2 月 船舶基準・規格セミナー 

（船技協標準化セミナー） 
IMO 及び ISO で審議されている規則の動向

の説明 
神戸 
東京 

 

4.3.4 議長、国際幹事等のポストの確保 

ISO/IEC などの国際標準化における日本の発言力の強化及び地位向上のため、国際議長、国際幹

事等のポスト獲得に向けた活動にも積極的に取り組んでいます。 

ISO/TC8 における議長、国際幹事等のポストの確保（2016 年 3 月現在（括弧内は 2012 年）） 

 日本 韓国 中国 欧州 米国 

議長 2(2) 1(2) 3(1) 3(3) 1(2) 

事務局 1(1) 2(1) 3(2) 2(3) 3(3) 

 

4.3.5 日本における国際会議の積極的開催とそのための支援体制確立 

ISO/IEC などの国際標準化へ日本意見を積極的且つ戦略的に反映させるため、4.2 に記載の戦略的

規格提案等の実施をしている他、重要な国際会議の開催を主催又は日本に誘致し、多数の国内関係

者に出席いただき、日本意見の反映に努めました。2016 年度も重要な国際会議の主催及び日本での

開催に向けた誘致活動を行ってまいります。 

2015 年度に開催した日本主催による国際会議 

開催時期 会議名 開催場所 

2015 年 5 月 防火 WG パナマ 

2015 年 10 月 防火 WG 京都 

2015 年 10 月 航海及び操船分科委員会 サンクトペテルブルグ 
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4.3.6 国際連携に関する枠組みの構築及び活用 

2012 年度に締結した日中韓の ISO に係る協力体制構築に関する了解覚書を活用し、定期会合（ス

タッフ会議）などを通じて、中国及び韓国における国際規格案の開発情報を収集するとともに日本

発の国際規格案への支援を得るための活動を実施いたしました。 

日中韓の ISO に係る協力体制の構築 

2012 年 9 月、日中韓による ISO に関する協力覚書締結 

年 1 回開催のスタッフ会議で、情報交換・意見交換（2013 年 9 月上海（中国）、

2014 年 9 月海南島（中国）、2015 年 9 月札幌、2016 年は韓国釜山で開催を

計画） 

 

4.4 船舶関係国際規格の調査・原案作成のための調査研究 

2015 年度における船舶関係国際規格の調査・原案作成に資するために実施した調査研究の実施状

況は以下のとおりです。 

a) 船内情報に関する規格の制定に関する調査研究（実施期間：2014 年度～） 

＜背景＞ 

一般社団法人日本舶用工業会スマートナビゲーションシステム研究会と連携をとりつつ、

「船舶の安全かつ効率的な運航を可能にするための航海、機関、気象・海象等の多種多様な

データの統合化」及び「船内及び陸上間の IT プラットフォームのオープン化」を実現する。 

＜目標＞ 

「実海域データ共有化のための船内データサーバー要件（ISO19847）」及び「船上機械及び

機器用データ標準（ISO19848）」を定めた二つの新規国際規格案を作成する 

＜進捗状況＞ 

・ 取り纏め役である寺崎電気産業株式会社等 3 社と契約を締結。 

・ 新業務項目提案（NP）投票（5 月 2 日～8 月 2 日）は賛成多数で可決、新規国際規格案

の開発着手を承認（制定目標：2018 年 8 月）。 

・ 調査研究結果を反映した作業原案（WD）を作成、ISO/TC8/SC6/WG16 各国専門家へ照会

中（2016 年 2 月 24 日～4 月 24 日）。 
・ WD 照会結果に基づき委員会原案（CD）を作成するため、ISO/TC8/SC6/WG16 会合の東

京での開催を計画中（2016 年 6 月 6/7 日）。 

b) シーアンカー等に関する ISO 規格の制定に関する調査研究（実施期間：2014 年度～2015 年度） 

＜背景＞ 

ISO/TC8/SC1 において、LSA コードで引用されることを前提として ISO 17339:2002「救命艇

及び救助艇用シーアンカー」の改訂が開始されたところ、規格の内容によっては国内メーカ

ーが国際市場から排除される可能性が出ている。 

＜目標＞ 

国内の事業者が不利益を被ることのないよう、現状を把握した上で、改正原案を作成する。 

＜進捗状況＞ 
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・ 国立研究開発法人海上技術安全研究所と契約を締結。 

・ 12 月 1～3 日開催の ISO/TC8/SC1/WG3 ニューオーリンズ会合にて国際規格案（DIS）の

内容が合意され、DIS 投票着手のため、最終案を ISO/TC8/SC1 事務局へ提出した。 

c) 電子傾斜計の試験規格に関する ISO規格の制定に関する調査研究（実施期間：2014年度～2015
年度） 

＜背景＞ 

IMO 性能基準に基づく電子傾斜計の普及及び航行安全の向上に寄与する試験規格(国際規格)
が必要。 

＜目標＞ 

船舶の安全運航と海難事故解析に寄与するため、復原性監視装置の知見を含む IMO 性能基

準に基づく電子傾斜計の試験方法を定めた新規国際規格（ISO 規格）を作成する。 

＜進捗状況＞ 

・ 国立研究開発法人海上技術安全研究所と契約を締結。 

・ この調査研究結果を反映した国際規格案（DIS）を作成、2016 年 2 月 19 日を締め切りと

した DIS 投票の結果、賛成多数で可決した。この投票で提出された各国意見を反映した

ISO規格案としての最終案を作成し、3月 22日～4月 30日を照会期間として ISO/TC8/SC6
加盟国に対して意見を聴取中。この意見聴取で合意が得られれば、ISO 規格として制定

する手続きに進める予定。 

d) 高品位船内電話等に関する ISO 規格の制定に関する調査研究（実施期間：2014 年度～） 

＜背景＞ 

船内電話に関する国際的な基準がない。その指標となる新規国際規格案を日本製品の仕様に

合致した形で策定を行う。 

＜目標＞ 

国内製品の仕様に合致した船内電話に関する新規国際規格案（ISO規格案）を作成する。 

＜進捗状況＞ 

・ 国立研究開発法人海上技術安全研究所と契約を締結。 

・ 2015年10月開催の ISO/TC8/SC6（航海及び操船分科委員会）総会用概要説明資料を作成。 

・ 国内製造業者の仕様を反映した新業務項目提案（NP）を作成、現在国際投票中（2016 年

3 月 2 日～2016 年 6 月 2 日）。 

e) ガス検知器に関する ISO 規格の制定に関する調査研究（実施期間：2015 年度） 

＜背景＞ 

SOLAS 条約第 XI-1 章新 7 規則により、2016 年 7 月 1 日以降、船種によらずガス検知器の

備え付けが要求されることとなったが、仕様が明らかになっていないため、TC8/SC1/WG3
（防火作業委員会）の新規作業計画である、ガス検知器に関する規格により、仕様の標準

を設定することが求められている。 

＜目標＞ 

国内関係事業者の意見を聴取し、新規国際規格案（ISO規格案）を作成する。 

＜進捗状況＞ 



 －18－ 

・ 国立研究開発法人海上技術安全研究所に委託し、規格原案を作成した。 

・ この規格原案は、CD/PAS（委員会原案／公開仕様書）投票で可決され（2015年12月）、

2016年3月15日付でPASが制定した。 

f) 船舶の振動による居住性の評価に関する調査研究（実施期間：2015 年度～） 

＜背景＞ 

ISO/TC108/SC2/WG2（船舶振動作業委員会）において、ISO 6954:2000（改訂後は ISO 
20283-5:2016）「旅客船及び商船の居住性に関する振動の計測、評価及び報告」がドイツ

主導により改訂が始まったが、改訂後の内容に対し、非現実的との懸念が示されている。 

＜目標＞ 

現状で建造されている船舶の振動の発生状況を把握し、このISO規格で指定する振動の上

限値の妥当性を評価する。 

＜進捗状況＞ 

国立研究開発法人海上技術安全研究所に委託し、造船各社から振動データの提供を受け、

2015年7月のISO/TC108/SC2/WG2会合で、研究成果を発表した。 

 

4.5 国際会議への日本代表者の派遣 

「船舶に関する国際標準への日本の取組方針」に基づき、ISO/IEC 国際規格等への我が国意見を

反映させるため、海外で開催された下記の 15 件の国際会議に出席者を派遣しました。 

この出席報告に関しましては、http://www.jstra.jp/member/a05/iso-1/2015/（閲覧にはパスワードが

必要です）で閲覧できます。 

(1) ISO/TC8/SC1（国際標準化機構/船舶及び海洋技術専門委員会/救命及び防火分科委員会）及び同

WGs（SC1 傘下作業委員会）パナマ会合（2015 年 5 月 27-29 日） 

(2) ISO/TC188（国際標準化機構/スモールクラフト専門委員会）及び同 SC2（機関及び推進システ

ム分科委員会）ヨーテボリ会合（2015 年 6 月 25-26 日） 

(3) ISO/TC8/CSAG（国際標準化機構/船舶及び海洋技術専門委員会/議長諮問会議）テネリフェ会合

（2015 年 6 月 30 日-7 月 2 日） 

(4) ISO/TC8/SC4（国際標準化機構/船舶及び海洋技術専門委員会/甲板機械及びぎ装分科委員会）及

び同 WGs（SC4 傘下作業委員会）上海会合（2015 年 7 月 2-3 日） 

(5) ISO/TC108/SC2/WG2（機械の振動、衝撃及び状態監視専門委員会/機械・乗物及び構造物の振動・

衝撃の測定と評価分科委員会/船舶の振動作業委員会）パリ会合（2015 年 7 月 6-7 日） 

(6) ISO/TC8/SC2（国際標準化機構/船舶及び海洋技術専門委員会/海洋環境保護分科委員会）及び同

WGs（SC2 傘下作業委員会）ハンブルグ会合（2015 年 7 月 6-9 日） 

(7) ISO/TC8/SC8（国際標準化機構/船舶及び海洋技術専門委員会/船舶設計分科委員会）及び同 WGs
（SC8 傘下作業委員会）上海会合（2015 年 7 月 14-17 日） 

(8) ISO/TC8/SC3（国際標準化機構/船舶及び海洋技術専門委員会/配管及び機械分科委員会）及び同

WGs（SC3 傘下作業委員会）ストックホルム会合（2015 年 8 月 26-27 日） 

(9) ISO/TC8/SC2/WG7（国際標準化機構/船舶及び海洋技術専門委員会/海洋環境保護分科委員会/船
舶の性能効率変化作業委員会）コペンハーゲン会合（2015 年 9 月 14-18 日） 

(10) ISO/TC8/SC13（国際標準化機構/船舶及び海洋技術専門委員会/海洋技術専門委員会）及び

http://www.jstra.jp/member/a05/iso-1/2015/
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SC13/WG1（潜水艇作業委員会）杭州会合（2015 年 9 月 17 日） 

(11) ISO/TC8/SC2/WGs（国際標準化機構/船舶及び海洋技術専門委員会/海洋環境保護分科委員会/作
業委員会）ハンブルグ会合（2015 年 9 月 23-25 日） 

(12) ISO/TC8（国際標準化機構/船舶及び海洋技術専門委員会）サンクトペテルブルグ会合（2015 年

10 月 26-30 日） 

(13) ISO/TC8/SC1/WG1（国際標準化機構/船舶及び海洋技術専門委員会/救命及び防火分科委員会/救
命作業委員会）ニューオーリンズ会合（2015 年 12 月 1-3 日） 

(14) ISO/TC67/SC7（国際標準化機構/石油及び天然ガス工業用材料及び装置専門委員会/海洋構造物

分科委員会）シンガポール会合（2016 年 1 月 20-21 日） 

(15) ISO/TC8/SC8（国際標準化機構/船舶及び海洋技術専門委員会/船舶設計分科委員会）及び同 WGs
（SC8 傘下作業委員会）ロンドン会合（2016 年 1 月 25-27 日） 

 

5.  船舶関係 JIS 等への日本船舶技術研究協会の取組 

5.1  工業標準化法における特定標準化機関としての確認 

 当協会では ISO/IEC 国際委員会への対応のほか、国内産業界からの要望に基づき、船舶関係 JIS
（JIS F 規格）のメンテナンス及び新規 JIS F 規格の作成を推進しております。 

また、当協会は、工業標準化法における特定標準化機関（Competent Standardization Body (CSB)）
としての確認を受けており、規格制定の迅速化・効率化のため、当会で作成した JIS 原案について

は、経済産業省の日本工業標準調査会（JISC）における専門委員会の審議が省略されるため、通常

に比べて短期間に JIS F 規格を策定することが可能です。 

なお、CSB の確認を受けている国内審議団体は当協会を含めた次の 3 団体に限られています。 

  一般財団法人 日本船舶技術研究協会 

公益社団法人 自動車技術会 

一般財団法人 日本規格協会 

 

5.2  2015 年度に制定した JIS F 規格 

これらの活動の一環として、2015 年 12 月 10 日付で当協会の原案作成作業委員会で作成した次の

JIS F 規格（新規 JIS F 規格 3 件、既存 JIS F 規格の改正 2 件の計 5 件）が官報公示されました。 

2015 年 12 月 10 日付で官報公示された JIS F 規格（5 件） 

規格番号 名称 対応国際規格 担当分科会 

JIS F0600-1 船舶の防汚方法に用いる殺生物性活性物質

の海洋環境リスク評価法（新規） 
ISO13073-1 環境 

JIS F0600-2 殺生物性活性物質を用いた船舶の防汚方法

の海洋環境リスク評価法（新規） 
ISO13073-2 環境 

JIS F7200 船用こし器の検査通則（改正） － バルブ及びこし器 
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JIS F9101 船用磁気コンパス、ビナクル及び方位測定具

（改正） 
ISO25862 航海 

JIS F8102 船用電気設備－リチウム二次電池を用いた

蓄電池設備（新規） 
－ 電気設備 

 

5.3  国土交通省への申し出を完了した JIS F 規格案 

当協会内での審議を終え、国土交通省へ申し出を完了した JIS F 規格案（既存 JIS F 規格の改正 2
件）は次のとおりです。 

国土交通省に申し出を完了した JIS F 規格案（2 件） 

規格番号 名称 対応国際規格 担当分科会 

JIS F 7399 船用油タンク非常遮断弁（改正） － バルブ及びこし器 

JIS F 8008 船用電気照明器具通則（改正） － 電気設備 

 

5.4  国土交通省へ近日申し出を予定している JIS F 規格案 

当協会内での審議を終え、国土交通省へ近日申し出を予定している JIS F 規格案（新規 JIS F 規格

1 件）は次のとおりです。 

国土交通省へ近日申し出を予定している JIS F 規格案（1 件） 

規格番号 名称 対応国際規格 担当分科会 

JIS F xxxx 船用アルミニウム合金製クロスビット 
（新規） 

－ 甲板機械及びぎ装 

 

5.5 第 23 回標準部会（2016 年 2 月 26 日開催）で議了した JIS F 規格案 

2015 年度の活動として、産業界からの要望の高い分野の JIS F 規格原案作成のため検討を担当分

科会において行い、標準部会の議決を得て次の JIS F 規格案（新規 JIS F 規格 4 件、既存 JIS F 規格

の改正 2 件の計 6 件）を議了しました。 

国土交通省へ今後申し出を行う予定です。 

【議了した JIS F 規格案（その 1）】 

1. 名称 

JIS F xxxx:201x 船舶及び海洋技術－船用青銅コック（新規） 

2. 規格概要 

この規格は、船の給水管、蒸気管、燃料油管、潤滑油管、貨物油管、圧縮空気管などの配管系

統で蒸気、清水、油、空気などの流体制御に用いる青銅コックについて規定する。 

3. 制定の目的 
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船舶に用いる青銅コックに関して規定した、JIS F 7381:2010（船用青銅 5K フランジ形コック）、

JIS F 7387:2010（船用青銅 16K コック）、JIS F 7343:2010（船用青銅 20K 圧力計コック）及び

JIS F 7390:2010（船用錠付コック）の 4 規格を他の船用弁規格に倣い、整理統合を図った。 

4. 主な規定事項 

① 適用範囲    ② 引用規格 

③ 種類     ④ 流体の状態と最高使用圧力の関係 

⑤ 構造，形状及び寸法   ⑥ 材料 

⑦ 検査     ⑧ 製品の呼び方，略号及び略号の表示方法 

⑨ 表示 

5. 対応国際規格との整合性 

対応国際規格なし 

6. 担当分科会 

バルブ及びこし器分科会 

 

【議了した JIS F 規格案（その 2）】 

1. 名称 

JIS F xxxx:201x 船舶及び海洋技術－係留チョック（新規） 

2. 規格概要 

この規格は、船舶の係留及び曳航ロープを導くために設置した係留チョックの設計、サイズ及

び技術的要件について規定する。 

3. 制定の目的 

この規格は、ISO 13713:2012（Ships and marine technology -- Ship's mooring and towing fittings -- 
Mooring chocks）を基に作成した日本工業規格である。 

対応国際規格である ISO13713 には、JIS F2005:1975「クローズドチョック」の内容及び国内独

自の規定が含まれている。 

したがって、この規格の制定に伴い、JIS F2005:1975 は廃止する。 

4. 主な規定事項 

① 適用範囲    ② 引用規格 

③ 用語及び定義    ④ 種類 

⑤ 寸法     ⑥ 材料 

⑦ 建造     ⑧ 製造及び検査 

⑨ 表示     ⑩ 附属書 A 係留チョックの強度評価の基礎 

5. 対応国際規格との整合性 

ISO 13713:2012 Ships and marine technology -- Ship's mooring and towing fittings -- Mooring chocks
（MOD） 

6. 担当分科会 
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甲板機械及びぎ装分科会 

 

【議了した JIS F 規格案（その 3）】 

1. 名称 

JIS F xxxx:201x 船舶及び海洋技術－クローズドチョック（新規） 

2. 規格概要 

この規格は、船舶の係留及び曳航ロープに用いるクローズドチョックの形状、サイズ及び技術

的要件について規定する。 

3. 制定の目的 

この規格は、ISO 13729:2012（Ships and marine technology -- Ship's mooring and towing fittings -- 
Closed chocks）を基に作成した日本工業規格である。 

なお、前述のとおり、従前の JIS F2005:1975「クローズドチョック」に関しては、JIS F xxxx:201x
「船舶及び海洋技術－係留チョック」に統合のうえ、廃止する。 

4. 主な規定事項 

① 適用範囲    ② 引用規格 

③ 用語及び定義    ④ 種類 

⑤ 寸法     ⑥ 材料 

⑦ 構造     ⑧ 製造及び処理 

⑨ 表示      

⑩ 附属書 A クローズドチョックの強度評価の基礎 

5. 対応国際規格との整合性 

ISO 13729:2012 Ships and marine technology -- Ship's mooring and towing fittings -- Closed chocks
（MOD） 

6. 担当分科会 

甲板機械及びぎ装分科会 

 

【議了した JIS F 規格案（その 4）】 

1. 名称 

JIS F xxxx:201x 舟艇－電気機器－リチウム二次電池を用いた蓄電池設備（新規） 

2. 規格概要 

この規格は，総トン数 20 t 未満の船舶、又は総トン数 20 t 以上であってスポーツ若しくはレク

リエーションの用だけに供する船体の長さが 24 m 未満の船舶に装備するリチウム二次電池の

単電池及び単電池システム並びにそれらに接続する充放電システムの安全性要求事項につい

て規定する。 

3. 制定の目的 

リチウム二次電池は、他の電池と比較して、高エネルギー密度で寿命特性にも優れており、陸

上における普及が拡大しており、近年においては、船舶用途での普及が始まっている。 
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2012 年には、産業用リチウム二次電池の JIS 規格（JIS C 8715-1 及び JIS C 8715-2）が制定され

たが、船舶用途のリチウム二次電池に関しては JIS が制定されていなかった。そのため、2014
年には大型の船舶を対象とした JIS 原案「船用電気設備－リチウム二次電池を用いた蓄電池設

備」を作成し、その後、2015 年 12 月に JIS F 8102 として制定した。そして今般、小型の船舶

を対象とした JIS 原案を作成した。 

4. 主な規定事項 

① 適用範囲    ② 引用規格 

③ 用語及び定義    ④ 単電池及び電池システム 

⑤ 蓄電池設備    ⑥ 設置場所 

⑦ 消火構造 

5. 対応国際規格との整合性 

対応する国際規格はない。 

6. 担当分科会 

電気設備分科会 

 

【議了した JIS F 規格案（その 5）】 

1. 名称 

JIS F 2001:201x 船舶及び海洋技術－ボラード（改正） 

2. 規格概要 

この規格は、通常の係留・曳航要件を満たすための、外洋航行船への設置に適した溶接鋼ボラ

ードの種類、寸法、材料、構造、製造及び検査並びに表示を規定する。 

3. 改正の目的 

ISO 13795:2012（Ships and marine technology -- Ship's mooring and towing fittings -- Welded steel 
bollards for sea-going vessels）（以下、ISO 13795）が制定されたことにより、JIS F 2001:1995（以

下、旧規格）の改正を実施した。なお、国内造船所の要請に応え、我が国で使用実績のある、

旧規格が規定する呼び寸法（100，125，710 及び 800）は、そのままとした。 

4. 主な規定事項 

① 適用範囲    ② 引用規格 

③ 用語及び定義    ④ 種類 

⑤ 寸法     ⑥ 材料 

⑦ 構造     ⑧ 製造及び検査 

⑨ 表示      

⑩ 附属書 A 溶接鋼製ボラードの強度評価の基礎 

5. 対応国際規格との整合性 

ISO 13795:2012，Ships and marine technology — Ship’s mooring and towing fittings — Welded steel 
bollards for sea-going vessels（MOD） 

6. 担当分科会 
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甲板機械及びぎ装分科会 

 

【議了した JIS F 規格案（その 6）】 

1. 名称 

JIS F 8073:201x 船用電気設備－第 501 部：個別規定－電気推進装置（改正） 

2. 規格概要 

JIS F 規格の船用電気設備シリーズのこの部は、電気推進装置の要求事項として次に示す仕様、

システム設計、据付及び試験について規定する。 

－ 発電機及び原動機  － 配電盤 

－ 変圧器／リアクトル  － 半導体コンバータ 

－ 推進用電動機   － 励磁システム 

－ 制御、監視及び安全装置  － 電線、母線、トランキングシステム 

－ 高周波フィルタ 

ただし、補助操舵装置として装備されるバウスラスタ及びスターンスラスタ、推進加勢装置及

び寄港用装置、すべての補助発電装置並びに蓄電池給電の推進機械及び機器を除く。 

3. 改正の目的 

今般、対応国際規格である IEC 60092-501 が 2013 年に改正されたため、それに対応するために

改正を行った。 

4. 主な規定事項 

① 適用範囲    ② 引用規格 

③ 用語及び定義    ④ システム 

⑤ 電磁両立性（EMC）及び高調波ひずみ ⑥ 原動機 

⑦ 発電機     ⑧ 推進用配電盤 

⑨ 推進用変圧器    ⑩ コンバータ 

⑪ 高調波フィルタリング   ⑫ 推進用電動機 

⑬ ポッド推進器に対する個別要求事項 ⑭ 制御 

⑮ 試験     ⑯ 文書化 

⑰ 附属書 A（規定）保護及びマトリックス 

5. 対応国際規格との整合性 

IEC 60092-501:2013 Electrical installations in ships – Part 501: Special features – Electric propulsion 
plant (IDT) 

6. 担当分科会 

電気設備分科会 
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5.6 当協会に於ける JIS F 規格案の作成計画 

当協会では、次の 9 件の新規 JIS F 規格案の作成を計画しているほか、約 400 件ある既存 JIS F 規

格の見直しも適宜実施しており、次の 16 件についての改正を計画しています。 

これらの JIS F 規格案の検討に関しましては、関連業界各位が参加する担当分科会において実施

しています。 

新規 JIS F 規格案の作成計画（9 規格） 

規格名称（新規） 
作業

開始 
作業完了 

予定 
対応国際規格 担当分科会 

アルミニウム合金製風雨密小形ハッチ 2013 2016 － 
甲板機械 
及びぎ装 

アルミニウム合金製手すり 2015 － － 
甲板機械 
及びぎ装 

船用アルミニウム合金製一般ダビット 2015 － － 
甲板機械 
及びぎ装 

陸電装置－第 1 部：高電圧陸上電源接続システ

ム一般要件 
2013 2016 

IEC/ISO/IEEE 
80005-1 

電気設備 

舟艇－船体構造－スカントリング－第 5 部：設

計圧力、許容応力、その他スカントリング 
2013 2016 ISO 12215-5 舟艇 

舟艇－船体構造－スカントリング－第 6 部：設

計及び構造の詳細 
2016 2016 ISO 12215-6 舟艇 

舟艇－復原性及び浮力の評価と分類－第 1 部：

船体の長さ 6 m 以上の非帆船 
2016 2017 ISO 12217-1 舟艇 

舟艇－復原性及び浮力の評価と分類－第 2 部：

船体の長さ 6 m 以上の帆船 
2016 2018 ISO 12217-2 舟艇 

舟艇－復原性及び浮力の評価と分類－第 3 部：

船体の長さ 6 m 未満の舟艇 
2016 2019 ISO 12217-3 舟艇 

 

既存 JIS F 規格の改正計画（16 規格） 

規格番号 規格名称（改正） 作業開始 作業完了 
予定 

対応国際

規格 担当分科会 

F 0041 造船用語―特殊船―種類 2015 以降 － ISO 8384 調整中 
F 0042 造船用語―特殊船―機器 2015 以降 － ISO 8384 調整中 

F 0051 船舶救命及び消火設備の図記号 2015 以降 － ISO 17631 救命及び防火 

F 0412 船舶機関部機器類の警報及び表

示の方式 2015 － IMO 航海 

F 2007 ムアリングパイプ 2015 以降 － ISO 13713 
甲板機械 
及びぎ装 

F 2025 ケーブルクレンチ 2015 以降 － － 甲板機械 
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及びぎ装 

F 2317 船用アレージホール 2015 以降 － － 
甲板機械 
及びぎ装 

F 2411 
造船及び海洋構造物―角窓及び

丸窓用ガスケット 
2013 2015 以降 ISO 3902 機械及び配管 

F 2421 造船及び海洋構造物―船用角窓 2013 2015 以降 ISO 3903 機械及び配管 

F 2431 造船―角窓―位置決定 2013 2015 以降 ISO 5779 機械及び配管 

F 2432 造船―丸窓―位置決定 2013 2015 以降 ISO 5780 機械及び配管 

F7005 船用配管の識別 2013 2015 以降 ISO14726 機械及び配管 

F 7206 造船―ローズボックス 2015 以降 － ISO 6454 調整中 

F 8010 客船用低位置照明－配置 2015 以降 － ISO 15370 救命及び防火 

F 8051 
A 級防火仕切電線貫通部設計 
基準 

2015 2016 IMO 電気設備 

F 9005 
航海情報記録装置の装備に関す

る指針 
2015 以降 － ISO 22472 航海 

 

5.7 船舶関係 JIS F 規格の調査・原案作成のための調査研究 

2015 年度における船舶関係 JIS F 規格の調査・原案作成に資するために実施した調査研究の実施

状況は以下のとおりです。 

a) 小型船舶用リチウムイオン電池に関する JIS 規格の制定に関する調査研究（実施期間：2015
年度）  

＜背景＞ 

実用化が始まっている新型蓄電池の利用促進・安全確保のために、統一された規格が必要。 

＜目標＞ 

小型船舶におけるリチウム二次電池を用いた蓄電池設備に関する新規 JIS F 規格原案に作成

のための調査研究の実施及び原案を作成する。 

＜進捗状況＞ 

・ 国立研究開発法人海上技術安全研究所と契約を締結。 

・ 小型船舶におけるリチウム二次電池を用いた蓄電池設備に関する新規 JIS F 規格原案を第

23 回標準部会（2/26）へ提出、議了。 
 
 

6.  JIS F 規格の普及 

当協会では、JIS F 規格を有効に使用するために、全規格を収録した和文及び英文規格集 CD を刊

行しています。 
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JIS F 和文規格集 CD の構成 

  船体及び舟艇 編（規格本体及び規格解説）： 2016 年版 

  機関 編（規格本体及び規格解説）： 2016 年版 

  電気 編（規格本体及び規格解説）： 2016 年版 

 

 

JIS F 英文規格集 CD の構成 

  HULL FITTINGS（規格本体及び規格解説）：2014 年版 

  ENGINE＆VALVES（規格本体及び規格解説）：2012 年版 

  ELECTRIC APPLIANCES＆NAVIGATION 

   INSTRUMENTS（規格本体及び規格解説）：2016 年版 

の計 3 編 

の計 3 編 
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巻末付録 1 
 
 
2015 年度 ISO/IEC/JIS 対応分科会の活動状況 
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可
搬

型
ガ

ス
検

知
器

）
 

作
成

段
階

 
（

現
在

ま
た

は
次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

/P
A

S 
D

IS
 

FD
IS

 
PR

F 
（

20
15

年
12

月
29

日
付

け
で

、
C

D
/P

A
S

投
票

を
通

過
。

20
16

年
3

月
15

日
付

で
、

PA
S

が
制

定
さ

れ
た

）
。
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3 
 提

案
国

 
英

国
 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

船
舶

の
閉

鎖
区

域
に

お
け

る
作

業
従

事
者

の
安

全
確

保
の

た
め

に
用

い
る

ガ
ス

検
知

器
に

つ
い

て
取

り
纏

め
た

も
の

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

20
16

年
7

月
発

効
見

込
み

の
SO

LA
S

規
則

と
の

関
連

性
を

視
野

に
入

れ
、

業
界

で
混

乱
が

起
こ

ら
な

い
内

容
を

規
定

す
る

た
め

、
プ

ロ

ジ
ェ

ク
ト

・
リ

ー
ダ

ー
と

し
て

、
積

極
的

に
策

定
に

関
わ

る
。

20
15

年
10

月
14

-1
5

日
に

京
都

に
て

TC
8/

SC
1/

W
G

3（
議

長
・

日
本

）

を
開

催
し

、
C

D
/P

A
S

投
票

に
付

す
文

書
に

つ
い

て
出

席
者

間
で

合
意

し
た

。
C

D
/P

A
S

投
票

が
20

15
年

12
月

29
日

に
可

決
し

、
20

16
年

3
月

15
日

付
で

PA
S

が
発

行
し

た
。

 
規

格
名

 
IS

O
 1

73
39

（
生

存
艇

及
び

救
助

艇
シ

ー
ア

ン
カ

ー
）

 
作

成
段

階
 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
PR

F 
（

D
IS

投
票

準
備

中
）

 

提
案

国
 

日
本

 
内

容
及

び
特

記
事

項
 

・
IM

O
の

救
命

設
備

コ
ー

ド
に

従
っ

て
生

存
艇

及
び

救
助

艇
に

備
え

る
シ

ー
ア

ン
カ

ー
の

設
計

、
性

能
及

び
原

型
試

験
方

法
に

係
る

要
求

事
項

に
つ

い
て

取
り

纏
め

た
も

の
。

 
・

TC
8/

SC
1/

W
G

1
ニ

ュ
ー

オ
ー

リ
ン

ズ
会

議
（

12
月

）
に

て
討

議
し

た
結

果
、

D
IS

文
書

を
作

成
し

、
TC

8/
SC

1
事

務
局

へ
提

出
し

た
。

 
日

本
の

対
応

状
況

 
・

プ
ロ

ジ
ェ

ク
ト

・
リ

ー
ダ

ー
と

し
て

、
積

極
的

に
策

定
に

関
わ

る
。

 
・

日
本

で
製

造
す

る
パ

ラ
シ

ュ
ー

ト
型

シ
ー

ア
ン

カ
ー

を
追

加
。

 
規

格
名

 
IS

O
 1

24
02

（
個

人
用

救
命

具
）

シ
リ

ー
ズ

 
作

成
段

階
 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
PR

F 
（

20
15

年
9

月
11

日
付

で
終

了
。

第
2

部
、

3
部

、
4

部
は

否
決

。
第

5
部

、
7

部
、

8
部

、
9

部
は

可
決

。）
 

提
案

国
 

ド
イ

ツ
等

 
内

容
及

び
特

記
事

項
 

個
人

用
救

命
具

の
要

件
を

定
め

た
IS

O
 1

24
02

-1
～

9
の

見
直

し
作

業
に

着
手

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

救
命

及
び

防
火

分
科

会
に

お
い

て
対

応
 

規
格

名
 

IS
O

 7
99

（
パ

イ
ロ

ッ
ト

ラ
ダ

ー
）
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4 
 作

成
段

階
 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
PR

F 
（

W
D

を
作

成
中

）
 

提
案

国
 

中
国

 
内

容
及

び
特

記
事

項
 

IS
O

 7
99

:2
00

4
制

定
当

時
と

比
較

し
て

サ
イ

ズ
が

拡
張

し
た

パ
イ

ロ
ッ

ト
ラ

ダ
ー

の
現

状
に

適
合

し
た

見
直

し
作

業
に

着
手

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

救
命

及
び

防
火

分
科

会
に

お
い

て
対

応
 

規
格

名
 

IS
O

 1
57

38
 膨

脹
式

救
命

設
備

の
た

め
の

ガ
ス

膨
脹

シ
ス

テ
ム

 
作

成
段

階
 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
PR

F 
 

提
案

国
 

定
期

見
直

し
 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

IS
O

 1
57

38
:2

00
2 

(E
d.

1)
の

定
期

見
直

し
作

業
中

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

・
救

命
及

び
防

火
分

科
会

に
お

い
て

対
応

 
・

国
内

の
膨

脹
式

救
命

設
備

メ
ー

カ
ー

の
コ

メ
ン

ト
を

受
け

、
改

定
を

主
導

す
る

べ
く

、
プ

ロ
ジ

ェ
ク

ト
・

リ
ー

ダ
ー

を
引

き
受

け
た

 
救

命
及

び
防

火
分

科
会

が
担

当
す

る
JI

S
規

格
 

検
討

中
の

JI
S

規

格
 

規
格

番
号

 
件

名
 

進
捗

状
況

・
見

通
し

 
F0

05
1 

船
舶

救
命

及
び

消
火

設

備
の

図
記

号
 

対
応

国
際

規
格

で
あ

る
IS

O
 1

76
31

:2
00

2
及

び
IS

O
 1

76
31

:2
00

2/
A

m
d1

:2
01

0
と

現
行

JI
S 

F
規

格
で

あ
る

JI
S 

F 
00

51
:2

00
3

の
差

異
を

確
認

の
う

え
、

作
業

着
手

予
定

。
 

F8
01

0 
船

舶
及

び
海

洋
技

術
―

旅
客

船
用

低
位

置
照

明

―
配

置
 

対
応

国
際

規
格

で
あ

る
IS

O
 1

53
70

:2
01

0
と

現
行

JI
S 

F
規

格
で

あ
る

JI
S 

F8
01

0:
20

07
の

差
異

を
確

認
の

う
え

、
作

業
着

手
予

定
。

 

調
査

研
究

 
「

ガ
ス

検
知

器
に

関
す

る
IS

O
規

格
案

の
作

成
の

た
め

の
調

査
」

 
「

シ
ー

ア
ン

カ
ー

に
関

す
る

IS
O

規
格

改
正

の
た

め
の

調
査

」
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5 
 2.

 環
境

分
科

会
 

分
科

会
長

 
吉

田
公

一
（

日
本

舶
用

品
検

定
協

会
）

 
委

員
 

商
船

三
井

、
川

崎
汽

船
、

日
本

郵
船

、
三

菱
重

工
業

、
ジ

ャ
パ

ン
マ

リ
ン

ユ
ナ

イ
テ

ッ
ド

、
川

崎
重

工
業

、
三

井
造

船
、

名
村

造
船

所
、

中
国

塗
料

、
日

本
N

U
S、

ロ
ン

ザ
ジ

ャ
パ

ン
、

日
本

ペ
イ

ン
ト

マ
リ

ン
、

ロ
ー

ム
ア

ン
ド

ハ
ー

ス
ジ

ャ
パ

ン
、

N
K

M
コ

ー
テ

ィ
ン

グ
ス

、

ナ
カ

シ
マ

プ
ロ

ペ
ラ

、
か

も
め

プ
ロ

ペ
ラ

、
愛

媛
大

学
、

東
海

大
学

、
海

上
技

術
安

全
研

究
所

、
日

本
海

事
協

会
、

日
本

舶
用

品
検

定
協

会
、

日
本

塗
料

工
業

会
、

日
本

船
主

協
会

、
日

本
造

船
工

業
会

、
日

本
舶

用
工

業
会

 
設

置
W

G
 

1.
 防

汚
塗

装
W

G
（

森
田

昌
敏

（
愛

媛
大

学
）
）

 
2.

 防
汚

塗
装

W
G

／
D

ra
fti

ng
 G

ro
up

（
千

田
哲

也
（

海
上

技
術

安
全

研
究

所
））

 
3.

 水
中

音
響

測
定

W
G

（
吉

田
公

一
（

日
本

舶
用

品
検

定
協

会
））

 
4.

 船
体

等
性

能
測

定
関

係
IS

O
規

格
検

討
W

G
（

吉
田

公
一

（
日

本
舶

用
品

検
定

協
会

））
 

5.
 IS

O
 1

90
30

検
討

エ
キ

ス
パ

ー
ト

グ
ル

ー
プ

（
米

澤
挙

志
（

日
本

郵
船

））
 

開
催

会
議

 
分

科
会

（
2

回
）、

船
体

等
性

能
測

定
関

係
IS

O
規

格
検

討
W

G
（

2
回

）、
IS

O
 1

90
30

検
討

エ
キ

ス
パ

ー
ト

グ
ル

ー
プ

（
2

回
）

 
環

境
分

科
会

が
国

内
対

応
委

員
会

を
務

め
る

IS
O

/T
C

8/
SC

2（
海

洋
環

境
保

護
分

科
委

員
会

）
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 
規

格
名

 
IS

O
 1

90
30

-1
～

-3
（

船
体

と
プ

ロ
ペ

ラ
の

性
能

変
化

の
測

定
）

 
作

成
段

階
 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
 

（
20

16
年

3
月

14
日

〆
切

で
D

IS
投

票
実

施
中

。）
 

提
案

国
 

ノ
ル

ウ
ェ

ー
 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
本

年
春

に
実

施
さ

れ
た

C
D

投
票

を
全

面
賛

成
で

通
過

。
同

投
票

に
提

出
さ

れ
た

意
見

の
審

議
且

つ
D

IS
原

案
作

成
を

目
的

と
し

た

TC
8/

SC
2/

W
G

7
を

コ
ペ

ン
ハ

ー
ゲ

ン
で

9
月

に
開

催
。

同
W

G
の

審
議

を
反

映
し

た
原

案
が

D
IS

投
票

に
付

さ
れ

て
い

る
。

 
 

日
本

の
対

応
状

況
 

・
国

内
に

船
体

性
能

測
定

IS
O

規
格

W
G

及
び

19
03

0
検

討
エ

キ
ス

パ
ー

ト
グ

ル
ー

プ
に

て
対

応
 

・
規

格
作

成
に

積
極

的
に

参
加

し
た

と
こ

ろ
、

日
本

か
ら

出
し

た
主

張
は

N
P～

C
D

段
階

で
大

部
分

が
認

め
ら

れ
、

国
内

的
に

受
け

入
れ

可
能

な
規

格
と

な
っ

て
い

る
。

D
IS

文
書

に
対

し
て

は
こ

れ
ま

で
の

と
こ

ろ
コ

メ
ン

ト
は

出
て

い
な

い
た

め
、

D
IS

投
票

は
、

賛
成

（
コ

メ

ン
ト

な
し

）
回

答
を

提
出

し
た

。
 

規
格

名
 

海
洋

環
境

保
護
―

海
洋

環
境

に
お

け
る

油
水

分
離

の
た

め
の

タ
ン

ク
と

配
管

シ
ス

テ
ム
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6 
 作

成
段

階
 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
 

（
N

P
準

備
中

）
 

提
案

国
 

ド
イ

ツ
 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

20
15

年
9

月
に

開
催

さ
れ

た
TC

8/
SC

2/
W

G
3

に
お

い
て

、
オ

フ
シ

ョ
ア

施
設

（
洋

上
発

電
施

設
を

含
む

）
を

対
象

に
、

油
水

分
離

の
た

め
の

タ
ン

ク
及

び
配

管
シ

ス
テ

ム
の

規
格

と
し

て
開

発
を

進
め

る
こ

と
で

合
意

し
た

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

日
本

舶
用

品
工

業
会

の
油

水
分

離
装

置
部

会
が

高
い

関
心

を
寄

せ
る

規
格

で
あ

り
、

同
部

会
を

中
心

に
対

応
す

る
予

定
で

あ
る

。
 

規
格

名
 

IS
O

 1
30

73
-3

（
船

舶
の

防
汚

方
法

に
関

す
る

リ
ス

ク
評

価
－

第
3

部
：

殺
生

物
性

活
性

物
質

が
用

い
ら

れ
た

船
舶

の
防

汚
方

法
の

塗
装

及

び
除

去
作

業
に

お
け

る
人

健
康

リ
ス

ク
評

価
法

）
 

作
成

段
階

 
（

現
在

ま
た

は
次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
Pu

bl
ic

at
io

n 
（

20
15

年
8

月
7

日
付

け
で

D
IS

投
票

を
全

面
賛

成
で

通
過

）
 

提
案

国
 

日
本

 
内

容
及

び
特

記
事

項
 

FD
IS

投
票

を
省

略
し

た
う

え
で

の
制

定
手

続
き

を
IS

O
/C

S（
中

央
事

務
局

）
並

び
に

TC
8/

SC
2

事
務

局
と

調
整

中
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

日
本

が
プ

ロ
ジ

ェ
ク

ト
・

リ
ー

ダ
ー

で
あ

り
規

格
制

定
に

向
け

対
応

す
る

 
規

格
名

 
IS

O
 2

00
82

（
船

舶
エ

ネ
ル

ギ
ー

効
率

の
モ

ニ
タ

リ
ン

グ
シ

ス
テ

ム
）

 
作

成
段

階
 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

 N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
 

（
N

P
投

票
が

2
回

否
決

）
 

提
案

国
 

韓
国

 
内

容
及

び
特

記
事

項
 

・
IM

O
任

意
ガ

イ
ド

ラ
イ

ン
に

沿
っ

た
EE

O
Iの

測
定

方
法

を
規

定
す

る
も

の
 

・
TC

8
パ

ナ
マ

総
会

に
お

い
て

英
国

が
エ

キ
ス

パ
ー

ト
参

加
を

表
明

し
た

が
、

正
式

に
登

録
さ

れ
ず

、
可

決
に

至
ら

ず
。

 
・

TC
8/

SC
2

ハ
ン

ブ
ル

ク
会

合
(2

01
5

年
7

月
)に

て
、

本
提

案
を

PW
I（

予
備

作
業

項
目

）
と

し
て

登
録

し
、

N
W

IP
と

し
て

適
切

な
形

に
審

議
し

て
い

く
旨

、
合

意
さ

れ
た

。
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7 
 日

本
の

対
応

状
況

 
・

IM
O

で
は

「
運

航
中

の
船

舶
の

C
O

2
排

出
の

モ
ニ

タ
、

報
告

及
び

検
証

（
M

RV
）」

に
つ

い
て

議
論

が
続

い
て

い
る

と
こ

ろ
、

EE
O

I
に

つ
い

て
の

規
格

作
成

は
時

期
尚

早
と

し
て

、
N

P
に

は
反

対
票

を
投

じ
た

。
こ

の
結

果
、

N
P

投
票

は
2

回
と

も
否

決
さ

れ
た

。
 

・
以

後
、

開
発

が
進

む
よ

う
な

こ
と

が
あ

れ
ば

、
IM

O
で

の
議

論
を

踏
ま

え
、

適
切

に
対

応
す

る
。

 
規

格
名

 
IS

O
 2

00
83

（
軸

馬
力

測
定

装
置

）
 

作
成

段
階

 
（

現
在

ま
た

は
次

の
ス

テ
ッ

プ
 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
 

（
N

P
投

票
通

過
）

 

提
案

国
 

韓
国

 
内

容
及

び
特

記
事

項
 

・
TC

8/
SC

2
ハ

ン
ブ

ル
ク

総
会

（
20

15
年

7
月

）
に

て
、

TC
8/

SC
2/

W
G

8
を

設
置

（
主

査
：

韓
国

）
し

、
第

1
回

会
合

が
、

20
15

年
9

月
に

開
催

さ
れ

た
。

そ
の

際
、

韓
国

が
、

Pa
rt 

1
と

し
て

、
ひ

ず
み

ゲ
ー

ジ
式

軸
馬

力
計

の
規

格
を

、
日

本
が

、
Pa

rt 
2,

 P
ar

t 3
と

し
て

、

光
学

式
、

ア
モ

ル
フ

ァ
ス

振
動

膜
式

の
軸

馬
力

計
の

規
格

を
作

成
す

る
こ

と
で

合
意

し
た

。
 

・
そ

の
後

、
韓

国
は

、
規

格
の

内
容

を
変

更
し

、
船

上
に

設
置

す
る

軸
馬

力
計

を
チ

ェ
ッ

ク
す

る
た

め
、

海
上

公
試

の
際

に
使

用
す

る
ポ

ー
タ

ブ
ル

軸
馬

力
計

の
規

格
に

す
る

と
表

明
し

た
。

 
日

本
の

対
応

状
況

 
・

韓
国

の
作

成
す

る
規

格
の

ド
ラ

フ
ト

が
出

て
い

な
い

と
こ

ろ
、

意
図

が
明

確
で

な
い

た
め

、
十

分
な

コ
ミ

ュ
ニ

ケ
ー

シ
ョ

ン
を

心
が

け

る
 

・
軸

馬
力

計
に

関
し

、
日

本
の

造
船

所
、

メ
ー

カ
ー

2
社

、
船

社
に

不
利

益
が

生
じ

る
こ

と
の

な
い

よ
う

、
適

切
に

対
応

す
る

。
 

・
必

要
に

応
じ

、
国

内
の

検
討

体
制

を
整

え
る

。
 

環
境

分
科

会
が

担
当

す
る

JI
S

規
格

 
検

討
中

の
JI

S
規

格
規

格
番

号
 

件
名

 
進

捗
状

況
・

見
通

し
 

JI
S 

F 
06

00
-1

 
船

舶
の

防
汚

方
法

に
関

す
る

リ
ス

ク
評

価
－

第
1

部
：

船
舶

の

防
汚

方
法

に
用

い
る

殺
生

物
性

活
性

物
質

の
海

洋
環

境
リ

ス

ク
評

価
法

（
IS

O
13

07
3-

1）
 

20
15

年
12

月
10

日
付

で
制

定
。

 

JI
S 

F 
06

00
-2

 
船

舶
の

防
汚

方
法

に
関

す
る

リ
ス

ク
評

価
－

第
2

部
：

殺
生

物

性
活

性
物

質
を

用
い

た
船

舶
の

防
汚

方
法

の
海

洋
環

境
リ

ス

ク
評

価
法

（
IS

O
13

07
3-

2）
 

同
上

 

調
査

研
究

 
－
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 3.

 機
械

及
び

配
管

分
科

会
 

分
科

会
長

 
船

越
文

彰
（

SH
I-

M
E）

 
委

員
 

住
友

重
機

械
マ

リ
ン

エ
ン

ジ
ニ

ア
リ

ン
グ

、
ジ

ャ
パ

ン
マ

リ
ン

ユ
ナ

イ
テ

ッ
ド

、
三

井
造

船
、

川
崎

重
工

業
、

常
石

造
船

、
三

菱
重

工
業

、

ダ
イ

ハ
ツ

デ
ィ

ー
ゼ

ル
、

阪
神

内
燃

機
、

ヤ
ン

マ
ー

、
赤

阪
鐵

工
所

、
三

菱
化

工
機

、
A

G
C

旭
硝

子
、

セ
ン

ト
ラ

ル
硝

子
、

日
本

板
硝

子
、

潮
冷

熱
、

高
工

社
、

ダ
イ

キ
ン

M
R

エ
ン

ジ
ニ

ア
リ

ン
グ

、
日

新
興

業
、

ジ
ョ

ン
ソ

ン
コ

ン
ト

ロ
ー

ル
ス

、
海

上
技

術
安

全
研

究
所

、
日

本
海

事
協

会
、

日
本

舶
用

工
業

会
、

板
硝

子
協

会
 

設
置

W
G

 
空

調
及

び
通

風
W

G
（

村
井

智
木

（
K

H
I）

）
 

 
開

催
会

議
 

－
 

機
械

及
び

配
管

分
科

会
が

国
内

対
応

委
員

会
を

務
め

る
IS

O
/T

C
8/

SC
3（

配
管

及
び

機
械

分
科

委
員

会
）

で
審

議
中

の
重

要
案

件
 

規
格

名
 

IS
O

 1
97

38
（

流
水

シ
ス

テ
ム

か
ら

の
サ

ン
プ

ル
取

得
方

法
）

 
作

成
段

階
 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

W
D

 
C

D
 

D
IS

 
FD

IS
 

 
（

C
D

投
票

準
備

中
）

 

提
案

国
 

韓
国

 
内

容
及

び
特

記
事

項
 

・
管

中
の

流
体

の
サ

ン
プ

リ
ン

グ
方

法
と

し
て

、
直

管
の

長
さ

や
管

内
に

設
け

る
部

品
を

規
定

。
バ

ラ
ス

ト
水

条
約

ガ
イ

ド
ラ

イ
ン

G
2

に
も

適
合

可
能

な
方

法
と

さ
れ

て
い

る
。

 
・

TC
8/

SC
3

ス
ト

ッ
ク

ホ
ル

ム
総

会
（

8
月

）
に

て
、

本
規

格
案

の
C

D
投

票
を

実
施

す
る

方
向

で
審

議
が

行
わ

れ
た

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

・
提

案
さ

れ
て

い
る

方
法

は
技

術
的

に
問

題
が

あ
る

と
考

え
ら

れ
、

ま
た

、
他

に
適

切
な

サ
ン

プ
リ

ン
グ

法
も

あ
る

と
こ

ろ
、

バ
ラ

ス
ト

水
条

約
と

の
関

連
性

に
注

意
し

つ
つ

、
対

応
す

る
。

 
機

械
及

び
配

管
分

科
会

分
科

会
が

担
当

す
る

JI
S

規
格

 
検

討
中

の
JI

S
規

格
規

格
番

号
 

件
名

 
進

捗
状

況
・

見
通

し
 

F 
24

11
 

造
船

及
び

海
洋

構
造

物
―

角
窓

及
び

丸
窓

用

ガ
ス

ケ
ッ

ト
 

内
航

の
旅

客
船

へ
の

JI
S 

F 
24

11
, 

24
21

, 
24

31
の

適
用

に
つ

い

て
、

疑
義

が
呈

さ
れ

て
お

り
、

議
論

中
。

 
F 

24
21

 
造

船
及

び
海

洋
構

造
物
―

船
用

角
窓

 

F 
24

31
 

造
船

－
角

窓
－

位
置

決
定

 

－38－
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 調

査
研

究
 

－
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 4.
 甲

板
機

械
及

び
ぎ

装
分

科
会

 

分
科

会
長

 
野

村
明

宏
（

M
H

I）
、

分
科

会
長

代
理

:廣
野

義
和

（
M

H
I）

 
委

員
 

日
本

郵
船

、
商

船
三

井
、

三
菱

重
工

業
、

サ
ノ

ヤ
ス

造
船

、
常

石
造

船
、

ジ
ャ

パ
ン

マ
リ

ン
ユ

ナ
イ

テ
ッ

ド
、

三
井

造
船

、
大

島
造

船
所

、

墨
田

川
造

船
、

IH
I、

ト
ヨ

タ
自

動
車

、
共

立
機

械
製

作
所

、
U

A
C

J、
海

上
技

術
安

全
研

究
所

、
日

本
海

事
協

会
 

設
置

W
G

 
1.

 小
型

高
速

艇
用

ア
ル

ミ
ニ

ウ
ム

艤
装

品
設

計
基

準
規

格
原

案
作

成
W

G
（

岩
田

知
明

（
海

技
研

）
）

 
2.

 船
上

ク
レ

ー
ン

IS
O

規
格

検
討

W
G

（
村

上
睦

尚
（

海
技

研
））

 
開

催
会

議
 

分
科

会
（

3
回

）、
小

型
～

W
G

（
4

回
）
、

船
上

ク
レ

ー
ン

～
W

G
（

3
回

）
 

甲
板

機
械

及
び

ぎ
装

分
科

会
が

関
与

す
る

IS
O

/T
C

8/
SC

4（
甲

板
機

械
及

び
ぎ

装
分

科
委

員
会

）
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 
規

格
名

 
ク

レ
ー

ン
関

連
IS

O
規

格
（

IS
O

 1
93

54
～

19
36

0）
及

び
IS

O
 3

07
8（

カ
ー

ゴ
ウ

イ
ン

チ
）

改
正

案
（

計
7

件
）

 
作

成
段

階
 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
 

（
20

15
年

10
月

13
日

付
で

、
6

件
が

D
IS

投
票

を
通

過
）
（

日
本

は
反

対
票

を
提

出
）

 
（

IS
O

/D
IS

 1
93

59
 “

Sh
ip

s a
nd

 m
ar

in
e 

te
ch

no
lo

gy
 --

 M
ar

in
e 

cr
an

es
 --

 D
es

ig
n 

m
et

ho
ds

 fo
r d

ru
m

s”
の

み
否

決
さ

れ
た

。）
 

提
案

国
 

中
国

 
内

容
及

び
特

記
事

項
 

・
船

上
ク

レ
ー

ン
及

び
ウ

イ
ン

チ
に

つ
い

て
、

そ
の

設
計

、
構

造
、

試
験

方
法

な
ど

に
つ

い
て

、
細

か
く

規
定

す
る

シ
リ

ー
ズ

規
格

。
ド

ラ
ム

や
ロ

ー
プ

な
ど

の
構

成
要

素
に

つ
い

て
も

規
定

す
る

ほ
か

、
寒

冷
区

域
用

の
特

別
規

定
も

あ
る

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

・
船

上
ク

レ
ー

ン
W

G
に

て
対

応
。

 
・

日
本

の
技

術
的

コ
メ

ン
ト

が
反

映
さ

れ
る

よ
う

対
応

す
る

。
 

・
IM

O
に

お
い

て
揚

荷
装

置
の

安
全

性
に

つ
い

て
議

論
が

展
開

さ
れ

て
い

る
と

こ
ろ

、
注

意
し

て
対

応
す

る
。

 
規

格
名

 
ク

レ
ー

ン
関

連
IS

O
規

格
（

IS
O

 2
11

25
、

IS
O

 2
11

31
、

IS
O

 2
11

32
）

 
作

成
段

階
 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
 

（
N

P
投

票
実

施
中

）
 

 
提

案
国

 
中

国
 

－40－
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 内
容

及
び

特
記

事

項
 

（
IS

O
/N

P 
21

13
1 

“S
hi

ps
 a

nd
 m

ar
in

e 
te

ch
no

lo
gy

-M
ar

in
e 

cr
an

es
-N

oi
se

 re
qu

ire
m

en
ts

 a
nd

 m
ea

su
rin

g 
m

et
ho

d”
の

み
、

20
16

年
1

月
30

日
付

で
、

N
P

投
票

を
通

過
）
（

日
本

は
反

対
票

を
提

出
）

 
（

IS
O

/N
P 

21
12

5 
“S

hi
ps

 a
nd

 m
ar

in
e 

te
ch

no
lo

gy
-M

ar
in

e 
cr

an
es

-M
an

uf
ac

tu
rin

g 
re

qu
ire

m
en

ts
”及

び
IS

O
/N

P 
21

13
2“

Sh
ip

s 
an

d 
m

ar
in

e 
te

ch
no

lo
gy

-M
ar

in
e 

cr
an

es
-O

pe
ra

tio
n 

an
d 

m
ai

nt
en

an
ce

 re
qu

ire
m

en
ts

”の
投

票
期

限
は

、
20

16
年

3
月

19
日

）
 

日
本

の
対

応
状

況
 

・
船

上
ク

レ
ー

ン
の

製
造

・
保

守
・

整
備

・
運

用
並

び
に

騒
音

に
関

し
て

提
案

す
る

規
格

。
 

・
船

上
ク

レ
ー

ン
W

G
に

て
対

応
。

 
・

日
本

の
技

術
的

コ
メ

ン
ト

が
反

映
さ

れ
る

よ
う

対
応

す
る

。
 

・
IM

O
に

お
い

て
揚

荷
装

置
の

安
全

性
に

つ
い

て
議

論
が

展
開

さ
れ

て
い

る
と

こ
ろ

、
注

意
し

て
対

応
す

る
。

 
規

格
名

 
IS

O
 6

48
2（

ワ
ー

ピ
ン

グ
エ

ン
ド

プ
ロ

フ
ァ

イ
ル

）
 

作
成

段
階

 
（

現
在

ま
た

は
次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
 

 
（

20
16

年
1

月
18

日
に

、
C

D
投

票
の

省
略

す
る

た
め

の
投

票
が

可
決

し
た

。）
 

提
案

国
 

中
国

 
内

容
及

び
特

記
事

項
 

・
既

存
規

格
の

改
正

で
あ

り
、

現
行

規
格

で
選

択
肢

が
広

か
っ

た
、

呼
び

径
及

び
幅

を
特

定
の

値
に

規
定

し
て

い
る

。
 

・
TC

8/
SC

4/
W

G
2

上
海

会
議

（
7

月
）

に
て

我
が

国
意

見
の

反
映

に
努

め
た

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

既
存

規
格

に
準

拠
し

て
製

造
さ

れ
た

、
我

が
国

の
製

品
が

適
用

外
と

な
ら

な
い

よ
う

注
意

す
る

。
 

規
格

名
 

IS
O

 7
82

5（
甲

板
機

械
の

一
般

要
件

）
 

作
成

段
階

 
（

現
在

ま
た

は
次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
 

 
（

20
16

年
1

月
18

日
に

、
C

D
投

票
の

省
略

す
る

た
め

の
投

票
が

可
決

し
た

。）
 

提
案

国
 

中
国

 
内

容
及

び
特

記
事

項
 

・
既

存
規

格
の

改
正

で
あ

り
、

現
行

規
格

で
選

択
肢

が
広

か
っ

た
、

呼
び

径
及

び
幅

を
特

定
の

値
に

規
定

し
て

い
る

。
 

・
TC

8/
SC

4/
W

G
2

上
海

会
議

（
7

月
）

に
て

我
が

国
意

見
の

反
映

に
努

め
た

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

既
存

規
格

に
準

拠
し

て
製

造
さ

れ
た

、
我

が
国

の
製

品
が

適
用

外
と

な
ら

な
い

よ
う

注
意

す
る

。
 

規
格

名
 

IS
O

 2
04

38
（

海
洋

構
造

物
用

ム
ア

リ
ン

グ
チ

ェ
イ

ン
）

 

－41－
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 作
成

段
階

 
（

現
在

ま
た

は
次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
 

 
（

20
16

年
1

月
18

日
に

、
C

D
投

票
の

省
略

す
る

た
め

の
投

票
が

可
決

し
た

。）
 

提
案

国
 

中
国

 
内

容
及

び
特

記
事

項
 

・
海

洋
構

造
物

に
使

用
す

る
ム

ア
リ

ン
グ

チ
ェ

イ
ン

の
等

級
を

取
り

纏
め

て
い

る
。

 
・

TC
8/

SC
4/

W
G

10
上

海
会

議
（

7
月

）
に

て
我

が
国

意
見

の
反

映
に

努
め

た
。

 
日

本
の

対
応

状
況

 
規

格
ユ

ー
ザ

ー
が

、
既

に
各

船
級

規
則

等
で

規
定

さ
れ

て
い

る
ム

ア
リ

ン
グ

チ
ェ

イ
ン

と
本

規
格

案
を

混
同

し
な

い
よ

う
、

海
洋

構
造

物

に
お

け
る

使
用

を
規

格
名

に
お

い
て

明
確

化
す

る
。

 
規

格
名

 
IS

O
 1

96
41

（
寒

冷
区

域
航

行
船

用
の

甲
板

機
械

の
試

験
方

法
）

 
作

成
段

階
 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
 

 
（

20
16

年
3

月
10

日
に

、
C

D
投

票
を

省
略

す
る

た
め

の
投

票
が

可
決

し
た

。）
 

提
案

国
 

韓
国

 
内

容
及

び
特

記
事

項
 

・
極

海
域

に
お

い
て

氷
に

さ
ら

さ
れ

る
甲

板
機

器
の

試
験

方
法

及
び

操
作

性
能

評
価

要
件

並
び

に
極

海
域

を
航

行
す

る
船

舶
の

安
全

要
件

に
つ

い
て

取
り

纏
め

た
も

の
。

 
・

TC
8/

SC
4/

W
G

9
上

海
会

議
（

7
月

）
に

て
我

が
国

意
見

の
反

映
に

努
め

た
。

 
日

本
の

対
応

状
況

 
現

状
で

は
特

に
な

し
。

 
甲

板
機

械
及

び
ぎ

装
分

科
会

が
担

当
す

る
JI

S
規

格
 

検
討

中
の

JI
S

規
格

規
格

番
号

 
件

名
 

進
捗

状
況

・
見

通
し

 

F 
xx

xx
 

（
IS

O
 1

37
29

）
 

船
舶

及
び

海
洋

技
術

－
ク

ロ
ー

ズ

ド
チ

ョ
ッ

ク
 

第
23

回
標

準
部

会
に

て
議

了
。

 

F 
20

01
 

（
IS

O
 1

37
95

）
 

船
舶

及
び

海
洋

技
術

－
ボ

ラ
ー

ド
同

上
 

F 
xx

xx
 

（
IS

O
 1

37
13

）
 

船
舶

及
び

海
洋

技
術

－
係

留
チ

ョ

ッ
ク

 
同

上
 

－42－
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F 
xx

xx
 

ア
ル

ミ
ニ

ウ
ム

製
風

雨
密

ハ
ッ

チ

カ
バ

ー
 

甲
板

機
械

及
び

ぎ
装

分
科

会
／

小
型

高
速

艇
用

ア
ル

ミ
ニ

ウ
ム

艤
装

品
設

計

基
準

規
格

原
案

作
成

W
G

に
て

原
案

作
成

中
 

F 
xx

xx
 

船
用

ア
ル

ミ
ニ

ウ
ム

製
ク

ロ
ス

ビ

ッ
ト

 
第

21
回

標
準

部
会

に
お

い
て

JI
S

案
と

し
て

承
認

。
国

交
省

へ
の

申
し

出
に

向
け

、
調

整
中

 

F 
xx

xx
 

ア
ル

ミ
ニ

ウ
ム

合
金

製
手

す
り

 
甲

板
機

械
及

び
ぎ

装
分

科
会

／
小

型
高

速
艇

用
ア

ル
ミ

ニ
ウ

ム
艤

装
品

設
計

基
準

規
格

原
案

作
成

W
G

に
て

原
案

作
成

中
 

F 
xx

xx
 

船
用

ア
ル

ミ
ニ

ウ
ム

合
金

製
一

般

ダ
ビ

ッ
ト

 
甲

板
機

械
及

び
ぎ

装
分

科
会

／
小

型
高

速
艇

用
ア

ル
ミ

ニ
ウ

ム
艤

装
品

設
計

基
準

規
格

原
案

作
成

W
G

に
て

原
案

作
成

中
 

調
査

研
究

 
―
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  5.
 航

海
分

科
会

 

分
科

会
長

 
今

津
隼

馬
（

東
京

海
洋

大
学

名
誉

教
授

）
 

委
員

（
W

G
委

員
含

む
）

 
商

船
三

井
、

日
本

郵
船

、
川

崎
汽

船
、

三
井

造
船

、
ジ

ャ
パ

ン
マ

リ
ン

ユ
ナ

イ
テ

ッ
ド

、
東

京
計

器
、

横
河

電
子

機
器

、
日

本
無

線
、

寺
崎

電
気

産
業

、
大

阪
布

谷
精

器
、

光
電

製
作

所
、

古
野

電
気

、
渦

潮
電

機
、

宇
津

木
計

器
、

日
本

舶
用

エ
レ

ク
ト

ロ
ニ

ク
ス

、
東

京

海
洋

大
学

、
日

本
海

事
協

会
、

海
上

技
術

安
全

研
究

所
、

日
本

舶
用

品
検

定
協

会
、

日
本

舶
用

工
業

会
 

設
置

W
G

 
1.

 
IS

O
コ

ン
パ

ス
規

格
見

直
し

W
G

（
宮

本
佳

則
（

東
京

海
洋

大
学

）
）

 
2.

 
V

D
R

装
備

指
針

見
直

し
W

G
（

中
田

耕
司

（
日

本
海

事
協

会
）
）

 
3.

 
JI

S 
F 

04
12

改
正

W
G

（
仮

称
）（

未
定

。
た

だ
し

、
担

当
所

は
渦

潮
電

機
）

 
4.

 
磁

気
コ

ン
パ

ス
規

格
見

直
し

W
G

（
宮

本
佳

則
（

東
京

海
洋

大
学

）
）

 
5.

  
船

内
電

話
IS

O
規

格
検

討
SW

G
（

吉
村

健
志

（
海

上
技

術
安

全
研

究
所

））
 

開
催

会
議

 
 

分
科

会
（

4
回

）、
IS

O
コ

ン
パ

ス
規

格
見

直
し

W
G

（
3

回
）、

V
D

R
装

備
指

針
見

直
し

W
G

（
1

回
）
、

磁
気

コ
ン

パ
ス

W
G

（
3

回
）
、

船
内

電
話

IS
O

規
格

検
討

SW
G

（
2

回
）

 
航

海
分

科
会

が
国

内
対

応
委

員
会

を
務

め
る

IS
O

/T
C

8/
SC

6（
航

海
及

び
操

船
分

科
委

員
会

）
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 
※
 
下

記
記

載
の

他
、

4
件

の
既

存
IS

O
規

格
（

航
海

情
報

記
録

装
置

（
V

D
R

）
装

備
指

針
1

件
、

オ
ー

ト
パ

イ
ロ

ッ
ト

2
件

、
磁

気
コ

ン
パ

ス
1

件
）

 
の

改
正

を
日

本
主

導
で

実
施

中
。

 
規

格
名

 
IS

O
15

01
6（

試
運

転
速

力
補

正
）

 
作

成
段

階
 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
PR

F 
国

内
の

産
官

学
が

コ
ン

ソ
ー

シ
ア

ム
を

組
ん

で
国

際
討

議
を

推
進

し
、

20
15

年
4

月
1

日
付

制
定

し
た

。
 

 
提

案
国

 
日

本
 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

IM
O

第
68

回
海

洋
環

境
保

護
委

員
会

（
M

EP
C

 6
8）

に
お

け
る

討
議

に
て

、
EE

D
I検

査
・

認
証

ガ
イ

ド
ラ

イ
ン

に
お

け
る

海
上

試
運

転
の

実
施

・
解

析
法

と
し

て
こ

の
IS

O
規

格
を

引
用

す
る

こ
と

が
合

意
さ

れ
た

。
（

適
用

日
：

20
15

年
9

月
1

日
）

 
日

本
の

対
応

状
況

 
国

内
の

産
官

学
が

コ
ン

ソ
ー

シ
ア

ム
を

組
み

、
IT

TC
と

積
極

的
な

討
議

を
重

ね
、

上
記

の
結

果
を

得
た

。
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 規
格

名
 

IS
O

19
69

7（
電

子
傾

斜
計

）
 

作
成

段
階

 
（

現
在

ま
た

は
次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
PR

F 
（

20
14

年
12

月
15

日
付

PA
S（

公
開

仕
様

書
）

を
発

行
）

 
（

D
IS

投
票

（
20

15
年

11
月

19
日

～
20

16
年

2
月

18
日

）
可

決
）

 
（

FD
IS

を
経

ず
に

直
接

IS
制

定
予

定
）

 
（

IM
O

航
行

安
全

・
無

線
通

信
・

捜
索

救
助

小
委

員
会

（
N

C
SR

）
へ

こ
の

IS
O

規
格

の
開

発
状

況
を

報
告

す
る

文
書

（
N

C
SR

1/
27

/2
お

よ
び

N
C

SR
2/

22
/1

）
を

IS
O

と
し

て
提

出
）

 
提

案
国

 
日

本
 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
 

IM
O

で
作

成
さ

れ
た

電
子

傾
斜

計
の

性
能

基
準

に
基

づ
き

、
船

舶
の

安
全

運
航

と
海

難
事

故
解

析
に

寄
与

す
る

た
め

、
復

原
性

監

視
装

置
の

知
見

を
含

む
電

子
傾

斜
計

の
試

験
方

法
を

定
め

た
新

規
国

際
規

格
を

制
定

さ
せ

る
。

 
・
 

国
内

製
造

業
者

要
望

に
基

づ
く

IS
O

コ
ー

デ
ィ

ネ
ー

タ
ー

制
度

を
活

用
し

た
案

件
。

 
日

本
の

対
応

状
況

 
国

内
製

造
業

者
の

意
見

に
即

し
た

内
容

に
て

原
案

作
成

作
業

を
推

進
中

。
 

規
格

名
 

IS
O

19
84

7
及

び
IS

O
19

84
8（

船
内

情
報

（
ス

マ
ー

ト
ナ

ビ
ゲ

ー
シ

ョ
ン

シ
ス

テ
ム

）
関

連
）

 
作

成
段

階
 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
PR

F 
（

IS
O

19
84

7（
実

海
域

デ
ー

タ
共

有
化

の
た

め
の

船
内

デ
ー

タ
サ

ー
バ

ー
要

件
）

及
び

IS
O

19
84

8（
船

上
機

器
及

び
機

器
用

デ
ー

タ
標

準
）

の
N

P
投

票
（

5
月

2
日

～
8

月
2

日
）

が
可

決
し

、
新

規
国

際
規

格
案

の
開

発
着

手
が

承
認

）
 

（
IS

O
/T

C
8/

SC
6/

W
G

16
各

国
専

門
家

へ
1s

tW
D

を
照

会
中

（
20

16
年

2
月

24
日

～
4

月
24

日
））

 
（

20
16

年
6

月
6/

7
日

に
W

D
照

会
結

果
を

審
議

す
る

同
W

G
16

国
際

会
議

の
開

催
を

計
画

（
於

：
東

京
）
）

 
提

案
国

 
日

本
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 内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
IS

O
19

84
7

の
ス

コ
ー

プ
：

 
実

海
域

デ
ー

タ
共

有
化

の
た

め
、

船
内

に
接

続
さ

れ
た

各
種

舶
用

機
器

及
び

シ
ス

テ
ム

か
ら

出
力

さ
れ

る
デ

ー
タ

を
蓄

積
す

る
と

共
に

、
必

要
に

応
じ

て
、

舶
用

機
器

及
び

シ
ス

テ
ム

へ
デ

ー
タ

を
提

供
す

る
船

内
デ

ー
タ

サ
ー

バ
ー

の
要

件
を

定
義

。
 

・
IS

O
19

84
8

の
ス

コ
ー

プ
：

 
船

舶
の

運
航

や
管

理
の

た
め

に
、

デ
ー

タ
交

換
を

目
的

と
し

た
デ

ー
タ

の
標

準
化

の
指

針
を

規
定

 
・

IM
O

 N
C

SR
1

及
び

IS
O

/T
C

8
総

会
で

研
究

会
活

動
及

び
将

来
の

IS
O

規
格

提
案

に
関

す
る

プ
レ

ゼ
ン

テ
ー

シ
ョ

ン
を

実
施

 
・

N
P

投
票

は
国

レ
ベ

ル
の

投
票

で
あ

り
、

TC
8/

SC
6

加
盟

国
で

投
票

権
を

有
す

る
16

ヵ
国

（
P

メ
ン

バ
ー

国
）

が
対

象
で

、
可

決
要

件
は

二
つ

有
り

、
①

 投
票

P
メ

ン
バ

ー
国

の
単

純
過

半
数

の
賛

成
、

②
 賛

成
し

た
P

メ
ン

バ
ー

国
か

ら
の

本
件

開
発

の
た

め
の

専
門

家
の

登
録

が
4

ヶ
国

以
上

、
の

双
方

を
満

た
す

必
要

有
り

 
今

回
の

N
P

投
票

で
は

、
①

の
要

件
は

、
賛

成
10

ヵ
国

（
中

国
、

デ
ン

マ
ー

ク
、

フ
ィ

ン
ラ

ン
ド

、
ド

イ
ツ

、
日

本
、

韓
国

、
ノ

ル
ウ

ェ
ー

、
パ

ナ
マ

、
ロ

シ
ア

、
U

SA
）
、

棄
権

6
ヵ

国
で

可
決

、
②

の
要

件
も

専
門

家
登

録
国

：
 

9
ヵ

国
（

中
国

、
デ

ン
マ

ー

ク
、

フ
ィ

ン
ラ

ン
ド

、
ド

イ
ツ

、
日

本
、

韓
国

、
ノ

ル
ウ

ェ
ー

、
パ

ナ
マ

、
U

SA
））

で
可

決
し

た
。

 
賛

成
国

の
殆

ど
が

専
門

家
登

録
を

行
な

っ
て

お
り

、
各

国
の

関
心

は
き

わ
め

て
高

い
。

 
日

本
の

対
応

状
況

 
日

本
舶

用
工

業
会

新
ス

マ
ー

ト
ナ

ビ
ゲ

ー
シ

ョ
ン

シ
ス

テ
ム

研
究

会
の

活
動

と
連

携
し

つ
つ

、
国

内
製

造
業

者
意

見
に

基
づ

く
国

際
審

議
を

推
進

中
 

規
格

名
 

IS
O

xx
xx

x（
船

内
電

話
設

備
に

関
す

る
指

針
）

 
作

成
段

階
 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
PR

F 
（

N
P

提
案

実
施

に
先

立
ち

、
中

国
及

び
韓

国
へ

支
援

要
請

し
た

（
～

20
16

年
2

月
22

日
迄

）
 

（
N

P
投

票
中

（
20

16
年

3
月

2
日

～
6

月
2

日
））

 
提

案
国

 
日

本
 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
 

こ
の

規
格

は
、

船
内

で
用

い
ら

れ
る

電
話

設
備

と
し

て
の

、
自

動
交

換
式

電
話

装
置

、
共

電
式

電
話

装
置

及
び

無
電

源
式

電
話

装

置
に

関
す

る
一

般
要

件
（

4
項

）、
品

質
要

件
（

5
項

）
、

接
続

要
件

（
6

項
）、

設
置

要
件

（
7

項
）、

動
作

試
験

（
8

項
）

及
び

保
守

要
件

（
9

項
）

に
関

す
る

指
針

を
示

す
。

 
・
 

国
内

製
造

業
者

要
望

に
基

づ
く

IS
O

コ
ー

デ
ィ

ネ
ー

タ
ー

制
度

を
活

用
し

た
案

件
。

 
日

本
の

対
応

状
況

 
国

内
製

造
業

者
の

意
見

に
即

し
た

内
容

。
 

航
海

分
科

会
が

担
当

す
る

JI
S

規
格

 
検

討
中

の
JI

S
規

格
規

格
番

号
 

件
名

 
進

捗
状

況
・

見
通

し
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F0
41

2（
改

正
）

 
船

舶
機

関
部

機
器

類
の

警
報

及
び

表
示

の
方

式
 

・
関

連
す

る
IM

O
国

際
基

準
（

IN
S

に
関

す
る

性
能

基
準

：
M

SC
.2

52
(8

3)
、

警
報

と
表

示
の

コ
ー

ド
：

A
.1

02
1(

26
)、

船
橋

警
報

マ
ネ

ー
ジ

メ
ン

ト
に

関
す

る
性

能
基

準
：

M
SC

.3
02

(8
7)

、
船

橋
機

器
と

シ
ス

テ
ム

の
配

置
計

画
と

統
合

の
た

め
の

指
針

：
SN

.1
/C

irc
.2

88
、

航
海

船
橋

警
報

シ
ス

テ
ム

に
関

す
る

性
能

基
準

：
M

SC
.1

28
(7

5)
な

ど
）
、

IA
C

S
及

び
各

船
級

協
会

規
則

と
の

整
合

を
考

慮
し

た
改

正
作

業
を

実
施

予
定

。
 

・
現

在
検

討
W

G
新

設
置

に
向

け
た

調
整

を
実

施
中

。
 

F9
00

5（
改

正
）

 
航

海
情

報
記

録
装

置
の

装
備

に
関

す
る

指
針

（
IS

O
22

47
2）

 
航

海
情

報
記

録
装

置
の

装
備

に
関

す
る

指
針

（
IS

O
22

47
2）

の
翻

訳
JI

S。
現

在
着

手
中

の
IS

O
規

格
改

正
の

目
処

が
つ

き
次

第
改

正
着

手
予

定
 

調
査

研
究

 
「

電
子

傾
斜

計
の

試
験

規
格

に
関

す
る

IS
O

規
格

の
制

定
に

関
す

る
調

査
研

究
（

20
14

-2
01

5）
」

 
「

高
品

位
船

内
電

話
等

に
関

す
る

IS
O

規
格

の
制

定
に

関
す

る
調

査
研

究
（

20
14

-2
01

6
計

画
）」

 
「

船
内

情
報

等
新

技
術

に
関

す
る

IS
O

規
格

等
の

制
定

（
20

14
-2

01
6

計
画

）」
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  6.
 構

造
分

科
会

 

分
科

会
長

 
矢

尾
哲

也
（

大
阪

大
学

名
誉

教
授

/広
島

大
学

名
誉

教
授

）
 

委
員

（
W

G
委

員
含

む
）

 
郵

船
エ

ン
ジ

ニ
ア

リ
ン

グ
、

住
友

重
機

械
マ

リ
ン

エ
ン

ジ
ニ

ア
リ

ン
グ

、
川

崎
重

工
業

、
ジ

ャ
パ

ン
マ

リ
ン

ユ
ナ

イ
テ

ッ
ド

、
三

井
造

船

昭
島

研
究

所
、

三
菱

重
工

業
、

大
島

造
船

所
、

か
も

め
プ

ロ
ペ

ラ
、

ナ
カ

シ
マ

プ
ロ

ペ
ラ

、
大

阪
大

学
、

海
上

技
術

安
全

研
究

所
、

日
本

造
船

工
業

会
、

日
本

中
小

型
造

船
工

業
会

、
日

本
海

事
協

会
 

設
置

W
G

 
1.

 
プ

ロ
ペ

ラ
キ

ャ
ビ

テ
ー

シ
ョ

ン
IS

O
規

格
検

討
W

G
（

上
入

佐
 

光
（

海
上

技
術

安
全

研
究

所
））

 
開

催
会

議
 

プ
ロ

ペ
ラ

キ
ャ

ビ
テ

ー
シ

ョ
ン

IS
O

規
格

検
討

W
G

（
3

回
）

 
構

造
分

科
会

が
国

内
対

応
委

員
会

を
務

め
る

IS
O

/T
C

8/
SC

8（
船

舶
設

計
分

科
委

員
会

）
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 
※
 
下

記
記

載
の

他
、

中
国

及
び

韓
国

主
導

に
よ

る
3

件
の

IS
O

規
格

案
（

LN
G

船
の

ト
リ

ム
及

び
リ

ス
ト

測
定

用
傾

斜
計

、
 

舶
用

補
機

の
振

動
防

止
設

計
指

針
、

補
機

ポ
ン

プ
配

管
か

ら
の

船
舶

騒
音

の
測

定
）

が
審

議
中

。
 

規
格

名
 

IS
O

20
23

3（
プ

ロ
ペ

ラ
キ

ャ
ビ

テ
ー

シ
ョ

ン
騒

音
評

価
試

験
法

）
 

作
成

段
階

 
（

現
在

ま
た

は
次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
PR

F 
（

20
14

年
10

月
N

P
投

票
が

可
決

）
 

（
20

14
年

11
月

本
件

開
発

の
た

め
韓

国
を

コ
ン

ベ
ナ

ー
と

す
る

IS
O

/T
C

8/
SC

8/
W

G
14

（
プ

ロ
ペ

ラ
作

業
委

員
会

）
が

新
設

）
 

（
20

15
年

2
月

10
日

に
第

1
回

（
於

：
ロ

ン
ド

ン
）
、

7
月

14
日

に
第

2
回

（
於

：
上

海
）、

20
16

年
1

月
25

日
に

第
3

回
（

於
：

ロ

ン
ド

ン
）

で
国

際
会

議
を

開
催

し
た

。
第

4
回

会
議

は
7

月
に

上
海

で
開

催
予

定
。）

 
提

案
国

 
韓

国
 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
 

こ
の

IS
O

案
は

、当
初

は
韓

国
な

ど
が

保
有

す
る

大
型

水
槽

を
用

い
た

模
型

船
に

よ
る

モ
デ

ル
試

験
法

し
か

定
め

て
い

な
か

っ
た

が
、

こ
れ

ま
で

の
国

際
会

議
に

お
い

て
、
日

本
と

し
て

の
大

前
提

で
あ

っ
た

、
①

 試
験

法
と

し
て

一
般

的
な

W
ire

-m
es

h
法

の
取

り
入

れ
、

②
 

IT
TC

ガ
イ

ド
ラ

イ
ン

と
の

整
合

化
、

③
 水

槽
試

験
と

同
等

手
段

と
し

て
の

計
算

法
の

言
及

（
経

験
式

（
B

ro
w

n
式

等
）
・

数

値
流

体
力

学
（

C
FD

）
を

援
用

し
た

計
算

法
の

採
用

）
、

の
全

て
が

認
め

ら
れ

た
。

 
・
 

日
本

意
見

の
概

ね
が

反
映

さ
れ

た
内

容
と

な
っ

て
お

り
、

早
期

に
D

IS
投

票
へ

の
進

捗
を

依
頼

し
た

結
果

、
C

D
投

票
を

省
略

し
、

7
月

の
第

4
回

会
議

後
に

D
IS

投
票

へ
進

め
る

こ
と

が
決

議
さ

れ
て

い
る

。
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 日
本

の
対

応
状

況
 

・
商

船
か

ら
の

水
中

音
響

関
連

で
は

M
EP

C
66

で
非

強
制

ガ
イ

ド
ラ

イ
ン

が
策

定
さ

れ
た

（
M

EP
C

.1
-C

irc
.8

33
）。

ま
た

U
N

の
生

物
多

様
性

条
約

の
中

で
、

水
中

音
響

関
連

の
討

議
が

行
わ

れ
て

い
る

。
こ

の
IS

O
規

格
案

は
こ

れ
ら

の
討

議
と

関
連

す
る

可
能

性
を

秘
め

て

お
り

、
日

本
に

と
っ

て
不

都
合

の
な

い
内

容
と

す
る

。
 

・
こ

の
国

際
動

向
に

対
応

す
る

た
め

、
プ

ロ
ペ

ラ
キ

ャ
ビ

テ
ー

シ
ョ

ン
IS

O
規

格
検

討
W

G
を

設
置

。
 

・
こ

れ
ま

で
に

国
内

W
G

を
5

回
開

催
し

、
IS

O
20

23
3

の
適

正
化

を
図

っ
て

い
る

。
 

規
格

名
 

IS
O

20
31

3（
船

舶
用

カ
ソ

ー
ド

防
食

）
 

作
成

段
階

 
（

現
在

ま
た

は
次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
PR

F 
（

20
14

年
12

月
N

P
投

票
が

可
決

）
 

（
20

15
年

3
月

31
日

に
日

本
造

船
工

業
会

殿
で

第
1

回
国

際
会

議
を

開
催

）
 

（
第

1
回

国
際

会
議

を
開

催
し

て
以

降
、

プ
ロ

ジ
ェ

ク
ト

・
リ

ー
ダ

ー
の

交
代

に
よ

り
、

審
議

は
進

ん
で

い
な

い
。）

 
（

20
16

年
1

月
26

日
に

第
2

回
国

際
会

議
を

開
催

し
、

新
プ

ロ
ジ

ェ
ク

ト
・

リ
ー

ダ
ー

（
U

K
）

を
選

出
し

た
。
）

 
提

案
国

 
N

A
C

E（
防

食
技

術
協

会
）

 
内

容
及

び
特

記
事

項
 

・
 

船
体

及
び

船
体

付
属

物
の

カ
ソ

ー
ド

防
食

に
関

す
る

必
要

条
件

お
よ

び
指

針
を

取
り

纏
め

て
い

る
。

 
・
 

IS
O

/T
C

15
6（

金
属

及
び

合
金

の
腐

食
）

で
フ

ラ
ン

ス
提

案
に

よ
る

全
く

同
一

の
適

用
範

囲
に

よ
る

IS
O

規
格

案
が

提
案

さ
れ

た
が

、

こ
ち

ら
は

否
決

さ
れ

た
。

 
・
 

新
プ

ロ
ジ

ェ
ク

ト
・

リ
ー

ダ
ー

は
、

船
体

外
板

の
カ

ソ
ー

ド
防

食
に

留
ま

ら
ず

、
バ

ラ
ス

ト
タ

ン
ク

・
ポ

ン
プ

な
ど

の
船

内
設

備
も

含
め

た
幅

広
い

範
囲

を
対

象
と

し
た

標
準

化
を

行
な

う
こ

と
を

強
く

主
張

し
て

い
る

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

今
後

の
対

応
を

行
な

う
た

め
の

情
報

を
収

集
し

て
い

る
段

階
。

新
プ

ロ
ジ

ェ
ク

ト
・

リ
ー

ダ
ー

の
方

針
に

対
し

て
国

内
関

係
者

と
協

議
中

。 
規

格
名

 
IS

O
20

08
8-

1（
海

洋
FL

N
G

 設
備

用
の

極
低

温
流

耐
久

塗
料

の
試

験
方

法
）

 
作

成
段

階
 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
PR

F 
（

20
14

年
11

月
に

国
際

会
議

を
東

京
で

開
催

。
そ

の
後

、
2

回
の

会
議

開
催

を
経

て
、

20
16

年
3

月
に

欧
州

で
開

催
）
。

 
（

20
15

年
10

月
22

日
～

20
16

年
1

月
22

日
を

期
間

と
す

る
D

IS
投

票
が

可
決

）
 

提
案

国
 

フ
ラ

ン
ス

 
内

容
及

び
特

記
事

項
 

・
極

低
温

環
境

下
に

お
け

る
耐

久
塗

料
の

暴
露

試
験

方
法

を
取

り
纏

め
た

も
の

。
 

・
こ

の
IS

O
案

を
審

議
す

る
た

め
、

IS
O

/T
C

67
（

石
油

及
び

天
然

ガ
ス

工
業

用
材

料
及

び
装

置
専

門
委

員
会

）
と

TC
8/

SC
8

と
の

間
に

JW
G

13
（

極
低

温
流

出
作

業
委

員
会

）
を

新
設

。
そ

の
後

の
TC

67
内

の
委

員
会

改
組

に
伴

い
、

TC
67

/S
C

9/
JW

G
3

に
改

編
さ

れ
た

。
 

・
こ

の
国

際
委

員
会

で
は

、
海

洋
FL

N
G

 設
備

用
の

標
準

を
開

発
す

る
予

定
。
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 日
本

の
対

応
状

況
 

FL
N

G
関

連
動

向
に

関
し

て
は

、
現

在
の

と
こ

ろ
塗

料
に

限
定

さ
れ

て
い

る
た

め
、

日
本

塗
料

工
業

会
を

中
心

と
し

た
塗

料
製

造
業

者
及

び
エ

ン
ジ

ニ
ア

リ
ン

グ
会

社
を

中
心

に
情

報
を

提
供

。
現

在
の

と
こ

ろ
、

国
内

対
応

委
員

会
は

設
置

せ
ず

、
船

技
協

を
介

し
て

関
心

あ
る

各
社

が
直

接
国

際
審

議
に

参
加

し
、

情
報

を
収

集
し

て
い

る
。

 
規

格
名

 
IS

O
xx

xx
（

小
規

模
LN

G
タ

ン
ク

用
高

マ
ン

ガ
ン

鋼
の

仕
様

）
 

作
成

段
階

 
（

現
在

ま
た

は
次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
PR

F 
（

20
16

年
1

月
27

日
開

催
の

IS
O

/T
C

8/
SC

8
総

会
に

お
い

て
プ

レ
ゼ

ン
テ

ー
シ

ョ
ン

を
実

施
）

 
（

20
16

年
5

月
4

日
を

締
め

切
り

と
し

た
N

P
投

票
中

）
 

 
提

案
国

 
韓

国
 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
 

こ
の

規
格

は
、

IM
O

コ
ー

ド
を

遵
守

す
る

船
用

小
規

模
LN

G
タ

ン
ク

に
使

用
さ

れ
る

高
マ

ン
ガ

ン
鋼

の
仕

様
（

材
料

特
性

及
び

性

能
な

ど
）

を
取

り
纏

め
る

。
 

・
 

N
P

提
案

文
書

に
は

ド
ラ

フ
ト

の
添

付
は

無
し

。
 

・
 

IM
O

/C
C

C
2（

第
2

回
貨

物
輸

送
小

委
員

会
）

の
IN

F.
18

と
し

て
IM

O
に

も
参

考
情

報
を

提
供

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

・
 

本
件

へ
の

対
応

を
行

な
う

た
め

、
国

内
関

係
者

を
調

査
中

。
 

・
 

LN
G

船
を

建
造

す
る

国
内

造
船

所
よ

り
、

関
心

あ
り

と
の

回
答

を
得

て
お

り
、

審
議

体
制

を
検

討
中

。
 

構
造

分
科

会
が

担
当

す
る

JI
S

規
格

 
検

討
中

の
JI

S
規

格
規

格
番

号
 

件
名

 
進

捗
状

況
・

見
通

し
 

な
し

 
 

 

 
 

 

調
査

研
究

 
な

し
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  7.
 海

事
セ

キ
ュ

リ
テ

ィ
ー

分
科

会
 

分
科

会
長

 
太

田
進

（
海

上
技

術
安

全
研

究
所

）
 

委
員

 
日

本
郵

船
、

エ
ム

・
オ

ー
・

マ
リ

ン
コ

ン
サ

ル
テ

ィ
ン

グ
、

海
上

技
術

安
全

研
究

所
、

東
京

海
洋

大
学

、
日

本
船

主
協

会
、

日
本

海
難

防

止
協

会
、

運
輸

政
策

研
究

機
構

、
日

本
海

事
協

会
、

日
本

機
械

輸
出

組
合

 
設

置
W

G
 

な
し

 
開

催
会

議
 

－
 

TC
8

で
担

当
し

て
い

た
サ

プ
ラ

イ
チ

ェ
ー

ン
セ

キ
ュ

リ
テ

ィ
マ

ネ
ジ

メ
ン

ト
シ

ス
テ

ム
規

格
IS

O
28

00
0

シ
リ

ー
ズ

が
IS

O
/T

C
29

2（
セ

キ
ュ

リ
テ

ィ
ー

専
門

委
員

会
）

に
移

管
さ

れ
た

た
め

、
日

本
規

格
協

会
内

に
設

置
さ

れ
た

TC
29

2
国

内
対

応
委

員
会

に
太

田
分

科
会

長
と

事
務

局
が

参
加

し
、

情
報

収
集

を
行

な
っ

て
い

る
。

 
海

事
セ

キ
ュ

リ
テ

ィ
ー

分
科

会
が

関
与

す
る

IS
O

/T
C

8/
W

G
4（

海
賊

対
策

作
業

委
員

会
）

で
審

議
中

の
重

要
案

件
 

規
格

名
 

IS
O

28
00

7-
1（

民
間

武
装

警
備

員
を

供
給

す
る

民
間

海
上

警
備

会
社

に
関

す
る

指
針

（
及

び
見

積
り

契
約

書
））

 
作

成
段

階
 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
PR

F 
（

20
14

年
11

月
19

日
付

で
D

IS
が

可
決

。
FD

IS
投

票
を

省
略

し
て

IS
O

規
格

制
定

を
行

な
い

、
20

15
年

4
月

1
日

に
制

定
し

た
）

 

提
案

国
 

U
K

 
内

容
及

び
特

記
事

項
 

・
海

賊
対

策
の

民
間

警
備

員
を

供
給

す
る

民
間

海
上

警
備

会
社

が
具

備
す

べ
き

事
項

を
取

り
纏

め
た

も
の

。
 

・
IM

O
に

お
け

る
海

賊
対

策
審

議
と

連
動

し
、

開
発

が
行

わ
れ

た
。

 
日

本
の

対
応

状
況

 
日

本
船

主
協

会
、

日
本

海
事

協
会

、
国

土
交

通
省

海
事

局
外

航
課

に
情

報
を

提
供

、
こ

の
結

果
に

基
づ

き
国

内
対

応
を

実
施

（
基

本
は

賛

成
の

ス
タ

ン
ス

）。
海

事
セ

キ
ュ

リ
テ

ィ
ー

分
科

会
に

は
参

考
と

し
て

情
報

提
供

 
規

格
名

 
IS

O
28

00
7-

2（
民

間
武

装
警

備
員

（
PC

A
SP

）
を

供
給

す
る

民
間

海
事

警
備

会
社

（
PM

SC
）

に
関

す
る

指
針

－
武

力
行

使
に

関
す

る
海

事
規

則
－

10
0

シ
リ

ー
ズ

規
則

）
 

作
成

段
階

 
（

現
在

ま
た

は
次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
PR

F 
（

C
D

段
階

ま
で

国
際

審
議

が
進

捗
し

た
が

、
登

録
さ

れ
た

審
議

期
間

を
超

過
し

た
た

め
、

作
業

登
録

が
抹

消
さ

れ
た

状
態

）
 

提
案

国
 

U
K
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 内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
民

間
武

装
警

備
員

（
PC

A
SP

）
に

よ
る

武
力

行
使

に
関

す
る

海
事

規
則

を
取

り
ま

と
め

た
も

の
で

、
マ

ス
タ

ー
、

船
主

、
用

船
者

（
荷

主
）
、

保
険

業
者

、
民

間
海

事
警

備
会

社
（

PM
SC

）
、

民
間

武
装

警
備

員
（

PC
A

SP
）

及
び

関
心

あ
る

第
三

者
を

対
象

と
し

、
海

賊
、

武
装

強
盗

あ
る

い
は

ハ
イ

ジ
ャ

ッ
ク

へ
の

自
衛

手
段

と
し

て
用

い
て

も
よ

い
と

し
て

い
る

。
 

・
IM

O
に

お
け

る
海

賊
対

策
審

議
と

連
動

し
開

発
中

で
あ

っ
た

が
、

IS
O

で
の

作
業

登
録

が
抹

消
さ

れ
た

こ
と

に
伴

い
、

今
後

の
審

議
動

向
は

未
定

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

日
本

船
主

協
会

、
日

本
海

事
協

会
、

国
土

交
通

省
海

事
局

外
航

課
に

情
報

を
提

供
、

こ
の

結
果

に
基

づ
き

国
内

対
応

を
実

施
（

基
本

は
賛

成
の

ス
タ

ン
ス

）。
海

事
セ

キ
ュ

リ
テ

ィ
ー

分
科

会
に

は
参

考
と

し
て

情
報

提
供

 
海

事
セ

キ
ュ

リ
テ

ィ
ー

分
科

会
が

担
当

す
る

JI
S

規
格

 
検

討
中

の
JI

S
規

格
 

規
格

番
号

 
件

名
 

進
捗

状
況

・
見

通
し

 

な
し

 
 

 

 
 

 

調
査

研
究

 
な

し
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 8.
 舟

艇
分

科
会

 

分
科

会
長

 
山

根
健

次
（

海
上

技
術

安
全

研
究

所
）

 
委

員
（

W
G

委
員

含

む
）

 
ヤ

マ
ハ

発
動

機
、

ト
ヨ

タ
自

動
車

、
ス

ズ
キ

、
ヤ

ン
マ

ー
、

ト
ー

ハ
ツ

、
本

田
技

研
工

業
、

ニ
ッ

パ
ツ

・
メ

ッ
ク

、
ヤ

ン
マ

ー
造

船
、

日

本
小

型
船

舶
検

査
機

構
、

製
品

安
全

評
価

セ
ン

タ
ー

、
日

本
セ

ー
リ

ン
グ

連
盟

、
マ

リ
ン

ス
ポ

ー
ツ

財
団

 
設

置
W

G
 

1.
 

JI
S 

F 
検

討
W

G
［

伊
飼

通
明

（
海

上
技

術
安

全
研

究
所

）］
 

開
催

会
議

 
舟

艇
分

科
会

（
1

回
）、

JI
S 

F 
検

討
W

G
（

3
回

）
 

舟
艇

分
科

会
が

担
当

す
る

IS
O

/T
C

18
8（

ス
モ

ー
ル

ク
ラ

フ
ト

専
門

委
員

会
）

お
よ

び
TC

18
8/

SC
2（

機
関

及
び

推
進

シ
ス

テ
ム

分
科

委
員

会
）

 
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 
規

格
名

 
IS

O
12

21
5-

5（
舟

艇
－

船
体

構
造

－
ス

カ
ン

ト
リ

ン
グ

 
第

5
部

：
単

胴
型

舟
艇

の
設

計
圧

力
、

設
計

応
力

、
材

料
寸

法
の

決
定

）
 

作
成

段
階

 
（

現
在

ま
た

は
次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
PR

F 
（

20
15

年
6

月
に

開
催

さ
れ

た
IS

O
/T

C
18

8
の

総
会

お
い

て
N

P
が

承
認

さ
れ

た
。

R
C

D
 2

01
3/

53
/E

U
へ

の
対

応
を

行
う

。
現

在
、

C
D

案
の

作
成

中
。
）

 
提

案
国

 
TC

18
8/

W
G

18
（

プ
ロ

ジ
ェ

ク
ト

・
リ

ー
ダ

は
フ

ラ
ン

ス
U

K
）

に
お

い
て

改
正

を
主

導
 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
 
こ

の
規

格
は

IS
O

 1
22

15
シ

リ
ー

ズ
（

舟
艇

－
船

体
構

造
―

ス
カ

ン
ト

リ
ン

グ
 

第
1

部
～

第
10

部
）

の
第

5
部

。
 

・
 
単

胴
型

舟
艇

の
設

計
圧

力
、

設
計

応
力

、
材

料
寸

法
要

件
を

取
り

纏
め

た
も

の
。

船
体

の
長

さ
（

LH
）

が
IS

O
 8

66
6

に
よ

る
24

m
以

下
の

舟
艇

を
対

象
と

す
る

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

今
後

の
対

応
を

行
な

う
た

め
の

情
報

を
収

集
し

て
い

る
段

階
。（

対
応

JI
S

原
案

作
成

中
）

 
規

格
名

 
IS

O
12

21
7-

1,
 -2

 及
び

 -
3 

（
舟

艇
－

復
原

性
及

び
浮

力
の

評
価

）
シ

リ
ー

ズ
 

作
成

段
階

 
（

現
在

ま
た

は
次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
PR

F 
（

20
15

年
6

月
に

実
施

さ
れ

た
FD

IS
投

票
に

お
い

て
可

決
。

20
15

年
10

月
15

日
、

制
定

と
な

っ
た

。）
 

提
案

国
 

TC
18

8/
W

G
22

（
コ

ン
ビ

ー
ナ

は
U

K
）

に
お

い
て

改
正

を
主

導
 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
 
第

1
部

は
船

体
の

長
さ

が
6m

以
上

の
非

帆
船

、
第

2
部

は
船

体
の

長
さ

が
6m

以
上

の
帆

船
、

第
3

部
が

船
体

の
長

さ
が

6m
未

満

の
ボ

ー
ト

の
復

原
性

に
関

し
、

非
損

傷
時

の
ボ

ー
ト

の
復

原
性

及
び

浮
力

の
評

価
方

法
を

取
り

ま
と

め
た

も
の

。
 

・
 
新

R
C

D
（

新
・

欧
州

レ
ジ

ャ
ー

ボ
ー

ト
指

令
）

に
対

応
し

て
い

る
。

 
・
 
日

本
小

型
船

舶
検

査
基

準
に

も
取

り
入

れ
ら

れ
て

お
り

、
国

内
メ

ー
カ

ー
に

と
っ

て
関

心
の

高
い

規
格

の
一

つ
。
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日
本

の
対

応
状

況
 

今
後

の
対

応
を

行
な

う
た

め
の

情
報

を
収

集
し

て
い

る
段

階
。

 
 

舟
艇

分
科

会
が

担
当

す
る

JI
S

規
格

 
検

討
中

の

JI
S

規
格

 
 

規
格

番
号

 
件

名
 

進
捗

状
況

・
見

通
し

 
新

規
F1

03
4-

5 
舟

艇
－

船
体

構
造

－
ス

カ
ン

ト
リ

ン
グ

－
第

5
部

：
設

計
圧

力
、

許
容

応
力

、
そ

の
他

ス
カ

ン
ト

リ
ン

グ
（

IS
O

12
21

5-
5）

20
14

年
度

、
翻

訳
日

本
語

の
検

討
を

実
施

。
本

文
、

附

属
書

の
検

証
作

業
終

了
。

解
説

を
含

む
全

体
の

レ
ビ

ュ

ー
実

施
中

。
20

16
年

6
月

ま
で

に
JI

S
原

案
仕

上
げ

る
。

 
新

規
F1

03
4-

6 
 

舟
艇

－
船

体
構

造
－

ス
カ

ン
ト

リ
ン

グ
－

第
6

部
：

設
計

及

び
構

造
の

詳
細

（
IS

O
12

21
5-

6）
 

上
記

ス
カ

ン
ト

リ
ン

グ
 

第
5

部
作

業
終

了
後

に
、

着

手
予

定
。

 
新

規
 

舟
艇

－
復

原
性

及
び

浮
力

の
評

価
と

分
類

－
第

1
部

：
船

体

の
長

さ
6 

m
以

上
の

非
帆

船
（

IS
O

12
21

7-
1）

 
20

16
年

度
よ

り
着

手
予

定
 

着
手

前
に

ニ
ー

ズ
を

再
確

認
す

る
予

定
 

新
規

 
舟

艇
－

復
原

性
及

び
浮

力
の

評
価

と
分

類
－

第
2

部
：

船
体

の
長

さ
6 

m
以

上
の

帆
船

（
IS

O
12

21
7-

2）
 

20
16

年
度

よ
り

着
手

予
定

 
着

手
前

に
ニ

ー
ズ

を
再

確
認

す
る

予
定

 
新

規
 

舟
艇

－
復

原
性

及
び

浮
力

の
評

価
と

分
類

－
第

3
部

：
船

体

の
長

さ
6 

m
未

満
の

舟
艇

（
IS

O
12

21
7-

3）
 

20
16

年
度

よ
り

着
手

予
定

 
着

手
前

に
ニ

ー
ズ

を
再

確
認

す
る

予
定

 
調

査
研

究
 

な
し
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 9.
 振

動
分

科
会

 

分
科

会
長

 
遠

山
泰

美
（

東
海

大
学

）
 

委
員

 
川

崎
汽

船
、

三
菱

重
工

業
、

ジ
ャ

パ
ン

マ
リ

ン
ユ

ナ
イ

テ
ッ

ド
、

住
友

重
機

械
マ

リ
ン

エ
ン

ジ
ニ

ア
リ

ン
グ

、
川

崎
重

工
業

、
三

井
造

船
、

ヤ

マ
ニ

シ
、

北
日

本
造

船
、

淺
川

造
船

、
大

島
造

船
所

、
海

上
技

術
安

全
研

究
所

、
日

本
海

事
協

会
、

日
本

造
船

工
業

会
、

日
本

中
小

型
造

船
工

業
会

 
設

置
W

G
 

―
 

開
催

会
議

 
分

科
会

（
4

回
）

 
振

動
分

科
会

が
国

内
対

応
委

員
会

を
務

め
る

 
IS

O
/T

C
10

8/
SC

2/
W

G
2（

船
舶

の
振

動
作

業
委

員
会

）
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 
規

格
名

 
IS

O
 2

02
83

-5「
機

械
振

動
−客

船
及

び
商

船
上

の
居

住
適

性
に

関
す

る
振

動
の

測
定

、
報

告
及

び
評

価
の

指
針

」（
IS

O
 6

95
4:

20
00

改
定

案
） 

作
成

段
階

 
（

現
在

ま
た

は
次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
PR

F 
（

20
16

年
4

月
4

日
〆

切
で

D
IS

投
票

中
）

 

提
案

国
 

ド
イ

ツ
 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

IS
O

 6
95

4:
20

00
を

改
正

し
、

IS
O

 2
02

83
-5

と
し

て
開

発
中

。
IS

O
 6

95
4:

20
00

で
は

、
振

動
の

推
奨

値
と

上
限

値
の

2
つ

の
閾

値
が

規
定

さ
れ

て
い

た
が

、
改

正
案

で
は

、
上

限
値

と
し

て
1

つ
の

閾
値

の
み

が
規

定
さ

れ
て

い
る

。
実

質
的

に
は

、
基

準
値

の
引

き
下

げ
と

捉
え

ら
れ

て
お

り
、

実
際

に
対

応
で

き
な

い
場

合
が

あ
る

と
懸

念
さ

れ
て

い
る

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

・
D

IS
投

票
へ

の
対

応
に

つ
い

て
、

振
動

分
科

会
で

検
討

中
 

振
動

分
科

会
分

科
会

が
担

当
す

る
JI

S
規

格
 

検
討

中
の

JI
S

規
格

 
 

規
格

番
号

 
件

名
 

進
捗

状
況

・
見

通
し

 

－
 

―
 

―
 

―
 

調
査

研
究

 
―
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 10
. 

電
気

設
備

分
科

会
 

分
科

会
長

 
木

船
弘

康
 

 
東

京
海

洋
大

学
 

委
員

 
ジ

ャ
パ

ン
マ

リ
ン

ユ
ナ

イ
テ

ッ
ド

、
川

崎
汽

船
、

日
本

郵
船

、
三

菱
重

工
業

、
川

崎
重

工
業

、
三

井
造

船
、

新
来

島
ど

っ
く

、
東

京
計

器
、

ナ
ブ

テ
ス

コ
、

寺
崎

電
気

産
業

、
ア

ズ
ビ

ル
、

西
芝

電
機

、
日

本
無

線
、

JR
C

S、
横

河
電

子
機

器
、

渦
潮

電
機

、
大

洋
電

機
、

北

澤
電

機
製

作
所

、
高

工
社

、
三

信
船

舶
電

具
、

大
阪

布
谷

精
器

、
エ

ヌ
ゼ

ッ
ト

ケ
イ

、
倉

本
計

器
精

工
所

、
日

本
電

線
工

業
会

、
日

本

電
機

工
業

会
・

大
阪

支
部

、
海

上
技

術
安

全
研

究
所

、
製

品
安

全
評

価
セ

ン
タ

ー
、

日
本

海
事

協
会

、
ア

メ
リ

カ
ン

・
ビ

ュ
ー

ロ
・

オ

ブ
・

シ
ッ

ピ
ン

グ
、

日
本

船
舶

電
装

協
会

 
設

置
W

G
 

1.
 

船
用

2
次

電
池

JI
S

化
検

討
W

G
  

[木
船

弘
康

（
東

京
海

洋
大

学
）

] 
2.

 
陸

電
JI

S
化

検
討

W
G

〔
丹

羽
康

之
  

[海
上

技
術

安
全

研
究

所
）

] 
3.

 
JI

S 
F 

80
73

 改
定

検
討

SW
G

 
[梶

田
哲

郎
（

三
井

造
船

）
] 

開
催

会
議

 
分

科
会

（
2

回
）、

船
用

2
次

電
池

JI
S

化
検

討
W

G
（

4
回

）、
陸

電
JI

S
化

検
討

W
G

（
5

回
）、

JI
S 

F 
改

訂
検

討
SW

G
（

2
回

）
 

電
気

設
備

分
科

会
が

国
内

対
応

委
員

会
を

務
め

る
IE

C
/T

C
18

（
船

用
電

気
設

備
及

び
移

動
式

海
洋

構
造

物
の

電
気

設
備

専
門

委
員

会
）

 
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 
規

格
名

 
陸

上
電

源
供

給
規

格
IE

C
 8

00
05

シ
リ

ー
ズ

 
作

成
段

階
 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

AW
I 

N
P 

C
D

 
C

D
V

 
FD

IS
 

PR
F 

80
00

5-
1(

高
圧

陸
上

電
源

シ
ス

テ
ム

)規
格

見
直

し
2n

d 
C

D
の

投
票

了
（

20
15

.1
0.

16
）。

C
D

V
準

備
中

。
20

16
年

7
月

JW
G

28
会

議

予
定

（
＠

バ
ン

ク
ー

バ
ー

）
。

 
80

00
5-

2(
通

信
シ

ス
テ

ム
)、

 
FD

IS
投

票
中

（
20

16
.0

4.
15

 締
切

）。
 

80
00

5-
3(

低
圧

陸
上

電
源

シ
ス

テ
ム

) 
C

D
投

票
了

（
20

15
.1

0.
09

）。
C

D
V

準
備

中
。

 
提

案
国

 
フ

ラ
ン

ス
、

ノ
ル

ウ
ェ

ー
 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
高

圧
用

は
制

定
済

だ
が

、
見

直
し

中
 

・
低

圧
用

及
び

通
信

シ
ス

テ
ム

に
関

し
新

規
検

討
中
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 日
本

の
対

応
状

況
 

80
00

5
シ

リ
ー

ズ
規

格
に

関
し

て
は

、
国

内
メ

ー
カ

ー
が

受
電

シ
ス

テ
ム

を
14

0
隻

余
の

コ
ン

テ
ナ

船
に

供
給

し
て

い
る

こ
と

も
あ

り
、

N
P

の
段

階
か

ら
積

極
的

に
対

応
を

し
て

お
り

、
こ

の
規

格
を

審
議

す
る

JW
G

28
を

東
京

で
開

催
し

た
（

20
14

年
10

月
21

日
～

24
日

＠
船

技
協

）
。

し
か

し
、

通
信

シ
ス

テ
ム

（
80

00
5-

2）
に

関
し

て
は

、
日

本
や

海
外

で
用

い
ら

れ
て

い
る

従
来

方
式

は
取

り
入

れ
ず

、

新
方

式
の

み
を

対
象

と
す

る
こ

と
に

な
っ

て
い

る
。

 
80

00
5-

1
に

関
し

て
は

、
国

内
仕

様
と

大
き

な
差

異
は

無
い

。
 

80
00

5-
2

に
関

し
て

は
、

国
内

で
は

あ
ま

り
事

例
が

無
く

、
今

後
の

対
応

を
行

な
う

た
め

の
情

報
を

収
集

し
て

い
る

段
階

。
 

電
気

設
備

分
科

会
が

担
当

す
る

JI
S

規
格

 
検

討
中

の
JI

S
規

格
規

格
番

号
 

件
名

 
進

捗
状

況
・

見
通

し
 

新
規

 
陸

電
装

置
－

第
1

部
：

高
電

圧
陸

上
電

源
接

続
シ

ス

テ
ム

一
般

要
件

 
20

13
年

度
よ

り
IS

O
/IE

C
/IE

EE
80

00
5-

1の
JI

S 
F

原
案

作
成

作

業
中

。
見

直
し

案
（

Ed
.2

）
が

制
定

次
第

、
JI

SF
原

案
化

を
行

う
。

 
新

規
 

小
型

船
舶

用
リ

チ
ウ

ム
二

次
電

池
を

用
い

た
蓄

電

池
設

備
（

仮
称

）
 

「
船

用
電

気
設

備
－

リ
チ

ウ
ム

二
次

電
池

を
用

い
た

蓄
電

池
設

備
」

の
JI

S
原

案
の

検
討

を
終

了
。

小
型

船
舶

用
の

JI
S

原
案

作

成
了

。
第

23
回

標
準

部
会

に
て

議
了

。
 

見
直

し
・

改

正
 

JI
S 

F 
80

08
:2

01
0 

船
用

電
気

照
明

器
具

通
則

 
 

現
在

版
（

JI
S 

F 
80

08
:2

01
0）

の
制

定
以

降
の

引
用

規
格

の
改

正
、

関
連

規
格

の
廃

止
及

び
LE

D
 を

光
源

と
す

る
照

明
器

具
に

対

応
す

る
た

め
に

改
正

を
実

施
。

 
第

22
回

標
準

部
会

に
お

い
て

JI
S

案
と

し
て

承
認

。
20

15
年

12
月

2
日

付
け

で
国

交
省

へ
提

出
済

み
。

 
見

直
し

・
改

正
 

JI
S 

F 
80

73
:2

01
0 

船
用

電
気

設
備

－
第

50
1

部
：

個
別

規
定

－
電

気
推

進
装

置
 

現
行

の
JI

S 
F 

80
73

:2
01

0 
の

国
際

対
応

規
格

で
あ

る
IE

C
 

60
09

2-
50

1
が

改
正

さ
れ

た
こ

と
に

対
応

し
た

改
正

。
JI

S
原

案

作
成

了
。

第
23

回
標

準
部

会
に

て
議

了
。
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見
直

し
・

改

正
 

JI
S 

F 
80

51
:2

00
3 

A
級

防
火

仕
切

り
電

線
貫

通
部

設
計

基
準

 
当

該
JI

S 
F

規
格

に
記

載
さ

れ
て

い
る

FT
P 

co
de

に
関

す
る

 
IM

O
決

議
の

更
新

に
対

応
し

た
小

改
正

の
予

定
で

あ
っ

た
が

、

制
定

か
ら

10
年

以
上

が
経

過
し

て
い

る
こ

と
も

あ
り

、
現

在
の

JI
S

様
式

に
照

ら
し

た
様

式
の

大
幅

な
見

直
し

を
予

定
。

 
20

16
年

9
月

頃
開

催
予

定
の

第
24

回
標

準
部

会
へ

JI
S

案
を

提

出
予

定
。

 
調

査
研

究
 

「
蓄

電
技

術
の

標
準

化
に

関
す

る
調

査
研

究
（

20
12

-2
01

4）
」

 
「

小
型

船
舶

用
リ

チ
ウ

ム
イ

オ
ン

電
池

に
関

す
る

JI
S

規
格

の
制

定
に

関
す

る
調

査
研

究
（

20
15

）」
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  11
. 

バ
ル

ブ
及

び
こ

し
器

分
科

会
 

分
科

会
長

 
後

藤
健

二
（

JM
U

）
 

委
員

 
ジ

ャ
パ

ン
マ

リ
ン

ユ
ナ

イ
テ

ッ
ド

、
岸

上
バ

ル
ブ

、
鷹

取
製

作
所

、
日

の
本

辨
工

業
、

中
北

製
作

所
、

三
元

バ
ル

ブ
製

造
、

水
野

ス
ト

レ

ー
ナ

ー
工

業
、

海
上

技
術

安
全

研
究

所
、

日
本

海
事

協
会

 
設

置
W

G
 

－
 

開
催

会
議

 
2

回
 

バ
ル

ブ
及

び
こ

し
器

分
科

会
が

国
内

対
応

委
員

会
を

務
め

る
IS

O
/T

C
8/

SC
3（

配
管

及
び

機
械

分
科

委
員

会
）

で
審

議
中

の
重

要
案

件
 

規
格

名
 

IS
O

 1
81

39
（

低
温

環
境

用
玉

形
弁

）
/ I

SO
 1

81
54

（
低

温
環

境
用

パ
イ

ロ
ッ

ト
型

安
全

弁
）

 
作

成
段

階
 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
PR

F 
IS

O
 1

81
39

（
20

16
年

2
月

10
日

～
5

月
10

日
の

期
間

で
D

IS
投

票
実

施
中

）
 

IS
O

 1
81

54
（

20
16

年
2

月
18

日
～

5
月

18
日

の
期

間
で

D
IS

投
票

実
施

中
）

 
提

案
国

 
韓

国
 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

IS
O

の
作

成
過

程
に

お
い

て
、

技
術

的
審

議
を

行
う

最
終

段
階

で
あ

る
D

IS
投

票
を

実
施

中
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

関
係

者
と

対
応

協
議

中
 

規
格

名
 

IS
O

 1
90

37
（

低
温

環
境

用
逆

止
弁

）
/ I

SO
 2

00
62

（
低

温
環

境
用

仕
切

弁
）

 
作

成
段

階
 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
PR

F 
（

W
D

作
成

中
）

 

提
案

国
 

韓
国

 
内

容
及

び
特

記
事

項
 

TC
8/

SC
3/

W
G

14
（

低
温

環
境

用
バ

ル
ブ

作
業

部
会

）
が

20
16

年
1

月
に

開
催

さ
れ

、
W

D
が

審
議

さ
れ

た
。

日
本

か
ら

の
出

席
者

は
な

か
っ

た
も

の
の

、
N

P
投

票
時

に
日

本
が

提
出

し
た

意
見

の
多

く
が

採
用

さ
れ

た
。

 
日

本
の

対
応

状
況

 
日

本
の

意
向

が
反

映
さ

れ
る

よ
う

引
き

続
き

対
応

す
る

。
 

規
格

名
 

IS
O

 2
11

57
（

低
温

環
境

用
ボ

ー
ル

弁
）

/ I
SO

 2
11

59
 (低

温
環

境
用

バ
タ

フ
ラ

イ
弁

) 
作

成
段

階
 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
PR

F 

－59－
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 （
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 
（

W
D

作
成

中
）

 

提
案

国
 

中
国

 
内

容
及

び
特

記
事

項
 

N
P

投
票

を
11

月
2

日
付

で
通

過
し

た
（

日
本

は
反

対
票

を
提

出
）
。

TC
8/

SC
3/

W
G

14
が

20
16

年
1

月
に

開
催

さ
れ

た
が

我
が

国
は

不

参
加

。
W

D
が

審
議

さ
れ

た
模

様
で

あ
る

が
、

日
本

コ
メ

ン
ト

の
反

映
状

況
は

不
明

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

日
本

の
意

向
が

反
映

さ
れ

る
よ

う
引

き
続

き
対

応
す

る
。

 
バ

ル
ブ

及
び

こ
し

器
分

科
会

が
担

当
す

る
JI

S
規

格
 

検
討

中
の

JI
S

規
格

 
規

格
番

号
 

件
名

 
進

捗
状

況
・

見
通

し
 

改
正

 
F 

72
00

 
船

用
こ

し
器

の
検

査
通

則
 

20
15

年
12

月
10

日
付

で
制

定
。

 

改
正

 
F 

74
00

 
船

用
弁

及
び

コ
ッ

ク
の

検

査
通

則
 

20
15

年
2

月
24

日
付

で
制

定
。

 

改
正

 
F 

73
99

 
船

用
油

タ
ン

ク
非

常
遮

断

弁
 

第
22

回
標

準
部

会
に

お
い

て
JI

S
案

と
し

て
承

認
。

20
15

年
12

月
2

日
付

け
で

国
交

省
へ

提
出

済
み

。
 

新
規

 
F 

xx
xx

 
船

舶
及

び
海

洋
技

術
－

船

用
青

銅
コ

ッ
ク

 
第

23
回

標
準

部
会

に
て

議
了

。
 

調
査

研
究

 
―
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 12
. 

標
準

部
会

ワ
ー

キ
ン

グ
グ

ル
ー

プ
 

W
G

名
 

標
準

部
会

/洋
上

風
力

発
電

及
び

支
援

船
に

関
す

る
IS

O
規

格
検

討
W

G
 

主
査

 
鈴

木
英

之
（

東
京

大
学

）
 

委
員

 
東

京
大

学
、

ジ
ャ

パ
ン

マ
リ

ン
ユ

ナ
イ

テ
ッ

ド
、

三
井

造
船

、
丸

紅
、

ウ
イ

ン
ド

パ
ワ

ー
エ

ナ
ジ

ー
、

清
水

建
設

、
東

京
電

力
、

新
日

鉄

住
金

エ
ン

ジ
ニ

ア
リ

ン
グ

、
海

上
技

術
安

全
研

究
所

、
日

本
海

事
協

会
、

日
本

電
機

工
業

会
、

日
本

風
力

発
電

協
会

、
日

本
造

船
工

業
会

、

日
本

舶
用

工
業

会
 

開
催

会
議

 
－

 
洋

上
風

力
発

電
及

び
支

援
船

に
関

す
る

IS
O

規
格

検
討

W
G

が
国

内
対

応
委

員
会

を
務

め
る

 
IS

O
/T

C
8/

W
G

3（
特

殊
海

洋
構

造
物

及
び

支
援

船
作

業
委

員
会

）
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 
規

格
名

 
IS

O
29

40
6（

洋
上

風
力

エ
ネ

ル
ギ

ー
・

人
員

輸
送

シ
ス

テ
ム

）
 

作
成

段
階

 
（

現
在

ま
た

は
次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
PR

F 
（

N
P

投
票

可
決

）
 

提
案

国
 

フ
ラ

ン
ス

 
内

容
及

び
特

記
事

項
 

洋
上

風
力

発
電

プ
ロ

ジ
ェ

ク
ト

に
お

い
て

は
多

数
か

つ
多

様
な

職
種

の
人

員
が

洋
上

風
力

発
電

施
設

に
往

来
す

る
機

会
が

あ
る

こ
と

か

ら
、

船
舶

－
施

設
、

船
舶

－
船

舶
間

の
人

員
（

負
傷

者
及

び
小

規
模

の
荷

物
を

含
む

）
移

送
に

つ
い

て
、

安
全

性
確

保
の

た
め

の
設

計
基

準
及

び
運

用
手

順
を

取
り

纏
め

る
も

の
。

 
日

本
の

対
応

状
況

 
・

洋
上

風
力

発
電

及
び

支
援

船
に

関
す

る
IS

O
規

格
検

討
W

G
に

て
対

応
 

洋
上

風
力

発
電

及
び

支
援

船
に

関
す

る
IS

O
規

格
検

討
W

G
が

担
当

す
る

JI
S

規
格

 
検

討
中

の
JI

S
規

格
 

規
格

番
号

 
件

名
 

進
捗

状
況

・
見

通
し

 

－
 

―
 

―
 

―
 

調
査

研
究

 
―
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 W
G

名
 

標
準

部
会

／
FS

R
U

/F
LN

G
の

設
計

等
に

関
す

る
IS

O
規

格
検

討
W

G
 

主
査

 
尾

崎
雅

彦
（

東
京

大
学

）
 

委
員

 
IH

I、
千

代
田

化
工

、
東

洋
エ

ン
ジ

ニ
ア

リ
ン

グ
、

日
揮

、
東

京
ガ

ス
、

日
本

郵
船

、
商

船
三

井
、

川
崎

汽
船

、
ジ

ャ
パ

ン
 マ

リ
ン

ユ
ナ

イ
テ

ッ
ド

、
三

井
造

船
、

川
崎

重
工

、
海

技
研

、
日

本
海

事
協

会
 

開
催

会
議

 
―

 
FS

R
U

/F
LN

G
の

設
計

等
に

関
す

る
IS

O
規

格
検

討
W

G
が

国
内

対
応

委
員

会
を

務
め

る
IS

O
/T

C
67

/S
C

9/
W

G
7

で
審

議
中

の
重

要
案

件
 

規
格

名
 

IS
O

 2
02

57
 L

N
G

の
施

設
と

装
置

－
オ

フ
シ

ョ
ア

施
設

の
設

計
 

作
成

段
階

 
（

現
在

ま
た

は
次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
PR

F 
（

W
D

作
成

中
）

 

提
案

国
 

フ
ラ

ン
ス

 
内

容
及

び
特

記
事

項
 

・
提

案
時

に
具

体
的

な
ド

ラ
フ

ト
は

な
く

、
規

格
の

内
容

を
決

め
る

と
こ

ろ
か

ら
議

論
が

ス
タ

ー
ト

し
た

。
現

在
の

と
こ

ろ
、

以
下

の
3

部
構

成
と

す
る

こ
と

が
決

定
し

て
い

る
。

 
Pa

rt 
1：

浮
体

式
LN

G
施

設
の

一
般

的
要

件
 

Pa
rt 

2：
FS

R
U

の
た

め
の

特
定

要
件

 
Pa

rt 
3：

FL
N

G
の

た
め

の
特

定
要

件
 

・
Pa

rt 
1

及
び

Pa
rt 

2
に

つ
い

て
は

、
開

発
期

間
を

4
年

に
延

長
す

る
こ

と
が

合
意

さ
れ

、
D

IS
登

録
期

限
が

20
18

年
1

月
と

な
っ

た
。

 
・

Pa
rt 

3
に

つ
い

て
は

、
開

発
を

ス
タ

ー
ト

せ
ず

、
PW

Iか
ら

始
め

る
予

定
と

な
っ

て
い

る
。

 
日

本
の

対
応

状
況

 
FS

R
U

/F
LN

G
の

設
計

等
に

関
す

る
IS

O
規

格
検

討
W

G
に

て
対

応
 

FS
R

U
/F

LN
G

の
設

計
等

に
関

す
る

IS
O

規
格

検
討

W
G

が
担

当
す

る
JI

S
規

格
 

検
討

中
の

JI
S

規
格

 
 

規
格

番
号

 
件

名
 

進
捗

状
況

・
見

通
し

 

－
 

―
 

―
 

―
 

調
査

研
究

 
―
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 W
G

名
 

標
準

部
会

／
L

N
G

燃
料

船
W

G
 

主
査

 
西

藤
浩

一
（

日
本

海
事

協
会

）
 

委
員

 
日

本
郵

船
、

商
船

三
井

、
川

崎
汽

船
、

飯
野

海
運

、
ジ

ャ
パ

ン
 マ

リ
ン

ユ
ナ

イ
テ

ッ
ド

、
川

崎
重

工
業

、
三

井
造

船
、

三
菱

重
工

業
、

大
島

造

船
所

、
今

治
造

船
、

東
京

ガ
ス

、
大

阪
ガ

ス
、

海
上

技
術

安
全

研
究

所
、

日
本

海
事

協
会

、
日

本
舶

用
品

検
定

協
会

、
日

本
造

船
工

業
会

、
日

本
舶

用
工

業
会

 
開

催
会

議
 

－
 

LN
G

燃
料

船
W

G
が

国
内

対
応

委
員

会
を

務
め

る
IS

O
/T

C
8/

W
G

8（
液

体
及

び
ガ

ス
燃

料
船

舶
作

業
委

員
会

）
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 
規

格
名

 
IS

O
20

51
9（

ガ
ス

燃
料

船
の

バ
ン

カ
リ

ン
グ

仕
様

）
 

作
成

段
階

 
（

現
在

ま
た

は
次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

PW
I 

N
P 

AW
I 

C
D

 
D

IS
 

FD
IS

 
PR

F 
（

20
14

年
10

月
に

TC
8/

W
G

8
が

新
設

）
 

（
20

15
年

2
月

17
日

を
期

日
と

し
た

、
W

G
8

で
作

成
す

る
標

準
化

範
囲

に
対

す
る

N
P

投
票

が
行

わ
れ

賛
成

多
数

で
可

決
。

現
在

の
専

門
家

登
録

国
は

、
仏

、
米

、
日

、
独

、
中

、
韓

、
パ

ナ
マ

、
ス

ウ
ェ

ー
デ

ン
、

ノ
ル

ウ
ェ

ー
、

B
IM

C
O

、
SI

G
TT

O
の

9
ヶ

国
2

リ
エ

ゾ

ン
）

 
（

20
15

年
2

月
に

第
1

回
W

G
（

ロ
ン

ド
ン

）
、

6
月

に
第

2
回

W
G

（
U

SA
）

で
開

催
。

コ
ン

ビ
ー

ナ
か

ら
fa

ce
 to

 fa
ce

の
会

議
は

今
後

開
催

し
な

い
旨

の
非

公
式

通
知

が
あ

っ
た

が
、

20
16

年
6

月
1～

3
日

に
IS

O
/T

C
8/

SC
11

（
イ

ン
タ

ー
モ

ー
ダ

ル
及

び
短

距
離

海
上

輸
送

分
科

委
員

会
）

と
併

催
に

て
第

3
回

TC
8/

W
G

8
会

議
を

U
SA

で
開

催
予

定
。

TC
8/

W
G

8
コ

ン
ビ

ー
ナ

が
20

16
年

1
月

か
ら

TC
8/

SC
11

議
長

を
兼

務
す

る
こ

と
に

な
っ

た
影

響
し

て
い

る
と

思
わ

れ
る

。）
 

（
IS

O
、

U
SA

、
パ

ナ
マ

及
び

マ
ー

シ
ャ

ル
ア

イ
ラ

ン
ド

か
ら

IM
O

第
2

回
貨

物
輸

送
小

委
員

会
（

C
C

C
）
へ

C
C

C
2/

3/
2

と
し

て
、

IS
O

20
51

9
の

開
発

状
況

報
告

と
こ

の
IS

O
で

定
め

る
B

un
ke

r s
af

et
y 

ch
ec

kl
is

t 
に

言
及

す
る

文
書

を
提

出
）

 
（

20
16

年
2

月
5

日
～

5
月

5
日

を
期

間
と

し
た

D
IS

投
票

中
）

 
提

案
国

 
U

SA
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 内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
ス

コ
ー

プ
は

次
の

と
お

り
。

 
こ

の
国

際
規

格
は

、
IG

C
コ

ー
ド

に
よ

り
カ

バ
ー

さ
れ

な
い

、
LN

G
燃

料
船

に
燃

料
を

積
む

た
め

に
用

い
る

LN
G

バ
ン

カ
リ

ン
グ

移

送
シ

ス
テ

ム
及

び
設

備
の

要
件

を
定

め
る

。
 こ

の
標

準
の

範
囲

は
以

下
の

5
つ

の
要

素
を

含
む

。
 

1)
 

ハ
ー

ド
ウ

ェ
ア

：
液

体
及

び
ガ

ス
の

接
続

（
フ

ラ
ン

ジ
、

ホ
ー

ス
、

ド
ラ

イ
デ

ィ
ス

コ
ネ

ク
ト

、
ER

S
及

び
緊

急
遮

断
（

ES
D

1/
2）

） 
2)

 
バ

ン
カ

リ
ン

グ
オ

ペ
レ

ー
シ

ョ
ン

に
お

け
る

緊
急

事
態

対
応

の
計

画
立

案
に

資
す

る
、

操
作

の
手

続
、

通
信

、
個

人
保

護
装

置
（

最

小
機

能
要

件
）

の
要

件
化

。
 バ

ル
ブ

閉
鎖

時
、

メ
ン

テ
ナ

ン
ス

及
び

検
査

時
の

対
応

も
考

慮
。

 
3)

 
燃

料
品

質
、

温
度

、
密

度
及

び
ネ

ッ
ト

エ
ネ

ル
ギ

ー
量

の
測

定
法

並
び

に
算

出
法

。
 

4)
 

作
業

者
の

訓
練

及
び

資
格

。
 

5)
 

適
用

可
能

な
IS

O
標

準
及

び
地

域
規

則
へ

合
致

さ
せ

る
た

め
の

液
化

天
然

ガ
ス

設
備

の
要

件
 

・
 

ま
た

、
B

un
ke

r s
af

et
y 

ch
ec

kl
is

tも
A

nn
ex

と
し

て
掲

載
。

 
・
 

D
IS

投
票

前
に

C
D

投
票

省
略

の
賛

否
を

問
う

非
公

式
投

票
が

行
わ

れ
、

フ
ラ

ン
ス

、
ス

ウ
ェ

ー
デ

ン
及

び
U

K
が

反
対

。
フ

ラ
ン

ス

及
び

ス
ウ

ェ
ー

デ
ン

の
反

対
理

由
は

、
こ

の
国

際
規

格
案

（
IS

O
20

51
9）

が
、

TC
67

/S
C

9
で

過
去

に
作

成
し

た
同

種
の

規
格

で
あ

る

IS
O

/T
S1

86
83

か
ら

の
コ

ピ
ー

が
多

く
、

TC
67

/S
C

9
と

の
Jo

in
t W

or
ki

ng
 G

ro
up

で
開

発
を

行
う

べ
き

と
す

る
も

の
。

 
・
 

ス
ウ

ェ
ー

デ
ン

（
D

N
V-

G
L）

は
IS

O
/T

S1
86

83
の

作
成

を
担

当
し

た
TC

67
/W

G
の

議
長

を
務

め
て

い
る

。
 

・
 

IS
O

20
51

9
の

作
成

推
進

国
で

あ
る

米
国

及
び

関
係

国
が

、
TC

8
メ

ン
バ

ー
国

に
対

し
て

D
IS

投
票

可
決

に
向

け
た

協
力

要
請

を
行

な

っ
て

い
る

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

・
 
こ

の
国

際
動

向
に

対
応

す
る

た
め

20
14

年
12

月
に

LN
G

燃
料

船
W

G
を

設
置

。
 

・
 
こ

の
国

内
W

G
の

初
回

会
合

を
20

15
年

1
月

9
日

に
開

催
し

、
2

月
の

IS
O

/T
C

8/
W

8
会

議
対

応
を

協
議

し
、

代
表

者
を

派
遣

し
た

。
 

・
 

3
月

24
日

の
第

2
回

国
内

W
G

開
催

以
降

は
、

主
と

し
て

メ
ー

ル
ベ

ー
ス

で
の

討
議

を
行

っ
て

い
る

が
、

日
本

か
ら

LN
G

燃
料

船
へ

の
ト

ラ
ッ

ク
か

ら
の

バ
ン

カ
リ

ン
グ

は
こ

の
規

格
の

適
用

外
と

す
る

よ
う

に
求

め
た

が
採

用
さ

れ
て

い
な

い
。

 
・
 
一

方
で

、
LN

G
燃

料
船

へ
の

ト
ラ

ッ
ク

か
ら

の
バ

ン
カ

リ
ン

グ
を

行
な

う
に

あ
た

り
問

題
と

な
る

、
セ

ー
フ

テ
ィ

及
び

セ
キ

ュ
リ

テ

ィ
ー

ゾ
ー

ン
の

数
値

化
は

日
本

意
見

が
採

用
さ

れ
、

見
送

ら
れ

た
。

 
・
 
現

状
で

は
国

内
関

係
者

か
ら

は
技

術
的

な
意

見
は

出
さ

れ
て

い
な

い
状

況
。

 
LN

G
燃

料
船

W
G

が
担

当
す

る
JI

S
規

格
 

検
討

中
の

JI
S

規
格

 
 

規
格

番
号

 
件

名
 

進
捗

状
況

・
見

通
し

 

－
 

―
 

―
 

―
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 調
査

研
究

 
―
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 W
G

名
 

標
準

部
会

／
海

洋
技

術
W

G
 

主
査

 
田

村
兼

吉
（

海
上

技
術

安
全

研
究

所
）

 
委

員
 

造
水

促
進

セ
ン

タ
ー

 
他

 
開

催
会

議
 

1
回

 
海

洋
技

術
W

G
が

国
内

対
応

委
員

会
を

務
め

る
IS

O
/T

C
8/

SC
13

（
海
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巻末付録 3 

2015 年 12 月 16 日開催 

第 3 回船舶関係 ISO 等連絡会資料抜粋 

ISO/DIS 20283-5 
（客船及び商船の居住性に関する振動の計測、

評価及び報告）に関する講演資料
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ISO/DIS 20283‐5
客船及び商船の居住性に関する振動の
計測、評価及び報告

Mechanical vibration —Measurement of vibration on ships 

— Part 5: Measurement, evaluation and reporting of 
vibration with regard to habitability on passenger and 
merchant ships

1

ISO/DIS 20283‐5 客船及び商船の居住性
に関する振動の計測、評価及び報告

技術委員会
分科委員会
作業部会

TC108 機械振動及び衝撃
SC2 機械・乗物及び構造物への振動・衝撃の測定と評価
WG2 船舶の振動

現状 ISO 6954:2000（JIS F 0907:2003） の改定版として、作成中。
2014年11月 改定作業開始
2015年4月 CD投票通過
現在、DIS投票中（2016年4月4日〆切）

プロジェクト
リーダー

ドイツ DNV GL

国内対応 振動分科会

2
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ISO/DIS 20283‐5 客船及び商船の居住性
に関する振動の計測、評価及び報告

1. 規格の背景と内容
1. 船舶に関する振動の規格
2. 船体振動計測の規格
3. 船内の居住性に関する振動の規格

1. 概要
2. 適用範囲
3. 評価方法
4. 計測方法
5. 評価基準

2. 現状調査
1. 収集データ
2. 分析結果

3. 今後の対応

3

船舶に関する
振動の規格
ISO・JIS規格

ISO 10816 シリーズ 機械振動―非回転部分における
機械振動の測定と評価

JIS F 0906:1999 機関部機器類の振動許容基準

JIS B 0906:1998 機械振動―非回転部分におけ
る機械振動の測定と評価―一
般的指針

ISO 10055:1996 船上機器及び機関構成部品の
振動試験要件

ISO 20283‐2:2008 船体振動の測定

ISO 20283‐3:2006 船上機器の設置前振動測定

ISO 20283‐4:2012 船舶推進装置の振動の測定と評
価

ISO/DIS 20283‐5:2015
* ISO 6954:2000 
(JIS F 0907:2003)
の2015年改定版

客船及び商船の居住性に関する
振動の計測、評価及び報告ガイ
ドライン

4
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船体振動計測
の規格

規格番号 名称 利用 目的

ISO 20283‐2 船体振動の測定 海上試運転時 ・完成した船舶が設計時に想
定した振動特性（固有振動数、
固有振動モード）になっている
かどうかを判断する
・数値計算結果と比較を行う

ISO/DIS 20283‐5
* ISO 6954:2000 
(JIS F 0907:2003)
の2015年改定版

客船及び商船の
居住性に関する
振動の計測、評
価基準

海上試運転時 完成した船舶が、本規格で定
める評価基準を満足している
かどうかを確認する

船体振動を計測するための
２つのガイドライン

出典： 参考文献 1)

5

船体振動計測
の規格

ISO 6954:2000

客船及び商船の
居住性に関する

振動の計測、報告
及び評価

ガイドライン

ISO 20283‐2:2008
船体振動の測定

ISO 6954:1984 

商船における振動の
総合評価のための

ガイドライン

ISO4867：1984

船上振動データ
の測定と報告の

ためのコード

ISO4868：1984

船体構造や機器の
局所振動データの
測定と報告のため

のコード

船体振動を計測するための
２つのガイドライン

～ 経緯

人体感覚のみではなく，
船舶の設計製造技術
レベルも考えた振動の
総合評価基準

ISO/DIS 20283‐5:2015

出典： 参考文献 2)
6
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居住性に関する
振動の計測、
評価基準

• 客船及び商船に乗船する全ての人員、
特に乗組員のための居住性に関する振
動

• 24時間以上の航海を目的とした船舶に適
用

• 測定、評価、報告のためのガイドライン
• 計測装置の要件

• 測定手順の要件

• 分析の要目、ガイドライン

• 周波数範囲1〜80Hzにおける、周波数重
み付けオーバーオールrms値（振動速度
／振動加速度）を用いて、船内の区域毎
にガイドライン値を指定

• 乗り物酔いをもたらす低周波の船体
運動の評価は対象外

• 通常有人の区域

ISO/DIS 20283‐5 概要

～ 1. Scope より

7

居住性に関する
振動の計測、
評価基準

ISO/DIS 20283‐5 ●客船及び商船

●24時間以上の航海を目的とした
船舶

ISO 6954:2000
(JIS F 0907:2003)

客船及び商船

※ JISでは船長100m以上を規定

ISO 6954:1984 船長100m以上の商船

適用範囲

～ 改定前との比較

出典： 参考文献 3)

8
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居住性に関する
振動の計測、
評価基準
評価指標
ISO 6954:2000 (JIS F 0907:2003)
ISO/DIS 20283‐5

振動加速度／振動速度

周波数重み付け

rms（二乗平均平方根）値

振動の計測値

（加速度／速度）

（時系列（1分間））

スペクトル

解析

振動周波数に

応じた

人体感覚補正

1分間の振動の
代表値

（加速度／速度）

人体感覚補正： ISO 2631‐2の全身振動（全方向）用の補正特性係数（Wm）を使用。

■ISO 2631‐2:2003 機械振動及び衝撃―全身振動に対する人体暴露評価―建物
の振動（1〜80HZ）：建物内の振動や衝撃に対する人間の暴露に関して，快適性や不快

感の観点から，その測定と評価の方法を規定している。
■ISO 2631‐1：1997（JIS B 7760‐2:2007） 機械振動及び衝撃―全身振動に対する
人体暴露評価―基本的要求：人間の健康と快適性，振動知覚の可能性，及び乗物酔
いの発生の観点から，全身振動を定量化する方法を定義している。Wmの他、
Wk：鉛直全身振動（Z軸、座位、立位、仰臥位）用の補正特性
Wd：水平全身振動（X軸またはY軸、座位、立位、仰臥位）用の補正特性、等がある。9

居住性に関する
振動の計測、
評価基準
計測装置

• 計測装置
• ISO 8041:2005 （JIS B 7760‐1）

振動に対する人体反応 – 計測装置
• 80Hz以上の周波数表示が可能な装置

は、ISO 2631‐2によるフィルタ特性が必
要

• 計測前後に加振機を用いた
チェックを実施する今回の改定で追加された要件

10
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居住性に関する
振動の計測、
評価基準

ISO/DIS 20283‐5 ・比較的広い区画（船橋、機関制
御室、食堂、ラウンジ）→適切な
点数

・同じ甲板上に複数の同じ種類
の区画が存在する場合の推奨計
測点数

乗組員向け居住区画及び事務
室→全区画数のうち3割以上
作業区画→2割以上

乗客向け船室及び公共区画
→1割以上
ばく露甲板上の娯楽区画→1点
以上

・計測方向は3方向（船の前後・
左右・上下）

ISO 6954:2000
(JIS F 0907:2003)

・十分な点数
・各甲板で最低2か所は3方向、
その他は上下方向のみでよい

計測点数

計測方向

11

居住性に関する
振動の計測、
評価基準
評価の基準値

ISO/DIS 20283‐5
7分類に細分化

ガイドライン値 1種類を閾値と

し、この値を「最大値として捉
えること」とされている

ISO 6954:2000
(JIS F 0906:2003) ・A：乗客向け船室

・B：乗組員向け居住区画
・C：作業区画
の3分類につき、

それ以上の振動では苦情が
出る可能性が高い値

それ以下の振動では苦情が
出る可能性が低い値

の2種類の閾値を記載

12
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ISO/DIS 20283‐5:2015 ISO 6954:2000 (JIS F 0907:2003)

種類 ガイドラ
イン値
(mm/s)

区画
の

分類

それ以上の振動
では苦情が出る
可能性が高い値

(mm/s)

それ以下の振動
では苦情が出る
可能性が低い値

(mm/s)

乗組員の区画 ‐

乗組員向け居住区画 3.5  B 6 3

作業区画 6.0 C 8 4

事務室 4.5 B 6 3

船橋及び機関制御室 5.0 B/C 6/8 3/4

ばく露甲板上娯楽区画 4.5 ‐ ‐ ‐

乗客の区画 ‐

船室及び公共区画 3.5  A 4 2

ばく露甲板上娯楽区画 4.5 ‐ ‐ ‐

13

船舶の振動に
よる居住性の
評価に関する
調査研究

• 造船各社から、振動計測
データの提供を受けて実施

• 標準部会／振動分科会

• 日本造船工業会

• 2015年7月に開催された、
ISO/TC108/SC2/WG2パリ会
合で発表

2015年度

船舶関係工業標準化事業

調査研究

海上技術安全研究所にて実施

14
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収集されたデータ

• 国内の造船所で建造された86隻分

• 計測点数合計： 1,106

• 計測年 :  2004年～2015年

15

船種

Total number : N=86

16
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船の大きさ （Lpp）

17

計測場所と計測点数

計測場所

乗組員向け居住区画 CA
作業区画 WS
事務室 OFFICE
船橋 NB
機関制御室 ECR

18
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船舶の振動に
よる居住性の
評価に関する
調査研究

現状分析の結果

乗組員向け居住区画(CA)の振動
計測を行った80隻のうち、

• 現行の基準（ISO 6954:2000の
Area Bの上限値：6）を満たして
いない船舶が4.2%存在した

• 改定後の基準（ISO/DIS 20283‐5
の乗組員向け居住区画：3.5）に、
照らし合わせると、基準を満た
せない船舶は、28.8%まで増加
する

2015年度

船舶関係工業標準化事業

調査研究

海上技術安全研究所にて実施

19

統計的分析
例：乗組員向け居住区画（CA）のrms値の分布と超過確率

ヒストグラム Vwrms 超過確率 Vwrms

20
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各区画の超過確率

21

乗組員向け居住区画（CA）の例

22
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結果

計測場所 隻数

ISO/CD 20283-5 ISO6954:2000

ガイドライン
値 (mm/s)

超過確率
それ以上の振動で
は苦情が出る可能
性が高い値 (mm/s)

超過確率

乗組員向け
居住区画

80 3.5 28.8% 6 4.2%

作業区画 43 6.0 4.7% 8 3.6%

事務室 44 4.5 3.2% 6 0.0%

船橋 83 5.0 18.1% 8 4.5%

機関制御室 36 5.0 6.1% 8 0.0%

23

居住性に関する
振動の計測、
評価基準

2016年4月4日

DIS投票〆切
（DIS投票：

技術的意見が反映できる最後の投票）

• 振動分科会で投票対応・今後の
対応を検討

• 2016年度 調査研究の実施

今後の対応

24
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