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(1) 戦略的規格提案等の実施に関するアクションプラン

① 新規日本提案に関する取組み

☞ 今後とも積極的に提案する。

③ 他国提案への適切な対応

☞ 船技協、海技研等は情報収集し、関係業界に問題提起
☞ 加えて、我が国関係業界の意向と異なる規格案については、業界、船技協、海技

研等が一層緊密に連携し、他国、ASEF等への働きかけを強めるなど戦略的に対

応

☞ 必要に応じ作業部会等を速やかに設置

4. アクションプラン（1）

☞ 毎年7月末までに、関係業界は、新たに日本提案を行うべき規格等に関し船技協
に伝達する。

☞ 毎年秋の標準部会に、船技協は、新規日本提案等の作業計画を策定し報告する。

☞ 既にISOに提案済みのもの(17件)は、目標時期までに制定する。

② 日本から提案済みの案件に関する取組み

③ ISO等に関する人材の確保・育成

④ 議長、コンビーナ、国際幹事等のポストの確保

⑤ 日本における国際会議の積極的開催とそのための支援体制確立

⑥ 国際連携に関する枠組みの構築及び活用

業界専門家、ISOコーディネーターを国際会議等の現場で育成、研修の充実

重要性を峻別のうえ積極的開催

欧州、米国、中国、韓国と同等以上のポストの確保

日中韓ISO協力MOU、ASEF等を活用

3. 基本方針（3）

(2) 対応体制の強化（続）
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(2) 対応体制の整備に関するアクションプラン

① 関係者におけるISO等に関する認識の共有

☞ 船技協は、関係業界等への情報提供・意見交換のあり方を検討し、速やかに実施する。

☞ ウェブサイト等電子媒体を活用した情報提供についても継続的に実施する。

4. アクションプラン（2）

② 役割分担を明確化したうえでの取組みの強化

ア） 関係業界における取組み

☞ 2017年3月末までに、船技協は、レビューすべき内容を整理し、関係業界にISO等への取
組みのレビューを要請する。2017年7月末までに、関係業界はレビューを行い、結果を船
技協に伝達する。2017年秋の標準部会において、船技協は、関係業界のレビュー結果を
報告すると共に、必要に応じ、取組方針やアクションプランの修正案を提案する。このよ
うなレビューを原則3年毎に実施する。

☞ 2017年度に、船技協は、「船舶産業のビジネス戦略ガイドライン」等（2010・11年度作成）
を改定する。その後速やかに、関係業界への啓蒙活動の実施する。

(2) 対応体制の整備に関するアクションプラン（続）

4. アクションプラン（3）

② 役割分担を明確化したうえでの取組みの強化

イ） 船技協、海技研等の対応体制の強化

☞ 2017年3月末までに、船技協は、業界に対して、新規ISOコーディネーターニーズに関す
るヒアリングを実施する。また、海技研等と調整し、ISOコーディネーターを特定し、国際
会議への出席等の計画を立てる。

☞ 船技協は、海技研と協力し、ISOコーディネーター候補の継続的な発掘・育成をする。

☞ 船技協は、新たにISOコーディネーターが就任する場合には、ISOコーディネーター等ISO

規格策定推進者の国内の国際標準化セミナーへの参加計画を適時に立てる。

③ ISO等に関する人材の確保・育成

☞ セミナー、研修等の情報提供実施。
☞ 船技協は、より実践的なISO規格作成及び国際交渉力の向上を目的とした集中研修を計

画し、2017年度中の実施を目指す。
☞ 船技協職員の研修等への参加計画立案（必要に応じ）
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4.2 「船舶に関する国際標準への日本の取組方針」に基づく着実な活動の展開 

2016 年度の船舶関係 ISO 等の取組として、「戦略的規格提案等の実施」及び「対応体制の強化」

の 2 つ活動を柱とする「船舶に関する国際標準への日本の取組方針」に基づく着実な活動を展開い

たしました。 

4.3 及び 4.4 にその活動概要を記載いたします。 

 

【船舶に関する国際標準への日本の取組方針】の骨子 

戦略的規格提案等の実施（4.3） 

・日本提案の積極的実施（4.3.1） 

・他国提案への適切な対応（4.3.2） 

対応体制の強化（4.4） 

・関係者における ISO 等に関する認識の共有（4.4.1） 

・役割分担を明確化したうえでの取組の強化（4.4.2） 

・ISO 等に関する人材の確保・育成（4.4.3） 

・議長、国際幹事等のポストの確保（4.4.4） 

・日本における国際会議の積極的開催とそのための支援体制確立（4.4.5） 

④ 議長、コンビーナ、国際幹事等のポストの確保

⑤ 日本における国際会議の積極的開催とそのための支援体制確立

⑥ 国際連携に関する枠組みの構築及び活用

☞ ISO/TC8総会又はSC総会を5～10年に1回の頻度で誘致

☞ 毎年5回前後のISO等の国際会議を主催
☞ 毎年1回程度のISO/TC8/SC6等の主催

☞ 国内開催ISO会議への業界からの専門家派遣

☞ 現有ポスト（ISO/TC8/SC2議長、TC8/SC6議長等）の維持

☞ 重要分野等のポストの新規獲得（また、関係業界者者の議長等就任の重要性が認
識されるよう、関係業界との対話を進める）

☞ ３カ国会合を毎年開催（3回に一回は日本で開催）
☞ 日常的に情報交換実施
☞ ASEFとの密接な連携

(2) 対応体制の整備に関するアクションプラン（続）

4. アクションプラン（4）



 －19－

・国際連携に関する枠組みの構築及び活用（4.4.6） 

 

4.3 戦略的規格提案等の実施 

4.3.1 日本提案の積極的実施 

4.3.1.1 2016 年度に制定した日本発の国際規格 

2016 年度事業に基づく活動の結果、次の 3 件の日本発の国際規格（新規国際規格 2 件、既存国際

規格の改訂 1 件）を制定しました（2014 年度は 5 件、2015 年度は 2 件の国際規格を制定）。 

2016 年度に制定した日本発の国際規格（3 件） 

規格番号 名称 重点分野 制定時期 

ISO 13073-3 
殺生物性活性物質を用いた防汚塗装の塗装及び除去

作業における人健康へのリスク評価法（新規） 
海洋環境 2016 年 6 月

ISO 22472 航海情報記録装置（VDR）装備指針（改訂） その他 2016 年 9 月

ISO 19697 電子傾斜計（新規） その他 2016 年 11 月

 

4.3.1.2 審議中の日本発国際規格案 

2016 年度事業に基づく活動の結果、次の 17 件の日本発国際規格案（新規国際規格 11 件、既存国

際規格の改正 6 件）の国際審議を進捗させました。 

審議中の日本発国際規格案（17 件） 

規格番号 名称 重点分野 制定時期 

ISO 21716-1 
防汚塗料性能評価試験方法－第 1 部：防汚塗料の性能

評価方法の共通の試験条件（新規） 
海洋環境 2019 年 10 月

ISO 21716-2 
防汚塗料性能評価試験方法－第 2 部：フジツボを用い

た防汚塗料の性能評価の試験方法（新規） 
海洋環境 2019 年 10 月

ISO 21716-3 
防汚塗料性能評価試験方法－第 3 部：ムラサキイガイ

を用いた防汚塗料の性能評価の試験方法（新規） 
海洋環境 2019 年 10 月

ISO 20083-2 光反射式軸馬力計（新規） 海洋環境 2019 年 12 月

ISO 20083-3 振動膜式軸馬力計（新規） 海洋環境 2019 年 12 月

ISO 19847 
実海域データ共有化のための船内データサーバー要

件（新規） 
IT, ﾋﾞｯｸﾞ

ﾃﾞｰﾀ 
2018 年 8 月

ISO 19848 船上機械及び機器用データ標準（新規） 
IT, ﾋﾞｯｸﾞ

ﾃﾞｰﾀ 
2018 年 8 月

ISO 21984 
一定条件の船舶の居住性に関する振動の測定、評価、

報告（新規） 
その他 

可及的速やか

に 

ISO 18079-5 膨脹式救命設備の整備要件－第 5部：膨脹型救助艇（新 その他 近日制定見込
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規） 

ISO 15738 膨脹式救命器具のガス膨脹システム（改訂） その他 2018 年 1 月

ISO 17339 救命艇及び救助艇用シーアンカー（改訂） その他 2018 年 1 月

ISO 16329 
高速船用船首方位制御装置（HSC 用オートパイロッ

ト）（改訂） 
その他 2018 年 11 月

ISO 25862 船用磁気コンパス、ビナクル及び方位測定具（改訂） その他 2018 年 11 月

ISO 11674 船首方位制御装置（オートパイロット）（改訂） その他 2019 年 3 月

ISO 21792 船内通信電話機等の装備基準（新規） その他 2019 年 6 月

ISO 19891-1 可搬型ガス検知器（新規） その他 2019 年 6 月

ISO 19018 航行に関する用語、略語、図記号及び概念（小改訂） その他 2019 年 11 月

 

4.3.1.3 提案準備中の日本発国際規格案 

2016 年度に於いては、提案準備中の日本発国際規格案のすべてを審議段階（4.3.1.2）へ進めるこ

とが出来ました。 

今後も要望調査及び業界関係者との対話を通じて、関係業界ニーズに応じた日本発国際規格案の

策定に取組んでまいりたいと考えております。 

4.3.2 他国提案への適切な対応 

 他国提案への適切な対応を行なうため、2016 年度は以下の活動を実施しました。 

4.3.2.1 国内 WG をタイムリーに設置して対応 

国内海事産業へ大きな影響を与える懸念があり、重要度が高いと判断された他国提案の国際規格

案へ対応するため、また、日本発の国際規格案の作成を推進するため、2016 年度に次の新委員会を

設置いたしました。 

2016 年度に新設置した国内委員会 

新設国内 WG 設置時期 任務 

EGCS 排水監視 WG 2016 年 4 月 排ガス洗浄装置における連続監視装置の新

規 ISO 規格案の作成 

防汚塗料 WG 2016 年 4 月 防汚塗料性能評価試験方法の新規 ISO 規格

案の作成 

LNG タンク用高マンガン鋼 WG 2016 年 9 月 韓国提案 ISO 21635（小規模 LNG タンク用

高マンガン鋼の仕様）への対応 

バラスト水サンプリング WG 2016 年 9 月 バラスト水サンプリング関連 ISO 規格の開

発及び改訂（SC 2/WG 9 及び SC 3/WG 12）
への対応 
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軸出力測定 WG 2016 年 10 月 軸出力測定方法の新規 ISO 規格案の作成及

び関連 ISO 規格開発（SC 2/WG 8）への対応

JIS F 0412 改正 WG 2016 年 12 月 最新 IMO 基準・IEC 規格を考慮した JIS F 
0412（船舶機関部機器類の警報及び表示の

方式）の改正 

 

4.3.2.2 国際投票の適切な実施 

日本意見の ISO/IEC 規格への反映のために、2016 年度は 2.に掲載する当協会／分科会に於いて

209 件（2017 年 3 月 15 日現在）の ISO/IEC 規格原案に対する審議を実施し、日本回答（日本意見）

の提出を行いました。 

2016 年度に提出した日本回答（日本意見） 

投票 2014 年度 2015 年度 2016 年度 
（2017 年 3 月 15 日現在）

賛成 116 90 112 

反対 13 13 8 

棄権 8 12 11 

その他＊ 54 48 78 

合計 191 163 209 

＊ ：作業原案（WD）投票、IEC の CD（委員会原案）投票、既存国際規格の定期見直し等 

＊ ：2016 年度の回答数の増加は、既存国際規格の定期見直し件数の増加が主たる要因 

4.4 対応体制の強化 

4.4.1  関係者におけるISO等に関する認識の共有 

関係者各位に ISO 等の国際標準化情報を共有頂くため、ISO 規格一覧表のホームページへの掲載

を行いました。この情報は四半期ごとに更新を行うとともに、更新時にはホットメールによる通知

を実施しています。 

また、関係団体へ直接国際標準化情報の説明を行い、意見交換を行ったほか、より広範な業界意

見を聴取するため、要望調査を実施しました。この調査結果は、4.3 に記載の戦略的規格提案等の

実施に反映するとともに、4.5 に記載の 2016 年度調査研究案件にも反映されています。 

今後も継続して関係各位における ISO 等の国際標準化に関する認識の共有に努めてまいります。 
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関係者における ISO 等に関する認識の共有 

認識共有の方法 内容

船技協ホームページ ・ TC8（船舶及び海洋技術専門委員会）、TC67/SC7（海洋構造物分科委員

会）、TC188（スモールクラフト専門委員会及び IEC/TC18（船用電気

設備及び移動式海洋構造物の電気設備専門委員会））にて審議中の

ISO/IEC 規格一覧表の掲載及び定期更新（四半期ごと） 
（巻末付録 3 参照） 
http://www.jstra.jp/html/a02/a2b02/isoa3b2c04/iso2013101.html 

・ 国際会議の審議結果（報告書）http://www.jstra.jp/member/a05/iso-1/2016/

E-mail ・ 上記一覧表に関する周知（船技協ホットメールの活用他） 
・ 国際会議の審議結果報告（随時）

直接説明・意見交換・

アンケート調査 
・ 関係業界との情報交換・意見交換の実施 
・ 関係業界へのアンケートによる意見照会 (2016.08.01～2016.08.29 で実

施) 
・ ISO 規格等の審議状況等の関係業界等への情報提供・交換のあり方を検

討し、速やかに実施 

  

4.4.2  役割分担を明確化したうえでの取組の強化 

関係者各位における国際規格提案を支援するため、提案文書の作成を支援し、国際交渉を代行す

る ISO コーディネーターを国立研究開発法人海上・港湾・航空技術研究所 海上技術安全研究所及

び当協会から選出を行い、特定しています。 

 当協会といたしましては、是非この ISO コーディネーター制度を活用頂き、積極的な国際規格提

案を実施して頂きたいと考えております。 

 

 

 

 

 

 

 

ISO コーディネーター制度に関する概念図 
 

4.4.3 ISO等に関する人材の確保・育成 

関係者各位における国際標準化活動等に関する人材の確保・育成を支援するための取り組みとし

て、2016 年度は 2016 年 8 月に標準化研修（中級編）を東京で開催し、2017 年 2 月に舶用品標準化

推進協議会／標準化セミナーを大阪で開催しました。 

ISO の横断的知見、国際交渉のノウハウ 

製品に関する詳細な知見 

チーム
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2017 年度も計画的に開催を行ってまいります。 

標準化研修及び標準化セミナーの開催 

開催時期 名称 内容 開催地

2016 年 8 月 船技協標準化研修 国際標準化の経験者を対象とした、ISO/IEC
国際標準に携わるうえで必須となる

ISO/IEC のルール書 (ISO/IEC Directives) の
解説 

東京 

2017 年 2 月 舶用品標準化推進協議会

／標準化セミナー 
ISO 等で審議されている船舶関係標準化動

向の説明及び他産業における国際標準化へ

の取組み紹介 

大阪 

 

4.4.4 議長、国際幹事等のポストの確保 

ISO/IEC などの国際標準化における日本の発言力の強化及び地位向上のため、国際議長、国際幹

事等のポスト獲得に向けた活動にも積極的に取り組んでいます。 

ISO/TC8 における議長、国際幹事等のポストの確保（2017 年 3 月 15 日現在（括弧内は 2012 年）） 

 日本 韓国 中国 欧州 米国 

議長 2(2) 2(2) 3(1) 3(3) 1(2)

事務局 1(1) 2(1) 3(2) 2(3) 3(3)

 

4.4.5 日本における国際会議の積極的開催とそのための支援体制確立 

ISO/IEC などの国際標準化へ日本意見を積極的且つ戦略的に反映させるため、4.3 に記載の戦略的

規格提案等の実施をしている他、重要な国際会議の開催を主催又は日本に誘致し、多数の国内関係

者に出席いただき、日本意見の反映に努めました。2017 年度も重要な国際会議の主催及び日本での

開催に向けた誘致活動を行ってまいります。 

2016 年度に開催した日本主催による国際会議 

開催時期 会議名 開催場所 

2016 年 5 月 防火 WG (ISO/TC 8/SC 1/WG 3) アイスランド 

2016 年 6 月 船内情報系ネットワークシステム WG 
(ISO/TC 8/SC 6/WG 16) 

東京 

2016 年 6 月 海洋環境保護分科委員会 (ISO/TC 8/SC 2) ボルチモア 

2016 年 9 月 航海及び操船分科委員会 (ISO/TC 8/SC 6) 北京 
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4.4.6 国際連携に関する枠組みの構築及び活用 

2012 年度に締結した日中韓の ISO に係る協力体制構築に関する了解覚書を活用し、定期会合（ス

タッフ会議）などを通じて、中国及び韓国における国際規格案の開発情報を収集するとともに日本

発の国際規格案への支援を得るための活動を実施いたしました。 

日中韓の ISO に係る協力体制の構築 

2012 年 9 月、日中韓による ISO に関する協力覚書締結 

年 1 回開催のスタッフ会議で、情報交換・意見交換（2013 年 9 月上海（中国）、

2014 年 9 月海南島（中国）、2015 年 9 月札幌、2016 年 8 月は釜山（中国）、

2017 年度は中国で開催を計画） 

 

4.5 船舶関係国際規格の調査・原案作成のための調査研究 

2016 年度における船舶関係国際規格の調査・原案作成に資するために実施した調査研究の実施状

況は以下のとおりです。 

a) 極海コード対応の救命設備に関する調査研究（実施期間：2016 年度～） 

＜背景＞ 

2017 年 1 月より義務化された MSC.385(94)「極海コード」において、救命設備に関しては性

能基準が与えられているが、通常の船舶に備付が求められている救命設備では対応できない

ことが指摘されており、製造のための具体的な基準の策定が求められている。 

＜目標＞ 

現存の救命設備基準と極海コードの要件を比較し、極海コード対応のために新たな基準設定

が必要となる項目を抽出し、現存の基準との取り合いを整理する。 

＜進捗状況＞ 

・ 国立研究開発法人海上・港湾・航空技術研究所及び一般社団法人日本船舶品質管理協会 
製品安全評価センターと契約を締結。 

・ 極海域で使用可能な救命設備に関する IMO 基準の調査を実施。 

・ 2016 年 12 月開催の ISO/TC 8/SC 1/WG 1（救命作業委員会）（於：英国プール）で調査

研究成果を報告。 

b) 膨脹式救命設備のガス膨脹システム（ISO 15738）に関する調査（実施期間：2016 年度） 

＜背景＞ 

型式承認基準として採用されている ISO 15738「膨脹式救命設備のためのガス膨脹システム」

の定期見直しによる改訂において、改訂により、安全性が損なわれたり、国内の製品が市場

から締め出されたりする可能性が、懸念として挙げられており、適切な改訂が望まれている。 

＜目標＞ 

国内の製品が締め出されることのないよう、安全性確保のために施されている措置など、国

内外の技術について調査を実施する。 

＜進捗状況＞ 
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・ 国立研究開発法人海上・港湾・航空技術研究所と契約を締結。 

・ 国内の膨脹式救命設備メーカーに確認のうえ、膨脹式救命設備のためのガス膨脹システ

ムの現行規格の技術的課題を整理。 

c) 船内情報に関する規格の制定に関する調査研究（実施期間：2014 年度～） 

＜背景＞ 

一般社団法人日本舶用工業会スマートナビゲーションシステム研究会と連携をとりつつ、

「船舶の安全かつ効率的な運航を可能にするための航海、機関、気象・海象等の多種多様な

データの統合化」及び「船内及び陸上間の IT プラットフォームのオープン化」を実現する。 

＜目標＞ 

「実海域データ共有化のための船内データサーバー要件（ISO 19847）」及び「船上機械及

び機器用データ標準（ISO 19848）」を定めた二つの新規国際規格案の開発に関わる技術的

要素の抽出等の調査を実施する。 

＜進捗状況＞ 

・ 寺崎電気産業株式会社及び渦潮電機株式会社と契約を締結。 

・ 6 月 6-7 日開催の ISO/TC 8/SC 6/WG 17（船内情報系ネットワークシステム作業委員会）

（於：東京海洋大学越中島キャンパス）を主催し、調査研究に基づく対応を実施。 

・ 船内データサーバーの具体的な要件を定めるための詳細調査等を実施、二つの新規国際

規格案の開発に反映。 

d) 高品位船内電話等に関する ISO 規格の制定に関する調査研究（実施期間：2014 年度～2016
年度） 

＜背景＞ 

船内電話に関する国際的な基準がない。その指標となる新規国際規格案を日本製品の仕様に

合致した形で策定を行う。 

＜目標＞ 

国内製品の仕様に合致した船内電話に関する新規国際規格案（ISO 21792）の国際的な妥当

性の検証のため、海外製品の仕様等の検討及び調査を実施する。 

＜進捗状況＞ 

・ 国立研究開発法人海上・港湾・航空技術研究所と契約を締結。 

・ 海外製品の仕様等の検討のため、海外製造業者（欧州）への訪問調査を実施し、新規国

際規格案の開発に反映。 

e) 船舶の振動による居住性の評価に関する調査研究（実施期間：2015 年度～） 

＜背景＞ 

TC 108/SC 2（船舶振動作業委員会）が開発した ISO 6954:2000 「旅客船及び商船の居住性に

関する振動の計測、評価及び報告」の改訂版（ISO 20283-5:2016 (年次については未確定)）
は、国内で建造実績のある船舶への適用が非現実的であることから、TC 8/SC 8（船舶設計分

科委員会）において、対象船舶を限定した居住性振動 ISO 規格を作成することとなった。 

＜目標＞ 

国内で建造された船舶における居住性に関する振動の評価方法の妥当性の検証のため、基礎

的資料を提供するとともに、海外の実態調査を実施。 
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＜進捗状況＞ 

・ 国立研究開発法人海上・港湾・航空技術研究所と契約を締結。 

・ 国内建造船舶の居住区振動実績値の収集（大型船及び中小型船）及び高振動船に対する

要因分析を実施。 

f) 排ガス洗浄装置における連続監視に関する調査研究（実施期間：2016 年度～） 

＜背景＞ 

MEPC.184(59)「排ガス洗浄装置に関するガイドライン」においては、排水の連続監視装置に

関する具体的な規定はない。一方、海外では船級承認を受けた装置が出回っており、事実上、

外国製造者による装置が市場を独占している。 

＜目標＞ 

国内の製造者の参入をサポートするために必要な技術基準について、国内外の技術を比較す

るなど、調査を実施する。 

＜進捗状況＞ 

・ 国立研究開発法人海上・港湾・航空技術研究所と契約を締結。 

・ 排水中の連続監視項目となっている化学物質（PAH（多環方向族）核物質）の測定・評

価方法の調査・検討を実施。 

g) 海水淡水化設備の現状と今後の動向調査（実施期間：2016 年度） 

＜背景＞ 

2015 年 9 月に ISO/TC 8/SC 13/WG 3（海水淡水化作業委員会）が新たに設置され、現時点で

は具体的な ISO 規格の提案はないが、コンビーナを務める中国は準備を進めている。 

＜目標＞ 

海水淡水化の市場、技術の現状、最新の海水淡水化装置、標準化動向等について、基礎的調

査を実施する。 

＜進捗状況＞ 

・ 一般財団法人造水促進センターと契約を締結。 

・ ① 海水淡水化の市場、技術の現状、②最新の海水淡水化装置の現状と動向、③ 標準化

（ISO 関係を含む）と今後の動向に関して、海水淡水化に関わるメーカーへの聞き取り

調査を含む情報収集及び整理を実施。 

h) 軸出力計の ISO 規格作成のための調査研究（実施期間：2016 年度） 

＜背景＞ 

軸出力は、船舶の性能を定量化する際のパラメータとして利用される傾向が強くなっている

が、その計測装置について、現時点では技術基準は定められていない。国内で使用実績の高

い光反射式及び振動膜式の軸出力計を世界的な標準とするべきという要望が出ている。 

＜目標＞ 

軸出力の計測方法である、光反射式及び膜振動式について、その計測原理や計測方法を整理

する。 

＜進捗状況＞ 

・ 株式会社湘洋エンジニアリング及び MHI マリンエンジニアリング株式会社と契約を締
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結。 

・ 軸出力の計測方法である、光反射式及び膜振動式について、その計測原理や計測方法の

標準化に必要となる項目及び内容について、技術的検討及び整理を実施。 

 

4.6 国際会議への日本代表者の派遣 

「船舶に関する国際標準への日本の取組方針」に基づき、ISO/IEC 国際規格等への我が国意見を

反映させるため、海外で開催された下記の 15 件の国際会議に出席者を派遣しました。 

この出席報告に関しましては、http://www.jstra.jp/member/a05/iso-1/2016/（閲覧にはパスワードが

必要です）で閲覧できます。 

(1) ISO/TC 292/WG 6（国際標準化機構/セキュリティ専門委員会/保護セキュリティ作業委員会）パ

リ会合（2016 年 4 月 14 日～15 日） 

(2) ISO/TC 8/SC 1（国際標準化機構/船舶及び海洋技術専門委員会/救命及び防火分科委員会）レイ

キャビク会合（2016 年 5 月 24 日～26 日） 

(3) ISO/TC 8/SC 8（国際標準化機構/船舶及び海洋技術専門委員会/船舶設計分科委員会）振動関係

打ち合わせ（於：ソウル）（2016 年 6 月 8 日） 

(4) ISO/TC 8/CSAG（国際標準化機構/船舶及び海洋技術専門委員会/議長諮問会議）デルフト会合

（2016 年 6 月 14 日～15 日） 

(5) ISO/TC 8 Secretaries’ Workshop（国際標準化機構/船舶及び海洋技術専門委員会/TC 8 事務局ワ

ークショップ）デルフト会合（2016 年 6 月 15 日～16 日） 

(6) IEC/TC 18（国際電気標準会議/船舶並びに移動及び固定式海洋構造物の電気設備専門委員会）

上海会合（2016 年 6 月 21 日～22 日） 

(7) ISO/TC 8/SC 2（国際標準化機構/船舶及び海洋技術専門委員会/海洋環境保護分科委員会）及び

同 WGs（SC 2 傘下作業委員会）ボルチモア会合（2016 年 6 月 21 日～23 日） 

(8) ISO/TC 188（国際標準化機構/スモールクラフト専門委員会）及び同 SC 2（機関及び推進シス

テム分科委員会）ロンドン会合（2016 年 6 月 29 日～7 月 1 日） 

(9) ISO/TC 8/SC 8（国際標準化機構/船舶及び海洋技術専門委員会/船舶設計分科委員会）及び同

WGs（SC 8 傘下作業委員会）上海会合（2016 年 7 月 5 日～7 日） 

(10) ISO/TC 67/SC 7（国際標準化機構/石油及び天然ガス工業用材料及び装置専門委員会/海洋構造物

分科委員会）スタバンゲル会合（2016 年 9 月 12 日～16 日） 

(11) ISO/TC 8（国際標準化機構/船舶及び海洋技術専門委員会）及び同 SCs（TC8 傘下分科委員会）

北京会合（2016 年 9 月 26 日～30 日） 

(12) ISO/TC 8/SC 1/WG 1（国際標準化機構/船舶及び海洋技術専門委員会/救命及び防火分科委員会/
救命作業委員会）プール会合（2016 年 12 月 7 日～9 日） 

(13) ISO/TC 8/SC 11/WG 7（国際標準化機構/船舶及び海洋技術専門委員会/インタモーダル及び短距

離海上輸送分科委員会/電子ログブック作業委員会）マルメ会合（2017 年 1 月 12 日～13 日） 

(14) ISO/TC 8/SC 2/WG 8（国際標準化機構/船舶及び海洋技術専門委員会/海洋環境保護分科委員会/
船体の軸出力計測作業委員会）ハンブルグ会合（2017 年 2 月 7 日～8 日） 

(15) ISO/TC 8/SC 8（国際標準化機構/船舶及び海洋技術専門委員会/船舶設計分科委員会）及び同

WGs（SC 8 傘下作業委員会）ロンドン会合（2017 年 2 月 20 日～22 日） 
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5.  船舶関係 JIS 等への日本船舶技術研究協会の取組 

5.1  工業標準化法における特定標準化機関としての確認 

 当協会では ISO/IEC 国際委員会への対応のほか、国内産業界からの要望に基づき、船舶関係 JIS
（JIS F 規格）のメンテナンス及び新規 JIS F 規格の作成を推進しております。 

また、当協会は、工業標準化法における特定標準化機関（Competent Standardization Body (CSB)）
としての確認を受けており、規格制定の迅速化・効率化のため、当会で作成した JIS 原案について

は、経済産業省の日本工業標準調査会（JISC）における専門委員会の審議が省略されるため、通常

に比べて短期間に JIS F 規格を策定することが可能です。 

なお、CSB の確認を受けている国内審議団体は当協会を含めた次の 3 団体に限られています。 

  一般財団法人 日本船舶技術研究協会 

公益社団法人 自動車技術会 

一般財団法人 日本規格協会 

 

5.2  2016 年度に制定した JIS F 規格 

これらの活動の一環として、2016 年 10 月 25 日付で当協会の原案作成作業委員会で作成した次の

JIS F 規格（既存 JIS F 規格の改正 2 件）が官報公示されました。 

2016 年 10 月 25 日付で官報公示された JIS F 規格（2 件） 

規格番号 名称 対応国際規格 担当分科会 

JIS F 7399 船用油タンク非常遮断弁（改正） － バルブ及びこし器

JIS F 8008 船用電気照明器具通則（改正） － 電気設備 

 

5.3  国土交通省への申し出を完了した JIS F 規格案 

当協会内での審議を終え、国土交通省へ申し出を完了した JIS F 規格案（新規 JIS F 規格 5 件、既

存 JIS F 規格の改正 2 件の計 7 件）は次のとおりです。 

国土交通省に申し出を完了した JIS F 規格案（7 件） 

規格番号 名称 対応国際規格 担当分科会

JIS F xxxx 船用アルミニウム合金製クロスビット（新

規） 
－ 甲板機械及びぎ装 

JIS F xxxx 船舶及び海洋技術－船用青銅コック（新規） － バルブ及びこし器

JIS F xxxx 船舶及び海洋技術－係留チョック（新規） ISO 13713:2012 甲板機械及びぎ装

JIS F xxxx 船舶及び海洋技術－クローズドチョック

（新規） 

ISO 13729:2012 甲板機械及びぎ装
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JIS F xxxx 舟艇－電気機器－リチウム二次電池を用い

た蓄電池設備（新規） 
－ 電気設備 

JIS F 2001 船舶及び海洋技術－ボラード（改正） ISO 13795:2012 甲板機械及びぎ装

JIS F 8073 船用電気設備－第 501 部：個別規定－電気

推進装置（改正） 

IEC 
60092-501:2013 

電気設備 

 

5.4  国土交通省へ廃止の申し出を実施した JIS F 規格 

既存 JIS F 規格の統合等に基づき、当協会内での審議を終え、国土交通省へ廃止の申し出を完了

した JIS F 規格案は次のとおりです。 

国土交通省へ廃止の申し出を完了した JIS F 規格案（5 件） 

規格番号 名称 廃止理由 

JIS F 2005 クローズドチョック 対応国際規格の規定内容を考慮し、上記「係留

チョック」へ統合 

JIS F 7343 船用青銅 20K 圧力計コック 上記「船用青銅コック」へ統合 

JIS F 7381 船用青銅 5K フランジ形コック 上記「船用青銅コック」へ統合 

JIS F 7387 船用青銅 16K コック 上記「船用青銅コック」へ統合 

JIS F 7390 船用鍵付コック 上記「船用青銅コック」へ統合 

 

5.5 第 25 回標準部会（2017 年 3 月 1 日開催）で議了した JIS F 規格案 

2016 年度の活動として、産業界からの要望の高い分野の JIS F 規格原案作成のため検討を担当分

科会において行い、標準部会の議決を得て次の JIS F 規格案（新規 JIS F 規格 1 件）を議了しました。 

国土交通省へ今後申し出を行う予定です。 

【議了した JIS F 規格案】 

1. 名称 

JIS F xxxx:201x 舟艇－船体構造及びスカントリング－第 5 部：単胴艇の設計圧力，設計応力，

材料寸法の決定（新規） 

2. 規格概要 

対応国際規格である ISO 12215-5 の規定に従い、この規格は、JIS F 0081 に基づく船体の長さ

（LH）が 2.5m～24m の単胴艇で FRP、アルミニウム、鋼、木材、その他ボート建造に適した

材料により建造された船体に関する設計応力及び応力並びに構造部材寸法の決定要件を規定

しており、非損傷時の舟艇に適用する。 

また、この規格は、満載排水量（mLDC）状態で，最高速度が 50 ノット以下の舟艇に適用す

る。 
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この規格による評価は、一般に、ISO 12217 による復原性、乾げん、浮力の評価の際に考慮

され、舟艇及びその乗員の安全性にとって重要な水密及び耐風雨性に関するすべての舟艇用部

材を含んでいる。 

舟艇のスカントリング要件は、この規格で規定するほか（ISO 12215-6（詳細設計）、ISO 
12215-7（多胴艇）、ISO 12215-8（舵）及び ISO 12215-9（船体付加物及びぎ装品）とともに用

いられる。 

窓、ポートライト、デッドライト、ハッチ及びドアの構造は、JIS F 1040 による。これらの

部品を支持する構造はこの規格で定めている。 

3. 制定の目的 

船体の設計に当たり必要となる各種要件を定めた国際規格 ISO 12215-5 を JIS として取り入

れることにより，舟艇の国際貿易・輸出入の促進に大いに資することが期待される。 

4. 主な規定事項 

① 適用範囲    ② 引用規格 

③ 用語及び定義    ④ 記号 

⑤ 一般     ⑥ 寸法、データ及び区域 

⑦ 圧力修正係数    ⑧ 設計圧力 

⑨ パネル及び防とう材の寸法  ⑩ 外板－構造要件 

⑪ 防とう材部材要件   ⑫ オーナ用マニュアル 

⑬ 附属書 A（規定）スカントリングの簡易計算法  

⑭ 附属書 B（規定）6m 未満の舟艇用落下試験 

⑮ 附属書 C（規定）FRP 積層特性及び公式  

⑯ 附属書 D（規定）サンドイッチ心材の機械的特性及びサンドイッチ計算式  

⑰ 附属書 E（規定）積層木材特性の計算式 ⑱ 附属書 F（規定）金属の機械特性  

⑲ 附属書 G（規定）防とう材の形状特性 ⑳ 附属書 H（規定）積層分析 

5. 対応国際規格との整合性 

① ISO 12215-5:2008，Small craft — Hull construction and scantlings — Part 5: Design pressures for 
monohulls，design stresses，scantlings determination (IDT) 

② ISO 12215-5:2008/Amd.1:2014，Small craft — Hull construction and scantlings — Part 5: Design 
pressures for monohulls，design stresses，scantlings determination AMENDMENT 1(IDT) 

6. 担当分科会 

舟艇分科会 

 

 また、既存 JIS 規格の定期見直し（※）結果に基づき、以下 2 件の既存 JIS 規格を廃止予定とし

ています。 

※ 工業標準化法第 15 条において、以下のとおり定められている。 

主務大臣は、第十一条又は前条において準用する第十一条の規定により制定し、又は確認し、

若しくは改正した工業標準がなお適正であるかどうかを、その制定又は確認若しくは改正の日
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から少なくとも五年を経過する日までに調査会の審議に付し、速やかに、これを確認し、又は

必要があると認めるときは改正し、若しくは廃止しなければならない。 

1.    JIS F 0417:2006, 船内警報及び表示装置適用基準 

規格概要： この規格は、船内における警報及び表示器のうち、重要な制御場所に装備する警

報・表示の区分、原因、装置名称、時期、可視・可聴信号器及び表示器の提供基

準について規定する。ただし、高速船、海洋移動掘削ユニットなどの特殊船には

適用しない。 

対応国際規格： なし 

廃止理由： 関連業界へヒアリングをした結果、利用実績がなく、廃止の提案が行われた。 

担当分科会：航海分科会 

2.    JIS F 9201:1994, 船用レーダ反射器 

規格概要： この規格は、国際海事機関（International Maritime Organization、略称 IMO）の決

議 A.384(X) による要求によって、小型船舶からのレーダ電波の反射を強めるた

めのレーダ反射器（以下、反射器という。）について規定する。なお、救命艇等

及び海上の構造物などに取り付けて、レーダ電波の反射を強めるための反射器の

性能については附属書に規定する。 

対応国際規格： ISO 8729:1987, Shipbuilding ― Marine rader reflector 

廃止理由： IMO 決議 A.384(X)が改正され、IMO 決議 MSC. 164(78)が策定されたことに伴い、

対応国際規格が ISO 8729-1:2010 (Passive Type)及び ISO 8729-2:2009 (Active Type)
に改訂されたため、この JIS 規格も改正又は廃止を要する状況にあり、関連業界

にヒアリングをした結果、JIS 存続のニーズはなく、廃止の提案が行われた。 

担当分科会：航海分科会 

 

5.6 当協会に於ける JIS F 規格案の作成計画 

現在、各担当分科会又は WG において以下 5 件の新規 JIS F 原案を継続審議中であり、以下 3 件

を今後審議予定としています。 

また、約 400 件ある既存 JIS F 規格の見直しも適宜実施しており、現在、各担当分科会又は WG
において以下 3 件の既存 JIS F 規格改正案を継続審議中であり、以下 16 件を今後審議予定としてい

ます。 

現在審議中の新規 JIS F 原案（5 規格） 

規格名称（新規） 
作業

開始 
作業完了

予定 
対応国際規格 担当分科会

アルミニウム合金製風雨密小形ハッチ 2013 2017 － 
甲板機械 
及びぎ装 

アルミニウム合金製手すり 2015 未定 － 
甲板機械 
及びぎ装 

船用アルミニウム合金製一般ダビット 2015 未定 － 
甲板機械 
及びぎ装 

陸電装置－第 1 部：高電圧陸上電源接続システ

ム一般要件 
2013 2017 

IEC/ISO/IEEE 
80005-1 

電気設備 
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舟艇－船体構造及びスカントリング－第 6 部：

設計及び構造の詳細 
2016 2017 ISO 12215-6 舟艇 

今後審議予定の新規 JIS F 原案（3 規格） 

規格名称（新規） 
作業

開始 
作業完了

予定 
対応国際規格 担当分科会

舟艇－復原性及び浮力の評価と分類－第 1 部：

船体の長さ 6 m 以上の非帆船 未定 
（スカントリング

の審議が完了後）

 

ISO 12217-1 舟艇 

舟艇－復原性及び浮力の評価と分類－第 2 部：

船体の長さ 6 m 以上の帆船 
ISO 12217-2 舟艇 

舟艇－復原性及び浮力の評価と分類－第 3 部：

船体の長さ 6 m 未満の舟艇 
ISO 12217-3 舟艇 

審議中の既存 JIS F 規格の改正（3 規格） 

規格番号 規格名称（改正） 作業開始 作業完了

予定

対応国際

規格 担当分科会 

F 0412 船舶機関部機器類の警報及び表

示の方式 2016 2017 IMO 航海 

F 8051 
A 級防火仕切電線貫通部設計 
基準 

2015 2017 IMO 電気設備 

F 9005 
航海情報記録装置の装備に関す

る指針 
2016 2017 ISO 22472 航海 

今後審議予定の既存 JIS F 規格の改正（16 規格） 

規格番号 規格名称（改正） 作業開始 作業完了

予定

対応国際

規格 担当分科会 

F 0041 造船用語―特殊船―種類 未定 未定 ISO 8384 調整中 

F 0042 造船用語―特殊船―機器 未定 未定 ISO 8384 調整中 

F 0051 船舶救命及び消火設備の図記号 未定 未定 ISO 17631 救命及び防火

F 0904 機関部の騒音レベル測定方法 未定 未定 － 機械及び配管

F 0905 船体部の騒音レベル測定方法 2017 未定 ISO 2923 
甲板機械及び

ぎ装 

F 2007 ムアリングパイプ 未定 未定 ISO 13713 
甲板機械及び

ぎ装 

F 2025 ケーブルクレンチ 未定 未定 － 
甲板機械及び

ぎ装 

F 2317 船用アレージホール 未定 未定 － 
甲板機械及び

ぎ装 

F 2411 
造船及び海洋構造物―角窓及び

丸窓用ガスケット 
2017 未定 ISO 3902 機械及び配管

F 2413 造船及び海洋構造物―船用丸窓 2017 未定 ISO  1751 機械及び配管
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F 2421 造船及び海洋構造物―船用角窓 2017 未定 ISO 3903 機械及び配管

F 2431 造船―角窓―位置決定 2017 未定 ISO 5779 機械及び配管

F 2432 造船―丸窓―位置決定 2017 未定 ISO 5780 機械及び配管

F7005 船用配管の識別 未定 未定 ISO14726 機械及び配管

F 7206 造船―ローズボックス 未定 未定 ISO 6454 調整中 

F 8010 客船用低位置照明－配置 未定 未定 ISO 15370 救命及び防火

 

6.  JIS F 規格の普及 

当協会では、JIS F 規格を有効に使用するために、分野毎に分類し、収録した和文及び英文規格

集 CD を刊行しています。 

 

JIS F 和文規格集 CD の構成 

  船体及び舟艇 編（規格本体及び規格解説）： 2016 年版 

  機関 編（規格本体及び規格解説）： 2017 年版 

  電気 編（規格本体及び規格解説）： 2017 年版 

 

 

JIS F 英文規格集 CD の構成 

  HULL FITTINGS（規格本体及び規格解説）：2017 年版 

  ENGINE＆VALVES（規格本体及び規格解説）：2012 年版 

  ELECTRIC APPLIANCES＆NAVIGATION 

   INSTRUMENTS（規格本体及び規格解説）：2016 年版 

の計 3 編 

の計 3 編 
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2016 年度 ISO/IEC/JIS 対応分科会の活動状況 
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容

及
び

特
記

事
項

 
・

適
用

範
囲

：
IM

O
の

救
命

設
備

コ
ー

ド
に

従
っ

て
生

存
艇

及
び

救
助

艇
に

備
え

る
シ

ー
ア

ン
カ

ー
の

設
計

、
性

能
及

び
試

験
方

法
に

係
る

要
求

事
項

に
つ

い
て

取
り

纏
め

た
も

の
。

 

・
主

な
規

定
事

項
：

引
用

規
格

、
用

語
及

び
定

義
、

設
計

及
び

性
能

要
件

、
プ

ロ
ト

タ
イ

プ
試

験
 

・
特

記
事

項
：

国
内

の
意

見
を

取
り

纏
め

つ
つ

、
日

本
が

開
発

を
主

導
し

、
本

件
の

審
議

委
員

会
で

あ
る

T
C

 8
/S

C
 1

/W
G

 1
に

お
い

て

も
、

内
容

に
つ

い
て

概
ね

の
合

意
を

得
た

。
現

時
点

で
は

、
特

段
の

問
題

は
な

い
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

プ
ロ

ジ
ェ

ク
ト

・
リ

ー
ダ

ー
と

し
て

、
積

極
的

に
策

定
に

関
わ

る
。

日
本

で
製

造
す

る
パ

ラ
シ

ュ
ー

ト
型

シ
ー

ア
ン

カ
ー

を
追

加
し

た
。

 

規
格

名
 

IS
O

 7
99

（
パ

イ
ロ

ッ
ト

ラ
ダ

ー
）

 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次
の

ス
テ

ッ
プ

）
 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
P

R
F

 

（
C

D
投

票
実

施
中

）
 

提
案

国
 

中
国

 

－39－



40
 

 内
容

及
び

特
記

事
項

 
・

適
用

範
囲

：
パ

イ
ロ

ッ
ト

ラ
ダ

ー
に

関
す

る
IM

O
要

件
を

補
完

す
る

も
の

と
し

て
取

り
纏

め
た

も
の

。
IS

O
 7

99
:2

00
4

制
定

当
時

と

比
較

し
て

サ
イ

ズ
が

拡
張

し
た

パ
イ

ロ
ッ

ト
ラ

ダ
ー

の
現

状
に

適
合

し
た

見
直

し
作

業
が

着
手

さ
れ

た
。

 

・
主

な
規

定
事

項
：

引
用

規
格

、
材

料
、

建
造

、
型

式
試

験
、

呼
称

、
表

示
、

製
造

試
験

、
保

守
 

・
特

記
事

項
：

節
無

し
の

木
材

の
調

達
を

要
求

す
る

規
定

が
非

現
実

的
で

あ
る

と
の

意
見

が
国

内
か

ら
出

て
い

る
。

本
件

に
つ

い
て

は
、

本
規

格
案

の
プ

ロ
ジ

ェ
ク

ト
・

リ
ー

ダ
ー

で
あ

る
中

国
か

ら
も

一
定

の
理

解
を

得
て

い
る

。
次

回
T

C
 8

/S
C

 1
東

京
総

会
（

5
月

開
催

予

定
）

に
て

審
議

予
定

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

救
命

及
び

防
火

分
科

会
に

お
い

て
対

応
。

 

規
格

名
 

IS
O

 1
57

38
 膨

張
式

救
命

設
備

の
た

め
の

ガ
ス

膨
張

シ
ス

テ
ム

 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次
の

ス
テ

ッ
プ

）
 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
P

R
F

 

（
W

D
を

作
成

中
）

 

提
案

国
 

定
期

見
直

し
（

日
本

が
プ

ロ
ジ

ェ
ク

ト
・

リ
ー

ダ
ー

）
 

内
容

及
び

特
記

事
項

 
・

適
用

範
囲

：
 1

97
4

年
S

O
L

A
S

条
約

及
び

IM
O

決
議

M
S

C
.4

8(
66

) 
（

救
命

設
備

コ
ー

ド
）

の
要

件
に

適
合

す
る

膨
脹

式
救

命
器

具

の
ガ

ス
膨

脹
シ

ス
テ

ム
の

性
能

及
び

試
験

に
関

す
る

要
求

事
項

に
つ

い
て

、
IM

O
強

制
文

書
を

補
完

す
る

も
の

と
し

て
取

り
纏

め
た

も

の
。

T
C

 8
/S

C
 1

/W
G

 1
に

お
い

て
、

ガ
ス

膨
脹

シ
ス

テ
ム

を
構

成
す

る
部

品
等

が
技

術
の

進
歩

に
伴

い
、

現
行

規
格

と
合

わ
な

く
な

っ

て
い

る
と

の
指

摘
が

あ
り

、
今

次
改

訂
作

業
が

着
手

さ
れ

た
。

 

・
主

な
規

定
事

項
：

引
用

規
格

、
用

語
及

び
定

義
、

シ
リ

ン
ダ

ー
、

膨
脹

用
ガ

ス
、

容
器

弁
、

圧
力

開
放

バ
ル

ブ
、

膨
脹

／
排

気
バ

ル
ブ

、

逆
止

バ
ル

ブ
／

送
気

バ
ル

ブ
 

・
特

記
事

項
：

T
C

 8
/S

C
 1

/W
G

 1
プ

ー
ル

会
合

（
20

16
年

12
月

）
の

審
議

の
結

果
、

現
行

規
格

の
構

成
の

変
更

と
、

そ
れ

に
伴

う
新

規

内
容

の
追

加
の

検
討

を
行

う
こ

と
と

な
っ

た
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

救
命

及
び

防
火

分
科

会
に

お
い

て
対

応
。

国
内

の
膨

脹
式

救
命

設
備

メ
ー

カ
ー

の
意

見
を

受
け

、
改

訂
を

主
導

す
る

べ
く

、
プ

ロ
ジ

ェ
ク

ト
・

リ
ー

ダ
ー

と
し

て
、

積
極

的
に

策
定

に
携

わ
る

。
 

救
命

及
び

防
火

分
科

会
が

担
当

す
る

JI
S

規
格

 

検
討

中
の

JI
S

規

格
 

規
格

番
号

 
件

名
 

進
捗

状
況

・
見

通
し

 

F
00

51
 

船
舶

救
命

及
び

消
火

設

備
の

図
記

号
 

対
応

国
際

規
格

で
あ

る
IS

O
 1

76
31

:2
00

2
及

び
IS

O
 1

76
31

:2
00

2/
A

m
d1

:2
01

0
と

現
行

JI
S

 F
規

格
で

あ
る

JI
S

 F
 0

05
1:

20
03

の
差

異
を

確
認

の
う

え
、

作
業

着
手

予
定

。
 

－40－



41
 

   
 

F
80

10
 

船
舶

及
び

海
洋

技
術
―

旅
客

船
用

低
位

置
照

明

―
配

置
 

対
応

国
際

規
格

で
あ

る
IS

O
 1

53
70

:2
01

0
と

現
行

JI
S

 F
規

格
で

あ
る

JI
S

 F
80

10
:2

00
7

の
差

異
を

確
認

の
う

え
、

作
業

着
手

予
定

。
 

調
査

研
究

 
極

海
コ

ー
ド

対
応

の
救

命
設

備
に

関
す

る
調

査
研

究
（

20
16

年
度

）
 

膨
脹

式
救

命
設

備
の

た
め

の
ガ

ス
膨

脹
シ

ス
テ

ム
に

関
す

る
IS

O
規

格
改

定
の

た
め

の
調

査
（

20
16

年
度

）
 

－41－



42
 

 2.
 環

境
分

科
会

 

分
科

会
長

 
吉

田
公

一
（

日
本

舶
用

品
検

定
協

会
）

 

委
員

 
商

船
三

井
、

川
崎

汽
船

、
日

本
郵

船
、

ジ
ャ

パ
ン

 マ
リ

ン
ユ

ナ
イ

テ
ッ

ド
、

三
井

造
船

、
大

島
造

船
所

、
中

国
塗

料
、

日
本

ペ
イ

ン
ト

マ

リ
ン

、
関

西
ペ

イ
ン

ト
マ

リ
ン

、
ア

ル
フ

ァ
ラ

バ
ル

、
サ

タ
ケ

、
M

O
L

マ
リ

ン
エ

ン
ジ

ニ
ア

リ
ン

グ
、

JF
E

エ
ン

ジ
ニ

ア
リ

ン
グ

、
栗

田

工
業

、
M

T
I、

富
士

電
機

、
M

H
I
マ

リ
ン

エ
ン

ジ
ニ

ア
リ

ン
グ

、
湘

洋
エ

ン
ジ

ニ
ア

リ
ン

グ
、

日
本

N
U

S
、

水
圏

科
学

コ
ン

サ
ル

タ
ン

ト
、

北
里

大
学

、
大

阪
市

立
自

然
史

博
物

館
、

海
上

技
術

安
全

研
究

所
、

電
力

中
央

研
究

所
、

日
本

海
事

協
会

、
日

本
舶

用
品

検
定

協
会

、
日

本
船

主
協

会
、

日
本

造
船

工
業

会
、

日
本

中
小

型
造

船
工

業
会

、
日

本
舶

用
工

業
会

 

設
置

W
G

 
1.

 防
汚

塗
料

W
G

（
安

藤
裕

友
（

海
上

技
術

安
全

研
究

所
）
）

 

2.
 E

G
C

S
排

水
監

視
W

G
（

村
岡

英
一

（
海

上
技

術
安

全
研

究
所

）
）

 

3.
 バ

ラ
ス

ト
水

サ
ン

プ
リ

ン
グ

W
G

（
吉

田
勝

美
（

水
圏

科
学

コ
ン

サ
ル

タ
ン

ト
））

 

4.
 軸

出
力

計
測

W
G

（
吉

田
公

一
（

日
本

舶
用

品
検

定
協

会
））

 

開
催

会
議

 
分

科
会

（
1

回
）、

E
G

C
S

排
水

監
視

W
G

（
1

回
）、

バ
ラ

ス
ト

水
サ

ン
プ

リ
ン

グ
W

G
（

1
回

）、
軸

出
力

計
測

W
G

（
1

回
）、

防
汚

塗
料

W
G

（
1

回
）

 

環
境

分
科

会
が

国
内

対
応

委
員

会
を

務
め

る
IS

O
/T

C
8/

S
C

2（
海

洋
環

境
保

護
分

科
委

員
会

）
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 

規
格

名
 

IS
O

 1
90

30
-1

～
-3

（
船

体
と

プ
ロ

ペ
ラ

の
性

能
変

化
の

測
定

）
 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次
の

ス
テ

ッ
プ

）
 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
P

ub
li

ca
ti

on
 

（
20

16
年

11
月

15
日

付
で

制
定

）
 

提
案

国
 

ノ
ル

ウ
ェ

ー
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 内
容

及
び

特
記

事
項

 
・

適
用

範
囲

：
速

力
、

エ
ン

ジ
ン

出
力

等
の

モ
ニ

タ
リ

ン
グ

に
よ

り
、

船
体

と
プ

ロ
ペ

ラ
の

経
年

変
化

を
定

量
化

す
る

方
法

を
規

定
し

て

い
る

。
 

・
主

な
規

定
事

項
：

 

（
P

ar
t 1

）
引

用
規

格
、

用
語

及
び

定
義

、
一

般
要

件
、

性
能

指
標

、
測

定
の

不
確

か
さ

及
び

性
能

指
標

の
精

度
。

 

（
P

ar
t 2

）
引

用
規

格
、

用
語

及
び

定
義

、
測

定
パ

ラ
メ

ー
タ

、
測

定
手

順
、

性
能

指
標

の
計

算
、

性
能

指
標

の
精

度
。

 

（
P

ar
t 3

）
引

用
規

格
、

用
語

及
び

定
義

、
測

定
パ

ラ
メ

ー
タ

及
び

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
、

測
定

手
順

及
び

代
替

手
順

、
性

能
指

標
の

計
算

、

性
能

指
標

の
精

度
。

 

・
特

記
事

項
：

規
格

作
成

に
積

極
的

に
参

加
し

た
と

こ
ろ

、
日

本
か

ら
出

し
た

主
張

は
N

P
～

C
D

段
階

で
大

部
分

が
認

め
ら

れ
、

国
内

的
に

受
け

入
れ

可
能

な
規

格
と

な
っ

た
 

日
本

の
対

応
状

況
 

船
体

性
能

測
定

関
係

IS
O

規
格

検
討

W
G

及
び

19
03

0
検

討
エ

キ
ス

パ
ー

ト
グ

ル
ー

プ
に

て
対

応
を

行
っ

た
。

 

規
格

名
 

IS
O

 2
19

63
（

海
洋

環
境

保
護

―
海

洋
環

境
に

お
け

る
油

水
分

離
の

た
め

の
タ

ン
ク

と
配

管
シ

ス
テ

ム
）

 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次
の

ス
テ

ッ
プ

）
 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
 

（
N

P
投

票
可

決
）

 

提
案

国
 

ド
イ

ツ
 

内
容

及
び

特
記

事
項

 
・

適
用

範
囲

：
船

舶
、

海
洋

プ
ラ

ッ
ト

フ
ォ

ー
ム

及
び

海
洋

構
造

物
の

運
用

時
に

発
生

す
る

汚
水

の
油

水
分

離
を

適
化

に
す

る
た

め
の

タ
ン

ク
、

配
管

及
び

分
離

シ
ス

テ
ム

の
設

計
に

つ
い

て
取

り
纏

め
た

も
の

。
 

・
規

定
事

項
：

引
用

規
格

、
用

語
及

び
定

義
、

海
洋

環
境

保
護

に
関

す
る

要
件

、
油

水
分

離
シ

ス
テ

ム
に

関
す

る
要

件
、

技
術

仕
様

 

・
特

記
事

項
：

日
本

舶
用

品
工

業
会

の
油

水
分

離
装

置
部

会
を

中
心

に
対

応
し

た
と

こ
ろ

、
N

P
原

案
に

対
し

て
は

特
段

の
問

題
点

は
見

ら
れ

な
か

っ
た

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

日
本

舶
用

品
工

業
会

の
油

水
分

離
装

置
部

会
が

高
い

関
心

を
寄

せ
る

規
格

で
あ

り
、

同
部

会
を

中
心

に
対

応
中

。
 

規
格

名
 

IS
O

 2
00

82
（

船
舶

エ
ネ

ル
ギ

ー
効

率
の

モ
ニ

タ
リ

ン
グ

シ
ス

テ
ム

）
 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次
の

ス
テ

ッ
プ

）
 

P
W

I 
 N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
 

（
N

P
投

票
2

回
否

決
）（

20
15

年
7

月
よ

り
、

P
W

I（
予

備
作

業
項

目
）

と
し

て
登

録
）

 

提
案

国
 

韓
国
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 内
容

及
び

特
記

事
項

 
・

適
用

範
囲

：
IM

O
任

意
ガ

イ
ド

ラ
イ

ン
に

沿
っ

た
E

E
O

I
の

測
定

方
法

を
取

り
纏

め
た

も
の

。
 

・
主

な
規

定
事

項
：

引
用

規
格

、
用

語
及

び
定

義
、

船
舶

エ
ネ

ル
ギ

ー
効

率
モ

ニ
タ

リ
ン

グ
手

法
の

要
件

、
モ

ニ
タ

リ
ン

グ
手

法
の

適
用

、

訓
練

に
関

す
る

要
件

、
設

備
、

デ
ー

タ
収

集
ガ

イ
ド

ラ
イ

ン
、

評
価

基
準

 

・
特

記
事

項
：

IM
O

で
の

議
論

が
続

い
て

い
る

と
こ

ろ
、

E
E

O
I
に

関
す

る
規

格
作

成
は

時
期

尚
早

で
あ

る
と

考
え

ら
れ

る
。

こ
の

点
か

ら
、

日
本

は
2

度
の

投
票

で
双

方
と

も
反

対
票

を
投

じ
、

投
票

は
否

決
さ

れ
た

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

・
以

後
、

開
発

が
進

む
よ

う
な

こ
と

が
あ

れ
ば

、
IM

O
で

の
議

論
を

踏
ま

え
、

適
切

に
対

応
す

る
。

 

規
格

名
 

IS
O

 2
00

83
（

軸
馬

力
測

定
装

置
）

 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次
の

ス
テ

ッ
プ

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
 

（
N

P
投

票
可

決
）

 

提
案

国
 

韓
国

（
P

ar
t 1

）、
日

本
（

P
ar

t 2
及

び
P

ar
t 3

）
 

内
容

及
び

特
記

事
項

 
・

適
用

範
囲

：
 

（
P

ar
t 1

）
燃

費
消

費
等

を
計

測
す

る
、

歪
ゲ

ー
ジ

式
の

軸
馬

力
計

の
計

算
方

法
及

び
試

験
手

順
を

取
り

纏
め

る
。

 

（
P

ar
t 

2）
光

源
、

反
射

版
及

び
フ

ォ
ト

セ
ン

サ
ー

等
で

構
成

さ
れ

る
光

学
式

軸
馬

力
計

の
技

術
要

件
及

び
校

正
手

順
を

取
り

纏
め

る
。

（
P

ar
t 3

）
振

動
膜

式
軸

馬
力

計
の

一
般

要
件

及
び

機
器

の
構

成
並

び
に

計
測

精
度

を
決

定
す

る
要

素
に

つ
い

て
取

り
纏

め
る

。
 

・
主

な
規

定
事

項
：

 

（
P

ar
t 1

）
引

用
規

格
、

用
語

及
び

定
義

、
軸

出
力

校
正

設
備

の
構

成
、

設
置

及
び

校
正

試
験

の
ガ

イ
ド

ラ
イ

ン
、

試
験

手
順

 

（
P

ar
t 2

）
引

用
規

格
、

用
語

及
び

定
義

、
計

測
の

要
件

、
機

器
の

構
成

、
設

置
の

手
順

、
軸

出
力

の
計

算
、

校
正

方
法

 

（
P

ar
t 3

）
引

用
規

格
、

用
語

及
び

定
義

、
計

測
の

要
件

、
機

器
の

構
成

、
軸

出
力

の
計

算
、

計
測

精
度

の
決

定
要

素
 

・
特

記
事

項
：

IS
O

 2
00

83
-1

の
提

案
当

初
は

、
規

格
名

称
及

び
適

用
範

囲
が

歪
ゲ

ー
ジ

式
に

限
定

さ
れ

て
い

な
い

こ
と

が
問

題
視

さ
れ

た
が

、
そ

の
後

、
他

種
の

軸
馬

力
計

と
区

別
化

さ
れ

た
た

め
、

特
段

の
問

題
は

な
い

。
日

本
が

主
導

す
る

IS
O

 2
00

83
-2

及
び

-3
に

つ
い

て
は

、
海

外
か

ら
特

段
の

反
対

が
出

て
い

な
い

が
、

国
内

及
び

海
外

関
係

者
と

十
分

に
調

整
し

、
開

発
を

進
め

る
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

環
境

分
科

会
／

軸
出

力
計

測
W

G
に

て
対

応
。

P
ar

t 2
及

び
P

ar
t 3

に
関

し
て

は
、

プ
ロ

ジ
ェ

ク
ト

・
リ

ー
ダ

ー
と

し
て

、
積

極
的

に
策

定
に

関
わ

る
。

ま
た

、
本

件
を

審
議

す
る

T
C

 8
/S

C
 2

/W
G

 8
ハ

ン
ブ

ル
グ

会
合

（
2

月
7-

8
日

）
に

出
席

の
う

え
、

対
応

予
定

。
 

規
格

名
 

IS
O

 2
17

16
（

防
汚

塗
料

性
能

評
価

試
験

方
法

）
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 作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次
の

ス
テ

ッ
プ

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
 

（
N

P
投

票
準

備
中

）
 

提
案

国
 

日
本

 

内
容

及
び

特
記

事
項

 
・

適
用

範
囲

：
船

体
付

着
生

物
の

越
境

を
防

ぐ
た

め
に

船
舶

に
使

用
さ

れ
る

船
底

防
汚

塗
料

の
性

能
評

価
試

験
の

共
通

方
法

を
規

定
す

る
。

第
1

部
に

て
共

通
要

件
、

第
2

部
に

て
フ

ジ
ツ

ボ
を

用
い

た
性

能
評

価
方

法
、

第
3

部
に

て
ム

ラ
サ

キ
イ

ガ
イ

を
用

い
た

性
能

評
価

方
法

を
規

定
す

る
。

 

・
主

な
規

定
事

項
：

 

（
P

ar
t 1

）
引

用
規

格
、

用
語

及
び

定
義

、
適

用
、

試
験

片
の

準
備

、
実

験
の

た
め

の
シ

ス
テ

ム
 

（
P

ar
t 2

）
引

用
規

格
、

用
語

及
び

定
義

、
試

験
薬

品
、

機
器

、
試

験
生

物
、

生
物

検
定

の
状

態
及

び
手

順
、

性
能

評
価

方
法

 

（
P

ar
t 3

）
引

用
規

格
、

用
語

及
び

定
義

、
試

験
薬

品
、

機
器

、
試

験
生

物
、

生
物

検
定

の
状

態
及

び
手

順
、

性
能

評
価

方
法

 

・
特

記
事

項
：

昨
年

に
実

施
し

た
N

P
投

票
で

は
、

可
決

要
件

に
必

要
な

エ
キ

ス
パ

ー
ト

登
録

が
不

足
し

た
た

め
、

新
規

作
業

項
目

と
し

て
承

認
さ

れ
な

か
っ

た
。

こ
の

た
め

、
同

投
票

結
果

を
考

慮
し

た
修

正
原

案
を

作
成

し
、

次
回

N
P

投
票

に
お

け
る

賛
成

及
び

エ
キ

ス
パ

ー
ト

登
録

国
の

獲
得

の
た

め
、

調
整

に
努

め
る

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

防
汚

塗
料

W
G

に
て

原
案

作
成

を
含

め
た

対
応

を
実

施
す

る
。

 

規
格

名
 

IS
O

 2
21

51
（

船
底

防
汚

塗
料

の
自

己
研

磨
率

の
測

定
方

法
）

 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次
の

ス
テ

ッ
プ

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
 

（
N

P
投

票
否

決
）

 

提
案

国
 

中
国

 

内
容

及
び

特
記

事
項

 
・

適
用

範
囲

：
船

底
防

汚
塗

料
の

自
己

研
磨

率
の

測
定

方
法

を
規

定
す

る
。

 

・
主

な
規

定
事

項
：

引
用

規
格

、
器

具
、

パ
ネ

ル
の

仕
様

、
試

験
手

順
、

精
度

、
試

験
報

告
 

・
特

記
事

項
：

現
行

案
が

提
案

す
る

試
験

は
、

メ
ー

カ
ー

各
社

に
よ

っ
て

手
法

が
異

な
る

他
、

不
正

確
な

計
測

結
果

に
繋

が
る

可
能

性
が

懸
念

さ
れ

て
い

る
。

日
本

は
反

対
票

を
投

じ
た

。
そ

の
結

果
、

エ
キ

ス
パ

ー
ト

の
不

足
か

ら
、

本
N

P
投

票
は

否
決

さ
れ

た
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

国
内

塗
料

メ
ー

カ
ー

の
意

見
を

集
約

の
う

え
、
我

が
国

に
お

け
る

試
験

手
法

と
乖

離
し

た
規

格
と

な
ら

な
い

よ
う

、
注

意
し

て
対

応
す

る
。 

環
境

分
科

会
／

バ
ラ

ス
ト

水
サ

ン
プ

リ
ン

グ
W

G
が

国
内

対
応

委
員

会
を

務
め

る
IS

O
/T

C
8/

W
G

12
（

水
棲

生
物

作
業

委
員

会
）

で
審

議
中

の
重

要
案

件
 

規
格

名
 

IS
O

 1
17

11
-2

（
バ

ラ
ス

ト
水

の
サ

ン
プ

リ
ン

グ
と

分
析

 -
 パ

ー
ト

2 
：

バ
ラ

ス
ト

水
の

サ
ン

プ
ル

収
集

及
び

取
り

扱
い

）
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 作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次
の

ス
テ

ッ
プ

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
 

（
N

P
投

票
準

備
中

）
 

提
案

国
 

米
国

 

内
容

及
び

特
記

事
項

 
・

適
用

範
囲

：
20

13
年

に
発

行
さ

れ
た

P
ar

t 1
（

排
水

サ
ン

プ
リ

ン
グ

ポ
ー

ト
）

の
見

直
し

に
合

わ
せ

て
、

開
発

に
着

手
し

た
。

具
体

的

な
原

案
は

提
示

さ
れ

て
い

な
い

。
バ

ラ
ス

ト
水

管
理

条
約

の
ガ

イ
ド

ラ
イ

ン
 (

G
2)

 に
基

づ
い

た
サ

ン
プ

リ
ン

グ
を

実
施

す
る

た
め

の
具

体
的

な
方

法
が

規
定

さ
れ

る
見

込
み

。
 

・
主

な
規

定
事

項
：

同
上

。
 

・
特

記
事

項
：

サ
ン

プ
リ

ン
グ

装
置

の
製

造
に

携
わ

る
メ

ー
カ

ー
が

あ
る

た
め

、
情

報
収

集
の

上
、

不
利

を
被

る
こ

と
の

な
い

よ
う

情
報

共
有

を
徹

底
す

る
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

環
境

分
科

会
／

バ
ラ

ス
ト

水
サ

ン
プ

リ
ン

グ
W

G
に

て
対

応
予

定
。

 

規
格

名
 

IS
O

 1
97

38
（

流
水

シ
ス

テ
ム

か
ら

の
サ

ン
プ

ル
取

得
方

法
）

 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次
の

ス
テ

ッ
プ

）
 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
W

D
 

C
D

 
D

IS
 

F
D

IS
 

 

（
C

D
投

票
準

備
中

）
 

提
案

国
 

韓
国

 

内
容

及
び

特
記

事
項

 
・

適
用

範
囲

：
管

中
の

流
体

の
サ

ン
プ

リ
ン

グ
方

法
と

し
て

、
直

管
の

長
さ

や
管

内
に

設
け

る
部

品
を

規
定

。
バ

ラ
ス

ト
水

条
約

ガ
イ

ド

ラ
イ

ン
G

2
に

も
適

合
可

能
な

方
法

と
さ

れ
て

い
る

。
 

・
主

な
規

定
事

項
：

引
用

規
格

、
用

語
及

び
定

義
、

サ
ン

プ
リ

ン
グ

の
位

置
、

ミ
キ

サ
ー

の
設

置
 

・
特

記
事

項
：

W
G

提
案

さ
れ

て
い

る
方

法
は

技
術

的
に

問
題

が
あ

る
と

考
え

ら
れ

、
ま

た
、

サ
ン

プ
リ

ン
グ

方
法

と
の

関
連

に
お

い
て

検
討

す
べ

き
と

こ
ろ

、
注

意
し

て
対

応
す

る
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

環
境

分
科

会
／

バ
ラ

ス
ト

水
サ

ン
プ

リ
ン

グ
に

お
い

て
対

応
予

定
。

 

環
境

分
科

会
が

担
当

す
る

JI
S

規
格

 

検
討

中
の

JI
S

規
格

 
－

 

調
査

研
究

 
排

ガ
ス

洗
浄

シ
ス

テ
ム

排
水

監
視

に
関

す
る

調
査

研
究

（
20

16
年

度
～

）
 

軸
出

力
計

の
IS

O
規

格
作

成
の

た
め

の
調

査
研

究
（

20
16

年
度

）
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  3.
 機

械
及

び
配

管
分

科
会

 

分
科

会
長

 
船

越
文

彰
（

S
H

I-
M

E
）

 

委
員

 
住

友
重

機
械

マ
リ

ン
エ

ン
ジ

ニ
ア

リ
ン

グ
、

ジ
ャ

パ
ン

マ
リ

ン
ユ

ナ
イ

テ
ッ

ド
、

三
井

造
船

、
ダ

イ
ハ

ツ
デ

ィ
ー

ゼ
ル

、
阪

神
内

燃
機

、

ヤ
ン

マ
ー

、
赤

阪
鐵

工
所

、
三

菱
化

工
機

、
海

上
技

術
安

全
研

究
所

、
日

本
海

事
協

会
 

設
置

W
G

 
―

 

開
催

会
議

 
－

 

機
械

及
び

配
管

分
科

会
が

国
内

対
応

委
員

会
を

務
め

る
IS

O
/T

C
8/

S
C

3（
配

管
及

び
機

械
分

科
委

員
会

）
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 

規
格

名
 

IS
O

 2
15

62
（

バ
ン

カ
ー

重
油

 
質

量
流

量
計

 -
 要

件
）

 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
W

D
 

C
D

 
D

IS
 

F
D

IS
 

 

（
C

D
投

票
準

備
中

）
 

提
案

国
 

シ
ン

ガ
ポ

ー
ル

（
仮

）
 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
適

用
範

囲
：

バ
ン

カ
ー

重
油

を
受

け
入

れ
る

際
に

、
船

舶
側

に
設

置
す

る
質

量
流

量
計

の
性

能
基

準
、

試
験

方
法

、
認

証
に

つ
い

て
規

定
。

 

・
主

な
規

定
事

項
：

引
用

規
格

、
用

語
及

び
定

義
、

記
号

、
材

料
及

び
装

置
、

試
験

及
び

校
正

、
検

査
、

認
証

、
表

示
 

・
特

記
事

項
：

経
年

劣
化

に
よ

る
性

能
の

低
下

が
問

題
と

い
う

意
見

も
あ

り
、

認
証

の
効

果
に

疑
問

が
呈

さ
れ

て
い

る
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

国
内

の
主

要
な

計
器

メ
ー

カ
ー

は
、

積
極

的
に

参
加

す
る

意
向

は
な

い
た

め
、

情
報

収
集

に
努

め
る

。
 

機
械

及
び

配
管

分
科

会
分

科
会

が
担

当
す

る
JI

S
規

格
 

検
討

中
の

JI
S

規
格

規
格

番
号

 
件

名
 

進
捗

状
況

・
見

通
し

 

F
 2

41
1 

造
船

及
び

海
洋

構
造

物
―

角
窓

及
び

丸
窓

用

ガ
ス

ケ
ッ

ト
 

内
航

の
旅

客
船

へ
の

JI
S

 F
 2

41
1,

 2
42

1,
 2

43
1

の
適

用
に

つ
い

て
、

疑
義

が
呈

さ
れ

て
お

り
、

議
論

中
。

 

F
 2

42
1 

造
船

及
び

海
洋

構
造

物
―

船
用

角
窓

 

F
 2

43
1 

造
船

－
角

窓
－

位
置

決
定

 

調
査

研
究

 
－
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 4.
 甲

板
機

械
及

び
ぎ

装
分

科
会

 

分
科

会
長

 
野

村
明

宏
（

M
H

I）
、

分
科

会
長

代
理

:廣
野

義
和

（
M

H
I）

 

委
員

 
商

船
三

井
、

三
菱

重
工

業
、

サ
ノ

ヤ
ス

造
船

、
常

石
造

船
、

ジ
ャ

パ
ン

マ
リ

ン
ユ

ナ
イ

テ
ッ

ド
、

墨
田

川
造

船
、

ト
ヨ

タ
自

動
車

、
共

立

機
械

製
作

所
、

U
A

C
J、

海
上

技
術

安
全

研
究

所
、

日
本

海
事

協
会

 

設
置

W
G

 
1.

 小
型

高
速

艇
用

ア
ル

ミ
ニ

ウ
ム

艤
装

品
設

計
基

準
規

格
原

案
作

成
W

G
（

岩
田

知
明

（
海

技
研

）
）

 

開
催

会
議

 
分

科
会

（
1

回
）、

小
型

ア
ル

ミ
W

G
（

4
回

）
 

甲
板

機
械

及
び

ぎ
装

分
科

会
が

関
与

す
る

IS
O

/T
C

8/
S

C
4（

甲
板

機
械

及
び

ぎ
装

分
科

委
員

会
）

で
審

議
中

の
重

要
案

件
 

規
格

名
 

ク
レ

ー
ン

関
連

IS
O

規
格

（
IS

O
 1

93
54

～
19

36
0、

IS
O

 2
11

25
、

IS
O

 2
11

31
、

IS
O

 2
11

32
）

及
び

IS
O

 3
07

8（
カ

ー
ゴ

ウ
イ

ン
チ

）
改

正
案

（
計

10
件

）
 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
P

ub
li

ca
ti

on
 

（
20

16
年

12
月

1
日

付
で

、
6

件
が

制
定

）
（

日
本

は
反

対
票

を
提

出
）

※
IS

O
/D

IS
 1

93
59

の
み

否
決

 

（
20

16
年

3
月

21
日

付
で

、
3

件
が

N
P

投
票

可
決

）（
日

本
は

反
対

票
を

提
出

）
 

提
案

国
 

中
国

 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
適

用
範

囲
：

船
上

ク
レ

ー
ン

及
び

ウ
イ

ン
チ

に
つ

い
て

、
そ

の
設

計
、

構
造

、
試

験
方

法
、

製
造

、
保

守
・

整
備

、
騒

音
等

に
つ

い
て

規
定

す
る

シ
リ

ー
ズ

規
格

。
ド

ラ
ム

や
ロ

ー
プ

な
ど

の
構

成
要

素
に

つ
い

て
も

規
定

す
る

ほ
か

、
寒

冷
区

域
用

の
特

別
規

定
も

あ
る

。
 

・
主

な
規

定
事

項
：

引
用

規
格

、
用

語
及

び
定

義
、

一
般

要
件

（
全

体
の

設
計

、
構

造
設

計
及

び
要

件
、

機
械

、
主

要
構

造
、

安
全

装
置

）
、

塗
装

、
試

験
、

表
示

、
等

 

・
特

記
事

項
：

ク
レ

ー
ン

や
ウ

イ
ン

チ
に

つ
い

て
は

、
各

船
級

規
則

に
基

づ
き

、
安

全
性

が
担

保
さ

れ
て

い
る

と
こ

ろ
、

事
実

上
、

使
用

さ
れ

る
見

込
み

の
な

い
規

格
と

な
っ

て
い

る
た

め
、

積
極

的
な

対
応

は
せ

ず
、

情
報

収
集

に
徹

す
る

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

甲
板

機
械

及
び

ぎ
装

分
科

会
で

対
応

中
。

 

規
格

名
 

IS
O

 6
48

2（
ワ

ー
ピ

ン
グ

エ
ン

ド
プ

ロ
フ

ァ
イ

ル
）

 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
P

R
F
 

  

（
制

定
前

の
校

正
中

）
 

提
案

国
 

中
国
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 内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
適

用
範

囲
：

既
存

規
格

の
改

訂
で

あ
り

、
現

行
規

格
で

は
指

定
し

て
い

な
か

っ
た

直
径

及
び

幅
を

特
定

の
値

に
規

定
し

て
い

る
。

 

・
主

な
規

定
事

項
：

引
用

規
格

、
用

語
及

び
定

義
、

種
類

・
寸

法
、

ワ
ー

ピ
ン

グ
エ

ン
ド

寸
法

と
ロ

ー
プ

サ
イ

ズ
の

関
係

、
寸

法
許

容
差

及
び

表
面

粗
さ

、
呼

称
 

・
特

記
事

項
：

既
存

規
格

に
準

拠
し

て
製

造
さ

れ
た

、
我

が
国

の
製

品
が

適
用

外
と

な
ら

な
い

よ
う

注
意

し
て

対
応

し
た

結
果

、
受

け
入

れ
可

能
な

規
格

と
な

っ
た

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

甲
板

機
械

及
び

ぎ
装

分
科

会
で

対
応

を
行

っ
た

。
 

規
格

名
 

IS
O

 7
82

5（
甲

板
機

械
の

一
般

要
件

）
 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
P

R
F
 

  

（
制

定
前

の
校

正
中

）
 

提
案

国
 

中
国

 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
適

用
範

囲
：

既
存

規
格

の
改

訂
で

あ
り

、
甲

板
機

械
の

設
計

の
際

に
考

慮
す

べ
き

環
境

条
件

な
ど

、
一

般
的

な
要

件
を

追
加

し
て

い
る

。 

・
主

な
規

定
事

項
：

引
用

規
格

、
用

語
及

び
定

義
、

環
境

条
件

、
材

料
及

び
建

造
、

ド
ラ

ム
、

運
用

及
び

安
全

、
検

査
、

潤
滑

油
、

表
面

の
保

護
 

・
特

記
事

項
：

現
状

の
設

計
に

そ
ぐ

わ
な

い
規

定
と

な
ら

な
い

よ
う

注
意

し
て

対
応

し
た

結
果

、
受

け
入

れ
可

能
な

規
格

と
な

っ
た

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

甲
板

機
械

及
び

ぎ
装

分
科

会
で

対
応

を
行

っ
た

。
 

規
格

名
 

IS
O

 2
04

38
（

海
洋

構
造

物
用

ム
ア

リ
ン

グ
チ

ェ
イ

ン
）

 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
P

R
F
 

  

（
制

定
前

の
校

正
中

）
 

提
案

国
 

中
国

 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
適

用
範

囲
：

海
洋

構
造

物
に

使
用

す
る

ム
ア

リ
ン

グ
チ

ェ
イ

ン
の

等
級

を
取

り
纏

め
て

い
る

。
 

・
主

な
規

定
事

項
：

引
用

規
格

、
用

語
及

び
定

義
、

等
級

、
材

料
、

形
状

・
寸

法
及

び
許

容
差

 

・
特

記
事

項
：

国
内

製
品

の
仕

様
を

勘
案

し
て

提
出

し
た

意
見

は
、

ほ
ぼ

反
映

さ
れ

た
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

甲
板

機
械

及
び

ぎ
装

分
科

会
で

対
応

を
行

っ
た

。
 

規
格

名
 

IS
O

 1
96

41
（

寒
冷

区
域

航
行

船
用

の
甲

板
機

械
の

試
験

方
法

）
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 作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
 

 

（
C

D
と

し
て

登
録

見
込

み
）

 

提
案

国
 

韓
国

 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
適

用
範

囲
：

極
海

域
に

お
い

て
氷

に
さ

ら
さ

れ
る

甲
板

機
器

の
試

験
方

法
及

び
操

作
性

能
評

価
要

件
並

び
に

極
海

域
を

航
行

す
る

船
舶

の
安

全
要

件
に

つ
い

て
取

り
纏

め
た

も
の

。
 

・
主

な
規

定
事

項
：

引
用

規
格

、
用

語
及

び
定

義
、

試
験

設
備

、
試

験
、

試
験

結
果

の
提

出
 

・
特

記
事

項
：

現
時

点
で

は
、

特
段

の
問

題
は

な
し

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

甲
板

機
械

及
び

ぎ
装

分
科

会
で

対
応

中
。

 

甲
板

機
械

及
び

ぎ
装

分
科

会
が

担
当

す
る

JI
S

規
格

 

検
討

中
の

JI
S

規
格

規
格

番
号

 
件

名
 

進
捗

状
況

・
見

通
し

 

F
 x

xx
x 

（
IS

O
 1

37
29

）
 

ク
ロ

ー
ズ

ド
チ

ョ
ッ

ク
 

20
16

年
11

月
29

日
付

で
、

国
交

省
に

申
し

出
。

現
在

、
日

本
規

格
協

会
に

て
、

原
案

の
校

正
中

 

F
 2

00
1 

（
IS

O
 1

37
95

）
 

ボ
ラ

ー
ド

 
同

上
 

F
 x

xx
x 

（
IS

O
 1

37
13

）
 

係
留

チ
ョ

ッ
ク

 
同

上
 

F
 x

xx
x 

船
用

ア
ル

ミ
ニ

ウ
ム

製
ク

ロ
ス

ビ

ッ
ト

 

同
上

 

F
 x

xx
x 

ア
ル

ミ
ニ

ウ
ム

製
風

雨
密

ハ
ッ

チ

カ
バ

ー
 

甲
板

機
械

及
び

ぎ
装

分
科

会
／

小
型

高
速

艇
用

ア
ル

ミ
ニ

ウ
ム

艤
装

品
設

計

基
準

規
格

原
案

作
成

W
G

に
て

原
案

作
成

中
 

F
 x

xx
x 

ア
ル

ミ
ニ

ウ
ム

合
金

製
手

す
り

 
同

上
 

F
 x

xx
x 

船
用

ア
ル

ミ
ニ

ウ
ム

合
金

製
一

般

ダ
ビ

ッ
ト

 

同
上

 

調
査

研
究

 
－
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 5.
 航

海
分

科
会

 

分
科

会
長

 
庄

司
る

り
（

東
京

海
洋

大
学

教
授

）
 

委
員

（
W

G
委

員
含

む
）

 

商
船

三
井

、
日

本
郵

船
、

川
崎

汽
船

、
三

井
造

船
、

ジ
ャ

パ
ン

マ
リ

ン
ユ

ナ
イ

テ
ッ

ド
、

東
京

計
器

、
横

河
電

子
機

器
、

日
本

無
線

、

寺
崎

電
気

産
業

、
大

阪
布

谷
精

器
、

光
電

製
作

所
、

古
野

電
気

、
渦

潮
電

機
、

宇
津

木
計

器
、

日
本

舶
用

エ
レ

ク
ト

ロ
ニ

ク
ス

、
東

京

海
洋

大
学

、
日

本
海

事
協

会
、

海
上

技
術

安
全

研
究

所
、

日
本

舶
用

品
検

定
協

会
、

日
本

舶
用

工
業

会
 

設
置

W
G

 
1.

 
IS

O
コ

ン
パ

ス
規

格
見

直
し

W
G

（
宮

本
佳

則
（

東
京

海
洋

大
学

）
）

 

2.
 

V
D

R
装

備
指

針
見

直
し

W
G

（
中

田
耕

司
（

日
本

海
事

協
会

）
）

 

3.
 

JI
S

 F
 0

41
2

改
正

W
G

（
山

田
隆

志
（

渦
潮

電
機

）
）

 

4.
 

磁
気

コ
ン

パ
ス

規
格

見
直

し
W

G
（

宮
本

佳
則

（
東

京
海

洋
大

学
）
）

 

5.
  

船
内

電
話

IS
O

規
格

検
討

S
W

G
（

吉
村

健
志

（
海

上
技

術
安

全
研

究
所

））
 

開
催

会
議

 

 

分
科

会
（

3
回

）、
IS

O
コ

ン
パ

ス
規

格
見

直
し

W
G
（

0
回

）、
V

D
R

装
備

指
針

見
直

し
W

G
（

0
回

）、
JI

S
 F

 0
41

2
改

正
W

G
（

1
回

）
、

磁
気

コ
ン

パ
ス

W
G

（
2

回
）、

船
内

電
話

IS
O

規
格

検
討

S
W

G
（

0
回

）
 

航
海

分
科

会
が

国
内

対
応

委
員

会
を

務
め

る
IS

O
/T

C
 8

/S
C

 6
（

航
海

及
び

操
船

分
科

委
員

会
）

で
審

議
中

の
重

要
案

件
 

※
 

下
記

記
載

の
他

、
日

本
主

導
に

よ
り

4
件

の
既

存
IS

O
規

格
（

オ
ー

ト
パ

イ
ロ

ッ
ト

2
件

、
磁

気
コ

ン
パ

ス
1

件
、

航
海

用
語

1
件

）
の

改
訂

を
、

他
国

（
ド

イ
ツ

）
主

導
に

よ
り

6
件

の
既

存
IS

O
規

格
（

操
縦

性
能

6
件

）
の

小
改

訂
（

20
17

年
2

月
に

制
定

）
を

実
施

し
た

。
 

※
 

航
海

分
科

会
で

は
T

C
 8

/S
C

 6
ア

イ
テ

ム
の

他
、

T
C

 8
/S

C
 1

1（
イ

ン
タ

ー
モ

ー
ダ

ル
及

び
短

距
離

海
上

輸
送

分
科

委
員

会
）

で
開

発
に

新
規

着
手

し
た

IS
O

/A
W

I 
21

74
5（

電
子

ロ
グ

ブ
ッ

ク
）（

パ
ナ

マ
提

案
）

へ
の

対
応

も
実

施
し

た
（

20
17

年
1

月
に

開
催

さ
れ

た
初

回
会

議
へ

日
本

代
表

者
を

派
遣

）
。

 

規
格

名
 

IS
O

 2
24

72
（

航
海

情
報

記
録

装
置

（
V

D
R

）
装

備
指

針
）

 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
P

R
F

 

（
20

16
年

9
月

15
日

付
IS

O
規

格
を

発
行

）
 

 

提
案

国
 

日
本

 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
 

IM
O

決
議

A
.8

61
 (

20
)及

び
M

S
C

.1
63

 (
78

) 
並

び
に

IE
C

 6
19

96
 (

IE
C

 6
19

96
-2

を
含

む
)に

従
っ

た
航

海
情

報
記

録
装

置（
V

D
R

）

及
び

簡
易

型
航

海
情

報
記

録
装

置
（

S
-V

D
R

）
の

計
画

、
装

備
及

び
操

作
試

験
に

関
す

る
指

針
を

取
り

纏
め

た
も

の
。

 

・
 

IM
O

で
第

57
回

航
行

安
全

小
委

員
会

（
N

A
V

 5
7）

に
て

IS
O

22
47

2:
20

06
の

改
訂

が
依

頼
さ

れ
た

こ
と

に
基

づ
き

、
日

本
主

導

で
改

正
に

着
手

。
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 日
本

の
対

応
状

況
 

・
 

航
海

分
科

会
／

V
D

R
装

備
指

針
見

直
し

W
G

で
審

議
。

 

・
 

国
内

製
造

業
者

の
意

見
に

即
し

た
内

容
に

て
原

案
作

成
作

業
を

推
進

し
た

。
 

規
格

名
 

IS
O

 1
96

97
（

電
子

傾
斜

計
）

 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 

（
20

16
年

11
月

15
日

付
IS

O
規

格
を

発
行

）
 

 

（
IS

O
規

格
案

開
発

中
に

IM
O

航
行

安
全

・
無

線
通

信
・

捜
索

救
助

小
委

員
会

（
N

C
S

R
）

へ
こ

の
IS

O
規

格
の

開
発

状
況

を
報

告
す

る
文

書
（

N
C

S
R

1/
27

/2
及

び
N

C
S

R
2/

22
/1

）
を

IS
O

と
し

て
提

出
）

 

提
案

国
 

日
本

 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
 

IM
O

で
作

成
さ

れ
た

電
子

傾
斜

計
の

性
能

基
準

（
IM

O
 R

es
ol

ut
io

n 
M

S
C

.3
63

 (
92

)）
に

基
づ

き
、

船
舶

の
安

全
運

航
と

海
難

事
故

解
析

に
寄

与
す

る
た

め
、

復
原

性
監

視
装

置
の

知
見

を
含

む
電

子
傾

斜
計

の
試

験
方

法
を

取
り

纏
め

た
も

の
。

 

・
 

航
海

情
報

記
録

装
置

（
V

D
R

）
へ

電
子

傾
斜

計
を

繋
げ

る
場

合
に

は
、

こ
の

IS
O

規
格

を
満

た
す

製
品

が
要

求
さ

れ
る

。
 

・
 

国
内

製
造

業
者

要
望

に
基

づ
く

IS
O

コ
ー

デ
ィ

ネ
ー

タ
ー

制
度

を
活

用
し

た
案

件
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

・
 

航
海

分
科

会
で

直
接

審
議

。
 

・
 

国
内

製
造

業
者

の
意

見
に

即
し

た
内

容
に

て
原

案
作

成
作

業
を

推
進

し
た

。
 

規
格

名
 

IS
O

 1
98

47
及

び
IS

O
 1

98
48

（
船

内
情

報
（

ス
マ

ー
ト

ナ
ビ

ゲ
ー

シ
ョ

ン
シ

ス
テ

ム
）

関
連

）
 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
P

R
F

 

IS
O

19
84

7（
実

海
域

デ
ー

タ
共

有
化

の
た

め
の

船
内

デ
ー

タ
サ

ー
バ

ー
要

件
）

及
び

IS
O

19
84

8（
船

上
機

器
及

び
機

器
用

デ
ー

タ
標

準
）

は
同

時
進

行
で

国
際

審
議

が
進

ん
で

い
る

。
 

（
20

16
年

6
月

6／
7

日
に

東
京

海
洋

大
学

越
中

島
キ

ャ
ン

パ
ス

に
て

両
IS

O
規

格
案

を
審

議
す

る
IS

O
/T

C
 8

/S
C

 6
/W

G
 1

6
会

議
を

開
催

（
W

G
コ

ン
ビ

ー
ナ

：
寺

崎
電

気
産

業
 諸

野
普

氏
）。

日
本

、
ス

ウ
ェ

ー
デ

ン
、

デ
ン

マ
ー

ク
、

フ
ィ

ン
ラ

ン
ド

、
韓

国
が

参
加

）
 

（
20

16
年

11
月

11
日

を
締

め
切

り
と

し
た

C
D
（

委
員

会
原

案
）

が
可

決
。

年
度

内
の

D
IS

（
国

際
規

格
案

）
へ

進
め

る
べ

く
原

案
作

成
作

業
を

進
行

中
）

 

提
案

国
 

日
本
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 内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
 

IS
O

 1
98

47
の

ス
コ

ー
プ

：
 

実
海

域
デ

ー
タ

共
有

化
の

た
め

、
船

内
に

接
続

さ
れ

た
各

種
舶

用
機

器
及

び
シ

ス
テ

ム
か

ら
出

力
さ

れ
る

デ
ー

タ
を

蓄
積

す
る

と

共
に

、
必

要
に

応
じ

て
、

舶
用

機
器

及
び

シ
ス

テ
ム

へ
デ

ー
タ

を
提

供
す

る
船

内
デ

ー
タ

サ
ー

バ
ー

の
要

件
を

定
義

。
 

・
 

IS
O

 1
98

48
の

ス
コ

ー
プ

：
 

船
舶

の
運

航
や

管
理

の
た

め
に

、
デ

ー
タ

交
換

を
目

的
と

し
た

デ
ー

タ
の

標
準

化
の

指
針

を
規

定
 

・
 

IM
O

 N
C

S
R

1
及

び
20

14
年

開
催

の
IS

O
/T

C
 8

総
会

で
、

研
究

会
活

動
及

び
将

来
の

IS
O

規
格

提
案

に
関

す
る

プ
レ

ゼ
ン

テ
ー

シ

ョ
ン

を
実

施
 

・
 

IS
O

/T
C

 8
と

し
て

も
、

ビ
ッ

グ
デ

ー
タ

及
び

Io
T
（

In
te

rn
et

 o
f 

T
hi

ng
s）

を
海

事
産

業
の

た
め

に
標

準
化

が
必

要
な

分
野

と
し

て

認
識

し
、

重
点

的
に

取
り

組
む

こ
と

を
決

議
し

て
お

り
（

T
C

8
決

議
31

7）
、

T
C

 8
議

長
要

請
に

基
づ

き
20

16
年

9
月

に
開

催
し

た
T

C
 8

総
会

に
お

い
て

も
再

度
プ

レ
ゼ

ン
テ

ー
シ

ョ
ン

を
行

っ
た

。
 

・
 

T
C

 8
に

お
い

て
S

m
ar

t 
S

hi
pp

in
g

の
標

準
化

を
審

議
す

る
た

め
に

、
直

属
W

G
 1

0
を

設
置

し
た

（
W

G
コ

ン
ビ

ー
ナ

は
T

C
 8

議

長
）。

20
17

年
6

月
27

日
に

中
国

／
青

島
で

初
回

会
議

が
計

画
さ

れ
て

い
る

。
国

内
関

係
者

の
関

心
は

き
わ

め
て

高
い

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

・
 

航
海

分
科

会
で

直
接

審
議

。
 

・
 

日
本

舶
用

工
業

会
新

ス
マ

ー
ト

ナ
ビ

ゲ
ー

シ
ョ

ン
シ

ス
テ

ム
研

究
会

の
活

動
と

連
携

し
つ

つ
、

国
内

製
造

業
者

意
見

に
基

づ
く

国

際
審

議
を

推
進

中
。

 

規
格

名
 

IS
O

 2
17

92
（

船
内

電
話

設
備

に
関

す
る

指
針

）
 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
P

R
F

 

（
N

P
投

票
（

20
16

年
3

月
2

日
～

6
月

2
日

）
可

決
）

 

（
N

P
投

票
で

提
出

さ
れ

た
各

国
意

見
（

他
方

式
に

関
す

る
規

定
追

加
依

頼
）

へ
の

検
討

を
実

施
し

た
）

 

（
20

17
年

3
月

に
C

D
投

票
着

手
を

計
画

））
 

提
案

国
 

日
本

 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
 

こ
の

規
格

は
、

船
内

で
用

い
ら

れ
る

電
話

設
備

と
し

て
の

、
自

動
交

換
式

電
話

装
置

、
共

電
式

電
話

装
置

及
び

無
電

源
式

電
話

装

置
に

関
す

る
一

般
要

件
（

4
項

）、
品

質
要

件
（

5
項

）
、

接
続

要
件

（
6

項
）、

設
置

要
件

（
7

項
）、

動
作

試
験

（
8

項
）

及
び

保
守

要
件

（
9

項
）

に
関

す
る

指
針

を
示

す
。

 

・
 

国
内

製
造

業
者

要
望

に
基

づ
く

IS
O

コ
ー

デ
ィ

ネ
ー

タ
ー

制
度

を
活

用
し

た
案

件
。
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 日
本

の
対

応
状

況
 

・
 

航
海

分
科

会
／

船
内

電
話

IS
O

規
格

検
討

S
W

G
で

審
議

。
 

・
 

現
状

案
は

国
内

製
造

業
者

の
仕

様
に

即
し

た
内

容
。

 

・
 

N
P

投
票

の
際

、
サ

ウ
ン

ド
パ

ワ
ー

テ
レ

フ
ォ

ン
及

び
ワ

イ
ヤ

レ
ス

テ
レ

フ
ォ

ン
、

デ
ジ

タ
ル

コ
ー

ド
レ

ス
通

信
（

D
E

C
T
）

も
含

め
る

べ
き

と
い

う
海

外
意

見
を

受
け

、
今

年
度

は
海

外
調

査
等

を
実

施
し

た
結

果
、

浚
渫

船
や

oi
l s

up
po

rt
 v

es
se

ls
、

客
船

な
ど

に

普
及

し
つ

つ
あ

る
こ

と
が

確
認

で
き

た
が

、
標

準
化

を
す

る
だ

け
の

デ
ー

タ
の

蓄
積

が
出

来
て

い
な

い
た

め
、

デ
ジ

タ
ル

通
信

は

こ
の

規
格

に
含

め
な

い
こ

と
と

し
た

。
 

航
海

分
科

会
が

担
当

す
る

JI
S

規
格

 

検
討

中
の

JI
S

規
格

規
格

番
号

 
件

名
 

進
捗

状
況

・
見

通
し

 

F
 0

41
2（

改
正

）
 

船
舶

機
関

部
機

器
類

の
警

報
及

び

表
示

の
方

式
 

・
 

JI
S

 F
 0

41
2

改
正

W
G

で
審

議
中

。
 

・
 

業
界

へ
の

ア
ン

ケ
ー

ト
の

結
果

、
大

幅
な

変
更

は
望

ま
れ

て
い

な
い

こ
と

が
分

か
り

、
第

1
回

W
G

で
の

審
議

の
結

果
、

関
連

す
る

IM
O

国
際

基
準

（
警

報
と

表
示

の
コ

ー
ド

：
A

.1
02

1(
26

)）
の

必
要

部
分

を
反

映
す

る
部

分
改

正
を

行
う

こ
と

と
し

た
。

併
せ

て
、

現
在

の
JI

S

に
記

載
さ

れ
て

い
る

、
運

転
表

示
及

び
停

止
警

報
表

示
の

動
作

パ
タ

ー
ン

な
ど

の
内

容
等

が
、

IM
O

基
準

及
び

鋼
船

規
則

に
即

し
て

い
な

い
た

め
、

変
更

を
行

う
こ

と
と

し
た

。
 

F
 9

00
5（

改
正

）
 

航
海

情
報

記
録

装
置

の
装

備
に

関

す
る

指
針

（
IS

O
 2

24
72

）
 

・
 

V
D

R
装

備
指

針
見

直
し

W
G

で
審

議
中

。
 

・
 

航
海

情
報

記
録

装
置

の
装

備
に

関
す

る
指

針
（

IS
O

 2
24

72
）

の
翻

訳

JI
S
。

 

・
 

IS
O

 2
24

72
の

改
正

作
業

が
終

了
し

た
こ

と
に

伴
い

、
今

後
JI

S
改

正

に
着

手
す

る
予

定
 

調
査

研
究

 
「

高
品

位
船

内
電

話
等

に
関

す
る

IS
O

規
格

の
制

定
に

関
す

る
調

査
研

究
（

20
14

-2
01

6）
」

 

「
船

内
情

報
等

新
技

術
に

関
す

る
IS

O
規

格
等

の
制

定
に

関
す

る
調

査
研

究
（

20
14

-2
01

7
計

画
）」
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 6.
 構

造
分

科
会

 

分
科

会
長

 
矢

尾
哲

也
（

大
阪

大
学

名
誉

教
授

/広
島

大
学

名
誉

教
授

）
 

委
員

（
W

G
委

員
含

む
）

 

川
崎

汽
船

、
商

船
三

井
、

郵
船

エ
ン

ジ
ニ

ア
リ

ン
グ

、
住

友
重

機
械

マ
リ

ン
エ

ン
ジ

ニ
ア

リ
ン

グ
、

川
崎

重
工

業
、

ジ
ャ

パ
ン

マ
リ

ン
ユ

ナ
イ

テ
ッ

ド
、

三
井

造
船

昭
島

研
究

所
、

三
井

造
船

、
三

菱
重

工
業

、
大

島
造

船
所

、
か

も
め

プ
ロ

ペ
ラ

、
ナ

カ
シ

マ
プ

ロ
ペ

ラ
、

西
日

本
流

体
技

研
、

神
戸

製
鋼

所
、

新
日

鐵
住

金
、

JF
E

ス
チ

ー
ル

、
大

阪
大

学
、

九
州

大
学

、
海

上
技

術
安

全
研

究
所

、
日

本
船

主
協

会
、

日
本

造
船

工
業

会
、

日
本

中
小

型
造

船
工

業
会

、
日

本
海

事
協

会
、

日
本

鉄
鋼

連
盟

 

設
置

W
G

 
1.

 
プ

ロ
ペ

ラ
キ

ャ
ビ

テ
ー

シ
ョ

ン
IS

O
規

格
検

討
W

G
（

上
入

佐
 

光
（

海
上

技
術

安
全

研
究

所
））

 

2.
 

L
N

G
タ

ン
ク

用
高

マ
ン

ガ
ン

鋼
IS

O
規

格
検

討
W

G
（

太
田

 
進

（
海

上
技

術
安

全
研

究
所

）
）

 

開
催

会
議

 
構

造
分

科
会

（
2

回
）
、

プ
ロ

ペ
ラ

キ
ャ

ビ
テ

ー
シ

ョ
ン

IS
O

規
格

検
討

W
G

（
3

回
）、

L
N

G
タ

ン
ク

用
高

マ
ン

ガ
ン

鋼
IS

O
規

格
検

討

W
G

（
2

回
）

 

構
造

分
科

会
が

国
内

対
応

委
員

会
を

務
め

る
IS

O
/T

C
8/

S
C

8（
船

舶
設

計
分

科
委

員
会

）
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 

※
 
下

記
記

載
の

他
、
中

国
、
ド

イ
ツ

及
び

韓
国

主
導

に
よ

る
4

件
の

IS
O

規
格

案
を

審
議

中
（

1.
 L

N
G

船
の

ト
リ

ム
及

び
リ

ス
ト

測
定

用
傾

斜
計
（

IS
O

19
63

6）
、

2.
 舶

用
補

機
の

振
動

防
止

設
計

指
針

（
IS

O
20

15
4）

、
3.

 補
機

ポ
ン

プ
配

管
か

ら
の

船
舶

騒
音

の
測

定
（

IS
O

20
15

5）
、

4.
 船

用
角

窓
及

び
丸

窓
用

熱
強

化

安
全

ガ
ラ

ス
（

IS
O

21
00

5）
）
。

 

※
 
そ

の
他

、
T

C
67

/S
C

9
と

の
JW

G
（

T
C

67
/S

C
9

リ
ー

ド
）

に
お

い
て

、
極

低
温

環
境

下
に

お
け

る
絶

縁
体

素
材

の
暴

露
試

験
方

法
に

関
す

る
IS

O
20

08
8

シ

リ
ー

ズ
（

3
規

格
）

を
審

議
中

。
 

規
格

名
 

IS
O

58
94

（
船

舶
及

び
海

洋
技

術
－

ボ
ル

ト
締

め
蓋

付
マ

ン
ホ

ー
ル

）
 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
P

R
F

 

（
20

16
年

10
月

17
日

締
め

切
り

の
N

P
投

票
が

可
決

）
 

（
20

17
年

2
月

20
日

開
催

の
IS

O
会

議
（

於
：

ロ
ン

ド
ン

）
で

審
議

）
 

提
案

国
 

中
国
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 内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
 

19
99

年
版

で
定

め
て

い
る

ボ
ル

ト
締

め
蓋

付
水

・
油

密
マ

ン
ホ

ー
ル

の
種

類
、

形
状

、
寸

法
な

ど
を

改
正

、
追

加
す

る
提

案
。

 

・
 

2
月

20
日

開
催

の
IS

O
会

議
開

催
に

先
立

ち
、

構
造

分
科

会
及

び
日

本
造

船
工

業
会

関
係

各
位

へ
照

会
の

結
果

、
以

下
を

概
要

と
す

る
多

数
の

意
見

が
提

出
さ

れ
た

と
こ

ろ
、

こ
れ

ら
を

日
本

意
見

と
し

て
提

出
し

、
2

月
20

日
の

IS
O

会
議

で
審

議
を

行
っ

た
。

殆
ど

の
日

本
意

見
が

採
用

さ
れ

た
。

 

【
提

出
日

本
意

見
の

概
要

】
 

・
こ

の
IS

O
規

格
は

元
々

任
意

規
格

（
強

制
で

は
な

く
参

考
規

定
を

記
載

）
で

あ
る

と
の

位
置

付
け

か
ら

、「
ex

am
pl

e」
の

記
載

を
 

除
く

こ
と

。
 

・
IS

O
 5

89
4：

19
99

の
よ

う
に

、
日

本
の

造
船

会
社

の
基

準
に

は
ジ

ャ
ッ

キ
ア

ッ
プ

ボ
ル

ト
は

な
い

た
め

、
削

除
を

す
る

こ
と

。
 

・
リ

セ
ス

タ
イ

プ
の

構
造

を
特

殊
で

は
な

く
標

準
的

な
も

の
に

変
更

。
 

・
水

/油
密

構
造

の
腐

食
余

裕
を

考
え

た
寸

法
の

適
正

化
。

 

・
60

0×
40

0
の

マ
ン

ホ
ー

ル
の

追
加

 
等

 

日
本

の
対

応
状

況
 

日
本

国
内

造
船

会
社

の
仕

様
を

IS
O

規
格

案
に

反
映

さ
せ

る
。

 

規
格

名
 

IS
O

20
23

3-
1（

プ
ロ

ペ
ラ

キ
ャ

ビ
テ

ー
シ

ョ
ン

ノ
イ

ズ
評

価
の

た
め

の
モ

デ
ル

試
験

方
法

 -
 第

1
部

：
音

源
レ

ベ
ル

推
定

法
）

 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
P

R
F

 

（
20

17
年

3
月

5
日

を
締

め
切

り
と

し
た

D
IS

投
票

の
結

果
、

賛
成

10
0％

で
可

決
し

た
）

 

（
20

17
年

2
月

21
日

開
催

の
IS

O
会

議
（

於
：

ロ
ン

ド
ン

）
で

審
議

し
た

）
 

提
案

国
 

韓
国

 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
 

こ
の

IS
O

案
は

、
当

初
は

韓
国

な
ど

が
保

有
す

る
大

型
水

槽
を

用
い

た
模

型
船

に
よ

る
プ

ロ
ペ

ラ
キ

ャ
ビ

テ
ー

シ
ョ

ン
の

モ
デ

ル
試

験
法

し
か

定
め

て
い

な
か

っ
た

が
、

こ
れ

ま
で

の
国

際
会

議
に

お
い

て
、

日
本

と
し

て
の

大
前

提
で

あ
っ

た
、

①
 試

験
法

と
し

て

一
般

的
な

W
ir

e-
m

es
h

法
の

取
り

入
れ

、
②

 
IT

T
C

ガ
イ

ド
ラ

イ
ン

と
の

整
合

化
、

③
 水

槽
試

験
と

同
等

手
段

と
し

て
の

計
算

法

の
言

及
（

経
験

式
（

B
ro

w
n

式
等

）・
数

値
流

体
力

学
（

C
F

D
）

を
援

用
し

た
計

算
法

の
採

用
）
、

の
全

て
が

認
め

ら
れ

た
。

 

・
 

日
本

意
見

の
概

ね
が

反
映

さ
れ

た
内

容
と

な
っ

て
い

る
。

D
IS

投
票

で
は

20
16

年
7

月
開

催
の

IS
O

会
議

で
反

映
が

合
意

さ
れ

た

編
集

上
の

意
見

（
規

格
本

文
で

計
算

法
を

定
め

た
こ

と
に

関
連

し
た

参
考

文
献

へ
の

関
連

計
算

法
論

文
の

掲
載

）
を

求
め

る
意

見
を

添
付

し
、

賛
成

回
答

を
提

出
し

た
。

 

・
 

20
17

年
2

月
21

日
開

催
の

IS
O

会
議

に
お

い
て

、
審

議
を

実
施

。
D

IS
投

票
で

提
出

す
る

上
記

日
本

意
見

採
択

の
了

解
を

得
た

。
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 日
本

の
対

応
状

況
 

・
 

商
船

か
ら

の
水

中
音

響
関

連
で

は
M

E
P

C
66

で
非

強
制

ガ
イ

ド
ラ

イ
ン

が
策

定
さ

れ
た

（
M

E
P

C
.1

-C
ir

c.
83

3）
。

ま
た

U
N

の
生

物

多
様

性
条

約
の

中
で

、
水

中
音

響
関

連
の

討
議

が
行

わ
れ

て
い

る
。

こ
の

IS
O

規
格

案
は

こ
れ

ら
の

討
議

と
関

連
す

る
可

能
性

を
秘

め
て

お
り

、
日

本
に

と
っ

て
不

都
合

の
な

い
内

容
と

し
た

。
 

・
 

こ
の

IS
O

案
へ

の
国

内
対

応
は

、
プ

ロ
ペ

ラ
キ

ャ
ビ

テ
ー

シ
ョ

ン
IS

O
規

格
検

討
W

G
で

実
施

中
。

 

規
格

名
 

IS
O

20
23

3-
2（

プ
ロ

ペ
ラ

キ
ャ

ビ
テ

ー
シ

ョ
ン

ノ
イ

ズ
評

価
の

た
め

の
モ

デ
ル

試
験

方
法

 -
 第

2
部

：
音

源
探

査
）

 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
P

R
F

 

（
20

17
年

1
月

17
日

を
締

め
切

り
と

し
た

N
P

投
票

の
結

果
、

可
決

し
IS

O
規

格
案

開
発

着
手

が
決

定
し

た
（

日
本

は
反

対
）
）

 

（
こ

の
N

P
投

票
結

果
を

20
17

年
2

月
21

日
開

催
の

IS
O

会
議

（
於

：
ロ

ン
ド

ン
）

で
審

議
し

た
）

 

提
案

国
 

韓
国

 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
 

こ
の

IS
O

案
は

、
IS

O
 2

02
33

-1
で

定
め

る
水

槽
試

験
に

よ
る

プ
ロ

ペ
ラ

キ
ャ

ビ
テ

ー
シ

ョ
ン

の
モ

デ
ル

試
験

法
に

於
け

る
、

音
源

特
定

の
た

め
の

試
験

方
法

を
取

り
纏

め
る

と
し

て
お

り
、

IS
O

 2
02

33
-1

の
補

足
的

位
置

付
け

。
 

・
 

日
本

に
は

無
い

大
型

水
槽

で
の

測
定

を
念

頭
と

し
て

、
ハ

イ
ド

ロ
フ

ォ
ン

を
設

置
し

て
音

源
測

定
を

す
る

内
容

。
 

・
 

こ
の

方
法

は
世

界
的

に
も

学
術

的
に

確
立

さ
れ

て
お

ら
ず

、
且

つ
一

般
的

な
音

源
測

定
は

目
視

に
よ

る
こ

と
で

あ
る

た
め

、
1

項
（

適

用
範

囲
）

等
の

重
要

規
定

に
「

一
般

的
な

音
源

測
定

は
目

視
に

よ
る

」
こ

と
を

明
記

さ
せ

る
他

、
学

術
的

に
は

確
立

さ
れ

て
お

ら
ず

、

こ
の

IS
O

規
格

案
で

定
め

る
内

容
は

調
査

段
階

の
情

報
で

あ
る

こ
と

の
記

載
を

求
め

、
N

P
投

票
で

反
対

を
提

出
し

た
。

 

・
 

こ
の

N
P

投
票

へ
の

日
本

回
答

提
出

に
先

立
ち

、
提

案
国

の
韓

国
に

対
し

、
日

本
は

学
術

的
に

確
立

さ
れ

て
い

な
い

こ
の

N
P

案
に

反
対

す
る

が
、

上
述

の
日

本
意

見
を

反
映

す
れ

ば
、

IS
O

審
議

に
は

参
加

し
協

力
す

る
こ

と
を

働
き

か
け

た
結

果
、

N
P

投
票

は
他

国

か
ら

の
賛

成
多

数
で

可
決

し
た

が
、

韓
国

か
ら

は
日

本
意

見
を

受
け

入
れ

る
旨

の
回

答
を

得
て

い
る

。
 

・
 

20
17

年
2

月
21

日
開

催
の

IS
O

会
議

に
お

い
て

、
審

議
を

実
施

。
日

本
意

見
と

し
て

提
出

し
た

、
①

 キ
ャ

ビ
テ

ー
シ

ョ
ン

騒
音

源

の
特

定
は

、
目

視
観

測
（

=
キ

ャ
ビ

テ
ー

シ
ョ

ン
そ

の
も

の
の

観
測

）
が

も
実

用
的

か
つ

有
効

で
あ

る
旨

を
明

記
、

②
 キ

ャ
ビ

テ

ー
シ

ョ
ン

水
槽

に
お

け
る

音
源

探
査

法
は

未
だ

研
究

段
階

で
あ

り
、

本
規

格
で

紹
介

す
る

方
法

は
一

例
に

過
ぎ

な
い

旨
を

明
記

、
③

 

目
視

観
測

で
も

音
源

探
査

が
可

能
な

た
め

、
ハ

イ
ド

ロ
ホ

ン
ア

レ
イ

が
必

須
と

の
文

言
を

削
除

等
は

、
全

面
的

に
採

用
さ

れ
た

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

・
 

商
船

か
ら

の
水

中
音

響
関

連
で

は
M

E
P

C
66

で
非

強
制

ガ
イ

ド
ラ

イ
ン

が
策

定
さ

れ
た

（
M

E
P

C
.1

-C
ir

c.
83

3）
。

ま
た

U
N

の
生

物

多
様

性
条

約
の

中
で

、
水

中
音

響
関

連
の

討
議

が
行

わ
れ

て
い

る
。

こ
の

IS
O

規
格

案
は

こ
れ

ら
の

討
議

と
関

連
す

る
可

能
性

を
秘

め
て

お
り

、
日

本
に

と
っ

て
不

都
合

の
な

い
内

容
と

す
る

。
 

・
 

こ
の

IS
O

案
へ

の
国

内
対

応
は

、
プ

ロ
ペ

ラ
キ

ャ
ビ

テ
ー

シ
ョ

ン
IS

O
規

格
検

討
W

G
で

実
施

中
。

 

規
格

名
 

IS
O

22
09

8（
実

船
に

お
け

る
プ

ロ
ペ

ラ
キ

ャ
ビ

テ
ー

シ
ョ

ン
観

測
と

船
体

船
尾

圧
測

定
法

）
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 作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
P

R
F

 

（
20

17
年

1
月

17
日

を
締

め
切

り
と

し
た

N
P

投
票

の
結

果
、

可
決

し
IS

O
規

格
案

開
発

着
手

が
決

定
し

た
（

日
本

は
反

対
）
）

 

提
案

国
 

韓
国

 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
 

こ
の

規
格

は
、

プ
ロ

ペ
ラ

キ
ャ

ビ
テ

ー
シ

ョ
ン

観
測

と
船

体
船

尾
圧

測
定

の
実

船
に

よ
る

試
験

方
法

を
取

り
纏

め
た

も
の

。
 キ

ャ

ビ
テ

ー
シ

ョ
ン

観
測

及
び

船
体

船
尾

圧
測

定
の

た
め

の
手

順
（

テ
ス

ト
セ

ッ
ト

ア
ッ

プ
、

構
造

安
全

性
、

デ
ー

タ
処

理
及

び
報

告
）

を
定

め
て

い
る

。
 

・
 

こ
の

試
験

の
目

的
は

、
実

船
試

験
に

よ
り

プ
ロ

ペ
ラ

キ
ャ

ビ
テ

ー
シ

ョ
ン

の
挙

動
と

船
舶

振
動

へ
の

影
響

を
検

証
す

る
こ

と
に

よ

り
、

一
般

に
実

施
さ

れ
て

い
る

水
槽

試
験

の
評

価
に

役
立

て
る

と
し

て
い

る
。

 

・
 

試
験

を
行

う
と

す
れ

ば
海

上
公

試
時

と
な

る
と

思
わ

れ
る

が
、

船
種

、
船

型
、

喫
水

、
外

乱
な

ど
複

数
の

要
因

が
絡

む
た

め
、

一
律

の
標

準
化

は
不

可
能

で
あ

る
こ

と
、

ま
た

、
観

測
窓

を
船

尾
に

開
け

る
な

ど
、

水
密

の
問

題
（

船
級

規
則

か
ら

の
問

題
）

も
あ

る
こ

と
か

ら
N

P
投

票
で

反
対

を
提

出
し

た
。

 

・
 

こ
の

N
P

投
票

へ
の

日
本

回
答

提
出

に
先

立
ち

、
提

案
国

の
韓

国
に

対
し

、
日

本
は

か
ら

、
上

述
の

問
題

を
指

摘
し

、
こ

の
N

P
投

票
で

は
反

対
す

る
が

、
1

項
（

S
co

pe
）

に
こ

の
試

験
の

代
替

手
段

と
し

て
、

IS
O

 2
02

33
-1

で
定

め
る

水
槽

試
験

及
び

計
算

式
が

あ

る
こ

と
を

明
記

し
、

規
定

は
例

示
と

す
る

こ
と

を
求

め
、

こ
の

日
本

意
見

を
反

映
す

れ
ば

、
IS

O
審

議
に

は
参

加
し

協
力

す
る

こ
と

を
働

き
か

け
た

結
果

、
N

P
投

票
は

他
国

か
ら

の
賛

成
多

数
で

可
決

し
た

が
、

韓
国

か
ら

は
日

本
意

見
を

受
け

入
れ

る
旨

の
回

答
を

得
た

。
 

・
 

20
17

年
2

月
21

日
開

催
の

IS
O

会
議

で
は

審
議

が
行

わ
れ

ず
、

IS
O

ド
ラ

フ
ト

の
内

容
は

ま
だ

確
認

が
出

来
て

い
な

い
（

N
P

投
票

は
提

案
趣

旨
書

の
み

で
行

わ
れ

た
）。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

・
 

商
船

か
ら

の
水

中
音

響
関

連
で

は
M

E
P

C
66

で
非

強
制

ガ
イ

ド
ラ

イ
ン

が
策

定
さ

れ
た

（
M

E
P

C
.1

-C
ir

c.
83

3）
。

ま
た

U
N

の
生

物

多
様

性
条

約
の

中
で

、
水

中
音

響
関

連
の

討
議

が
行

わ
れ

て
い

る
。

こ
の

IS
O

規
格

案
は

こ
れ

ら
の

討
議

と
関

連
す

る
可

能
性

を
秘

め
て

お
り

、
日

本
に

と
っ

て
不

都
合

の
な

い
内

容
と

す
る

。
 

・
 

こ
の

IS
O

案
へ

の
国

内
対

応
は

、
プ

ロ
ペ

ラ
キ

ャ
ビ

テ
ー

シ
ョ

ン
IS

O
規

格
検

討
W

G
で

実
施

中
。

 

規
格

名
 

IS
O

22
15

2（
生

分
解

性
ミ

ネ
ラ

ル
ウ

ー
ル

の
仕

様
）

 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
P

R
F

 

（
20

17
年

2
月

6
日

締
め

切
り

の
N

P
投

票
が

可
決

）
 

（
IS

O
会

議
予

定
は

ま
だ

未
定

）
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 提
案

国
 

中
国

 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
 

シ
ッ

プ
リ

サ
イ

ク
ル

条
約

に
基

づ
く

ア
ス

ベ
ス

ト
な

ど
の

材
料

に
変

わ
る

生
分

解
性

ミ
ネ

ラ
ル

ウ
ー

ル
の

仕
様

を
取

り
纏

め
た

も

の
。

 

・
 

リ
フ

ラ
ク

ト
リ

ー
セ

ラ
ミ

ッ
ク

フ
ァ

イ
バ

ー
を

除
く

ミ
ネ

ラ
ル

ウ
ー

ル
は

欧
州

に
生

体
溶

解
性

基
準

が
存

在
し

、
こ

の
IS

O
案

で
定

め
る

内
容

に
注

意
を

要
す

る
旨

を
国

内
専

門
家

か
ら

指
摘

を
受

け
て

い
る

一
方

で
、

こ
の

IS
O

規
格

案
が

リ
フ

ラ
ク

ト
リ

ー
セ

ラ
ミ

ッ
ク

フ
ァ

イ
バ

ー
を

定
め

る
内

容
と

す
れ

ば
、

こ
の

規
格

で
定

め
る

考
え

方
も

成
り

立
つ

旨
の

意
見

を
受

け
て

い
る

。
た

だ
し

、
リ

フ
ラ

ク
ト

リ
ー

セ
ラ

ミ
ッ

ク
フ

ァ
イ

バ
ー

は
日

本
の

労
働

安
全

衛
生

法
下

の
特

定
化

学
物

質
障

害
予

防
規

則
の

管
理

第
二

類
物

質
、

特
別

管
理

物
質

に
指

定
さ

れ
、

規
制

を
受

け
る

（
従

来
の

ア
ス

ベ
ス

ト
の

規
制

と
同

じ
）。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

今
後

の
対

応
を

行
な

う
た

め
の

情
報

を
収

集
し

て
い

る
段

階
。

 

規
格

名
 

IS
O

 2
16

35
（

小
規

模
L

N
G

タ
ン

ク
用

高
マ

ン
ガ

ン
鋼

の
仕

様
）

 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
P

R
F

 

（
20

16
年

5
月

4
日

を
締

め
切

り
と

し
た

N
P

投
票

の
結

果
、

可
決

し
IS

O
規

格
案

開
発

着
手

が
決

定
し

た
（

日
本

は
反

対
）
）

 

（
20

17
年

2
月

21
日

開
催

の
IS

O
会

議
（

於
：

ロ
ン

ド
ン

）
で

審
議

し
た

）
 

提
案

国
 

韓
国
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 内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
 

こ
の

規
格

は
、

IM
O

コ
ー

ド
を

遵
守

す
る

船
用

小
規

模
L

N
G

タ
ン

ク
に

使
用

さ
れ

る
高

マ
ン

ガ
ン

鋼
の

仕
様

（
材

料
特

性
及

び
性

能
な

ど
）

を
取

り
纏

め
る

。
 

・
 

韓
国

は
 I

M
O

/C
C

C
（

貨
物

輸
送

小
委

員
会

）
へ

IG
C
・

IG
F

コ
ー

ド
を

改
正

し
、

高
マ

ン
ガ

ン
鋼

も
L

N
G

タ
ン

ク
に

使
用

で
き

る

よ
う

に
提

案
中

。
 

・
 

N
P

投
票

で
は

、「
新

し
い

鋼
材

で
あ

る
こ

と
か

ら
、

要
求

靭
性

値
の

技
術

的
裏

付
け

が
必

要
で

あ
り

、
既

定
の

靭
性

値
以

上
で

有
れ

ば
、

炭
化

物
が

析
出

し
て

も
破

壊
靭

性
上

、
問

題
無

い
事

を
明

確
に

す
べ

き
。

な
お

、
脆

性
破

壊
を

起
こ

さ
な

い
オ

ー
ス

テ
ナ

イ
ト

鋼
で

あ
る

こ
と

か
ら

、
破

壊
特

性
と

し
て

は
延

性
破

壊
特

性
を

評
価

す
べ

き
で

あ
る

」
こ

と
を

理
由

に
日

本
は

反
対

を
し

た
。

 

・
 

20
16

年
7

月
の

S
C

8/
T

G
に

お
い

て
、人

命
安

全
に

直
結

す
る

構
造

材
に

新
材

料
を

用
い

る
こ

と
へ

の
安

全
性

の
確

保
の

観
点

か
ら

、

溶
接

部
等

へ
の

疑
問

及
び

質
問

を
日

本
よ

り
行

な
っ

た
と

こ
ろ

、
こ

の
IS

O
案

に
は

溶
接

の
要

件
詳

細
や

タ
ン

ク
構

造
と

し
て

の
安

全
設

計
法

は
定

め
ず

、
高

マ
ン

ガ
ン

鋼
（

板
、

セ
ク

シ
ョ

ン
や

鍛
造

品
）

の
母

材
仕

様
の

み
を

定
め

る
内

容
と

す
る

と
の

回
答

を
得

た
。

 

・
 

以
下

を
基

本
方

針
と

し
て

20
17

年
2

月
21

日
開

催
の

IS
O

会
議

に
お

い
て

審
議

を
実

施
。

概
ね

の
日

本
意

見
を

反
映

さ
せ

る
こ

と

が
出

来
た

。
 

①
 

こ
の

IS
O

規
格

案
と

IG
C

コ
ー

ド
及

び
IG

F
コ

ー
ド

と
を

関
連

さ
せ

な
い

。
 

②
 

8
項

及
び

附
属

書
B

で
溶

接
に

関
す

る
記

述
が

あ
る

が
不

十
分

。
す

べ
て

削
除

さ
せ

、
母

材
だ

け
の

規
格

と
す

る
か

、

溶
接

を
記

載
す

る
の

で
あ

れ
ば

、
別

規
格

と
し

て
詳

細
を

定
め

る
こ

と
を

求
め

る
。

 

③
 

半
日

の
会

議
で

は
技

術
的

専
門

家
の

参
加

が
望

め
な

い
た

め
、

複
数

日
の

期
間

で
の

集
中

審
議

を
行

う
こ

と
を

主
張

。

（
日

本
へ

の
W

G
会

議
招

致
も

前
提

）
 

日
本

の
対

応
状

況
 

・
 

本
IS

O
案

へ
の

日
本

対
応

は
、

上
述

の
基

本
方

針
及

び
IM

O
に

於
け

る
IG

C
・

IG
F

コ
ー

ド
を

考
慮

し
つ

つ
、

L
N

G
タ

ン
ク

用
高

マ
ン

ガ
ン

鋼
IS

O
規

格
検

討
W

G
で

実
施

中
。

 

構
造

分
科

会
が

担
当

す
る

JI
S

規
格

 

検
討

中
の

JI
S

規
格

規
格

番
号

 
件

名
 

進
捗

状
況

・
見

通
し

 

な
し

 
 

 

 
 

 

調
査

研
究

 
な

し
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  7.
 海

事
セ

キ
ュ

リ
テ

ィ
ー

分
科

会
 

分
科

会
長

 
太

田
進

（
海

上
技

術
安

全
研

究
所

）
 

委
員

 
日

本
郵

船
、

エ
ム

・
オ

ー
・

マ
リ

ン
コ

ン
サ

ル
テ

ィ
ン

グ
、

海
上

技
術

安
全

研
究

所
、

東
京

海
洋

大
学

、
日

本
船

主
協

会
、

日
本

海
難

防

止
協

会
、

運
輸

政
策

研
究

機
構

、
日

本
海

事
協

会
、

日
本

機
械

輸
出

組
合

 

設
置

W
G

 
な

し
 

開
催

会
議

 
－

 

T
C

8
で

担
当

し
て

い
た

サ
プ

ラ
イ

チ
ェ

ー
ン

セ
キ

ュ
リ

テ
ィ

マ
ネ

ジ
メ

ン
ト

シ
ス

テ
ム

規
格

IS
O

28
00

0
シ

リ
ー

ズ
が

IS
O

/T
C

29
2（

セ

キ
ュ

リ
テ

ィ
ー

専
門

委
員

会
）

に
移

管
さ

れ
た

た
め

、
日

本
規

格
協

会
内

に
設

置
さ

れ
た

T
C

29
2

国
内

対
応

委
員

会
に

太
田

分
科

会
長

と

事
務

局
が

参
加

し
、

情
報

収
集

を
行

な
っ

て
い

る
。

 

海
事

セ
キ

ュ
リ

テ
ィ

ー
分

科
会

が
関

与
す

る
IS

O
/T

C
8/

W
G

4（
海

賊
対

策
作

業
委

員
会

）
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 

検
討

中
の

案
件

 
現

在
無

し
。

 

 

た
だ

し
、

20
15

年
10

月
開

催
の

T
C

8
総

会
の

決
議

31
5

に
お

い
て

、
B

IM
C

O
か

ら
の

リ
ク

エ
ス

ト
に

基
づ

き
、

サ
イ

バ
ー

セ
キ

ュ

リ
テ

ィ
に

関
す

る
IS

O
規

格
案

を
作

成
す

る
こ

と
を

決
定

。
 

IS
O

/T
C

8 
R

es
ol

ut
io

n 
31

5 

IS
O

 T
C

8 
R

es
ol

ve
s 

to
 r

es
po

nd
 to

 B
IM

C
O

 i
nv

it
at

io
n 

fr
om

 P
an

am
a 

20
14

 a
nd

 s
ub

m
it

 a
 n

ew
 w

or
k 

it
em

 p
ro

po
sa

l 
fo

r 
‘M

ar
in

e 
C

yb
er

 

S
af

et
y’

. 
T

hi
s 

w
il

l 
be

 a
 m

ul
ti

 p
ar

t 
st

an
da

rd
 a

nd
 t

he
 f

ir
st

 s
ta

nd
ar

d 
w

il
l 

bu
il

d 
on

 t
he

 i
nd

us
tr

y 
ex

pe
rt

is
e 

to
 f

ir
st

ly
 d

es
cr

ib
e 

th
e 

pr
ob

le
m

. 

 

20
16

年
9

月
開

催
の

T
C

8
総

会
の

決
議

34
6

に
お

い
て

、
IS

O
/T

C
8/

S
C

1（
救

命
及

び
防

火
分

科
委

員
会

）
の

傘
下

に
本

件
標

準
化

の

審
議

を
行

う
W

G
（

作
業

委
員

会
）

を
設

置
、

審
議

を
進

め
る

こ
と

に
し

て
お

り
、

現
状

で
は

動
向

は
無

い
が

、
必

要
に

応
じ

対
応

を
行

な
う

。
 

IS
O

/T
C

8 
R

es
ol

ut
io

n 
34

6 

T
C

8 
no

te
s 

th
e 

re
po

rt
 o

f 
th

e 
ad

 h
oc

 w
or

ki
ng

 g
ro

up
 o

n 
cy

be
r 

sa
fe

ty
 a

nd
 r

es
ol

ve
s 

to
 f

or
m

 a
 n

ew
 W

G
 u

nd
er

 S
C

1 
to

 p
ro

vi
de

 N
W

IP
 

an
d 

IS
O

 s
ta

nd
ar

d 
fo

r 
m

ar
in

e 
se

ct
or

 s
pe

ci
fi

c 
cy

be
r 

sa
fe

ty
 w

it
h 

co
nv

en
or

 A
le

x 
S

ou
ka

no
v 

w
it

h 
a 

te
rm

 o
f 

3 
ye

ar
s.
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海
事

セ
キ

ュ
リ

テ
ィ

ー
分

科
会

が
担

当
す

る
JI

S
規

格
 

検
討

中
の

JI
S

規
格

 

規
格

番
号

 
件

名
 

進
捗

状
況

・
見

通
し

 

な
し

 
 

 

 
 

 

調
査

研
究

 
な

し
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 8.
 舟

艇
分

科
会

 

分
科

会
長

 
村

上
睦

尚
（

海
上

技
術

安
全

研
究

所
）

 

委
員

（
W

G
委

員
含

む
）

 

ヤ
マ

ハ
発

動
機

、
ト

ヨ
タ

自
動

車
、

ス
ズ

キ
、

ヤ
ン

マ
ー

、
ト

ー
ハ

ツ
、

本
田

技
研

工
業

、
ニ

ッ
パ

ツ
・

メ
ッ

ク
、

ヤ
ン

マ
ー

造
船

、
川

崎
重

工
業

、
日

本
小

型
船

舶
検

査
機

構
、

製
品

安
全

評
価

セ
ン

タ
ー

、
日

本
セ

ー
リ

ン
グ

連
盟

、
マ

リ
ン

ス
ポ

ー
ツ

財
団

 

設
置

W
G

 
1.

 
JI

S
 F

 検
討

W
G

［
村

上
睦

尚
（

海
上

技
術

安
全

研
究

所
）］

 

開
催

会
議

 
舟

艇
分

科
会

（
1

回
）、

JI
S

 F
 検

討
W

G
（

6
回

）
 

舟
艇

分
科

会
が

担
当

す
る

IS
O

/T
C

18
8（

ス
モ

ー
ル

ク
ラ

フ
ト

専
門

委
員

会
）

及
び

T
C

18
8/

S
C

2（
機

関
及

び
推

進
シ

ス
テ

ム
分

科
委

員
会

）
 

で
審

議
中

の
重

要
案

件
 

※
 
下

記
記

載
を

含
め

C
E

N
（

欧
州

標
準

化
委

員
会

）
依

頼
に

基
づ

き
、

T
C

18
8

傘
下

で
は

計
13

件
、

T
C

18
8/

S
C

2
傘

下
で

は
7

件
の

IS
O

規
格

案
を

審
議

中
 

規
格

名
 

IS
O

10
08

7（
舟

艇
－

船
体

識
別

－
コ

ー
ド

シ
ス

テ
ム

）
 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
P

R
F

 

（
欧

州
プ

レ
ジ

ャ
ー

ボ
ー

ト
指

令
へ

の
適

合
の

た
め

、
20

06
年

版
を

改
訂

）
 

（
D

IS
投

票
（

20
14

年
10

月
16

日
～

20
15

年
3

月
16

日
）

可
決

）
 

提
案

国
 

C
E

N
（

欧
州

標
準

化
委

員
会

）
依

頼
。

T
C

18
8/

W
G

9（
コ

ン
ビ

ー
ナ

は
フ

ラ
ン

ス
）

に
お

い
て

改
正

を
主

導
 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
 
船

体
の

長
さ

が
24

m
以

下
の

す
べ

て
の

舟
艇

の
船

体
識

別
に

用
い

る
、

国
の

識
別

符
号

及
び

製
造

業
者

の
識

別
符

号
、

一
連

番
号

、

製
作

年
月

（
型

式
年

）
に

関
す

る
符

号
体

系
を

取
り

纏
め

た
も

の
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

今
後

の
対

応
を

行
な

う
た

め
の

情
報

を
収

集
し

て
い

る
段

階
。（

20
06

年
版

へ
の

対
応

JI
S

有
り

[J
IS

 F
 0

08
0:

20
08

]）
 

規
格

名
 

IS
O

12
21

5-
5（

舟
艇

－
船

体
構

造
及

び
ス

カ
ン

ト
リ

ン
グ

 
第

5
部

：
単

胴
型

舟
艇

の
設

計
圧

力
、

設
計

応
力

、
材

料
寸

法
の

決
定

）
 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
P

R
F

 

（
20

15
年

6
月

に
開

催
さ

れ
た

IS
O

/T
C

18
8

の
総

会
お

い
て

N
P

が
承

認
さ

れ
た

。
R

C
D

 2
01

3/
53

/E
U

へ
の

適
合

が
改

訂
の

目
的

）
 

（
C

D
投

票
（

20
16

年
5

月
10

日
～

7
月

5
日

）
可

決
）

 

提
案

国
 

C
E

N
（

欧
州

標
準

化
委

員
会

）
依

頼
。

T
C

18
8/

W
G

18
（

コ
ン

ビ
ー

ナ
は

フ
ラ

ン
ス

）
に

お
い

て
改

正
を

主
導

 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
 
こ

の
規

格
は

IS
O

 1
22

15
シ

リ
ー

ズ
（

舟
艇

－
船

体
構

造
及

び
ス

カ
ン

ト
リ

ン
グ

 
第

1
部

～
第

10
部

）
の

第
5

部
。

 

・
 
単

胴
型

舟
艇

の
設

計
圧

力
、

設
計

応
力

、
材

料
寸

法
要

件
を

取
り

纏
め

た
も

の
。

船
体

の
長

さ
（

L
H

）
が

IS
O

 8
66

6
に

よ
る

24
m

以
下

の
舟

艇
を

対
象

と
す

る
。
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日
本

の
対

応
状

況
 

今
後

の
対

応
を

行
な

う
た

め
の

情
報

を
収

集
し

て
い

る
段

階
。（

対
応

JI
S

原
案

作
成

済
。）

 

舟
艇

分
科

会
が

担
当

す
る

JI
S

規
格

 

検
討

中
の

JI
S

規
格

 

 
規

格
番

号
 

件
名

 
進

捗
状

況
・

見
通

し
 

新
規

F
10

34
-5

 
舟

艇
－

船
体

構
造

及
び

ス
カ

ン
ト

リ
ン

グ
－

第
5

部
：

設
計

圧
力

、
許

容
応

力
、
そ

の
他

ス
カ

ン
ト

リ
ン

グ
（

IS
O

12
21

5-
5）

20
14

年
度

よ
り

JI
S

案
の

検
討

に
着

手
。

本
文

、
附

属

書
の

原
案

作
成

作
業

終
了

。
次

回
標

準
部

会
（

20
17

年

3
月

1
日

）
へ

提
出

。
 

新
規

F
10

34
-6

  
舟

艇
－

船
体

構
造

及
び

ス
カ

ン
ト

リ
ン

グ
－

第
6

部
：

設
計

及
び

構
造

の
詳

細
（

IS
O

12
21

5-
6）

 

上
記

ス
カ

ン
ト

リ
ン

グ
 

第
6

部
JI

S
原

案
作

業
中

。
今

年
度

中
に

完
了

す
る

。
 

新
規

 
舟

艇
－

復
原

性
及

び
浮

力
の

評
価

と
分

類
－

第
1

部
：

船
体

の
長

さ
6 

m
以

上
の

非
帆

船
（

IS
O

12
21

7-
1）

 

20
17

年
度

よ
り

着
手

予
定

 

着
手

前
に

ニ
ー

ズ
を

再
確

認
す

る
予

定
 

新
規

 
舟

艇
－

復
原

性
及

び
浮

力
の

評
価

と
分

類
－

第
2

部
：

船
体

の
長

さ
6 

m
以

上
の

帆
船

（
IS

O
12

21
7-

2）
 

20
17

年
度

よ
り

着
手

予
定

 

着
手

前
に

ニ
ー

ズ
を

再
確

認
す

る
予

定
 

新
規

 
舟

艇
－

復
原

性
及

び
浮

力
の

評
価

と
分

類
－

第
3

部
：

船
体

の
長

さ
6 

m
未

満
の

舟
艇

（
IS

O
12

21
7-

3）
 

20
17

年
度

よ
り

着
手

予
定

 

着
手

前
に

ニ
ー

ズ
を

再
確

認
す

る
予

定
 

調
査

研
究

 
な

し
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 9.
 振

動
分

科
会

 

分
科

会
長

 
遠

山
泰

美
（

有
識

者
）

 

委
員

 
川

崎
汽

船
、

三
菱

重
工

業
、

ジ
ャ

パ
ン

マ
リ

ン
ユ

ナ
イ

テ
ッ

ド
、

住
友

重
機

械
マ

リ
ン

エ
ン

ジ
ニ

ア
リ

ン
グ

、
川

崎
重

工
業

、
三

井
造

船
、

ヤ

マ
ニ

シ
、

北
日

本
造

船
、

浅
川

造
船

、
大

島
造

船
所

、
海

上
技

術
安

全
研

究
所

、
日

本
海

事
協

会
、

日
本

造
船

工
業

会
、

日
本

中
小

型
造

船
工

業
会

 

設
置

W
G

 
―

 

開
催

会
議

 
分

科
会

（
2

回
）

 

振
動

分
科

会
が

国
内

対
応

委
員

会
を

務
め

る
 

IS
O

/T
C

10
8/

SC
2/

W
G

2（
船

舶
の

振
動

作
業

委
員

会
）

で
審

議
中

の
重

要
案

件
 

規
格

名
 

IS
O

 2
02

83
-5

「
機

械
振

動
−
客

船
及

び
商

船
上

の
居

住
適

性
に

関
す

る
振

動
の

測
定

、
報

告
及

び
評

価
の

指
針

」（
IS

O
 6

95
4:

20
00

改
訂

）
 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
P

ub
li

ca
ti

on
 

（
20

16
年

12
月

15
日

付
で

制
定

）
 

提
案

国
 

ド
イ

ツ
 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

IS
O

 6
95

4:
20

00
を

基
に

、
IS

O
 2

02
83

-5
と

し
て

改
訂

。
IS

O
 6

95
4:

20
00

で
は

、
振

動
の

推
奨

値
と

上
限

値
の

2
つ

の
閾

値
が

規
定

さ
れ

て
い

た
が

、
改

訂
案

で
は

、
上

限
値

と
し

て
1

つ
の

閾
値

の
み

が
規

定
さ

れ
て

い
る

。
実

質
的

に
は

、
基

準
値

の
引

き
下

げ
と

捉
え

ら
れ

て
お

り
、

実
際

に
多

く
の

貨
物

船
で

は
対

応
で

き
な

い
場

合
が

あ
り

、
海

事
産

業
界

に
混

乱
を

招
き

か
ね

な
い

と
懸

念
さ

れ
て

い
る

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

IS
O

 2
02

83
-5

:2
01

6
の

規
定

内
容

を
貨

物
船

の
実

情
に

合
わ

せ
た

形
で

改
訂

し
た

、
IS

O
 2

19
84

（
我

が
国

提
案

）
の

可
及

的
速

や
か

な
制

定
を

IS
O

/T
C

8/
S

C
8

で
目

指
し

、
振

動
分

科
会

で
対

応
中

。
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振
動

分
科

会
が

国
内

対
応

委
員

会
を

務
め

る
IS

O
/T

C
8/

S
C

8/
W

G
12

（
船

舶
振

動
作

業
委

員
会

）
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 

規
格

名
 

IS
O

 2
19

84
「

一
定

条
件

の
船

舶
の

居
住

適
性

に
関

す
る

振
動

の
測

定
、

報
告

及
び

評
価

の
指

針
 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
P

R
F

 

（
W

D
作

成
中

）
 

提
案

国
 

日
本

 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
 

IS
O

 6
95

4:
20

00
の

改
訂

版
で

あ
る

IS
O

 2
02

83
-5

は
、

実
質

的
に

基
準

値
を

引
き

下
げ

る
も

の
で

あ
る

が
、

実
際

に
対

応
で

き
な

い

船
舶

(旅
客

船
を

除
く

、
多

く
の

貨
物

船
)が

あ
る

た
め

、
そ

れ
ら

の
船

舶
に

対
し

て
選

択
肢

(造
船

所
及

び
船

主
に

と
っ

て
よ

り
実

際

的
な

標
準

)を
与

え
る

も
の

。
低

速
2

サ
イ

ク
ル

エ
ン

ジ
ン

で
プ

ロ
ペ

ラ
直

結
の

推
進

シ
ス

テ
ム

を
持

つ
船

舶
及

び
ス

レ
ン

ダ
ー

な
船

橋
に

居
住

区
を

持
つ

船
舶

(即
ち

、
多

く
の

標
準

的
な

貨
物

船
)を

対
象

と
し

て
、

船
橋

及
び

乗
組

員
居

室
の

振
動

基
準

値
を

IS
O

 

20
28

3-
5

よ
り

も
緩

め
た

内
容

と
な

っ
て

い
る

。
こ

の
内

容
は

、
貨

物
船

の
90

%
超

を
建

造
す

る
日

韓
中

造
船

業
界

が
合

意
し

た
も

の

と
な

っ
て

い
る

。
 

・
 

20
17

年
2

月
20

日
の

IS
O

会
議

に
於

い
て

審
議

を
実

施
。

日
本

提
案

ど
お

り
IS

O
 2

19
84

の
開

発
の

推
進

及
び

C
D（

委
員

会
原

案
）

投
票

の
省

略
、

D
IS

（
国

際
規

格
案

）
投

票
へ

進
め

る
こ

と
を

合
意

。
 

・
 

本
件

の
D

IS
投

票
結

果
の

審
議

を
主

議
題

と
す

る
S

C
 8

/W
G

 1
2

を
A

S
E

F
の

併
催

イ
ベ

ン
ト

と
し

て
10

月
24

日
に

韓
国

釜
山

で
開

催
予

定
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

プ
ロ

ジ
ェ

ク
ト

・
リ

ー
ダ

ー
と

し
て

、
積

極
的

に
作

成
に

携
わ

る
。

振
動

分
科

会
で

対
応

中
。

 

振
動

分
科

会
分

科
会

が
担

当
す

る
JI

S
規

格
 

検
討

中
の

JI
S

規
格

 

 
規

格
番

号
 

件
名

 
進

捗
状

況
・

見
通

し
 

－
 

―
 

―
 

―
 

調
査

研
究

 
船

舶
の

振
動

に
よ

る
居

住
性

の
評

価
に

関
す

る
調

査
研

究
（

20
15

年
度

～
）
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 10
. 

電
気

設
備

分
科

会
 

分
科

会
長

 
木

船
弘

康
 

 
東

京
海

洋
大

学
 

委
員

 
ジ

ャ
パ

ン
マ

リ
ン

ユ
ナ

イ
テ

ッ
ド

、
川

崎
汽

船
、

日
本

郵
船

、
三

菱
重

工
業

、
川

崎
重

工
業

、
三

井
造

船
、

新
来

島
ど

っ
く

、
東

京
計

器
、

ナ
ブ

テ
ス

コ
、

寺
崎

電
気

産
業

、
ア

ズ
ビ

ル
、

西
芝

電
機

、
日

本
無

線
、

JR
C

S
、

横
河

電
子

機
器

、
渦

潮
電

機
、

大
洋

電
機

、
北

澤
電

機
製

作
所

、
高

工
社

、
三

信
船

舶
電

具
、

大
阪

布
谷

精
器

、
エ

ヌ
ゼ

ッ
ト

ケ
イ

、
倉

本
計

器
精

工
所

、
日

本
電

線
工

業
会

、
日

本

電
機

工
業

会
・

大
阪

支
部

、
海

上
技

術
安

全
研

究
所

、
製

品
安

全
評

価
セ

ン
タ

ー
、

日
本

海
事

協
会

、
ア

メ
リ

カ
ン

・
ビ

ュ
ー

ロ
・

オ

ブ
・

シ
ッ

ピ
ン

グ
、

日
本

船
舶

電
装

協
会

 

設
置

W
G

 
1.

 
陸

電
JI

S
化

検
討

W
G

 
[丹

羽
康

之
  

(海
上

技
術

安
全

研
究

所
）

] 

 ※
 

JI
S

原
案

作
成

作
業

を
終

え
た

の
で

、
 船

用
2

次
電

池
JI

S
化

検
討

W
G

及
び

 J
IS

 F
 8

07
3 

改
定

検
討

S
W

G
を

解
散

し
た

。
 

開
催

会
議

 
分

科
会

（
1

回
）、

陸
電

JI
S

化
検

討
W

G
（

2
回

）
 

電
気

設
備

分
科

会
が

国
内

対
応

委
員

会
を

務
め

る
IE

C
/T

C
18

（
船

用
電

気
設

備
及

び
移

動
式

海
洋

構
造

物
の

電
気

設
備

専
門

委
員

会
）

 

で
審

議
中

の
重

要
案

件
 

規
格

名
 

陸
上

電
源

供
給

規
格

IE
C

 8
00

05
シ

リ
ー

ズ
 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

P
W

I 
A

W
I 

N
P
 

C
D

 
C

D
V

 
F

D
IS

 
P

R
F

 

80
00

5-
1(

高
圧

陸
上

電
源

シ
ス

テ
ム

)規
格

見
直

し
、

C
D

V
可

決
（

20
16

.0
7.

01
）。

F
D

IS
準

備
中

。
 

80
00

5-
2(

通
信

シ
ス

テ
ム

),
 F

D
IS

可
決

（
20

16
.0

4.
15

）。
20

16
年

6
月

27
日

に
制

定
。

 

80
00

5-
3(

低
圧

陸
上

電
源

シ
ス

テ
ム

) 
C

D
V

可
決

（
20

16
.1

0.
20

）。
 

提
案

国
 

フ
ラ

ン
ス

、
ノ

ル
ウ

ェ
ー

 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
陸

上
か

ら
船

に
電

力
を

供
給

す
る

た
め

の
陸

上
及

び
船

上
の

高
圧

（
低

圧
）

陸
上

電
源

シ
ス

テ
ム

に
関

す
る

要
件

を
取

り
ま

と
め

た

も
の

。
船

の
燃

料
消

費
を

抑
え

る
こ

と
に

よ
っ

て
、

C
O

2、
N

O
x  

の
削

減
を

図
り

、
海

洋
環

境
保

護
に

資
す

る
。

 

・
20

16
年

8
月

末
で

、
JW

G
28

の
主

査
M

r. 
D

. R
A

D
U

の
辞

任
に

伴
い

、
現

在
、

主
査

を
募

集
中

。
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 日
本

の
対

応
状

況
 

80
00

5
シ

リ
ー

ズ
規

格
に

関
し

て
は

、
国

内
メ

ー
カ

ー
が

受
電

シ
ス

テ
ム

を
14

0
隻

余
の

コ
ン

テ
ナ

船
に

供
給

し
て

い
る

こ
と

も
あ

り
、

N
P

の
段

階
か

ら
積

極
的

に
対

応
を

し
て

お
り

、
こ

の
規

格
を

審
議

す
る

JW
G

28
を

東
京

で
開

催
し

た
（

20
14

年
10

月
21

日
～

24
日

＠
船

技
協

）
。

し
か

し
、

通
信

シ
ス

テ
ム

（
80

00
5-

2）
に

関
し

て
は

、
日

本
や

海
外

で
用

い
ら

れ
て

い
る

従
来

方
式

は
取

り
入

れ
ず

、

新
方

式
の

み
を

対
象

と
す

る
こ

と
に

な
っ

て
い

る
。

 

80
00

5-
1

に
関

し
て

は
、

国
内

仕
様

と
大

き
な

差
異

は
無

い
。

 

80
00

5-
2

に
関

し
て

は
、

国
内

で
は

あ
ま

り
事

例
が

無
く

、
今

後
の

対
応

を
行

な
う

た
め

の
情

報
を

収
集

し
て

い
る

段
階

。
 

電
気

設
備

分
科

会
が

担
当

す
る

JI
S

規
格

 

検
討

中
の

JI
S

規
格

規
格

番
号

 
件

名
 

進
捗

状
況

・
見

通
し

 

新
規

 
陸

電
装

置
－

第
1

部
：

高
電

圧
陸

上
電

源
接

続
シ

ス

テ
ム

一
般

要
件

 

20
16

年
1

月
、

IE
C

 8
00

05
-1

の
JI

S
 F

原
案

ド
ラ

フ
ト

作
成

。

当
該

規
格

の
IE

C
/T

C
18

で
の

見
直

し
審

議
待

ち
（

20
16

年
7

月
1

日
C

D
V

可
決

）。
 

見
直

し
・

改

正
 

JI
S

 F
 8

05
1:

20
03

 

A
級

防
火

仕
切

り
電

線
貫

通
部

設
計

基
準

 

当
該

JI
S

 F
規

格
に

記
載

さ
れ

て
い

る
F

T
P 

co
de

に
関

す
る

 

IM
O

決
議

の
更

新
に

対
応

し
た

小
改

正
の

予
定

で
あ

っ
た

が
、

制
定

か
ら

10
年

以
上

が
経

過
し

て
い

る
こ

と
も

あ
り

、
現

在
の

JI
S

様
式

に
照

ら
し

た
様

式
の

見
直

し
を

行
う

。
 

予
定

 

（
見

直
し

・

改
正

）
 

JI
S

 F
 8

07
6:

20
05

 
 

船
用

電
気

設
備

－
第

50
4

部
：

個
別

規
定

－
制

御
及

び
計

装
 

対
応

規
格

IE
C

 6
00

92
-5

04
 

の
内

容
が

修
正

さ
れ

、
タ

イ
ト

ル

も
変

更
、

20
16

年
9

月
22

日
に

制
定

さ
れ

た
。

こ
れ

へ
の

対

応
を

実
施

予
定

。
 

調
査

研
究
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  11
. 

バ
ル

ブ
及

び
こ

し
器

分
科

会
 

分
科

会
長

 
後

藤
健

二
（

JM
U

）
 

委
員

 
ジ

ャ
パ

ン
マ

リ
ン

ユ
ナ

イ
テ

ッ
ド

、
岸

上
バ

ル
ブ

、
鷹

取
製

作
所

、
日

の
本

辨
工

業
、

中
北

製
作

所
、

三
元

バ
ル

ブ
製

造
、

水
野

ス
ト

レ

ー
ナ

ー
工

業
、

海
上

技
術

安
全

研
究

所
、

日
本

海
事

協
会

 

設
置

W
G

 
－

 

開
催

会
議

 
分

科
会

（
1

回
）

 

バ
ル

ブ
及

び
こ

し
器

分
科

会
が

国
内

対
応

委
員

会
を

務
め

る
IS

O
/T

C
8/

S
C

3（
配

管
及

び
機

械
分

科
委

員
会

）
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 

規
格

名
 

IS
O

 1
81

39
（

低
温

環
境

用
玉

形
弁

）
/ I

S
O

 1
81

54
（

低
温

環
境

用
パ

イ
ロ

ッ
ト

型
安

全
弁

）
 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
P

R
F

 

（
制

定
前

の
校

正
手

続
き

中
）

 

提
案

国
 

韓
国

 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
適

用
範

囲
：

低
温

環
境

（
-1

96
℃

～
-5

0℃
）

に
お

い
て

適
な

性
能

を
発

揮
す

る
極

低
温

玉
形

弁
／

パ
イ

ロ
ッ

ト
型

安
全

弁
の

設
計

、

製
造

、
試

験
方

法
の

要
件

等
を

規
定

す
る

。
 

・
主

な
規

定
事

項
：

引
用

規
格

、
用

語
及

び
定

義
、

圧
力

温
度

、
構

造
、

試
験

及
び

検
査

 

・
特

記
事

項
：

バ
ル

ブ
及

び
こ

し
器

分
科

会
に

て
検

討
し

た
意

見
に

よ
り

、
規

格
の

適
正

化
に

努
め

た
た

め
、

特
段

の
問

題
は

な
し

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

バ
ル

ブ
及

び
こ

し
器

分
科

会
に

お
け

る
対

応
は

完
了

し
た

。
 

規
格

名
 

IS
O

 1
90

37
（

低
温

環
境

用
逆

止
弁

）
/ I

S
O

 2
00

62
（

低
温

環
境

用
仕

切
弁

）
 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
P

R
F

 

（
C

D
投

票
準

備
中

）
 

提
案

国
 

韓
国

 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
適

用
範

囲
：

低
温

環
境

（
-1

96
℃

～
-5

0℃
）

に
お

い
て

適
な

性
能

を
発

揮
す

る
極

低
温

逆
止

弁
／

仕
切

弁
の

設
計

、
製

造
、

試
験

方

法
の

要
件

等
を

規
定

す
る

。
 

・
主

な
規

定
事

項
：

引
用

規
格

、
用

語
及

び
定

義
、

種
類

、
構

造
、

溶
接

、
試

験
及

び
検

査
、

表
示
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・
特

記
事

項
：

大
き

な
問

題
点

は
見

当
た

ら
な

い
が

、
国

際
規

格
と

し
て

適
切

な
水

準
と

な
る

よ
う

、
バ

ル
ブ

及
び

こ
し

器
分

科
会

に
て

引
き

続
き

対
応

す
る

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

バ
ル

ブ
及

び
こ

し
器

分
科

会
に

て
対

応
中

。
状

況
に

応
じ

て
、

日
本

バ
ル

ブ
工

業
会

メ
ン

バ
ー

の
意

見
を

得
て

い
る

。
 

規
格

名
 

IS
O

 2
11

57
（

低
温

環
境

用
ボ

ー
ル

弁
）

/ I
S

O
 2

11
59

 (
低

温
環

境
用

バ
タ

フ
ラ

イ
弁

) 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
P

R
F

 

（
C

D
投

票
実

施
中

）
 

提
案

国
 

中
国

 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
適

用
範

囲
：

低
温

環
境

（
-1

96
℃

～
-5

0℃
）

に
お

い
て

適
な

性
能

を
発

揮
す

る
極

低
温

ボ
ー

ル
弁

／
バ

タ
フ

ラ
イ

弁
の

設
計

、
製

造
、

試
験

方
法

の
要

件
等

を
規

定
す

る
。

 

・
主

な
規

定
事

項
：

引
用

規
格

、
用

語
及

び
定

義
、

種
類

、
構

造
、

溶
接

、
試

験
及

び
検

査
、

表
示

 

・
特

記
事

項
：

大
き

な
問

題
点

は
見

当
た

ら
な

い
が

、
国

際
規

格
と

し
て

適
切

な
水

準
と

な
る

よ
う

、
バ

ル
ブ

及
び

こ
し

器
分

科
会

に
て

引
き

続
き

対
応

す
る

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

バ
ル

ブ
及

び
こ

し
器

分
科

会
に

て
対

応
中

。
特

段
の

問
題

点
は

無
い

が
引

き
続

き
的

確
に

対
応

す
る

。
 

バ
ル

ブ
及

び
こ

し
器

分
科

会
が

担
当

す
る

JI
S

規
格

 

検
討

中
の

JI
S

規
格

 
規

格
番

号
 

件
名

 
進

捗
状

況
・

見
通

し
 

新
規

 
F

 x
xx

x 
船

用
青

銅
コ

ッ
ク

 
20

16
年

11
月

29
日

付
で

、
国

交
省

に
申

し
出

。
現

在
、

日
本

規
格

協
会

に
て

、
原

案
の

校
正

中
 

調
査

研
究

 
－
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 12
. 

標
準

部
会

ワ
ー

キ
ン

グ
グ

ル
ー

プ
 

W
G

名
 

標
準

部
会

／
洋

上
風

力
発

電
及

び
支

援
船

に
関

す
る

IS
O

規
格

検
討

W
G

 

主
査

 
鈴

木
英

之
（

東
京

大
学

）
 

委
員

 
東

京
大

学
、

ジ
ャ

パ
ン

マ
リ

ン
ユ

ナ
イ

テ
ッ

ド
、

三
井

造
船

、
丸

紅
、

ウ
イ

ン
ド

パ
ワ

ー
エ

ナ
ジ

ー
、

清
水

建
設

、
東

京
電

力
、

新
日

鉄

住
金

エ
ン

ジ
ニ

ア
リ

ン
グ

、
海

上
技

術
安

全
研

究
所

、
日

本
海

事
協

会
、

日
本

電
機

工
業

会
、

日
本

風
力

発
電

協
会

、
日

本
造

船
工

業
会

、

日
本

舶
用

工
業

会
 

開
催

会
議

 
－

 

洋
上

風
力

発
電

及
び

支
援

船
に

関
す

る
IS

O
規

格
検

討
W

G
が

国
内

対
応

委
員

会
を

務
め

る
 

IS
O

/T
C

8/
W

G
3（

特
殊

海
洋

構
造

物
及

び
支

援
船

作
業

委
員

会
）

で
審

議
中

の
重

要
案

件
 

規
格

名
 

IS
O

29
40

6（
洋

上
風

力
エ

ネ
ル

ギ
ー

・
人

員
輸

送
シ

ス
テ

ム
）

 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
P

R
F

 

（
N

P
投

票
可

決
）

 

提
案

国
 

フ
ラ

ン
ス

 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
適

用
範

囲
：

洋
上

風
力

発
電

プ
ロ

ジ
ェ

ク
ト

に
お

い
て

は
多

数
か

つ
多

様
な

職
種

の
人

員
が

洋
上

風
力

発
電

施
設

に
往

来
す

る
機

会
が

あ
る

こ
と

か
ら

、
船

舶
－

施
設

、
船

舶
－

船
舶

間
の

人
員

（
負

傷
者

及
び

小
規

模
の

荷
物

を
含

む
）

移
送

に
つ

い
て

、
安

全
性

確
保

の
た

め
の

設
計

基
準

及
び

運
用

手
順

を
取

り
纏

め
る

も
の

。
 

・
主

な
規

定
事

項
：

引
用

規
格

、
用

語
及

び
定

義
、

記
号

及
び

略
称

、
イ

ン
タ

ー
フ

ェ
ー

ス
、

人
員

の
役

割
、

モ
ニ

タ
リ

ン
グ

、
等

 

・
特

記
事

項
：

特
段

の
問

題
点

は
無

し
。

基
本

的
に

情
報

収
集

に
努

め
る

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

洋
上

風
力

発
電

及
び

支
援

船
に

関
す

る
IS

O
規

格
検

討
W

G
に

て
対

応
 

洋
上

風
力

発
電

及
び

支
援

船
に

関
す

る
IS

O
規

格
検

討
W

G
が

担
当

す
る

JI
S

規
格

 

検
討

中
の

JI
S

規
格

 
規

格
番

号
 

件
名

 
進

捗
状

況
・

見
通

し
 

－
 

―
 

―
 

―
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 調
査

研
究

 
―

 

 W
G

名
 

標
準

部
会

／
F

S
R

U
/F

L
N

G
の

設
計

等
に

関
す

る
IS

O
規

格
検

討
W

G
 

主
査

 
尾

崎
雅

彦
（

東
京

大
学

）
 

委
員

 
IH

I、
千

代
田

化
工

、
東

洋
エ

ン
ジ

ニ
ア

リ
ン

グ
、

日
揮

、
東

京
ガ

ス
、

日
本

郵
船

、
商

船
三

井
、

川
崎

汽
船

、
ジ

ャ
パ

ン
 マ

リ
ン

ユ
ナ

イ
テ

ッ
ド

、
三

井
造

船
、

川
崎

重
工

、
海

技
研

、
日

本
海

事
協

会
 

開
催

会
議

 
―

 

F
S

R
U

/F
L

N
G

の
設

計
等

に
関

す
る

IS
O

規
格

検
討

W
G

が
国

内
対

応
委

員
会

を
務

め
る

IS
O

/T
C

67
/S

C
9/

W
G

7
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 

規
格

名
 

IS
O

 2
02

57
 L

N
G

の
施

設
と

装
置

－
オ

フ
シ

ョ
ア

施
設

の
設

計
 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
P

R
F

 

（
C

D
原

案
作

成
中

）
 

提
案

国
 

フ
ラ

ン
ス

 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
提

案
時

に
具

体
的

な
ド

ラ
フ

ト
は

な
く

、
規

格
の

内
容

を
決

め
る

と
こ

ろ
か

ら
議

論
が

ス
タ

ー
ト

し
た

。
現

在
の

と
こ

ろ
、

以
下

の
3

部
構

成
と

す
る

こ
と

が
決

定
し

て
い

る
。

 

P
ar

t 1
：

浮
体

式
L

N
G

施
設

の
一

般
的

要
件

 

P
ar

t 2
：

F
S

R
U

の
た

め
の

特
定

要
件

 

P
ar

t 3
：

F
L

N
G

の
た

め
の

特
定

要
件

 

・
P

ar
t 1

及
び

P
ar

t 2
に

つ
い

て
は

、
開

発
期

間
を

4
年

に
延

長
す

る
こ

と
が

合
意

さ
れ

、
D

IS
登

録
期

限
が

20
18

年
1

月
と

な
っ

た
。

 

・
P

ar
t 3

に
つ

い
て

は
、

開
発

を
ス

タ
ー

ト
せ

ず
、

P
W

I
か

ら
始

め
る

予
定

と
な

っ
て

い
る

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

F
S

R
U

/F
L

N
G

の
設

計
等

に
関

す
る

IS
O

規
格

検
討

W
G

に
て

対
応

 

F
S

R
U

/F
L

N
G

の
設

計
等

に
関

す
る

IS
O

規
格

検
討

W
G

が
担

当
す

る
JI

S
規

格
 

検
討

中
の

JI
S

規
格

 

 
規

格
番

号
 

件
名

 
進

捗
状

況
・

見
通

し
 

－
 

―
 

―
 

―
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 調
査

研
究

 
―

 

 W
G

名
 

標
準

部
会

／
L

N
G

燃
料

船
W

G
 

主
査

 
西

藤
浩

一
（

日
本

海
事

協
会

）
 

委
員

 
日

本
郵

船
、

商
船

三
井

、
川

崎
汽

船
、

飯
野

海
運

、
ジ

ャ
パ

ン
 マ

リ
ン

ユ
ナ

イ
テ

ッ
ド

、
川

崎
重

工
業

、
三

井
造

船
、

三
菱

重
工

業
、

大
島

造

船
所

、
今

治
造

船
、

東
京

ガ
ス

、
大

阪
ガ

ス
、

海
上

技
術

安
全

研
究

所
、

日
本

海
事

協
会

、
日

本
舶

用
品

検
定

協
会

、
日

本
造

船
工

業
会

、
日

本
舶

用
工

業
会

 

開
催

会
議

 
－

 

T
C

8/
W

G
8（

ガ
ス

燃
料

船
作

業
委

員
会

）
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 

規
格

名
 

IS
O

20
51

9（
ガ

ス
燃

料
船

の
バ

ン
カ

リ
ン

グ
仕

様
）

 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
P

R
F

 

（
20

17
年

2
月

付
IS

O
規

格
を

発
行

）
 

 
（

20
15

年
2

月
17

日
を

期
日

と
し

た
、

W
G

8
で

作
成

す
る

標
準

化
範

囲
に

対
す

る
N

P
投

票
が

行
わ

れ
賛

成
多

数
で

可
決

。
現

在
の

専
門

家
登

録
国

は
、

仏
、

米
、

日
、

独
、

中
、

韓
、

パ
ナ

マ
、

ス
ウ

ェ
ー

デ
ン

、
ノ

ル
ウ

ェ
ー

、
B

IM
C

O
、

S
IG

T
T

O
の

9
ヶ

国
2

リ
エ

ゾ
ン

）
 

（
20

15
年

2
月

に
第

1
回

W
G

（
ロ

ン
ド

ン
）
、

6
月

に
第

2
回

W
G

（
U

S
A

）
で

開
催

。
コ

ン
ビ

ー
ナ

か
ら

fa
ce

 to
 f

ac
e

の
会

議
は

今
後

開
催

し
な

い
旨

の
非

公
式

通
知

が
あ

っ
た

）
 

（
IS

O
、

U
S

A
、

パ
ナ

マ
お

よ
び

マ
ー

シ
ャ

ル
ア

イ
ラ

ン
ド

か
ら

IM
O

第
2

回
貨

物
輸

送
小

委
員

会
（

C
C

C
）

へ
C

C
C

2/
3/

2
と

し
て

、

IS
O

20
51

9
の

開
発

状
況

報
告

と
こ

の
IS

O
で

定
め

る
B

un
ke

r 
sa

fe
ty

 c
he

ck
li

st
 に

言
及

す
る

文
書

を
提

出
）

 

提
案

国
 

U
S

A
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 内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
ス

コ
ー

プ
は

次
の

と
お

り
。

 

こ
の

国
際

規
格

は
、

IG
C

コ
ー

ド
に

よ
り

カ
バ

ー
さ

れ
な

い
、

L
N

G
燃

料
船

に
燃

料
を

積
む

た
め

に
用

い
る

L
N

G
バ

ン
カ

リ
ン

グ
移

送
シ

ス
テ

ム
お

よ
び

設
備

の
要

件
を

定
め

る
。

 こ
の

標
準

の
範

囲
は

以
下

の
5

つ
の

要
素

を
含

む
。

 

1)
 

ハ
ー

ド
ウ

ェ
ア

：
液

体
及

び
ガ

ス
の

接
続

（
フ

ラ
ン

ジ
、

ホ
ー

ス
、

ド
ラ

イ
デ

ィ
ス

コ
ネ

ク
ト

、
E

R
S

及
び

緊
急

遮
断

（
E

S
D

1/
2）

） 

2)
 

バ
ン

カ
リ

ン
グ

オ
ペ

レ
ー

シ
ョ

ン
に

お
け

る
緊

急
事

態
対

応
の

計
画

立
案

に
資

す
る

、
操

作
の

手
続

、
通

信
、

個
人

保
護

装
置

（

小
機

能
要

件
）

の
要

件
化

。
 バ

ル
ブ

閉
鎖

時
、

メ
ン

テ
ナ

ン
ス

及
び

検
査

時
の

対
応

も
考

慮
。

 

3)
 

燃
料

品
質

、
温

度
、

密
度

及
び

ネ
ッ

ト
エ

ネ
ル

ギ
ー

量
の

測
定

法
並

び
に

算
出

法
。

 

4)
 

作
業

者
の

訓
練

及
び

資
格

。
 

5)
 

適
用

可
能

な
IS

O
標

準
及

び
地

域
規

則
へ

合
致

さ
せ

る
た

め
の

液
化

天
然

ガ
ス

設
備

の
要

件
 

・
 

B
un

ke
r 

sa
fe

ty
 c

he
ck

li
st

を
A

nn
ex

と
し

て
掲

載
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

・
 
こ

の
IS

O
案

へ
の

国
内

対
応

は
、

プ
ロ

ペ
ラ

キ
ャ

ビ
テ

ー
シ

ョ
ン

IS
O

規
格

検
討

W
G

で
実

施
し

た
。

 

・
 
日

本
か

ら
は

、
L

N
G

燃
料

船
へ

の
ト

ラ
ッ

ク
か

ら
の

バ
ン

カ
リ

ン
グ

を
行

な
う

に
あ

た
り

問
題

と
な

る
、

セ
ー

フ
テ

ィ
及

び
セ

キ
ュ

リ
テ

ィ
ー

ゾ
ー

ン
の

数
値

化
の

取
り

止
め

を
提

案
し

、
採

用
さ

れ
た

。
そ

の
他

、
管

の
口

径
や

E
S

D
（

エ
マ

ー
ジ

ェ
ン

シ
ー

シ
ャ

ッ
ト

ダ
ウ

ン
）

等
の

数
値

規
定

化
が

行
わ

れ
て

い
た

が
、

日
本

他
加

盟
国

意
見

に
基

づ
き

、
数

値
規

定
は

撤
廃

さ
れ

て
お

り
、

汎
用

性
の

あ

る
IS

O
規

格
と

な
っ

た
。

た
だ

し
、

制
定

し
た

IS
O

規
格

に
は

、
ま

だ
、

採
用

が
さ

れ
て

い
な

い
日

本
意

見
が

幾
つ

か
存

在
し

た
た

め
（

Q
C

D
C
（

qu
ic

k 
co

nn
ec

t/
di

sc
on

ne
ct

 c
ou

pl
in

gs
）

を
非

常
時

の
受

動
型

E
S

D
と

し
て

も
よ

い
旨

の
規

定
追

加
な

ど
）
、

国
内

W
G

に
お

い
て

、
日

本
と

し
て

こ
の

IS
O

規
格

制
定

後
の

改
正

を
主

導
す

る
要

望
の

有
無

に
つ

い
て

国
内

W
G

へ
意

見
聴

取
を

行
な

っ
た

結
果

、
改

正
を

主
導

す
る

要
望

は
出

さ
れ

な
か

っ
た

。
 

規
格

名
 

IS
O

 2
15

93
（

船
用

L
N

G
燃

料
バ

ン
カ

リ
ン

グ
用

急
速

着
脱

機
構

）
 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
P

R
F

 

（
N

P
投

票
（

20
16

年
4

月
9

日
～

7
月

9
日

）
可

決
）

 

（
20

16
年

12
月

28
日

を
締

め
切

り
と

す
る

第
一

次
W

D
が

照
会

）
 

提
案

国
 

中
国

（
し

か
し

実
際

の
ド

ラ
フ

ト
は

ド
イ

ツ
国

家
規

格
D

IN
を

基
礎

に
ノ

ル
ウ

ェ
ー

規
格

協
会

が
作

成
）
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 内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
 
ス

コ
ー

プ
は

次
の

と
お

り
。

 

こ
の

技
術

標
準

は
、

燃
料

と
し

て
L

N
G

を
用

い
る

船
舶

の
燃

料
補

給
に

用
い

ら
れ

る
カ

ッ
プ

リ
ン

グ
の

急
速

着
脱

機
構

に
関

す
る

要
件

を
取

り
纏

め
る

。
こ

の
標

準
は

、
以

下
の

内
容

を
含

む
。

 

（
1）

一
般

的
な

設
置

と
パ

フ
ォ

ー
マ

ン
ス

の
要

件
。

 

（
2）

ノ
ズ

ル
の

た
め

の
技

術
的

要
件

。
 

（
3）

レ
セ

プ
タ

ク
ル

の
た

め
の

技
術

的
要

件
。

 

（
4）

標
準

タ
イ

プ
と

寸
法

。
 

（
5）

基
本

的
な

情
報

を
含

む
カ

ッ
プ

リ
ン

グ
へ

の
マ

ー
ク

。
 

（
6）

水
圧

試
験

、
動

作
テ

ス
ト

、
衝

撃
試

験
及

び
破

断
試

験
の

要
件

等
。

 

・
 

本
件

標
準

化
提

案
は

、
IM

O
/M

S
C
（

海
上

安
全

委
員

会
）

及
び

C
C

C
（

貨
物

運
送

小
委

員
会

）
か

ら
、

船
の

燃
料

供
給

口
の

フ
ラ

ン

ジ
へ

の
急

速
着

脱
機

構
に

関
す

る
IS

O
規

格
開

発
着

手
が

IS
O

/T
C

8
に

要
請

さ
れ

た
こ

と
に

基
づ

く
。

 

・
 

T
C

67
/S

C
9（

液
化

天
然

ガ
ス

用
設

備
及

び
装

置
分

科
委

員
会

）
で

も
S

C
O

P
E

を
全

く
同

じ
く

す
る

N
P

投
票

が
行

わ
れ

、
可

決
さ

れ

た
が

、
T

C
67

議
長

及
び

幹
事

、
T

C
8

議
長

と
の

間
で

対
応

が
協

議
さ

れ
、

ダ
ブ

ル
ス

タ
ン

ダ
ー

ド
化

を
避

け
る

た
め

、
T

C
67

/S
C

9

が
N

P
を

撤
回

し
、

T
C

8/
W

G
8

が
規

格
策

定
を

進
め

る
こ

と
に

な
っ

た
。

 

・
 

第
一

次
W

D
の

仕
様

（
寸

法
、

形
状

な
ど

）
は

、
M

an
n 

Te
k

社
の

仕
様

と
合

致
し

て
お

り
、

且
つ

詳
細

に
規

定
さ

れ
て

い
る

。
仮

に

そ
れ

ら
が

M
an

n 
Te

k
社

に
よ

り
特

許
な

ど
で

押
え

ら
れ

て
い

る
と

す
れ

ば
、

1
社

独
占

の
IS

O
案

と
な

る
懸

念
が

あ
る

と
こ

ろ
、

寸

法
、形

状
な

ど
の

規
定

の
是

正
を

求
め

る
意

見
及

び
M

an
n 

Te
k

社
の

特
許

に
関

し
て

質
問

す
る

意
見

を
日

本
意

見
と

し
て

提
出

し
た

。 

日
本

の
対

応
状

況
 

・
 

T
C

67
/S

C
9

の
国

内
審

議
団

体
で

あ
る

日
本

ガ
ス

協
会

と
連

携
し

、
L

N
G

燃
料

船
W

G
に

て
対

応
。

 

・
 
第

一
次

W
D

へ
の

対
応

は
上

記
の

と
お

り
。

 

L
N

G
燃

料
船

W
G

が
担

当
す

る
JI

S
規

格
 

検
討

中
の

JI
S

規
格

 

 
規

格
番

号
 

件
名

 
進

捗
状

況
・

見
通

し
 

－
 

―
 

―
 

―
 

調
査

研
究

 
―
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 W
G

名
 

標
準

部
会

／
海

洋
技

術
W

G
 

主
査

 
田

村
兼

吉
（

海
上

技
術

安
全

研
究

所
）

 

委
員

 
造

水
促

進
セ

ン
タ

ー
、

海
洋

研
究

開
発

機
構

、
日

本
舶

用
品

検
定

協
会

 
他

 

開
催

会
議

 
－

 海
洋

技
術

W
G

が
国

内
対

応
委

員
会

を
務

め
る

IS
O

/T
C

8/
S

C
13

（
海

洋
技

術
専

門
委

員
会

）
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 

規
格

名
 

IS
O

 2
11

73
 

潜
水

艇
の

耐
圧

構
造

の
静

水
圧

試
験

方
法

 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
P

R
F

 

（
T

C
8/

S
C

13
傘

下
の

W
G

1（
潜

水
艇

）
に

て
審

議
）

 

提
案

国
 

中
国

 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
適

用
範

囲
：

潜
水

艇
（

有
人

・
無

人
含

む
）

の
静

水
圧

試
験

の
方

法
を

規
定

す
る

も
の

。
現

存
の

船
級

ル
ー

ル
を

ベ
ー

ス
に

し
て

い
る

（
特

に
A

B
S
）

 

・
主

な
規

定
事

項
：

引
用

規
格

、
記

号
、

一
般

要
件

、
試

験
器

具
、

環
境

要
件

、
試

験
圧

力
、

等
 

・
特

記
事

項
：

N
P

投
票

時
の

原
案

に
対

し
て

国
内

か
ら

大
き

な
問

題
点

は
指

摘
さ

れ
て

い
な

い
が

、
こ

の
よ

う
な

試
験

は
、

船
級

の
ル

ー

ル
に

基
づ

い
て

実
施

さ
れ

承
認

さ
れ

る
べ

き
で

あ
り

、
新

た
に

IS
O

を
作

成
す

る
必

要
は

な
い

と
い

う
理

由
か

ら
、

N
P

で
は

反
対

票
を

投
じ

た
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

海
洋

技
術

W
G

に
て

対
応

中
。

本
件

は
、

T
C

 8
/S

C
 1

3/
W

G
 1

東
京

会
議

（
20

17
年

5
月

）
で

審
議

予
定

。
 

規
格

名
 

IS
O

 2
19

31
 

海
洋

計
測

セ
ン

サ
性

能
 

作
成

段
階

 

（
現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ

プ
）

 

P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
IS

 
F

D
IS

 
P

R
F

 

（
N

P
投

票
可

決
：

T
C

8/
S

C
13

傘
下

の
W

G
2（

海
洋

水
文

気
象

観
測

機
器

及
び

試
験

技
術

）
に

て
審

議
）

 

提
案

国
 

カ
ナ

ダ
 

内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
適

用
範

囲
：

海
水

及
び

淡
水

の
特

性
（

音
速

、
導

電
率

、
温

度
、

濁
度

、
溶

存
酸

素
、

pH
、

超
音

波
流

速
計

、
ハ

イ
ド

ロ
ホ

ン
等

）
の

計
測

装
置

の
性

能
基

準
及

び
試

験
方

法
を

規
定

す
る

。
 

・
主

な
規

定
事

項
：

引
用

規
格

、
用

語
及

び
定

義
、

要
件

（
精

度
、

分
析

、
校

正
等

）
 

・
特

記
事

項
：

現
状

で
は

、
特

段
の

問
題

点
は

見
当

た
ら

な
い

。
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 日
本

の
対

応
状

況
 

海
洋

技
術

W
G

に
て

対
応

。
本

件
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、
T

C
 8

/S
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 1
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W
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東
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月
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で
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議
予
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。
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潜
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艇
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の
酸

素
供

給
及
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二

酸
化

炭
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吸
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に
関

す
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作
成

段
階
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現

在
ま

た
は

次

の
ス

テ
ッ
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P
W

I 
N

P
 

A
W

I 
C

D
 

D
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F
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P
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N
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票
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決
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案
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内
容

及
び

特
記

事

項
 

・
適

用
範
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：

設
計
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階
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あ

る
有

人
潜

水
艇

に
お

け
る

酸
素

供
給

及
び

二
酸

化
炭

素
吸

収
に

関
す

る
要

件
を

規
定

す
る

。
 

・
主

な
規

定
事

項
：

引
用

規
格

、
有

人
潜

水
艇

に
関

す
る

要
件

、
大

気
圧

に
関

す
る

要
件

、
装

備
の

選
定

基
準

、
酸

素
濃

度
に

関
す

る
要

件
、

等
 

・
特

記
事
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：

現
在

、
意

見
照

会
を

実
施

中
。

 

日
本

の
対

応
状
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海
洋

技
術

W
G

に
て

対
応

。
N

P
投

票
を

通
過

し
た
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合

は
、

T
C

 8
/S

C
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G
 1

東
京

会
議

（
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年

5
月

）
で

審
議

予
定

。
 

海
洋

技
術

W
G

が
担

当
す

る
JI

S
規

格
 

検
討

中
の

JI
S

規
格

 
規

格
番

号
 

件
名

 
進

捗
状

況
・

見
通

し
 

－
 

－
 

－
 

－
 

調
査

研
究

 

 

－
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はしがき 

 

本報告書は、日本財団の 2016 年度「船舶関係工業標準化事業」において実施した船舶に

関する標準への日本の取組方針に関する検討結果をとりまとめたものである。 
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検討経緯 

 

・  

・ 2012 年 3 月 2 日  第 15 回標準部会において ISO 戦略に関する WG の新設 

を承認 

・ これを受け ISO 等戦略 WG において、取組方針案の審議・取り纏め 

 

－ 2012 年 11 月 1 日 第 1 回 ISO 等戦略 WG 取組方針案の審議 

－ 2012 年 12 月 14 日 第 2 回 ISO 等戦略 WG 取組方針案の審議 

－ 2013 年 2 月 19 日 第 3 回 ISO 等戦略 WG 取組方針案の議了 

・標準部会への報告承認 

 

・ 2013 年 3 月 4 日  第 17 回標準部会にて取組方針案（初版）の承認 

・ 2013 年 3 月 8 日  第 19 回船舶技術戦略委員会に報告 

・ 2016 年 9 月 13 日  第 5 回 ISO 等戦略 WG 取組方針改定案の審議 

・標準部会への報告承認 

・ 2016 年 9 月 21 日  第 24 回標準部会にて取組方針改定案の承認 

・ 2016 年 10 月 4 日  第 30 回船舶技術戦略委員会に報告 
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はじめに 

 

国際標準化機構（ISO）、国際電気標準会議（IEC）等の国際標準化機関において膨大な件

数の国際規格が作成されている。船舶分野についても、ISO/TC8（ISO の船舶及び海洋技術

専門委員会）を中心に数多くの国際規格が作成されている（船舶及び舶用機器への適用を

前提として作成された国際規格は、現在 400 件以上ある。）。 

船舶、舶用機器等のこれら国際規格への適合が、商取引上または国際規則上求められる

ことが多々あり、各々の国際規格の規定内容が、船舶、舶用機器の製造に大きく影響を与

えるに至っている。このことから、各国の船舶、舶用機器等の製造者は、自社製品の国際

市場確保の観点から、自社製品の製造に有利となる国際規格の作成を次々と提案している

ところである。 

日本としても、日本の船舶、舶用機器の国際市場確保のため、さらに、日本の海事産業

の国際競争力強化のために、船舶分野における国際標準化への対応のあり方を検討してお

く必要がある。 

このため、日本の関係者において、今後の船舶分野における国際標準化への対応に関し、

国際標準化に関する傾向を整理の上、目標を明確に設定するとともに、その目標を達成す

るための方針及び方法を共有し実行していくこととし、2013 年 3 月に「船舶に関する国際

標準への日本の取り組み方針」を策定した。 

その後、3 年が経過し、中国、韓国等が一層国際標準化活動を活発化させるとともに、世

界的な造船産業団体である ASEF (Active Shipbuilding Experts’ Federation) が設立されるなど、

海事産業をめぐる状況も変化している。また、国においても、交通政策審議会の海事分科

会に海事イノベーション部会が設置され、2016 年 6 月に「海事産業の生産性革命（i-Shipping）

による造船の輸出拡大と地方創生のために推進すべき取組について」の答申が国土交通大

臣に提出されており、この中で、船舶における情報インフラに関する国際規格化の推進の

重要性が述べられている。 

このような最近の環境を受け、今般、日本の関係者において、上記方針の見直しを図る

こととした。以下に、国際標準化に関する傾向、目標、基本方針及びアクションプランの

2016 年改定版を示す。 
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1. 国際標準化に関する傾向 

 

船舶分野における国際標準化の傾向に関し、国際標準化の必要性増大、実質的に法的強

制力を持つ ISO 規格及び IEC 規格（以下「ISO 規格等」という。）の増大、ISO 規格等策定

の迅速化、中国及び韓国の台頭、ASEF の設立並びに国際標準化に関する人材確保の困難性

を留意すべき点と捉えた。それぞれ、以下のとおりである。 

 

(1) 国際標準化の必要性増大 

経済のグローバル化、国際条約による要件化等の観点から、国際標準化の必要性が増

大している。 

① 経済のグローバル化 

輸出企業にとって、国や地域において異なる標準が存在すると、各市場に向けて仕

様が異なる製品の製造を余儀なくされる。これは、企業にとって製造コストの上昇、

消費者にとって互換性の問題を生じ、双方に不利益をもたらす。このような問題を解

決する手段として、利益と利便という二面から国際標準化が重視されるようになって

いる。 

② 国際条約による要件化 

世界貿易機関（WTO）で策定された貿易の技術的障壁協定（TBT: Agreement on 

Technical Barriers to Trade）において、各国の基準認証で、原則、国際標準を用いること

が義務づけられている。また。同じく WTO で策定された政府調達協定（GP:Agreement 

on Government Procurement）により、政府関係機関が物品やサービスを調達する場合、

国際標準に適うものがあれば、それを国際入札で優先させることになっている。 

 

(2)実質的に法的強制力を持つ ISO 規格等の増大 

IMO において策定した国際条約等に関し、規定の実施に際して詳細な技術的要件が必

要な場合、IMO から ISO、IEC（以下「ISO 等」という。）に対し国際規格の策定が要請

されることが多々ある。また、既に ISO 等において作成された国際規格が IMO で策定す

る国際条約等において引用されることも多い。一方、ISO としても、社会的貢献等の観点

から、IMO とリンクした ISO 規格の作成を重視している。 

この結果、IMO とリンクする ISO 規格等が多数策定されているところである。ISO 等

の非政府機関で策定された国際規格は法的に強制力を持つものではないが、IMO で策定

された国際条約等において引用等されることにより、実質的に法的強制力を持つに至っ

たり、明確に法的な強制力を有さなくとも国際的な標準として実質的に関係者が従わざ

るを得ないものになるが、近年この傾向が強まってきている。 
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(3) ISO 規格等策定の迅速化（投票段階の簡素化等） 

ISO 等では、産業界の技術革新、新たな領域のビジネス創生等に迅速に対応するため、

規格制定手続きの簡略化を行う方向にある。従来必要であった 4 つの投票段階（新規作

業計画(NP)、委員会原案(CD)、国際規格案(DIS)及び最終国際規格案(FDIS)の 4 段階）に

関し、委員会原案(CD)及び最終国際規格案(FDIS)の 2 つの段階に関する投票を省略できる

ことになった。また、国際規格案(DIS)の投票期間に関し、従来の 3 ヶ月間から 12 週間に

短縮された。 

この結果、ISO 等規格化が従来に比べ早期に実現可能となった。 

なお、投票機会の減少は、規格提案に関する検討機会の減少であり、自国の提案を通

す観点からは有利であるが、他国提案の精査の観点からは不利となることに十分留意す

る必要がある。 

 

(4) 中国及び韓国の台頭、ASEF の設立 

船舶分野の国際標準化に関する国際的な勢力図としては、以下に示すとおり、従来欧

州及び米国が強く、近年中国及び韓国が台頭してきている。この中国及び韓国の台頭は、

両国が、ISO 規格等の制定を通した自国の利益反映を目的として、国際標準化への取組み

を積極化しているためと考えられる。欧米に加えて、中国及び韓国が自国の製品に有利

な ISO 規格等を次々と提案する状況となっており、日本の関係者は十分留意する必要が

ある。 

① ISO/TC8 における規格提案は、従来、欧州、米国及び日本によるものが多いが、近年

では、中国及び韓国によるものが増加し、我が国提案数に比肩している。 

② ISO/TC8 における議長及び国際幹事のポストの獲得数に関しては、欧州及び米国が多

く、次いで日本となっていたが、2016 年より中国が TC8 議長に就任するなど、近年、

中国及び韓国の議長及び国際幹事のポストの獲得が顕著になってきている。 

③ ISO/TC8 に関する国際会議は、欧州で開催されることが多い。 

④ 2015 年 11 月、日中韓等 9 カ国の造船工業会により、IMO・ISO へ意見を開陳する組

織として ASEF が創設された。 

 

(5) 国際標準化に関する人材確保の困難性 

各々の ISO 規格等は製品の仕様等に基づく技術的に詳細なものが多いこと、ISO 規格等

の制定には国際的な審議を経る必要があることから、国際標準化は、専門的知見を有し

かつ国際会議対応能力を有する者による対応が必要である。しかしながら、専門的知見

と国際会議対応能力を兼ね備えた人材は限られている。また、各企業において、ISO 規格

等の対応に特化した人材の配置は困難であるとともに、国際会議への人員の派遣は他業

務との関係から必ずしも容易ではない。このような困難な状況は一層深刻化している。 

国際標準化は自社製品の国際市場確保の観点から有効なツールとなり得るものの、自
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社製品をベースとした ISO 規格等の制定には、それを実行する適切な人材が必要である。

この人材確保が適切に行えないと国際標準化を有効なツールとして十分に活用できない。 
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2. 目標 

 

船舶分野における ISO 等への対応に関する日本の取組みの目標を、「日本の海事産業の国

際競争力強化に資すること」とする。 

なお、一般的には、ISO 等の国際標準化の取組みは、国際ビジネスの円滑化に資すること

や、安全・環境等に関する社会的要請に応えることを目的として行われるものであり、船

舶分野における国際標準化の取組みも、これらに合致して行われるべきものであることに

留意する。 
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3. 基本方針 

  

上記 2.で記載した「目標」を達成するためには、①日本は、自らの関係業界の国際競争

力強化に資する ISO 規格等の提案を積極的に実施するとともに、他国の提案についてその

動向をいち早く捉え日本が有利となるよう働きかけていくことが必要である（戦略的規格

提案等の実施）。また、②この戦略的規格提案等の実施を確実に行っていくための国内検討

及び国際対応の両面における体制強化を行うことが必要である（対応体制の強化）。 

 船舶分野における国際標準化対応に関する日本の取組の基本方針を、これら「戦略的規

格提案等の実施」及び「対応体制の強化」の 2 つを軸にして、以下のとおりとする。 

 

(1) 戦略的規格提案等の実施 

基本方針の第一として、日本の海事産業の国際競争力強化に資する提案を戦略的に実

施することとする。 

このため、IMO 対応に関し日本が注力している案件、海事産業に関連する研究開発の

実施動向、海洋分野への新規参入等の中長期的なビジネスの動向等日本の海事産業全体

の取組みの方向性を踏まえ、目標である「日本の海事産業の国際競争力強化に資するこ

と」の観点から、日本の海事産業にとっての ISO 等に関する重点分野を設定し、同分野

について、各国の動向に関する情報収集・分析、戦略的規格提案作成、関連する国際会

議等における対応等を優先的に行っていく。特に、2016 年 6 月に、国の交通政策審議会

において策定された答申「海事産業の生産性革命（i-Shipping）による造船の輸出拡大と

地方創生のために推進すべき取組について」において、今後注力すべき ISO 関連施策と

して、「船舶における情報インフラに関する国際規格化を進めて情報技術の利活用を効率

的に行う環境を、国土交通省の調整の下、業界団体及び国際規格策定を担当する団体が

連携して整備するべきである。」とされていることも十分認識し、対応していくことが重

要である。 

当面の間、次の分野を重点分野とする。 

① 海洋環境分野（MRV（モニタリング、報告、認証）関係、キャビテーション関係、

LNG 燃料船関係、防汚塗料関係、大気汚染防止関係、船体付着生物対策関係、バ

ラスト水サンプリング関係等） 

② 海洋開発分野（海洋技術・観測、洋上風力発電及び支援船、関連インフラ関係等） 

③ IT・ビッグデータ関係（船内情報（スマートナビゲーション）、サイバーセキュリ

ティ関係等） 

④ その他の国際競争力確保に関係する分野（振動、船用弁関係、航海設備関係等） 

なお、この戦略的規格提案等の実施は予め設定した重点分野に限るものではなく、日

本の関係業界等から国際競争力強化に資する日本提案の作成等の要請があったものにつ

いては、重点分野として積極的な対応を行う。 
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また、他国からの提案であって、日本の海事産業の国際競争力強化の観点から対応が

必要となるものに関しては、提案内容の修正等により日本の海事産業の国際競争力の強

化に資するものとするよう対応する。 
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(2) 対応体制の強化 

 基本方針の第二として、戦略的規格提案等の実施を行うための国内検討及び国際対応の

両面の体制強化を以下により行うこととする。 

  

① 関係者における ISO 等に関する認識の共有 

 船技協は、ISO 等の動向に関する情報提供を継続的に行う。これに加え、関係業界、

学会、大学、研究機関、検査機関、官庁及び船技協の間で、ISO 等の動向等に関する情

報交換、意見交換等を実施し、認識の共有を図る。 

 

② 役割分担を明確化したうえでの取組の強化 

(ア) 関係業界 

関係業界は、個々の ISO 規格等の提案・検討について各企業等の専門家による対

応を確保する。日本原案の ISO 規格等を制定する場合には、同提案の実現により裨

益する企業等を中心に検討を進めることになるため、当該企業等は、規格原案作成、

国内調整、国際対応等の一連の対応を一貫して担当する専門家を確保することとし、

この対応には、規格案の作成の中心となるプロジェクトリーダーを担うことを含む。 

また、関係業界は、ISO 等への取組みの推進を図るため、企業活動等における ISO

規格等の位置付け、関係業界における ISO 等への取組み等に関する検討を行う。 

 

(イ) 船技協、海技研等 

船技協、海技研等は、個々の案件対応にとどまらず横断的・継続的な対応を図る

こととし、ISO 等の動向に関する情報収集・分析を行い、関係業界等に対し問題提起

等を行う。また、ISO 等に継続的に対応する者（ISO コーディネーター）を特定し横

断的・継続的な ISO 等への対応を行わせる。ISO コーディネーターは、個別の提案の

実現のために各企業等の専門家が適切な対応を実施し得るよう、関連する情報提供、

助言、資料作成、培われた人脈を活用した支持要請活動等必要な支援を実施する。 

また、船技協、海技研等は、日本が策定を推進すべき ISO 規格等に関する関係業

界等への問題提起、関係業界等と協力した ISO 等の規格策定の対応等を適切に実施

し得るよう、ISO 等に関する情報収集・分析能力、ISO 規格等の策定（原案作成、審

議対応等）に関する専門性等を高めるとともに、ISO コーディネーターの発掘・育成

に努める。 

なお、各企業が自社の専門家をもって ISO 等に関する横断的・継続的な対応を行

わせたい場合には、これを積極的に実施することとし、船技協、海技研等は、これ

に対し必要な支援を行うこととする。 

 

③ ISO 等に関する人材の確保・育成 
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ISO 等の国際対応を実施するに際しては、現場対応を通じた能力育成及び国際的な人

脈形成が重要であることを踏まえ、各企業等は、自社の専門家を積極的かつ継続的に

関連する国際会議に参加させることとする。 

また、船技協、海技研等も、ISO 等の国際対応を実施するに際しては、現場対応を通

じた能力育成及び国際的な人脈形成が重要であることを踏まえ、ISO コーディネーター

を継続して国際会議に参加させることとする。さらに、船技協は、企業の ISO 関係人

材の育成を一層進めるため、研修等を充実化させることとする。 

 

④ 議長、コンビーナ、国際幹事等のポストの確保 

船技協は、関係業界等と協力し、重点分野を中心に、欧州、米国、中国及び韓国と

同等以上の議長、コンビーナ、国際幹事等のポストの確保を行う。 

 

⑤ 日本における国際会議の積極的開催とそのための支援体制確立 

船技協は、関係業界等と協力し、日本提案の実現、日本の関係者の国際会議参加促

進等のため、日本の海事産業の国際競争力の強化の観点から重要性を峻別のうえ、日

本における国際会議開催を積極的に行う。 

船技協は、国際会議を円滑に実施するためのノウハウの蓄積を行う。 

 

⑥ 国際連携に関する枠組みの構築及び活用 

 船技協は、日中韓協力 MOU、ASEF 等の国際連携に関する枠組みを活用し、ISO 規

格等に関する各国の動向に関する情報収集、日本提案の成立に向けた他国の支持獲得

等を行う。 
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4. アクションプラン 

  

上記 3. の基本方針のもと、以下のアクションプランに沿った取組みを行う。このアクシ

ョンプランは直ちに実行に移すこととし、毎年、実行状況を確認の上、内容の見直しを行

う。 

 

(1) 戦略的規格提案等の実施に関するアクションプラン 

日本の海事産業の国際競争力強化に資する提案を戦略的に実施するため、基本方針を

踏まえ、以下の取組みを行う。 

重点分野において新たに日本提案を行うべき規格等に関し、関係業界は検討の上、毎

年 7 月末までに船技協に結果を伝達する。 

船技協は、関係業界の検討結果を踏まえ、重点分野における新規日本提案等の作業計

画を策定し、毎年秋の標準部会に報告する。 

現在、重点分野における新規日本提案に関する取組みは以下のとおりであり、これら

について、目標提案時期までの日本提案の実施及び目標制定時期までの日本提案に基づ

く ISO 規格の制定を目指す。 

なお、船技協は、以下の①及び②の内容を随時更新し、関係業界等と間で更新した情

報を共有するとともに、対応等に関し意見交換する。 

 

① 新規日本提案に関する取組み 

船技協は、関係業界等と協力し、上記重点分野を踏まえ、日本からの新規提案を積

極的に行う。なお、この際には、各規格案について目標提案時期・目標制定時期を定

める。 
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② 日本から提案済みの案件に関する取組み 

船技協は、関係業界等と協力し、以下の重点分野に係る日本提案規格に関し、各々

の目標時期までに制定を行う。 

重点分野 規格番号 規格内容 目標制定時期

海洋環境 ISO21716-1 防汚塗料性能評価試験方法－第 1

部：防汚塗料の性能評価方法の共通の

試験条件（新規） 

2019 年 10 月 

海洋環境 ISO21716-2 防汚塗料性能評価試験方法－第 2

部：フジツボを用いた防汚塗料の性能

評価の試験方法（新規） 

2019 年 10 月 

海洋環境 ISO21716-3 防汚塗料性能評価試験方法－第 3

部：ムラサキイガイを用いた防汚塗料

の性能評価の試験方法（新規） 

2019 年 10 月 

海洋環境 ISO20083-2 光反射式軸馬力計（新規） 2019 年 12 月 

海洋環境 ISO20083-3 振動膜式軸馬力計（新規） 2019 年 12 月 

IT・ビッ

グデータ

関係 

ISO19847 実海域データ共有化のための船内デ

ータサーバー要件（新規） 

2018 年 8 月 

IT・ビッ

グデータ

関係 

ISO19848 船上機械及び機器用データ標準（新

規） 

2018 年 8 月 

その他 ISO21984 一定条件の船舶の居住性に関する振

動の測定、評価、報告（新規） 

可及的速やか

に 

その他 ISO18079-5 膨脹式救命器具の整備要件－第 5

部：膨脹型救助艇（改正） 

2016 年 10 月 

その他 ISO19697 電子傾斜計（新規） 2016 年 12 月 

その他 ISO15738 膨脹式救命器具のガス膨脹システム

（改正） 

2018 年 1 月 

その他 ISO17339 救命艇及び救助艇用シーアンカー（改

正） 

2018 年 1 月 

その他 ISO16329 高速船用船首方位制御装置（HSC 用

オートパイロット）（改正） 

2018 年 11 月 

その他 ISO25862 船用磁気コンパス、ビナクル及び方位

測定具（改正） 

2018 年 11 月 

その他 ISO11674 船首方位制御装置（オートパイロッ

ト）（改正） 

2019 年 3 月 
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その他 ISO21792 船内通信電話機等の装備基準（新規） 2019 年 6 月 

その他 ISO19891-1 可搬型ガス検知器 2019 年 6 月 

また、関係業界等は、専門家の関係分科会への参画、国際会議への出席等必要な取

組みを行う。 

 

③ 他国からの提案に対する迅速な対応 

ISO 規格等の制定手続きが簡略化されていること等を考慮すると、他国からの提案に

ついては、これまで以上に早急な対応が求められる。 

このため、船技協は、海技研等と協力し、他国からの提案に関する情報を収集し、

関係業界等に対する情報提供及び問題提起を迅速に行う。 

この情報提供及び問題提起は、既存の分科会において実施する（迅速さが必要なた

め、e メール等を活用する。）とともに、下記（2）①で検討する新たな情報提供の方法

を活用して実施する。 

さらに、他国からの提案への対応のため、関係者による検討の場が必要な場合には、

船技協は、速やかに作業部会等検討の場を設置する。 

加えて、我が国関係業界の意向と異なる規格案については、業界、船技協、海技研

等が一層緊密に連携し、他国の技術状況、提案の背景等を調査するとともに、他国、

ASEF 等への働きかけを強めるなど戦略的に対応する。 
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(2) 対応体制の整備に関するアクションプラン 

戦略的規格提案等の実施を適切に行うための国内検討及び国際対応の体制強化を図る

ため、以下の取組みを行う。 

 

① 関係者における ISO 等に関する認識の共有 

船技協は、ISO 規格等の審議状況等の関係業界等への情報提供・交換のあり方を検討

し、速やかに実施する。 

この見直しにあたっては、関係業界団体の事務局等と調整し、関係業界における関

係者への適切な情報提供（既存委員会等における情報提供、マルチレベルの情報提供

等）を実施し得る方法を検討する。 

また、現在、策定済みの規格及び審議中の規格案の概要をまとめ、会員用ウェブサ

イトへのアップロードも継続的に実施する。 

関係業界等は、このために必要な協力を行う。 

 

② 役割分担を明確化したうえでの取組の強化 

 

(ア) 関係業界における ISO 等への取組みに関する検討 

船技協は、2017 年 3 月末までに、関係業界に対し、ISO 等への取組みに関する検

討（企業活動における ISO 規格等及びそれらへの取組みの重要性に関する理解促進

のための検討、取組方針（含む人材の確保・育成に関する方針）、対応組織、対応者、

対応案件等に関する見直し）の実施を要請する。この要請にあたり、船技協は、見

直しの視点等を示す。 

関係業界は、2017 年 7 月末までに、業界単位又は企業単位で、ISO 等への取組み

に関する検討を行い、検討結果を船技協に伝達する。 

船技協は、関係業界からの結果の伝達を受け、内容を分析し必要な対策を検討し、

2017 年秋の標準部会に報告すると共に、必要に応じ、取組方針やアクションプラン

の修正案を提案する。このようなレビューを原則 3 年毎に実施する。 

また、船技協は、2017 年度に、2010～11 年度に実施した効果的な国際標準化戦略

に関する事業において作成した「船舶産業のビジネス戦略ガイドライン」及び「船

舶産業の標準化実践ハンドブック」を改定し、その後再度啓蒙活動等を実施するこ

ととし、同ガイドライン改定終了までに関係業界に同啓蒙活動実施要望を募り、啓

蒙活動を速やかに実施する。 

 

(イ) 船技協、海技研等の対応体制の強化 

船技協は、2017 年 3 月末までに、新規 ISO コーディネーターニーズに関するヒア

リングを実施する。また、海技研等と調整の上、ISO コーディネーターを特定し、ISO
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コーディネーターについて、関係分科会等への参加を確保するとともに、国際会議

への参加計画を立てる。また、船技協は、海技研と協力し、ISO コーディネーター候

補の継続的な発掘・育成を行う。 

船技協は、新たに ISO コーディネーターが就任する場合には、ISO、経済産業省、

日本規格協会等が実施する国際標準化に関するセミナー、研修等への ISO コーディ

ネーター及び関係業界等の ISO 規格策定推進者の計画的参加を促進することとし、

このための計画を適時に策定する。 

 

③ ISO 等に関する人材の確保・育成 

船技協は、関係業界等に、船技協、ISO、経済産業省、日本規格協会等が実施する国

際標準化に関するセミナー、研修等の情報を都度提供する。さらに、船技協は、より

実践的な ISO 規格作成及び国際交渉力の向上を目的とした集中研修を計画し、2017 年

度中の実施を目指す。 

また、船技協は、必要に応じ、所属職員等の研修等への参加に関する計画を立て、

実行する。 

 

④ 議長、コンビーナ、国際幹事等のポストの確保 

船技協は、関係者の協力を得て、ISO/TC8 及び傘下の小委員会の議長、コンビーナ、

国際幹事等のポストに関し、現有ポスト（TC8/SC2（海洋環境保護）の議長、TC8/SC6

（航海設備）の議長及び国際幹事）の維持に加え、重点分野等に関連する議長、コン

ビーナ、国際幹事等のポストの追加の獲得を目指す。（また、関係業界者の議長等就任

の重要性が認識されるよう、関係業界との対話を進める。）このため、ポストの状況等

に関する情報収集に努める。 

 

⑤ 日本における国際会議の積極的開催とそのための支援体制確立 

船技協は、ISO/TC8 総会又は SC 総会を 5 年～10 年に一回の頻度で誘致し、また、日

本が議長、コンビーナ、国際幹事等を担っている分野の小委員会、ワーキング・グル

ープ等の会議を含めて、毎年 5 回前後の国際会議を主催する。また、年 1 回程度、

ISO/TC8/SC6（航海設備に関する小委員会）等の主催を行う。船技協は、この毎年の国

際会議の主催等を通して、国際会議開催の経験値を高める。 

これに関連し、関係業界等は、関係する専門家等を、若手育成の観点からのものも

含め、国内で開催する ISO 等の国際会議に積極的に参加させる。 

 

⑥ 国際連携に関する枠組みの構築及び活用 

 船技協は、日中韓協力 MOU の国際連携に関する枠組みを活用し、日中韓 3 カ国によ

る ISO 関係の会合を年 1 回以上開催する（3 回に 1 回は日本で開催する。）とともに、3

－98－



－15－ 
 

カ国の連絡員を定め、日常的な情報交換を実施する。また、ASEF との緊密な連携を図

る。これらの活動を通じて、ISO 規格等に関する各国の動向に関する情報収集を実施す

るとともに、日本提案の成立に向けた他国の支持を得る。 
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巻末付録 3 
 
 

船舶関係 ISO/IEC 規格案 

（ISO/TC8, TC67/SC7, TC188 及び 

IEC/TC18 担当分） 

として作成中の規格等一覧表 

(2017 年 3 月 15 日付更新) 
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