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はじめに 

 

当協会では、我が国船舶関係の産業界の発展に寄与することを目的に公益財団法人日本財団のご

支援を戴き、船舶関係工業標準化事業を実施しています。 

これらの事業の主な内容は、国際標準化機構（International Organization for Standardization：ISO）、

国際電気標準会議（International Electrotechnical Commission：IEC）といった国際標準化機関で開発

中の国際標準の審議への対応及び日本からの新たな提案、船舶部門日本工業規格（JIS F）原案の作

成、これらの提案・作成に必要な調査研究並びに成果の普及となっています。 

2017 年度の標準化事業全般について関係各位の皆様にその内容と成果を報告するために、活動報

告書を刊行しましたので、ご参照下さい。 
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1.  2017 年度船舶関係工業標準化事業の報告 

2017 年度事業は、以下の 2.で示す実施体制により標準化活動を実施してきました。 

その活動結果を 

「3. 船舶関係 ISO 等の動向」 

「4. 船舶関係 ISO 等への日本船舶技術研究協会の取組」 

「5. 船舶関係 JIS 等への日本船舶技術研究協会の取組」 

「6.  JIS F 規格の普及」 

として報告します。 

 

2.  標準化に関する実施体制 

 船舶関係工業標準化事業の実施体制としては、国内海事関係各位にご参加いただいている標準部

会のもと 12 分科会等を設置しています。 

 これら分科会等の審議を経て、船舶関係の国際規格（ISO 及び IEC）並びに国内規格（JIS）への

対応を実施しました。 

 なお、2017 年度の各分科会の活動状況概要に関しては巻末付録 1 をご参照下さい。 

船舶技術戦略委員会

標準部会

洋上風力発電及び支
援船に関するISO規
格検討WG

ISO等戦略WG

FSRU/FLNG設計
等ISO規格検討WG

LNG燃料船WG

海洋技術WG

プロペラキャビテーションWG

LNGタンク用高マンガン鋼WG

コンパスWG

VDR装備指針WG

磁気コンパスWG

船内電話ISO規格検討SWG

JIS F 0412改正WG

電子ログブックISO規格検討WG

空調及び通風WG

防汚塗料WG

EGCS排水監視WG

バラスト水サンプリングWG

軸出力測定WG

標準化に関する実施体制

2017年度に新設した委員会

アルミ艤装品JISWG

陸電JISWG

JIS F 8076:2005改正WG

JIS F 8523:1999改正WG

陸電装置に係る基準検討WG

シップリサイクル
ISO規格検討WG

パイロットラダーWG

分科会等

救命及び防火分科会

環境分科会

機械及び配管分科会

甲板機械及びぎ装分科会

航海分科会

構造分科会

海事セキュリティー分科会

振動分科会

電気設備分科会

バルブ及びこし器分科会

舟艇分科会

舶用品標準化推進協議会

36
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3.  船舶関係 ISO 等の動向 

3.1  日本船舶技術研究協会が国内審議団体を務める船舶関係 ISO/IEC 国際委員会 

 日本船舶技術研究協会は、次の船舶関係 ISO/IEC 国際委員会の国内審議団体として活動を行なっ

ています。 

－ ISO/TC 8（船舶及び海洋技術専門委員会） 

－ ISO/TC 67/SC 7（海洋構造物分科委員会） 

－ ISO/TC 108/SC 2/WG 2（船舶振動作業委員会） 

   （※ 担当 ISO 規格が全て制定したため現在休止中） 

－ ISO/TC 188（スモールクラフト専門委員会） 

－ IEC/TC 18（船用電気設備及び移動式海洋構造物の電気設備専門委員会） 

 

さらに、国内海事関係者からのニーズに基づき、LNG 燃料バンカリング及び FLNG の設計（＊）

についても当協会が国内対応体制を構築しております。 

＊：いずれも ISO/TC 67（石油・石油化学及び天然ガス工業用材料及び装置専門委員会）が担当。

国内審議団体は一般社団法人日本鉄鋼連盟。 

 

3.2  ISO/TC 8（国際標準化機構／船舶及び海洋技術専門委員会）の動向 

3.2.1  ISO/TC 8の加盟国 

これら国際委員会の中で、特に主として船舶関係 ISO 規格の作成を行っている ISO/TC 8（船舶及

び海洋技術専門委員会）についてご紹介をさせていただきます。 

TC 8 の加盟国は次の図のとおり、日本を含む P メンバー国（投票権有）（濃紺色及び淡紺色）が

24 カ国及び O メンバー国（投票権無）（オレンジ色）が 26 カ国加盟しています。 

TC 8 の加盟国に関する情報は以下の URL から閲覧が可能です。 

https://www.iso.org/committee/45776.html?view=participation 

 

TC8 加盟国（2018 年 3 月 15 日現在） 
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3.2.2  ISO/TC 8内の委員会組織図 

この TC8 内の委員会組織図は次のとおりとなっています。 

ISO 規格作成は一般的に次の右図のとおり、TC（Technical Committee の略：専門委員会）毎に担

当する標準化分野が割り当てられており、TC では担当する分野の戦略や作成方針が検討され、こ

の方針に基づく具体的な ISO 規格の開発を SC（Subcommittee の略：分科委員会）及び WG（Working 
Group の略：作業委員会）で実施しています。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ISO/TC 8 及び傘下 SCs 並びに WGs の議長、事務局の国別数 

議長 中国 Mr. Yanqing Li (2016 - 2021)

副議長 英国 Mr. Robin Townsend (2016 - 2019)

事務局 中国・ドイツ (2007 - ) (主体は中国)

タイトル 議長 副議長 事務局

SC1 海上安全 英国 パナマ 米国

SC2 海洋環境保護
日本

（千田哲也氏）
米国 米国

SC3 配管及び機械 韓国 米国

SC4 甲板機械及び艤装 中国 ロシア 中国

SC6 航海及び操船
日本

（庄司るり氏）
フィンランド

日本
（船技協）

SC7 内陸航行船 ドイツ 韓国 ドイツ

SC8 船舶設計 韓国 ドイツ 韓国

SC11 短距離海上輸送 米国 パナマ 韓国

SC12 ラージヨット 英国 イタリア

SC13 海洋技術 中国 中国

TC

SC

S Ch

S Ch

WG
E

E
E

Cv
PL

PL

WG
E

E
E

Cv
PL

PL

TC： 専門委員会, 
SC: 分科委員会, 
WG: 作業委員会, 
Ch: 議長, S: 幹事国, 
Cv: コンビーナ, 
PL: ﾌﾟﾛｼﾞｪｸﾄﾘｰﾀﾞｰ, 
E: 専門家

ISO/TC 8及び傘下SCsの議長、事務局

ISO/TC 8 及び傘下 SCs の議長、事務局 

TC＝技術委員会，SC＝分科委員会，WG＝作業委員会

国・地域別のTC/SC議長 及び 幹事 並びに WG議長数

国・地域 日本 中国 韓国 米国 英国 その他

TC/SC議長数
2/11 3/11 2/11 1/11 2/11 1/11

TC/SC事務局
数

1/11 3/11 2/11 3/11 0/11 2/11

TC/SC傘下
WG議長数

9/50 14/50 11/50 7/50 2/50 7/50

ISO/TC8傘下には10のSC（分科委員会）が設置

→ TC8及び傘下SCs(計11)のうち、日本は2の議長職及び1の事務局を確保

また、TC及び各SCの傘下には，計50のWG（作業委員会）が設置

→ TC8及びSCs傘下に設置される計50のWGのうち、9のWG議長職を確保

2018年3月15日現在のもの。

ISO/TC 8及び傘下SCs並びにWGsの議長、事務局の国別数
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3.2.3  ISO/TC 8総会での審議 

ISO/TC 8 としての標準化方針の審議を行なう TC 8 総会は年 1 回の周期で開催されており、2017
年 9 月に開催された ISO/TC 8 総会の結果概要は以下のとおりとなっています。 

 

第 36 回 ISO/TC 8 ブエノスアイレス総会結果報告（概要） 

 

 2017 年 9 月 25 日～28 日に第 36 回 ISO/TC8（船舶及び海洋技術専門委員会）総会及び傘下 SCs
（分科委員会）総会がアルゼンチン／ブエノスアイレスで開催されました。  

 ISO/TC8 総会は年 1 回開催されており、傘下 Sub-Committee（分科委員会）の活動の確認及び指

示、更に、TC8 として戦略的に取り組んでいく案件の審議・決定などが行われています。 

 TC8 議長は Yanqing Li 氏（中国）、TC8 副議長は Robin Townsend 氏（英国）、TC8 事務局は Jing Wang
氏（中国）及び Maja Buntrock 氏（ドイツ）が就任しています。  

 今回の会議には、日本、オーストリア、中国、デンマーク、フィンランド、ドイツ、イタリア、

韓国、ロシア、英国、米国の P メンバー国及び ISO 中央事務局、BIMCO、IACS 等から約 60 名の

参加者がありました。 

 

1. 日本からの出席者： 

(1) 三谷泰久常務理事（日本代表団長） 

(2) 日本舶用品検定協会 吉田公一 氏（TC8/SC2 議長） 

【TC 8（船舶及び海洋技術）: 9】 【TC 8/SC 4（甲板機械及びぎ装）: 6】 【TC 8/SC 11（インタモーダル及び短距離海上輸送）: 2】
WG 3（特殊海洋構造物及び支援船） WG 2（甲板機械） WG 2（海上運用データモデル）
WG 4（海上安全） WG 3（ぎ装品） WG 7（電子ログブック）
WG 6（ISO 30000シリーズ） WG 6（船上揚貨装置） 【TC 8/SC 12（ラージヨット）: 3】
WG 8（ガス燃料船） WG 7（コンテナ固縛装置） WG 2（安全及び船体完全性）
WG 9（極海域） WG 9（極海域における甲板機械） WG 3（装備）
WG 10（スマートシッピング） WG 10（ムアリングチェイン） WG 5（品質評価及び承認基準）
WG 11（浚渫船） 【TC 8/SC 6（航海及び操船）: 6】 【TC 8/SC 13（海洋技術）: 4】
WG 12（水棲生物） WG 1（ジャイロコンパス） WG 1（潜水艇）
WG 14（海事教育及び訓練） WG 3（磁気コンパス及びビナクル） WG 2（海洋水文気象観測装置及び試験技術）

【TC 8/SC 1（海上安全）: 3】 WG 5（高速船用夜間暗視装置） WG 3（海水淡水化）
WG 1（救命） WG 9（指示計） WG 4（海洋環境影響評価）
WG 2（安全器具） WG 16（船内情報系ネットワークシステム）
WG 3（防火） WG 17（速力試運転データ解析）

【TC 8/SC 2（海洋環境保護）: 4】 【TC 8/SC 7（内陸航行船）】
WG 3（環境への対応） WGの設置なし
WG 4（船上ゴミ） 【TC 8/SC 8（船舶設計）: 9】
WG 5（船体への防汚システム） WG 10（LNG船用傾斜計）
WG8（船舶の軸出力測定） WG 14（プロペラ）

【TC 8/SC 3（配管及び機械）: 4】 WG 17（LNGタンク）
WG 7（加熱、換気及び空調） WG 18（マンホール）
WG 10 （陸電設備） WG 19（ミネラルウール製品）
WG 11（配管部品の火災試験） WG 20（防汚塗料）
WG 14（低温環境用バルブ） WG 21（ガードレール）

WG 22（シンボル）
WG 23（膨脹式浮力支援システム）

ISO/TC 8及び傘下SCsのWGsコンビーナ

現在、TC8及び各SCの傘下に、以下のWG（計50）が設置され、それぞれ規格を開発している（下線は日本がコン
ビーナを務める。）

2018年3月15日現在のもの。

ISO/TC 8 及び傘下 SCs の WG コンビーナ 
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(3) 千田哲也審議役（TC8/SC2 次期議長） 

(4) 東京海洋大学名誉教授 今津隼馬 氏（TC8/SC6 議長） 

(5) 東京海洋大学教授 庄司るり 氏（TC8/SC6 次期議長） 

(6) 基準・規格グループ 長谷川幸生（TC8/SC6 幹事） 

(7) 基準・規格グループ 川竹良美 

 

2. 開催日時：2017 年 9 月 25 日～28 日 

 

3. 開催場所：Prefectura Naval Argentina(PNA) 

Av. Eduardo Madero 235, C1106AAC, Ciudad Autonoma de Buenos Aires, Argentina 

 

4. 審議結果の概要 

 主な審議結果は、以下の通りです。 

4.1 ISO/TC 8（船舶及び海洋技術専門委員会）総会の審議結果 

a) ISO/TC 8/SC 2（海洋環境保護分科委員会）及び ISO/TC 8/SC 6（航海及び操船分科委員会）議

長の交代 

 ISO/IEC Directives Part 1 の改定に基づき、これまでは任期のなかった ISO の TC（専門委員

会）／SC（分科委員会）の議長任期が最大で 9 年間までと改められました。 

 この結果、2007 年から ISO/TC 8/SC 2 議長職を務められている一般財団法人日本舶用品検定

協会の吉田公一氏及び 2009年から ISO/TC 8/SC 6議長職を務められている東京海洋大学名誉教

授の今津隼馬氏が今年末で任期を満了することになっています。 

 我が国は、両氏のこれまでの実績と貢献により、引き続き両委員会の議長ポストを維持する

こととなり、TC 8/SC 2 次期議長には当協会審議役の千田哲也が、TC 8/SC 6 次期議長には東京

海洋大学の庄司るり氏が就任することになりました。 

 総会では、吉田公一氏及び今津隼馬氏に対して、長年の議長としての功績に対して賛辞が述

べられ、来年から議長に就任する、千田哲也氏及び庄司るり氏が紹介されました。 

b) ISO/TC 8/SC 1（救命及び防火分科委員会）の改称 

 TC 8/SC 1 では、従来、救命及び防火関連の国際標準化の作成を担当していました。 

 総会では、TC 8/SC 1 が、救命及び防火のみならず海事安全に幅広く対応できるよう、その

名称を「救命及び防火（Lifesaving and Fire protection）」から「海上安全（Maritime Safety）」に

変更することが承認されました。 

c) ISO/TC 8/WG 4（海賊対策作業委員会）の改称及び作業範囲の拡大 

 ISO/TC 8/WG 4 において、海事分野のすべてのセキュリティ案件を取り扱うこと、また、名

称を「海賊対策作業委員会（Anti-piracy）」から「海事セキュリティ（Maritime Security）」に変

更することが承認されました。 

 これにより、前回 TC8 総会で新設した ISO/TC 8/SC 1/WG 6（サイバーセキュリティ作業委

員会）は、当該 WG に統合されることとなりました。 
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 また、当該 WG では、サプライチェーンセキュリティマネジメントシステムを定めた ISO 
28000 シリーズの改訂や「ハイリスク海域の洋上武器庫（Floating armories）」の規格化へ向け

た検討も行うこととなりました。洋上武器庫の件は、インドが IMO の第 97 回海上安全委員会

（MSC 97）へ提案しましたが、IMO の Scope 外として議題とならなかったものです。 

d) ISO/TC 8/WG 10（スマートシッピング作業委員会）の次回会合を日本で開催 

 Yanqing Li TC 8 議長から、Smart Shipping という幅広い Scope に対応した ISO 規格の High 
level design を行うため、標準化のロードマップ及びフレームワークの検討が、Task Group で開

始されたことが報告されました。また、この検討にあたっては、ISO 19847（実海域データ共

有化のための船内データサーバー要件）及び ISO 19848（船上機械及び機器用データ標準）

（ISO/TC 8/SC 6 にて審議中の我が国提案）を考慮することも報告されました。 

 また、次回会合を 2018 年 4 月頃に日本で開催することが合意されました。 

e) 新 ISO/TC 8/WG 14（Maritime Education and Training）の設置 

 IMO における海事教育及び海事訓練への取り組みを支援するため、WG 14 の設置が承認さ

れました。WG コンビーナには、IMO における Maritime Ambassador に就任している、Capt. 
Charles H. Piersall 前 TC 8 議長が就任することになりました。 

4.2 ISO/TC 8 総会と併催した傘下 SCs（分科委員会）総会の審議結果 

 ISO/TC 8 総会と併催した傘下 SCs 総会でも様々な審議が行われましたが、主な審議結果は、以下

の通りです。 

a) TC 8/SC 3, 配管及び機械分科委員会 

「ISO 15364（Pressure/Vacuum Valve）の改訂」 

 ISO/TC 8 は、IMO の第 4 回船舶設備小委員会（SSE 4）へ ISO 15364（Pressure/Vacuum Valves 
[P/V valves] for Cargo Tanks）が 2016 年に発行したことを報告しました。IMO/SSE 4 では、IMO
が制定したタンカーのタンクへの火炎侵入防止装置における P/V valve に装着する DPPF の規

定と ISO 15364 の規定が一致していないことが指摘されていました。 

 審議の結果、デンマークをプロジェクト・リーダーとして、ISO 15364 の改訂作業を開始す

ること、及びその動向を IMO/SSE 5 へ報告することが承認されました。また、この作業のため

WG が新設されることとなりました。 

b) TC 8/SC 6, 航海及び操船分科委員会 

「ISO 19847 及び ISO 19848 が最終国際規格案（FDIS）へ進めることを承認」 

 当協会は、一般社団法人日本舶用工業会と連携して、ISO 19847（実海域データ共有化のた

めの船内データサーバー要件）及び ISO 19848（船上機械及び機器用データ標準）を開発し、

提案しております。本年 9 月中旬まで、国際規格案（DIS）の投票が行われ、賛成多数で承認

されましたが、技術的なコメントも出されていました。 

 審議の結果、ISO 19847 及び ISO 19848 を、最終国際規格案（FDIS）へ進めることが承認さ

れました。2018 年上半期には ISO 規格として制定される見込です。 

c) TC 8/SC 11, インタモーダル及び短距離海上輸送分科委員会  

「ISO21745（電子航海日誌）を我が国主導で開発することを承認」 

 乗組員の作業負担の軽減等を目的に、パナマ提案により、従来の紙の航海日誌に代わる電子

航海日誌の国際規格案 ISO 21745 が開発されています。ただし、規格案を作成する担当者おら

ず、審議が難航していたため、我が国提案により、パナマ等と分担して規格を開発することと
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なりました。我が国は、第 4 項の「乗組員の実作業を考慮した電子航海日誌の性能要件」を開

発しています。 

 審議の結果、パナマ分担分の作成が進まないため、我が国より、パナマが作成予定であった、

第 5 項「試験及び試験結果の要求事項」も我が国が開発することを提案し、承認されました。

これにより、当該規格の主要部分は、我が国が開発することとなりました。 

 

第36回 ISO/TC 8 ブエノスアイレス総会で作成した決議（Resolution） 

 

ISO/TC8 Resolution 354 

TC8 resolves that all designated representatives of ISO to IMO meetings shall provide a brief of the meeting 
attended to TC8 Secretary for distribution. 

ISO/TC8 Resolution 355 

Subcommittees are requested to enhance coordination with other SCs within TC8 to ensure that there is 
sufficient expertise for standards development and timely response to market needs.  

ISO/TC8 Resolution 356 

TC8 resolves that SC1 develop a PAS for ISO 22757, people localisation system for evacuation of passenger 
ships with a goal of publishing the PAS within 1 year to best meet industry need for safety of passengers on 
passenger ships. 

ISO/TC8 Resolution 357 

TC8 agrees to change the title of SC1 to “Maritime Safety” to better reflect the work done in the 
Subcommittee and be consistent with SC1 Chairman’s role as TC8 Director to IMO MSC. 

ISO/TC8 Resolution 358 

TC8 agrees to register PWI 30001 Best practice of ship recycling yards with the project leader of Koichi 
Yoshida under TC8 WG6. 

ISO/TC8 Resolution 359 

Noting the dedicated work and great achievement as SC2 Chairman for the past 11 years, TC8 expresses 
sincere thanks to Koichi Yoshida for his great contribution to TC8. 

ISO/TC 8 Resolution 360 

Noting the dedicated work and great achievement as SC4 Chairman for the past 17 years , TC8 expresses 
sincere thanks to Xiaochuan Tong for his great contribution to TC8 . 

ISO/TC8 Resolution 361 

Noting the dedicated work and great achievement as SC6 Chairman for the past 9 years, TC8 expresses 
sincere thanks to Hayama Imazu for his great contribution to TC8 . 

ISO/TC8 Resolution 362 

Noting the dedicated work and great achievement as SC8 Chairman for the past 9 years, TC8 expresses 
sincere thanks to Seichang Lee for his great contribution to TC8 . 

ISO/TC8 Resolution 363 

TC 8 decides to cancel Project ISO/NP 29406 “Ships and marine technology -  Offshore wind energy - 
Personnel transport systems" at this time. 
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Title and scope of the project will be reviewed and may possibly be divided into parts by WG 3 prior to 
being introduced as a new project. 

ISO/TC8 Resolution 364 

TC8 resolves to rename WG4 to “Maritime security” with convenor Mr. Robin Townsend. Work of ISO TC8 
SC1 WG6 is hereby transferred to TC8/WG4. Work of immediate priority is Floating armouries and Cyber 
Safety as per ISO TC8 SC1 AGM in Tokyo May 2017. 

The scope of TC8 WG4 is as follows: 

“Work to safeguard against threats, risks and other attacks, specifically in the maritime sector.” 

ISO/TC8 Resolution 365 

Considering the standards demand from IMO on Polar region, TC8 resolves to keep WG9 for high level 
design of Polar related standards development. 

All work items related to Polar region shall be coordinated by WG9. 

Yanqing Li is nominated as the Convenor.  

ISO/TC8 Resolution 366 

TC8 resolves to run a CD ballot for ISO 19738 Ships and marine technology - In-line method for obtaining 
representative samples of ballast water, and extend the timeframe for 9 month.  

ISO/TC8 Resolution 367 

TC8 resolves to establish WG 14 on “Maritime Education and Training” directly reporting to TC8 Chairman 
with the scope of developing outreach documents designed to encourage new people to join the maritime 
industry. 

Charlie Piersall is nominated as the Convenor with a term of three years. 

ISO/TC8 Resolution 368 

TC8 welcomes the presentations on LNG Device of Fishing Vessels and invites member bodies to actively 
participate in the development of standards for specialized vessels in TC8 WG8. 

ISO/TC8 Resolution 369 

Considering the need for standards to support the ISA (International Seabed Authority), TC8 requests ISO to 
apply for a Liaison relationship with ISA and designate TC8 to be the representative committee. 

ISO/TC8 Resolution 370 

TC8 resolves to set up a drafting group led by Robin Townsend for updating strategic business plan before 
March, 2018. 

ISO/TC8 Resolution 371 

Subcommittee Chairmen are requested to increase their submissions on applicable subject matter to the IMO 
via TC8 Chairman. 

ISO/TC8 Resolution 372 

TC8 requests that SC Chairmen send their input to TC8 Secretary for IMO meetings in advance so that TC8 
can have flyers and other information prepared for the IMO meetings. 
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ISO/TC8 Resolution 373 

TC8 will establish a task group on standardizing satellite observation of the ocean surfaces that would be led 
by Mr. Pan Delu and he is requested to submit a report on progress to TC8 Chairman before CSAG meeting 
in mid-year 2018. 

ISO/TC8 Resolution 374 

TC8 welcomes the proposal on Software maintenance standard of shipboard equipment from BIMCO and 
CIRM to be developed by WG10, and invites the active participation of members to join in. 

Resolution 375 

TC8 sincerely thanks Prefectura Naval Argentina (PNA) for their exceptional hosting of the meeting. 

 

 

    

会議風景 
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3.2.4  ISO/TC 8加盟各国における国際標準化への提案状況 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
また、ISO/IEC 国際規格制定手続きは迅速化しており、現状においては次のとおりとなっていま

す。なお、この手続きは ISO/IEC ルール書（ISO/IEC Directives, Part 1）に基づくものであり、毎年

見直されています。 
 

 

TC 8 内の ISO 規格案の委員会別及び国別提案数 

2018年3月15日現在で審議中のもの。

国別提案数（NP投票を通過したもの）

委員会 担当分野

日
本

韓
国

中
国

イ
タ

リ
ア

ア
メ

リ
カ

ド
イ

ツ

デ
ン

マ
ー

ク

フ
ラ

ン
ス

オ
ラ

ン
ダ

イ
ギ

リ
ス

ア
イ

ス
ラ

ン
ド

カ
ナ

ダ

ノ
ル

ウ
ェ

ー

パ
ナ

マ

ロ
シ

ア

ス
エ

ー
デ

ン

未
定

合
計

TC8 船舶及び海洋技術 0 3 4 2 1 1 11

SC1 海上安全 3 1 1 2 4 2 2 1 1 17

SC2 海洋環境保護 5 2 2 2 11

SC3 配管及び機械 2 2 2 1 1 2 1 11

SC4 甲板機械及びぎ装 18 7 25

SC6 航海及び操船 12 1 13

SC7 内陸航行船 2 2

SC8 船舶設計 8 3 11

SC11 短距離海上輸送 1 1 2

SC12 ラージヨット 10 10

SC13 海洋技術 4 1 5

合計 20 33 21 11 8 7 5 2 2 2 1 1 1 1 1 1 1 118

 ISO規格作成作業＝TC又はTC内に設置するSC（Sub-Committee）が実施
Pメンバーはいつでも新規格作成作業を提案できる（NP)
提案は、投票国の2/3以上の賛成と賛成国のうちPメンバー4（加盟国が16カ国以下）あ
るいは、Pメンバー5（17カ国以上）の専門家登録を得ると成⽴する。
この作業は、通常はNP投票成⽴後、3年以内に⾏う。

下記のISO規格制定に向けた投票プロセスは、新規ISO規格案作成の場合だけでなく、既
存ISO規格の改訂の場合にも当てはまる。

 ISO規格は規格制定後、規格内容の経年による陳腐化を避けるため、定期⾒直しを実施す
る。⾒直し周期は 5年毎。

定期⾒直しの結果、要改訂と判断された場合には（当該国際委員会の決議などを要す
る）NP投票を省略し、直接改訂作業に着手することが出来る。

NP

NP投票
12週間
必須

改正の場合は省略可

CD DIS

CD投票
デフォルトは8週間
条件により省略可能
(TC8では省略を決定)

FDIS (又はPRF)

DIS投票
12週間

2ndDIS以降は
8週間
必須

FDIS投票
8週間

条件により省略可。省略した場
合はPRF(最終校正)に進む

規格制定

３年以内

参考付録 ISO規格の策定過程

一方、TC 8 加盟各国における国際標準化への提案状況の概要は次のとおりとなっています。
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4. 船舶関係 ISO 等への日本船舶技術研究協会の取組 

4.1 「船舶に関する国際標準への日本の取組方針」の改定 

我が国の関係者において、今後の船舶分野における国際標準化への対応に関し、国際標準化に関

する傾向を整理の上、目標を明確に設定するとともに、その目標を達成するための方針及び方法を

共有し実行していくこととし、2013 年 3 月に「船舶に関する国際標準への日本の取組方針」を策定

しました。 

その後、3 年が経過し、中国、韓国等が一層国際標準化活動を活発化させるとともに、世界的な

造船産業団体である ASEF が設立されるなど、海事産業をめぐる状況も変化しています。 

また、2016 年 6 月の交通政策審議会答申において、船舶における情報インフラに関する国際規格

化の推進の重要性が述べられています。 

このような最近の環境を受け、今般、我が国の関係者において、上記方針の見直しを行い、2016
年 9 月 21 日開催の第 24 回標準部会にて改定案が承認されました。 

以下に「船舶に関する国際標準への日本の取組方針」改定版の概要を記載いたします。 

 

 

 

 

 

 

 

「船舶に関する国際標準への日本の取組方針」（2016 年 9 月改定）の概要 
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4.2 「船舶に関する国際標準への日本の取組方針」に基づく着実な活動の展開 

2017 年度の船舶関係 ISO 等の取組として、「戦略的規格提案等の実施」及び「対応体制の強化」

の 2 つ活動を柱とする「船舶に関する国際標準への日本の取組方針」に基づく着実な活動を展開い

たしました。 

4.2.1  「船舶に関する国際標準への日本の取組方針」の骨子 

 「船舶に関する国際標準への日本の取組方針」の骨子は以下のとおりとなっており、4.3 及び 4.4
にその活動概要を記載いたします。 

戦略的規格提案等の実施（4.3） 

・日本提案の積極的実施（4.3.1） 

・他国提案への適切な対応（4.3.2） 

対応体制の強化（4.4） 

・関係者における ISO 等に関する認識の共有（4.4.1） 

・役割分担を明確化したうえでの取組の強化（4.4.2） 

・ISO 等に関する人材の確保・育成（4.4.3） 

・議長、国際幹事等のポストの確保（4.4.4） 

・日本における国際会議の積極的開催とそのための支援体制確立（4.4.5） 

・国際連携に関する枠組みの構築及び活用（4.4.6） 

4.2.2 「船舶に関する国際標準への日本の取組方針」に基づく2017年度の船舶関係ISO等の取組

（総括表） 

 「船舶に関する国際標準への日本の取組方針」に基づく 2017 年度の船舶関係 ISO 等の取組に関

する総括は以下のとおりです。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

国際規格への対応について【総括表】（1/2）
業務項目 2017年度目標 業務結果 2018年度目標

１．戦略的規格提案等
の実施

（１）日本提案の積極
実施

ISO 21984（振動）、ISO 
19847および19848（データ）
等の審議を日本主導で実施。

ISO 21984 (2018年2月制定)、ISO 19847及び19848 (DIS
終了)
日本提案の状況

制定：2（2018年3月現在）
審議中：20（2018年3月現在）

ISO 21716（防汚塗料）、
ISO 20083（軸馬力計）等
の審議を日本主導で実施。

（２）他国提案への適
切対応

プロペラキャビテーション騒音評
価試験方法、LNGタンク用高マン
ガン鋼の仕様、サイバーセキュリ
ティー等の他国提案に的確に対応。

国内WGのタイムリーな設置
電子ログブック等の4つのWGを新設

国際投票の適切な実施
237(2018年2月28日現在)（2016年度：213）

プロペラキャビテーション騒音評価試験方法、船上LNGタンク用
高マンガンオーステナイト鋼の仕様等に日本意見を反映させるとと
もにサイバーセキュリティー等については、日本での会合開催、専
門家の派遣等により的確に対応

・実船におけるプロペラ
キャビテーション観測と
船体船尾圧測定法

・軸馬力計計測
・サイバーセキュリティー
・スマートシッピング
・陸上からの受電設備
等他国提案に的確に対応。

（３）JIS規格の制定 陸電等のJIS規格の作成を進める
他、国内関係事業者が必要とする
規格の制定、見直しを適切に実施。

JIS規格の制定数：7 （2016年度：2）
日本規格協会で校正中：5
第27回標準部会（2018年2月26日）で審議：5
審議中のJIS規格

新規： 3（2018年3月現在）
改正： 3（2018年3月現在）

審議予定のJIS規格
新規： 3（2018年3月現在）
改正：24（2018年3月現在）

アルミ製ダビット等のJIS規
格の作成を進める他、国内
関係事業者が必要とする規
格の制定、見直しを適切に
実施。

（４）調査研究の実施 以下の調査研究を実施する。
・防汚塗料性能評価
・排ガス洗浄装置の連続監視
・船内情報
・船舶振動
・極海コードに関係する救命

設備

・ISO 21716シリーズ（防汚塗料性能評価）の改定NP文書作成
・排ガス洗浄装置の連続監視のNP文書案作成
・船内情報関連ISO 19847及びISO 19848のFDIS案作成
・ISO 21984（船舶振動）の今年度の制定に貢献
・極海コードに関係する救命設備に関する既存ISO規格の

洗い出しを実施

・ISO 19018（航海用語）改訂に関する調査を追加実施

以下の5件の調査研究を実施
・防汚塗料性能評価(継続)
・船内情報符号拡張
・船内LAN
・電子海図表示装置の国際

標準化
・アシストスーツ標準化
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国際規格への対応について【総括表】（2/2）

業務項目 2017年度目標 業務結果 2018年度目標

２．対応体制の強
化

（１）関係者の
ISO等に関する認
識の共有

ISOの審議状況等の情報を分
科会、セミナー等で共有

各分科会にてISOの審議状況等を紹介するとともに対応等の審議を実施。ま
た、本年2月に標準化セミナーを実施。

ISOの審議状況等の情報を分
科会、セミナー等で共有

（2）役割分担を明
確にしたうえでの
取組強化

ISOコーディネーター制度の
活用

船内電話等2件にて制度を活用。 ISOコーディネーター制度の
活用

（3）ISO等に関す
る人材の確保

人材育成のため、研修の開催、
国際会議への参加促進等を実
施

2017年8月に標準化研修（中級）を開催。
国際会議に、本協会から延べ 21人、関連事業者等から 延べ82人参加。

人材育成のため、研修の開催、
国際会議への参加促進等を実
施

（4）国際会議議長、
国際幹事等のポス
トの確保

積極的に、国際会議議長等を
確保

ISO SC議長 2名（SC 2 船技協 千田 SC 6 庄司東京海洋大学教授）
事務局 1（SC 6 船技協）
WG等 TC 8  リサイクルWG（HK 吉田氏）
(9/50)  SC 1 防火WG（船技協 松本）

SC 2 塗料WG（中国塗料 千葉氏）
SC 6 コンパスWG（宮本東京海洋大学教授）

指示計WG（海技研 福戸 氏）
船内情報WG（寺崎電気 諸野氏）
速力試運転WG （髙木東京大学教授）

SC 13 海洋環境影響評価WG（HK吉田氏）

積極的に、国際会議議長等を
確保

（5）日本主催国際
会議の積極的開催

関係業界が関心ある小委員会、
WG等を主催、誘致し、日本
意見の反映及び日本プレゼン
スの維持、向上に取り組み

SC 1（海上安全）、SC 13（海洋技術）を日本で開催（誘致）
SC 2（海洋環境保護）（英国）、SC 6（航海及び操船）（アルゼンチン）
を主催
その他WG8件を日本で開催

関係業界が関心ある小委員会、
WG等を主催、誘致し、日本
意見の反映及び日本プレゼン
スの維持、向上に取り組み

（6）国際連携 日中韓MOUのスタッフ会合
等により、中韓の標準化の動
向を把握するとともに日本提
案の理解促進

2017年8月に中国で開催されたスタッフ会合に出席し、中韓の標準化の動向
把握、日本提案の理解促進を行った。

中韓の標準化の動向を把握す
るとともに日本提案の理解促
進
次回スタッフ会議を日本にて
開催

ISO 21984 (一定条件の船舶の居住性に関する振動の測定、評価、報告)の概要

ISO 21984 (一定条件の船舶の居住性に関する振動の測定、評価、報告)

規格の概要 適用： ・24時間以上の航海を目的とした船舶に適用

・低速2ストロークサイクルエンジンで固定ピッチプロペラ直結の推進システム、又は、

スレンダーな上部構造物を有する船舶

内容： a) 当該船に乗船する全ての人員（乗組員と便乗者）の居住性に関する振動の測定、

評価、報告のためのガイドラインを規定

計測装置の要件、測定手順の要件、分析の要目、ガイドライン

b)  周波数範囲1〜80Hzにおける、周波数重み付けオーバーオールr.m.s値（振動速度／

振動加速度）を用いて、船内の区域毎にガイドライン値を規定

ISO 20283-5: 2016 (客船及び商船の居住性に関する振動の計測、評価基準)からの緩和要件：

船橋：5.0 mm/s→6.0 mm/s    乗組員居室：3.5 mm/s→5.0 mm/s

【審議経緯】

2016年6月

2016年12月

2017年2月

2017年5月

2017年7月

2017年8月

2017年10月

2018年2月

今後のスケジュール

ISO 21984のNP投票についてISO/TC8/SC8(船舶設計分科委員会)議長へ事前説明

ISO 21984のNP投票を承認（賛成8、反対0、棄権6）

ISO/TC8/SC8会議にて、ISO 21984のCD投票を省略し、DIS投票へ進めることを決定

デンマーク、フランス、ノルウェーを訪問、ISO 21984の必要性を説明

ISO/TC8/SC8会議にて、ISO 21984のDIS投票への支持を各国へ要請することを決定

ISO 21984のDIS投票が承認（賛成14、反対0、棄権3）

ISO/TC8/SC8/WG12会議にて、FDIS投票の省略を承認

ISO 21984:2018の制定

ISO 20283-5:2016との将来の統合を視野に振動分科会で継続審議予定
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ISO 19847 ISO 19848
名称 実海域データ共有化のための船内データサーバ 船舶機械及び機器用データ標準

進捗 DIS (2017年9月 賛成多数で承認）
FDIS (2018年3月提出予定)を経て2018年中
頃制定予定

DIS (2017年9月 賛成多数で承認）
FDIS (2018年3月提出予定)を経て2018年中
頃制定予定

目的 搭載機器又はシステムからデータを収集し、収
集したデータを安全かつ効率的に共有するため
に用いられる船上データサーバの要件を規定。

船舶の構造及び搭載されている装置に適用され、
各装置のセンサーデータの取り込み及びシステ
ム間やソフトウェアの処理に用いられるデータ
の標準（形式）を規定。

効果 データ、サーバの標準化により、今後の船舶のIoT化、自律化等の進展に我が国海事産業が優位に
対応できるとともに、データの活用によるアプリケーション開発やサイバーセキュリティー対応等
にも貢献するものと考えられる。

概要 規格では、船上データサーバーの性能、機能、
環境要件、設置要件等に加えて、データの入出
力管理や試験要件を定めている。

また、データサーバに機器との連携や安全性
等を確保するため、以下の要件も定めている。
・データの冗長性の確保（RAID等）
・入出力機能、イーサネットを有すること
・保存データのバックアップ機能
・不正アクセスからの保護

規格では、データチャネル（唯一データとし
て取り扱うための標準 [形式]）、時系列データ、
データ構成等を定めている。

また、データ標準化のための方法、データID
の例として、jsmea mac及び DNVGL-VISの
方式が示されている。

ISO 19847 実海域データ共有化のための船内データサーバー要件、
ISO 19848 船上機械及び機器用データ標準の概要（1/2）
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ISO19847 及び ISO 19848 で定める範囲

ISO 19847及びISO 19848を活用した船陸オープンプラットフォームのコンセプト図

ISO 19847 実海域データ共有化のための船内データサーバー要件、
ISO 19848 船上機械及び機器用データ標準の概要（2/2）
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プロペラキャビテーションノイズ評価等に関する規格案（韓国）への対応

番号 ISO 20233-1 ISO 20233-2 ISO 22098

名称 プロペラキャビテーションノイズ
評価のためのモデル試験方法 - 第
1部：音源レベル推定法

プロペラキャビテーションノイズ
評価のためのモデル試験方法 - 第
2部：音源探査

実船におけるプロペラキャビテー
ション観測と船体船尾圧測定法

進捗 FDIS(最終国際規格案) CD(委員会原案)を省略し、DIS(国
際規格)へ進めることを合意

WD(作業原案)

目的 実船での騒音を推定するための試
験方法のうち、音源レベルを推定
する方法を規定する。

実船での騒音を推定するための試
験方法のうち、音源となる箇所を
探査する方法を規定する。

実船試験によりプロペラキャビ
テーションの挙動と船舶振動への
影響を検証する方法を規定する。

概要 韓国などが保有する大型水槽及び
日本などが保有する中小型水槽
(Wire-mesh法)によるプロペラ
キャビテーションのモデル試験法
を定めている。
また、水槽試験と同等手段として、
計算法（経験式（Brown式等）・
数値流体力学（CFD）を援用した
計算法の採用）も認めている。

ISO 20233-1で定める水槽試験
によるプロペラキャビテーション
のモデル試験法において、音源探
査（騒音がプロペラのどこから生
じているかを探査）のための試験
方法を定めている。
目視観測（=キャビテーションその
ものの観測）が最も有効である旨
を明記し、また、音源探査法は未
だ研究段階であり、本規格で紹介
する方法は一例に過ぎない旨も明
記されている。

実船でのプロペラキャビテーショ
ン観測と船体船尾圧測定の試験方
法を取り纏めている。 キャビテー
ション観測および船体船尾圧測定
のための手順（テストセットアッ
プ、構造安全性、データ処理およ
び報告）を定めている。
モデル試験結果と実船の結果を比
較評価することによりモデル試験
評価の精度向上を目的としている
が、船体に観測用穴が必要などの
問題がある。

日本対応 国内の現状に即した内容に全面的
に日本が再構成。上記朱記部分は
これまでの国際審議で日本意見が
反映された箇所。

日本で実施可能な水槽試験が適合
するよう、目視観察の有効性を認
めさせた。上記朱記部分はこれま
での国際審議で日本意見が反映さ
れた箇所。

今後更に日本の意見を反映させ、
適正化を図る。

船上LNGタンク用高マンガンオーステナイト鋼の仕様に関する規格案（韓国）への対応

番号 ISO 21635

名称 船舶及び海洋技術－LNGタンク用高マンガンオーステナイト鋼の仕様

進捗 DIS(国際規格案)

目的 船上に設置するLNGタンクに用いる高マンガンオーステナイト鋼の仕様について取り纏めることを目
的として、韓国が提案した。また、併せて韓国はIMOへIGFコード及びIGCコードを改正し、高マンガ
ン鋼を含める提案文書を提出した。

概要 船上に設置するLNGタンクに用いる高マンガンオーステナイト鋼板の仕様（溶接金属部と熱影響部の
規定は定めず、母材（鋼板）だけを定める内容）について取り纏めている。また、適用対象は、約
30,000 m3以下のLNGタンク、鋼板の厚みは6mm〜40mmとしている。
2017年9月に開催されたIMO第4回貨物運送小委員会（CCC 4）での審議の結果、IGFコード及び
IGCコードは改正せず、極低温に用いる高マンガン鋼に関するガイドラインを作成することになった
ことを受け、2018年1月末の国際会議において、IGFコード及びIGCコードの記載はすべて削除され
た。

日本対応 国内の現状に即した内容に日本が再構成。上記下線部分はこれまでの国際審議で日本意見が反映され
た箇所。

補足 フランス（GTT）はマンガンの含有量が異なる（ISO 21635は22.5～25.5％。新提案は約40％）
薄い母材（ISO 21635は6～40mm。新提案は約1mm）（GTT方式メンブレン型LNGタンクに使
用されているインバー材）に関するISO規格案を将来提案する計画を2018年1月末の国際会議で表明
している。
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4.3 戦略的規格提案等の実施 

4.3.1 日本提案の積極的実施 

4.3.1.1 2017 年度に制定した日本発の国際規格 

2017 年度事業に基づく活動の結果、次の 2 件の日本発の国際規格（新規国際規格 2 件）を制定し

ました。 

2017 年度に制定した日本発の国際規格（2 件） 

規格番号 新規/
改訂 

担当 
分科会 名称 重点 

分野 制定年 
目標制定

時期 
(ｱｸｼｮﾝﾌﾟ

ﾗﾝ) 
評価 

ISO 19891-1 新規 救命及

び防火 

船上における使用を目的とし

たガス検知器の仕様－第 1
部：閉鎖区域の気質を測定する

ための可搬型ガス検知器 
その他

2017 年 
7 月 

2019 年 
6 月 

2 年早く

目標を達

成 

ISO 21984 新規 振動 一定条件の船舶の居住性に関

する振動の測定、評価、報告
その他

2018 年 
2 月 

可及的速

やかに 

提案後 14
ヶ月で制

定 
(通常は

36 ヶ月)

 

 また、2015 年度、2016 年度、2017 年度の日本発の国際規格の制定数は以下のとおりとなってお

ります。 

2015 年度～2017 年度に制定した日本発の国際規格の数 

 2015 年度 2016 年度 2017 年度 

制定 2 件 
（新規 1 件、改訂 1 件） 

3 件

（新規 2 件、改訂 1 件） 
2 件 

（上表参照） 

審議中 
12 件 

（新規 7 件、改訂 5 件） 
17 件

（新規 11 件、改訂 6 件）

20 件 
（新規 9 件、改訂 11 件） 
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4.3.1.2 審議中の日本発国際規格案 

2017 年度事業に基づく活動の結果、次の 20 件の日本発国際規格案（新規国際規格 9 件、既存国

際規格の改訂 11 件）の国際審議を進捗させました。 

審議中の日本発国際規格案（新規国際規格案 9 件） 

No. 規格番号 担当分科会

/WG 名称 重点分野 制定見込み 現状の段階 2017 年度 
評価 

1 ISO 20083-2 環境 光反射式軸馬力計 海洋環境 2019 年 12 月 WD 順調

2 ISO 20083-3 環境 振動膜式軸馬力計 海洋環境 2019 年 12 月 WD 順調

3 ISO 21716-1 環境 
防汚塗料性能評価試験方法－第

1 部：防汚塗料の性能評価方法の

共通の試験条件 
海洋環境 2021 年 1 月 NP 承認 ｱｸｼｮﾝﾌﾟﾗﾝでの

目標制定年は

2019 年 10 月 
(初回 NP が否決

されたため遅

延) 
2017年 12月第 2

次 NP は承認 

4 ISO 21716-2 環境 
防汚塗料性能評価試験方法－第

2 部：フジツボを用いた防汚塗料

の性能評価の試験方法 
海洋環境 2021 年 1 月 NP 承認 

5 ISO 21716-3 環境 
防汚塗料性能評価試験方法－第

3 部：ムラサキイガイを用いた防

汚塗料の性能評価の試験方法 
海洋環境 2021 年 1 月 NP 承認 

6 ISO 19847 航海 実海域データ共有化のための船

内データサーバー要件 
IT 

ビッグデータ
2018 年 8 月

FDIS 案作

成中 順調 

7 ISO 19848 航海 船上機械及び機器用データ標準
IT 

ビッグデータ
2018 年 8 月

FDIS 案 

作成中 順調 

8 ISO 18079-5 救命及び防

火 
膨脹式救命設備の整備要件 
－第 5 部：膨脹型救助艇 その他 2018 年 3 月

ISO 規格 

制定案の 

校正中 

ｱｸｼｮﾝﾌﾟﾗﾝでの

目標制定年は

2016 年 10 月 
(他国が担当す

る ISO 18079 の

開発の遅延) 
9 ISO 21792 航海 船内通信電話機等の装備指針 その他 2019 年 6 月

DIS 案 

作成中 順調 

審議中の日本発国際規格案（既存国際規格の改訂 11 件） 

No. 規格番号 担当分科会 名称 重点分野 制定見込み 現状の段階 2017 年度 
評価 

1 ISO 17339 救命及び防

火 
救命艇及び救助艇用 

シーアンカー その他 2018 年 8 月
FDIS 案 

作成中 
ｱｸｼｮﾝﾌﾟﾗﾝでの

目標制定年は

2018 年 1 月 

2 ISO 16329 航海 高速船用船首方位制御装置（HSC

用オートパイロット） その他 2018 年 11 月 
DIS 案 

作成中 
技術的問題が発

生し、作業遅延
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3 ISO 25862 航海 船用磁気コンパス、ビナクル及び

方位測定具 その他 2018 年 11 月 DIS 投票中 順調に推移 

4 ISO 15738 救命及び防

火 
膨脹式救命器具のガス膨脹シス

テム その他 2019 年 1 月 WD 

ｱｸｼｮﾝﾌﾟﾗﾝでの

目標制定年は

2018 年 1 月 
(WG ｺﾝﾋﾞｰﾅの

不作為) 
WD 段階 

5 ISO 11674 航海 船首方位制御装置（オートパイロ

ット） その他 2019 年 3 月
DIS 案 

作成中 
ISO 16329 と同

じ 
6 ISO 9875 航海 船用音響測深装置（小改訂） その他 2019 年 10 月 DIS 

新規追加 
左記制定目標ま

でに ISO 規格を

制定させる。 

7 ISO 11606 航海 船用電子磁気コンパス（小改訂） その他 2019 年 10 月 DIS 

8 ISO 20672 航海 回頭角速度計（小改訂） その他 2019 年 10 月 DIS 

9 ISO 20673 航海 電気式舵角指示器（小改訂） その他 2019 年 10 月 DIS 

10 ISO 22555 航海 プロペラピッチ表示器（小改訂） その他 2019 年 10 月 DIS 

11 ISO 19018 航海 航行に関する用語、略語、図記号

及び概念（小改訂） その他 2019 年 11 月 DIS 
新規追加

左記制定目標ま

でに ISO 規格を

制定させる。 
 

4.3.1.3 提案準備中の日本発国際規格案 

次年度以降に提案を予定している日本発国際規格案は次のとおりとなっております。 

提案準備中の日本発国際規格案 3 件（新規国際規格 1 件、既存国際規格の改訂 2 件） 

規格番号 新規/改訂 担当分科会 名称 重点分野 

ISO xxxxx 新規 航海 電子海図表示装置 その他 

ISO 16425 改訂 航海 船内 LAN 装備指針 
IT

ビッグデータ 

ISO 19848 部分改訂 航海 
船上機器及び機器用データ標準（新附属書の作

成） 

IT 

ビッグデータ 

 

今後も要望調査及び業界関係者との対話を通じて、関係業界ニーズに応じた日本発国際規格案の

策定に取組んでまいりたいと考えております。 
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4.3.2 他国提案への適切な対応 

 他国提案への適切な対応を行なうため、2017 年度は以下の活動を実施しました。 

4.3.2.1 国内 WG をタイムリーに設置して対応 

国内海事産業へ大きな影響を与える懸念があり、重要度が高いと判断された他国提案の国際規格

案へ対応するため、また、日本発の国際規格案の作成を推進するため、2017 年度に次の新委員会を

設置いたしました（2017 年度 4 委員会、2016 年度 5 委員会、2015 年度 4 委員会）。 

2017 年度に新設置した国際規格案への対応国内委員会 

新設国内 WG 設置時期 任務 

航海分科会／電子ログブック ISO規

格検討 WG 
2017 年 4 月 ISO 21745（電子レコードブック）への対応。

救命及び防火分科会／パイロット

ラダーWG 
2017 年 10 月 パイロットラダーに関する既存規格 ISO 

799: 2004 の改訂案（ISO 799-1）及び関連新

規提案（ISO 799-2 及び-3）への対応。 

電気設備分科会／陸電装置に係る

基準検討 WG 
2018 年 2 月 IEC/ISO/IEEE 80005 シリーズへの対応。 

標準部会／シップリサイクル ISO規

格検討 WG 
2018 年 3 月 ISO 30001（シップリサイクルマネジメント

システム－シップリサイクル設備の最適実

施法－評価及び計画）等への対応。 

 

4.3.2.2 国際投票の適切な実施 

日本意見の ISO/IEC 規格への反映のために、2017 年度は 2.に掲載する当協会／分科会に於いて

259 件（2018 年 3 月 15 日現在）の ISO/IEC 規格原案に対する審議を実施し、日本回答（日本意見）

の提出を行いました。 

2017 年度に提出した日本回答（日本意見） 

投票 2015 年度 2016 年度 2017 年度 
（2018 年 3 月 15 日現在）

賛成 90 114 133 

反対 13 8 7 

棄権 12 13 24 

その他＊ 48 78 95 

合計 163 213 259 

＊ ：作業原案（WD）投票、IEC の CD（委員会原案）投票、既存国際規格の定期見直し等 

＊ ：2017 年度の回答数の増加は、既存国際規格の定期見直し件数の増加及び新規及び既存規格

の改訂提案数の増加が主たる要因 
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4.3.2.3 主な他国提案による国際規格案 

 本報告書 P.11 の「TC 8 内の ISO 規格案の委員会別及び国別提案数」に記載のとおり、ISO/TC 8
においては、前述の 20 件の日本発国際規格案を含めて 118 件の国際規格案が審議されております。 

 主な他国提案による国際規格案は以下のとおりです。 

主な他国提案による国際規格案（新規提案） 

規格番号 担当分科会/WG 名称 重点分野 提案国

ISO 11711-1 環境 バラスト水管理システム－第 1 部：バラスト水の排水処

理のためのサンプリングポート 海洋環境 米国 

ISO 11711-2 環境 バラスト水管理システム－第 2 部: バラスト水のサンプ

ル収集及び取り扱い 海洋環境 米国 

ISO 23152 環境 紫外線バラスト水管理システム– 数式モデリング及びス

ケーリングにおける計算－Rans-Do モデリング 海洋環境 中国 

ISO 799-2 救命及び防火 パイロットラダー－第 2 部：保守及び利用 その他 IMPA

ISO 799-3 救命及び防火 パイロットラダー－第 3 部：付属品及び関連装置 その他 IMPA

ISO 19912 救命及び防火 イマーション・スーツ、耐暴露スーツ及びコンスタント

ウェアスーツの整備要件 その他 英国 

ISO 22987 環境 回転式シミュレータによる防汚塗料の抵抗低減率の性能

試験 その他 韓国及び

中国 

ISO 21562 機械及び配管 バンカー重油 質量流量計－要件 その他 米国 

ISO 21125 等 甲板機械及び 
ぎ装 船上クレーンに関する標準化 その他 中国 

ISO 21745 航海 電子レコードブック－技術規定及び運用要件 その他 パナマ

ISO 21635 構造 船上 LNG タンク高マンガンオーステナイト鋼の仕様 その他 韓国 

ISO 20233-1 構造 
プロペラキャビテーションノイズ評価のためのモデル試

験方法 - 第 1 部：音源レベル推定法 
その他 韓国 

ISO 20233-2 構造 
プロペラキャビテーションノイズ評価のためのモデル試

験方法－第 2 部：音源探査 
その他 韓国 

ISO 22098 構造 
実船によるプロペラキャビテーション観測と船体圧力測

定法 
その他 韓国 

ISO 23121 機械及び配管 
船舶の浸水防止のための固定式消火装置を用いた膨脹式

浮力支援システム 
その他 韓国 



 －22－

ISO 12215-7 舟艇 
舟艇－船体構造及びスカントリング－第 7 部：多胴型舟

艇の材料寸法の決定 
その他 CEN 

ISO 21593 LNG 燃料船 WG 
LNG 船の燃料供給口のフランジへの急速着脱機構に関す

る技術基準 
その他 中国 

 

主な他国提案による国際規格案（既存国際規格の改訂） 

規格番号 担当分科会 名称 重点分野 提案国

ISO 799-1 救命及び防火 パイロットラダー－第 1 部：設計および仕様 その他 中国 

ISO 13713 等 甲板機械及び 

ぎ装 船舶の係留・えい航設備に関連する 12 件 その他 韓国 

ISO 5480 
構造 

甲板機械及び 

ぎ装 
貨物船のガードレール その他 韓国 

 

4.4 対応体制の強化 

4.4.1  関係者におけるISO等に関する認識の共有 

関係者各位に ISO 等の国際標準化情報を共有頂くため、ISO 規格一覧表のホームページへの掲載

を行いました。この情報は定期更新を行うとともに、更新時にはホットメールによる通知を実施し

ています。 

また、関係団体へ直接国際標準化情報の説明を行い、意見交換を行ったほか、より広範な業界意

見を聴取するため、要望調査を実施しました。この調査結果は、4.3 に記載の戦略的規格提案等の

実施に反映するとともに、4.5 に記載の 2018 年度調査研究案件にも反映されています。 

今後も継続して関係各位における ISO 等の国際標準化に関する認識の共有に努めてまいります。 

関係者における ISO 等に関する認識の共有 

認識共有の方法 内容

船技協ホームページ ・ TC8（船舶及び海洋技術専門委員会）、TC67/SC7（海洋構造物分科委員

会）、TC188（スモールクラフト専門委員会及び IEC/TC18（船用電気

設備及び移動式海洋構造物の電気設備専門委員会））にて審議中の

ISO/IEC 規格一覧表の掲載及び定期更新 
（巻末付録 2 参照） 
https://www.jstra.jp/html/a02/a2b03/isoa3b2c04/ 

・ 国際会議の審議結果（報告書）

https://www.jstra.jp/member/a05/iso-1/2017/2017.cgi 
E-mail ・ 上記一覧表に関する周知（船技協ホットメールの活用他） 

・ 国際会議の審議結果報告（随時）（2017 年度は、TC 8/WG 10 Smart 
Shipping、TC 8/SC 2 海洋環境保護、TC 8/SC 8 船舶設計（2 回）、TC 8 
船舶及び海洋技術の会議結果を配信）
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直接説明・意見交換・

アンケート調査 
・ 関係業界との情報交換・意見交換の実施 
・ 関係業界へのアンケートによる意見照会(2017.06.20～2017.07.31 で実

施) 
・ ISO 規格等の審議状況等の関係業界等への情報提供・交換のあり方を検

討し、速やかに実施 

  

4.4.2  役割分担を明確化したうえでの取組の強化 

関係者各位における国際規格提案を支援するため、提案文書の作成を支援し、国際交渉を代行す

る ISO コーディネーターを国立研究開発法人海上・港湾・航空技術研究所 海上技術安全研究所及

び当協会から選出を行い、特定しています。 

 当協会といたしましては、是非この ISO コーディネーター制度を活用頂き、積極的な国際規格提

案を実施して頂きたいと考えております。 

 

 

 

 

 

 

 

ISO コーディネーター制度に関する概念図 
 

4.4.3 ISO等に関する人材の確保・育成 

関係者各位における国際標準化活動等に関する人材の確保・育成を支援するための取り組みとし

て、2017 年度は 2017 年 8 月に標準化研修（中級編）を大阪で開催し、2018 年 2 月に舶用品標準化

推進協議会／標準化セミナーを大阪で開催しました。 

2018 年度も計画的に開催を行ってまいります。 

標準化研修及び標準化セミナーの開催 

開催時期 名称 内容 開催地

2017 年 8 月 標準化研修（中級編） 国際標準化の経験者を対象とした、ISO/IEC 国

際標準に携わるうえで必須となる ISO/IEC の

ルール書 (ISO/IEC Directives) の解説及び ISO
規格案作成の演習（55 名が参加：募集 50 名） 

大阪 

2018 年 2 月 舶用品標準化推進協議

会／標準化セミナー 
ISO 等で審議されている船舶関係標準化動向

の説明及び他産業における国際標準化への取

組みを紹介（約 90 名が参加：募集 80 名） 

大阪 

ISO の横断的知見、国際交渉のノウハウ 

製品に関する詳細な知見 

チーム
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4.4.4 議長、国際幹事等のポストの確保 

ISO/IEC などの国際標準化における日本の発言力の強化及び地位向上のため、国際議長、国際幹

事等のポスト獲得に向けた活動にも積極的に取り組んでいます。 

2018 年 3 月 15 日現在での ISO/TC 8 における議長、国際幹事等のポストに関しましては、本報告

書 P.4～P.5 の「ISO/TC 8 及び傘下 SCs 並びに WGs の議長、事務局の国別数」、「ISO/TC 8 及び傘

下 SCs の議長、事務局」及び「ISO/TC 8 及び傘下 SCs の WG コンビーナ」をご覧願います。 

 

4.4.5 日本における国際会議の積極的開催とそのための支援体制確立 

ISO/IEC などの国際標準化へ日本意見を積極的且つ戦略的に反映させるため、4.3 に記載の戦略的

規格提案等の実施をしている他、重要な国際会議の開催を主催又は日本に誘致し、多数の国内関係

者に出席いただき、日本意見の反映に努めました。2018 年度も重要な国際会議の主催及び日本での

開催に向けた誘致活動を行ってまいります。 

2017 年度に開催した日本主催による国際会議 

開催時期 会議名 開催場所 

2017年 5月 17日
～19 日 

ISO/TC 8/SC 13（海洋技術分科委員会）総会及

び同 WGs（SC 13 傘下作業委員会）会合 
東京 

2017年 5月 18日 ISO/TC 8/SC 13/WG 4（海洋環境影響評価作業委

員会）会合 
東京 

2017年 5月 23日
～25 日 

ISO/TC 8/SC 1（救命及び防火分科委員会）総会

及び同 WGs（SC 1 傘下作業委員会）会合 
東京 

2017年 5月 23日
～24 日 

ISO/TC 8/SC 1/WG 3（防火作業委員会）会合 東京 

2017年 6月 27日
～29 日 

ISO/TC8/SC2（海洋環境保護分科委員会）総会

及び同 WGs（SC2 傘下作業委員会）会合 
ペイントン 

2017年 9月 25日 ISO/TC 8/SC 6（航海及び操船分科委員会）総会 ブエノスアイレス 

 

4.4.6 国際連携に関する枠組みの構築及び活用 

2012 年度に締結した日中韓の ISO に係る協力体制構築に関する了解覚書を活用し、定期会合（ス

タッフ会議）などを通じて、中国及び韓国における国際規格案の開発情報を収集するとともに日本

発の国際規格案への支援を得るための活動を実施いたしました。 

日中韓の ISO に係る協力体制の構築 

2012 年 9 月、日中韓による ISO に関する協力覚書締結 

年 1 回開催のスタッフ会議で、情報交換・意見交換（2013 年 9 月上海（中国）、

2014 年 9 月海南島（中国）、2015 年 9 月札幌、2016 年 8 月は釜山（中国）、

2017 年 8 月無錫（中国）、2018 年度は東京で開催を計画） 
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4.5 船舶関係国際規格の調査・原案作成のための調査研究 

2017 年度における船舶関係国際規格の調査・原案作成に資するために実施した調査研究の実施状

況は以下のとおりです。 

a) 防汚塗料性能評価のための試験方法に関する調査研究（重点分野：海洋環境）（継続：2017
年度～2019 年度[計画]） 

＜背景＞ 

現在、世界の塗料メーカーは、自社製品の防汚塗料性能評価を独自の方法で行っているが、

客観性を有していないという問題点が指摘されており、ISO において防汚塗料を客観的に評

価する試験方法の確立が求められている。 

＜目標＞ 

防汚塗料性能評価試験方法を確立し、我が国提案の規格案の成立を目指す。 

＜2017年度の進捗＞ 

藻類を用いた防汚塗料性能評価の試験法について、試験方法の改良について検討を行い、試

験を実施した。この試験の結果、粉砕した藻体の断片を使用した場合に、良好な結果を得ら

れることが明らかになった。 

b) 排ガス洗浄装置における連続監視に関する調査研究（継続：2016 年度～2017 年度）（今年度

終了） 

＜背景＞ 

MEPC.184(59)「排ガス洗浄装置に関するガイドライン」においては、排水の連続監視装置に

関する具体的な規定はない。一方、海外では船級承認を受けた装置が出回っており、事実上、

外国製造者による装置が市場を独占している。 

＜目標＞ 

排ガス洗浄装置における連続監視に関する測定・評価方法を確立し、我が国提案の規格案の

成立を目指す。 

＜2017年度の進捗＞ 

長期にわたる pH の計測精度の維持に必要な計測装置の機能要件、構成、手順について記述

した pH 連続計測装置の ISO 規格案を新たに作成した 

c) 船内情報に関する規格の制定に関する調査研究（継続：2014 年度～2017 年度）（今年度終了） 

＜背景＞ 

一般社団法人日本舶用工業会スマートナビゲーションシステム研究会と連携をとりつつ、

「船舶の安全かつ効率的な運航を可能にするための航海、機関、気象・海象等の多種多様な

データの統合化」及び「船内及び陸上間の IT プラットフォームのオープン化」を実現する。 

＜目標＞ 

IT 技術を駆使し、全ての船上設備の稼働状況を把握するための船内情報システムの構築に関

する必要要件を確定し、我が国提案の規格案の成立を目指す。 

＜2017年度の進捗状況＞ 

IACS、船級、BIMCO 等が提案するガイドラインと ISO 19847 で定めるネットワーク及びネ

ットワーク・セキュリティの要件とが適合しているか否か調査・検討を行い、ISO 19847 の
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ネットワーク要件を定める ISO 16425 の問題点を取り纏めた。また、DIS 投票結果を取り纏

め、FDIS 案を行った。 

d) 船舶の振動による居住性の評価に関する調査研究（継続：2015 年度～2017 年度）（今年度終

了） 

＜背景＞ 

TC108/SC2 が開発した ISO 6954:2000 「旅客船及び商船の居住性に関する振動の計測、評価

及び報告」の改訂版（ISO 20283-5:2016）は、国内で建造実績のある船舶への適用が非現実

的であることから、TC8/SC8 において、対象船舶を限定した居住性振動 ISO 規格を作成する

こととなった。 

＜目標＞ 

船舶の居住区振動に対する合理的な基準を確立し、他国提案規格案に対応するとともに、我

が国提案の規格案の成立を目指す。 

＜2017年度の進捗状況＞ 

運航中の船舶の振動計測の実施及び今後の調査の課題の抽出、防振対策に於ける振動解析技

術（FEM など）レベル調査の実施、船級、ISO 20283-5、ISO 21984 の規格内容の比較表を作

成するなどし、ISO 21984:2018 の開発に寄与した。また、ISO 21984 と ISO 20283-5 の 将来

の統合に向けた課題と研究スキームを取り纏めた。 

e) 極海コード対応の救命設備に関する調査研究（継続：2016 年度～2017 年度）（今年度終了） 

＜背景＞ 

2017 年 1 月より義務化された MSC.385(94)「極海コード」において、救命設備に関しては性

能基準が与えられているが、通常の船舶に備付が求められている救命設備では対応できない

ことが指摘されており、製造のための具体的な基準の策定が求められている。 

＜目標＞ 

現存の救命設備に関するISO規格につき、極海コード対応の可否を判断した上で、新たな標

準を設定する必要のある救命設備について、ISO規格化方針を作成する。 

＜2017年度の進捗状況＞ 

LSA コード及び救命設備試験勧告で引用されている ISO 規格及び極海コードの影響を受け

る可能性のあるその他の ISO 規格について分析し、極海コードに対応するための変更又は追

加主要構成要素（性能要件及び試験方法）をまとめた。これらを基に、規格化方針を作成し

た。 

f) ISO 19018（航行に関する用語等）の改訂に関する調査研究（単年度：2017 年度）（年度途中

で追加した案件） 

＜背景＞ 

2013 年に実施された ISO 19018:2004 の定期見直しの結果、日本及び米国から改訂が提案さ

れた。これら意見を反映するため、改訂を行う必要がある。 

＜目標＞ 

2013 年に実施された ISO 19018:2004 の定期見直しの結果、日本及び米国から提出された改

訂意見のほか、最新の ISO/IEC 国際標準で定める関連用語の調査を行い、ISO 19018 の改訂

案を取り纏める。 

＜2017年度の進捗状況＞ 
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定期見直しで提案された日本・米国からの意見への対応のほか、この ISO 規格に引用されて

いる等の ISO 及び IEC 規格の改訂と新規作成状況を調査した。この調査結果に基づき、

ISO/TC 8/SC 6 加盟国へアンケートを行い、改訂方針を定め、ISO 19018 の改訂案を取り纏め

た。 

 

4.6 国際会議への日本代表者の派遣 

「船舶に関する国際標準への日本の取組方針」に基づき、ISO/IEC 国際規格等への我が国意見を

反映させるため、海外で開催された下記の 12 件の国際会議に出席者を派遣しました。 

この出席報告及び 4.4.5（2017 年度に開催した日本主催による国際会議）に関しましては、

https://www.jstra.jp/member/a05/iso-1/2017/2017.cgi（閲覧にはパスワードが必要です）で閲覧できま

す。 

(1) ISO 21984（一定条件の船舶の居住性に関する振動の測定、評価、報告）の DIS 投票可決に向

けた各国への協力要請（2017 年 5 月 3 日～12 日） 

(2) ISO/TC 8/CSAG（船舶及び海洋技術専門委員会/議長諮問会議）サザンプトン会合（2017 年 6
月 4 日～6 日） 

(3) ISO/TC 8 Secretaries’ Workshop（船舶及び海洋技術専門委員会/TC8 事務局ワークショップ）サ

ザンプトン会合（2017 年 6 月 4 日～6 日） 

(4) ISO/TC 188（スモールクラフト専門委員会）及び TC 188/SC 2（機関及び推進システム分科委

員会）ベルリン会合（2017 年 6 月 22 日～23 日） 

(5) ISO/TC 8/WG 10（スマートシッピング作業委員会）青島会合（2017 年 6 月 27 日） 

(6) ISO/TC 8/SC 8（船舶設計分科委員会）及び同 WGs（SC 8 傘下作業委員会）上海会合（2017 年

7 月 11 日～13 日） 

(7) ISO/TC 8（船舶及び海洋技術専門委員会）及び同 SCs（TC 8 傘下分科委員会）ブエノスアイレ

ス会合（2017 年 9 月 25 日～29 日） 

(8) IEC/TC 18/JWG 28（船用電気設備及び移動式海洋構造物の電気設備専門委員会/ジョイント WG 
28）ミラノ会合（2017 年 10 月 17 日～20 日） 

(9) ISO/TC 8/SC 8/WG 12（船舶振動作業委員会）釜山会合（2017 年 10 月 24 日） 

(10) ISO/TC 8/SC 1/WG 1（救命作業委員会）ボルドー会合（2017 年 11 月 14 日～16 日） 

(11) ISO/TC 8/SC 8（船舶設計分科委員会）及び同 WGs（SC 8 傘下作業委員会）ロンドン会合（2018
年 1 月 29 日～2 月 1 日） 

(12) ISO/TC 8/SC 11/WG 7（電子レコードブック作業委員会）パナマ会合（2018 年 3 月 1 日～2 日） 
 

5.  船舶関係 JIS 等への日本船舶技術研究協会の取組 

5.1  工業標準化法における特定標準化機関としての確認 

 当協会では ISO/IEC 国際委員会への対応のほか、国内産業界からの要望に基づき、船舶関係 JIS
（JIS F 規格）のメンテナンス及び新規 JIS F 規格の作成を推進しております。 

また、当協会は、工業標準化法における特定標準化機関（Competent Standardization Body (CSB)）
としての確認を受けており、規格制定の迅速化・効率化のため、当会で作成した JIS 原案について

は、経済産業省の日本工業標準調査会（JISC）における専門委員会の審議が省略されるため、通常
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に比べて短期間に JIS F 規格を策定することが可能です。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5.2  2017 年度に制定した JIS F 規格 

これらの活動の一環として、2017 年 12 月 20 日付で当協会の原案作成作業委員会で作成した次の

JIS F 規格が官報公示されました。 

2017 年 12 月 20 日付で官報公示された JIS F 規格（7 件）（新規 5 件、改正 2 件） 

制定状

況 
新規／

改正 規格番号 名称 作業

開始

完了

目標
対応国際規格 担当分科会 

制定

（7） 新規 JIS F 

2053:2017 
船舶及び海洋技術－クロ

ーズドチョック 2013 － ISO 13729 甲板機械及び

ぎ装 

新規 JIS F 

2054:2017 
船舶及び海洋技術－係留

チョック 2013 － ISO 13713 甲板機械及び

ぎ装 

新規 JIS F 

2055:2017 
船用アルミニウム合金製

クロスビット 2013 － － 甲板機械及び

ぎ装 

新規 JIS F 

7370:2017 
船舶及び海洋技術－船用

青銅コック 2015 － － バルブ及び

こし器 

 
新規 JIS F 

8103:2017 
舟艇－電気機器－リチウム

二次電池を用いた蓄電池設

備 
2014 － － 電気設備 

【参考】特定標準化機関（Competent Standardization Body：CSB）制度の概要について

日本船舶技術研
究協会でJIS原案
を作成、工業標
準化法第12条に

よる申出

主務大臣（国
土交通大臣）
がJIS原案を付

議

日本工業標準調査会
専門委員会での調査

審議

日本工業標準調査会
標準第一部会での調査

審議

国土交通大臣
への答申

主務大臣（国
土交通大臣）
によるJIS規
格の制定・官

報公示省略

CSB制度は、JISの原案作成を行う団体等のうち、利害関係者（生産者、使用・消費者及び中立者）で構成された委員会を設
置するなど、公平かつ公開性をもち、適切なJIS原案を作成することができる体制を維持している団体等の原案作成能力を活用
することによって、日本工業標準調査会（JISC）におけるJIS制定又は改正のための調査審議及び事務処理を迅速化・効率化す
ることを目的としています。

CSBが作成したJIS原案については、標準第一部会限りの調査審議を行い、JIS案を主務大臣に答申します。

特定標準化機関（CSB）の継続の確認等について

日本船舶技術研究協会は、平成16年12月に日本工業標準調査会（JISC）に特定標準化機関（CSB）と
して確認を受け、3年ごとに継続の確認を受けています。平成29年8月に継続の確認を受け、平成32年8月
までCSBとしての制度活用が可能となっています。また、平成29年3月にCSBの組織要件が改正され、委
員会の構成が生産者、使用・消費者及び中立者が少なくとも1名以上含まれることとなったため、標準部会
の委員構成も変更しました。

当協会以外でCSBの確認を受けている国内審議団体は、以下のとおりです。
公益社団法人 自動車技術会 （CSB要件を確認した日にち： 平成27年3月31日）
一般財団法人 日本規格協会 （CSB要件を確認した日にち： 平成29年7月28日及び8月23日）
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改正 JIS F 

2001:2017 
船舶及び海洋技術－ボラ

ード 2013 － ISO 13795 甲板機械及び

ぎ装 

改正 JIS F 

8073:2017 
船用電気設備－第 501 部：

個別規定－電気推進装置 2015 － IEC 60092-501 電気設備 

 

5.3  一般財団法人日本規格協会で校正中の JIS F 規格案 

標準部会で承認され、一般財団法人日本規格協会で校正中の JIS F 規格案は次のとおりです。 

なお、校正終了後、工業標準化法第 12 条に基づき、国土交通大臣への申請を予定しております。 

一般財団法人日本規格協会で校正中の JIS F 規格案（5 件）（新規 3 件、改正 2 件） 

制定状

況 
新規／

改正 規格番号 名称 作業

開始

完了

目標
対応国際規格 担当分科会 

規格協

会で校

正中

（5） 
新規 JIS F 1034-5 

舟艇－船体構造及びスカン

トリング－第 5 部：単胴艇

の設計圧力、設計応力、材

料寸法の決定 
2013 － ISO12215-5 等 舟艇 

 
新規 JIS F 1034-6 

舟艇－船体構造及びスカン

トリング－第 6 部：構造材

配置及び詳細設計 
2016 2017 ISO 12215-6 舟艇 

新規 JIS F xxxx アルミニウム合金製風雨密

小形ハッチ 2013 2017 － 甲板機械及び

ぎ装 

改正 JIS F 8051 A 級防火仕切電線貫通部設

計基準 2015 2017 IMO 電気設備 

改正 JIS F 9005 航海情報記録装置の装備に

関する指針 2016 2017 ISO 22472 航海 

 

5.4 第 27 回標準部会（2018 年 2 月 26 日開催）で議了した JIS F 規格案 

2017 年度の活動として、産業界からの要望の高い分野の JIS F 規格原案作成のため検討を担当分

科会において行い、標準部会の議決を得て次の JIS F 規格案（新規 JIS F 規格 1 件、既存 JIS F 規格

の改正 4 件）を議了しました。 

今後、一般財団法人日本規格協会の校正を経て、国土交通省へ申し出を行う予定です。 

【議了した JIS F 規格案（その 1）】 

1. 名称 

JIS F xxxx:201x, 船用立形ストーム弁（新規） 

2. 規格概要 
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この規格は、船用立形ストーム弁（以下、ストーム弁という。）について規定する。 

3. 制定の目的 

船に用いるバルブ及びコックは、材質、種類、呼び圧力などの違いによって、個別製品規格

毎に JIS F 規格として定められている。 

この規格は、規格利用者の利便性、関連 JIS との整合などに配慮して船用立形ストーム弁の

個別製品規格 4 件（JIS F 3057:1996、JIS F 3058:1996、JIS F 3059:1996 及び JIS F 3060:1996）
を整理統合することを目的としている。 

なお、これによって旧規格は廃止され、この規格に置き換わる。 

今回の整理統合の主な内容は、引用規格及び材料の統一を現行に合わせることであり、各種

ストーム弁の図及び寸法表に記載された数値に関しては、旧規格の内容から改正していない。 

4. 主な規定事項 

① 適用範囲    ② 引用規格 

③ 種類     ④ 最高使用圧力 

⑤ 構造，形状及び寸法   ⑥ 材料 

⑦ 検査     ⑧ 製品の呼び方 

⑨ 表示 

5. 対応国際規格との整合性 

なし 

6. 担当分科会 

バルブ及びこし器分科会 

 

【議了した JIS F 規格案（その 2）】 

1. 名称 

JIS F 7201:201x, 船用こし器－使用基準（改正） 

2. 規格概要 

この規格は、船舶の油、水、蒸気などの管系に用いるこし器（以下、こし器という。）の使

用基準について規定する。 

3. 改正の目的 

工業標準化法第 15 条に基づく 2016 年度定期見直しにおいて、旧規格の引用規格の改廃に合

わせた修正の必要性が提案され、改正作業を実施することとなった。 

なお、今回の改正では、旧規格が引用する JIS B 2401「O リング」、JIS F 7224「船用小形複

式油こし」及び JIS F 7226「船用鋼板製筒形水こし」の廃止・統合又は改編に従い、引用規格

の項及び関連箇所を修正した。 

4. 主な規定事項 

① 適用範囲    ② 引用規格 

③ 使用基準    ④ こし器の機能別形状及び使用方法 

⑤ こし器の系統別適用方法 
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5. 対応国際規格との整合性 

なし 

6. 担当分科会 

バルブ及びこし器分科会 

 

【議了した JIS F 規格案（その 3）】 

1. 名称 

JIS F 7213:201x, 船用 16K 弁付水面計（改正） 

2. 規格概要 

この規格は、ボイラ以外の船用圧力容器に使用する温度 205℃以下の 16K 弁付水面計（以下、

水面計という。）について規定する。 

3. 改正の目的 

工業標準化法第 15 条に基づく 2016 年度定期見直しにおいて、旧規格の引用規格の改廃に合

わせた修正の必要性が提案され、改正作業を実施することとなった。 

なお、今回の改正では、以下の点を改正した。 

① 他の機関部関係バルブ規格との整合を目的として、適用範囲における「ボイラ以外の船

用圧力容器に使用する温度」を「220℃以下」から「205℃以下」に変更した。 

② 今回の改正では、旧規格が引用する JIS B 0222「29 度台形ねじ」、JIS B 2240「銅合金製

管フランジ通則」及び JIS H 5111「青銅鋳物」の廃止又は統合に従い、引用規格の項及

び関連箇所を修正した。 

4. 主な規定事項 

① 適用範囲    ② 引用規格 

③ 構造、形状及び寸法   ④ 材料 

⑤ 検査     ⑥ 製品の呼び方 

⑦ 表示 

5. 対応国際規格との整合性 

なし 

6. 担当分科会 

バルブ及びこし器分科会 

 

【議了した JIS F 規格案（その 4）】 

1. 名称 

JIS F 7215:201x, 船用平形ガラス油面計（改正） 

2. 規格概要 

この規格は、船の機関部における燃料油（引火点 60℃以下の油を除く。）タンクに使用する

平形ガラス油面計（以下、油面計という。）について規定する。 
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3. 改正の目的 

工業標準化法第 15 条に基づく 2016 年度定期見直しにおいて、旧規格の引用規格の改廃に合

わせた修正の必要性が提案され、改正作業を実施することとなった。 

なお、今回の改正では、旧規格が引用する JIS B 0205「メートル並目ねじ」及び JIS B 0207
「メートル細目ねじ」の廃止又は改編に従い、引用規格の項及び関連箇所を修正した。 

4. 主な規定事項 

① 適用範囲    ② 引用規格 

③ 種類及び形式    ④ 構造、形状及び寸法 

⑤ 材料     ⑥ 検査 

⑦ 製品の呼び方    ⑧ 表示 

5. 対応国際規格との整合性 

なし 

6. 担当分科会 

バルブ及びこし器分科会 

 

【議了した JIS F 規格案（その 5）】 

1. 名称 

JIS F 7218:201x, 船用筒形サイトグラス（改正） 

2. 規格概要 

この規格は，船の機関部における水管系及び潤滑油管系に使用する筒形サイトグラス（以下，

サイトグラスという。）について規定する。 

3. 改正の目的 

工業標準化法第 15 条に基づく 2016 年度定期見直しにおいて、旧規格の引用規格の改廃に合

わせた修正の必要性が提案され、改正作業を実施することとなった。 

なお、今回の改正では、旧規格が引用する JIS B 0207「メートル細目ねじ」、JIS B 2210「鉄

鋼製管フランジの基準寸法」及び JIS H 5111「青銅鋳物」の廃止・統合・改編に従い、引用規

格の項及び関連箇所を修正した。 

4. 主な規定事項 

① 適用範囲    ② 引用規格 

③ 種類及び形式    ④ 構造、形状及び寸法 

⑤ 材料     ⑥ 検査 

⑦ 製品の呼び方    ⑧ 表示 

5. 対応国際規格との整合性 

なし 

6. 担当分科会 

バルブ及びこし器分科会 
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5.5 当協会に於ける JIS F 規格案の作成計画 

現在、各担当分科会又は WG において以下 3 件の新規 JIS F 原案及び 3 件の既存 JIS F 規格改正

案を継続審議中です。 

現在審議中の JIS F 原案（新規 3 件、改正 3 件） 

制定 

状況 
新規/

改正 
規格 

番号 
名称 作業 

開始 
作業完了

目標 
対応 

国際規格 
担当分科会

審議中

（6） 新規 JIS F xxxx アルミニウム合金製手すり 2015 2018 － 甲板機械

及びぎ装 

新規 JIS F xxxx
船用アルミニウム合金製一般

ダビット 2015 2018 － 甲板機械及び

ぎ装 

新規 JIS F xxxx
陸電装置－第 1 部：高電圧陸

上電源接続システム一般要件
2013 未定 IEC/ISO/IEEE 

80005-1 電気設備 

改正 JIS F 0412
船舶機関部機器類の警報及び

表示の方式 2016 2018 IMO 等 航海 

改正 JIS F 8076
船用電気設備－第 504 部：個

別規定－制御及び計装 2017 未定 IEC 

60092-504 電気設備 

改正 JIS F 8523
船用電気式エンジンテレグラ

フ 2017 未定 － 電気設備 

 

また、384 件ある既存 JIS F 規格の見直しも適宜実施しており、今後、以下 3 件の新規 JIS F 原案

及び 24 件の既存 JIS F 規格の改正案の審議を予定しています。 

 

今後審議予定の JIS F 原案 27 件（新規 3 件、改正 24 件） 

制定 

状況 
新規/

改正 
規格 

番号 
名称 作業開始 作業完

了目標 
対応 

国際規格 
担当分科会

今後審

議予定

（27） 
新規 JIS F 

xxxx 
舟艇－復原性及び浮力の評価

と分類－第 1 部：船体の長さ 6 

m 以上の非帆船 
未定 

(スカン

トリング

の作成が

終了後) 

未定 ISO 12217-1 舟艇 

 
新規 JIS F 

xxxx 
舟艇－復原性及び浮力の評価

と分類－第 2 部：船体の長さ 6 

m 以上の帆船 
未定 ISO 12217-2 舟艇 

 
新規 JIS F xxxx

舟艇－復原性及び浮力の評価

と分類－第 3 部：船体の長さ 6 

m 未満の舟艇 
未定 ISO 12217-3 舟艇 

改正 JIS F 0041 造船用語―特殊船―種類 未定 未定 ISO 8384 調整中 
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今後審

議予定

（続） 
改正 JIS F 0042 造船用語―特殊船―機器 未定 未定 ISO 8384 調整中 

改正 JIS F 0051
船舶救命及び消火設備の図

記号 未定 未定 ISO 17631 救命及び防

火

改正 JIS F 0904
機関部の騒音レベル測定方

法 2018 未定 － 機械及び 

配管 

改正 JIS F 0905
船体部の騒音レベル測定方

法 2018 未定 ISO 2923 機械及び 

配管

改正 JIS F 0907

機械振動−客船及び商船の居

住性に関する振動計測・記録

及び評価基準 
2018 未定 ISO 20283-5 

ISO 21984 振動 

改正 JIS F 2007 ムアリングパイプ 未定 未定 ISO 13713 甲板機械 

及びぎ装

改正 JIS F 2025 ケーブルクレンチ 未定 未定 － 甲板機械 

及びぎ装 

改正 JIS F 2026
水平ローラー付きフェアリ

ーダ 2018 未定 － 甲板機械 

及びぎ装 

改正 JIS F 2031 制鎖器 2018 未定 ISO 6325 甲板機械 

及びぎ装 

改正 JIS F 2317 船用アレージホール 未定 未定 － 甲板機械 

及びぎ装

改正 JIS F 2407 マッシュルーム通気筒 未定 未定 － 甲板機械 

及びぎ装

 
改正 JIS F 2411

造船及び海洋構造物―角窓

及び丸窓用ガスケット 未定 未定 ISO 3902 機械及び 

配管 

 改正 JIS F 2413
造船及び海洋構造物―船用

丸窓 未定 未定 ISO  1751 機械及び 

配管

 改正 JIS F 2421
造船及び海洋構造物―船用

角窓 未定 未定 ISO 3903 機械及び 

配管 

 改正 JIS F 2431 造船―角窓―位置決定 未定 未定 ISO 5779 機械及び 

配管 

 改正 JIS F 2432 造船―丸窓―位置決定 未定 未定 ISO 5780 機械及び 

配管 

 改正 JIS F 7005 船用配管の識別 未定 未定 ISO 14726 機械及び 

配管 
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今後審

議予定

（続） 
改正 JIS F 7206 造船―ローズボックス 未定 未定 ISO 6454 調整中 

 改正 JIS F 7425 船用鋳鉄弁 2018 2019 － バルブ及び

こし器 

 改正 JIS F 7426 船用鋳鋼弁 2018 2019 － バルブ及び

こし器 

 改正 JIS F 7427 船用青銅弁 2018 2019 － バルブ及び

こし器 

 改正 JIS F 7505
船用球状黒鉛鋳鉄（ダクタイ

ル鋳鉄）弁 2018 2019 － バルブ及び

こし器 

 改正 JIS F 8010 客船用低位置照明－配置 2018 未定 ISO 15370 救命及び 

防火 

 

6.  JIS F 規格の普及 

当協会では、JIS F 規格を有効に使用するために、分野毎に分類し、収録した和文及び英文規格

集 CD を刊行しています。 

 

JIS F 和文規格集 CD の構成 

  船体及び舟艇 編（規格本体及び規格解説）： 2018 年版 

  機関 編（規格本体及び規格解説）： 2018 年版 

  電気 編（規格本体及び規格解説）： 2018 年版 

 

 

JIS F 英文規格集 CD の構成 

  HULL FITTINGS（規格本体及び規格解説）：2017 年版 

  ENGINE＆VALVES（規格本体及び規格解説）：2018 年版 

  ELECTRIC APPLIANCES＆NAVIGATION 

   INSTRUMENTS（規格本体及び規格解説）：2016 年版 

の計 3 編 

の計 3 編 
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2017 年度 ISO/IEC/JIS 対応分科会の活動状況 
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 1.

 救
命

及
び

防
火

分
科

会
 

分
科

会
長

 
板

垣
恒

男
（

製
品

安
全

評
価

セ
ン

タ
ー

）
 

委
員

 
日

本
船

主
協

会
、

日
本

船
長

協
会

、
日
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旅

客
船

協
会

、
日
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検
定

協
会

、
日

本
救

命
器

具
、

高
階

救
命

器
具

、
日

本
船

具
、

藤
倉

ゴ
ム

工
業

、
日

本
船

燈
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燈
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検
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検
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催
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検
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検
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催
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を

務
め

る
IS

O
/T

C
 8

/S
C

 1
（

海
上

安
全

分
科

委
員

会
）

で
審

議
中

の
重

要
案

件
 

規
格

名
 

IS
O

 1
80

79
-5

（
膨

脹
式

救
命

設
備

の
整

備
－

第
5

部
：

膨
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研
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サ
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タ
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検

定
協

会
））

 

開
催
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回
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リ
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環
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を
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環
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お
け

る
油

水
分

離
の

た
め

の
タ

ン
ク

と
配

管
シ

ス
テ

ム
）

 

作
成

段
階

 
A

W
I（

作
業

項
目

の
承

認
）
（

W
D

を
作

成
中

）
 

提
案

国
 

ド
イ

ツ
 

規
格

の
概

要
 

船
舶

、
海

洋
プ

ラ
ッ

ト
フ

ォ
ー

ム
及

び
海

洋
構

造
物

の
運

用
時

に
発

生
す

る
汚

水
の

油
水

分
離

を
最

適
化

に
す

る
た

め
の

タ
ン

ク
、

配
管

及
び

分
離

シ
ス

テ

ム
の

設
計

に
つ

い
て

取
り

纏
め

た
も

の
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

日
本

舶
用

品
工

業
会

の
油

水
分

離
装

置
部

会
が

高
い

関
心

を
寄

せ
る

規
格

で
あ

り
、

同
部

会
を

中
心

に
対

応
中

。
 

規
格

名
 

①
 I

S
O

 2
00

83
-1

（
歪

ゲ
ー

ジ
式

軸
馬

力
計

）、
②

 2
00

83
-2

（
光

学
式

軸
馬

力
計

）
及

び
 ③

 2
00

83
-3

（
振

動
膜

式
軸

馬
力

計
）

 

作
成

段
階

 
①

 D
IS

（
20

18
年

2
月

6
日

に
承

認
）、

②
及

び
③

 W
D

（
C

D
投

票
の

省
略

に
向

け
て

準
備

中
）

 

提
案

国
 

①
 韓

国
、

②
及

び
③

 日
本

 

規
格

の
概

要
 

①
 燃

費
消

費
等

を
計

測
す

る
、

歪
ゲ

ー
ジ

式
の

軸
馬

力
計

の
計

算
方

法
及

び
試

験
手

順
を

取
り

纏
め

る
。

 

②
 光

源
、

反
射

版
及

び
フ

ォ
ト

セ
ン

サ
ー

等
で

構
成

さ
れ

る
光

学
式

軸
馬

力
計

の
技

術
要

件
及

び
校

正
手

順
を

取
り

纏
め

る
。

 

③
 振

動
膜

式
軸

馬
力

計
の

一
般

要
件

及
び

機
器

の
構

成
並

び
に

計
測

精
度

を
決

定
す

る
要

素
に

つ
い

て
取

り
纏

め
る

。
 

IS
O

/T
C

8/
S

C
2/

W
G

8
マ

ル
メ

会
合

（
20

18
年

6
月

）
ま

で
に

日
本

主
導

の
2

件
に

関
す

る
C

D
投

票
の

省
略

を
遂

行
す

る
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

環
境

分
科

会
／

軸
出

力
計

測
W

G
に

て
対

応
中

。
 

規
格

名
 

IS
O

 2
17

16
-1

～
-3

（
防

汚
塗

料
性

能
評

価
試

験
方

法
）

 

作
成

段
階

 
A

W
I（

作
業

項
目

の
承

認
）
（

W
D

を
作

成
中

。
）

 

提
案

国
 

日
本

 

－42－
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 規

格
の

概
要

 
・
 

船
体

付
着

生
物

の
越

境
を

防
ぐ

た
め

に
船

舶
に

使
用

さ
れ

る
船

底
防

汚
塗

料
の

性
能

評
価

試
験

の
共

通
方

法
を

規
定

す
る

。
 

・
 

N
P

投
票

に
て

欧
州

の
強

い
抵

抗
が

確
認

さ
れ

た
た

め
、

IS
O

/T
C

8/
S

C
2/

W
G

5
マ

ル
メ

会
合

（
20

18
年

6
月

）
に

向
け

て
対

策
を

講
じ

る
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

防
汚

塗
料

W
G

に
て

原
案

作
成

を
含

め
た

対
応

を
実

施
す

る
。

 

環
境

分
科

会
の

活
動

に
関

連
す

る
、

IS
O

/T
C

 8
/S

C
 8

（
船

舶
設

計
分

科
委

員
会

）
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 

規
格

名
 

IS
O

 2
29

87
（

回
転

式
シ

ミ
ュ

レ
ー

タ
に

よ
る

防
汚

塗
料

の
抵

抗
低

減
率

の
性

能
試

験
）

 

作
成

段
階

 
A

W
I（

作
業

項
目

の
承

認
）
（

W
D

を
作

成
中

）
 

提
案

国
 

韓
国

 

内
容

及
び

特
記

事
項

 
・
 

シ
ミ

ュ
レ

ー
タ

の
回

転
に

よ
り

、
防

汚
塗

料
の

抵
抗

低
減

率
を

決
定

す
る

た
め

の
試

験
設

備
、

手
順

及
び

方
法

を
取

り
纏

め
た

も
の

。
 

・
 

20
18

年
1

月
末

の
国

際
会

議
の

結
果

、
こ

の
試

験
に

よ
っ

て
評

価
さ

れ
る

摩
擦

抵
抗

低
減

効
果

を
実

船
に

お
け

る
抵

抗
低

減
量

と
し

て
扱

う
こ

と
は

で

き
な

い
と

い
う

共
通

の
理

解
が

で
き

、
実

船
で

の
抵

抗
低

減
量

の
評

価
に

つ
い

て
は

本
規

格
で

取
り

扱
わ

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

防
汚

塗
料

W
G

に
て

対
応

中
。

 

環
境

分
科

会
／

バ
ラ

ス
ト

水
サ

ン
プ

リ
ン

グ
W

G
が

国
内

対
応

委
員

会
を

務
め

る
IS

O
/T

C
 8

/W
G

 1
2

で
審

議
中

の
重

要
案

件
 

規
格

名
 

①
 I

S
O

 1
17

11
-1

（
バ

ラ
ス

ト
水

排
水

サ
ン

プ
ル

ポ
ー

ト
）、

②
 I

S
O

 1
17

11
-2

（
バ

ラ
ス

ト
水

サ
ン

プ
ル

収
集

及
び

取
り

扱
い

）
 

作
成

段
階

 
①

 D
IS

（
国

際
規

格
案

）
投

票
実

施
中

（
20

18
年

3
月

28
日

ま
で

）、
②

A
W

I（
作

業
項

目
の

承
認

）
（

W
D

を
作

成
中

）
 

提
案

国
 

米
国

 

規
格

の
概

要
 

①
 ポ

ー
タ

ブ
ル

タ
イ

プ
の

バ
ラ

ス
ト

排
水

サ
ン

プ
ル

ポ
ー

ト
に

つ
い

て
規

定
し

て
い

る
。

 

②
 船

上
に

お
け

る
バ

ラ
ス

ト
水

の
サ

ン
プ

ル
収

集
及

び
加

工
に

必
要

と
な

る
サ

ン
プ

リ
ン

グ
装

置
の

選
定

及
び

使
用

に
関

す
る

ガ
イ

ダ
ン

ス
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

環
境

分
科

会
／

バ
ラ

ス
ト

水
サ

ン
プ

リ
ン

グ
W

G
に

て
対

応
中

。
 

規
格

名
 

IS
O

 1
97

38
（

流
水

シ
ス

テ
ム

か
ら

の
サ

ン
プ

ル
取

得
方

法
）

 

作
成

段
階

 
D

IS
（

国
際

規
格

案
）（

20
18

年
3

月
18

日
～

）
 

提
案

国
 

韓
国

 

規
格

の
概

要
 

・
 

管
中

の
流

体
の

サ
ン

プ
リ

ン
グ

方
法

と
し

て
、

直
管

の
長

さ
や

管
内

に
設

け
る

部
品

を
規

定
。

 

・
 

IM
O

/P
P

R
3

で
不

採
用

と
な

っ
た

手
法

を
規

定
し

て
い

る
こ

と
か

ら
、

日
本

は
C

D
投

票
で

反
対

回
答

を
実

施
し

た
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

環
境

分
科

会
／

バ
ラ

ス
ト

水
サ

ン
プ

リ
ン

グ
に

お
い

て
対

応
予

定
。

 

環
境

分
科

会
が

担
当

す
る

主
な

JI
S

規
格

 

検
討

中
の

JI
S

規
格

 
－

 

調
査

研
究

 
防

汚
塗

料
の

性
能

評
価

手
法

に
関

す
る

調
査

研
究

（
20

17
年

度
～

）
 

排
ガ

ス
洗

浄
シ

ス
テ

ム
排

水
監

視
に

関
す

る
調

査
研

究
（

20
16

年
度

～
20

17
年

度
）（

今
年

度
終

了
）
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  3.

 機
械

及
び

配
管

分
科

会
 

分
科

会
長

 
船

越
文

彰
（

S
H

I-
M

E
）

 

委
員

 
住

友
重

機
械

マ
リ

ン
エ

ン
ジ

ニ
ア

リ
ン

グ
、

ジ
ャ

パ
ン

マ
リ

ン
ユ

ナ
イ

テ
ッ

ド
、

三
井

造
船

、
川

崎
重

工
業

、
常

石
造

船
、

三
菱

造
船

、
ダ

イ
ハ

ツ
デ

ィ
ー

ゼ

ル
、

阪
神

内
燃

機
、

ヤ
ン

マ
ー

、
赤

阪
鐵

工
所

、
三

菱
化

工
機

、
潮

冷
熱

、
ダ

イ
キ

ン
M

R
、

日
新

興
業

、
ジ

ョ
ン

ソ
ン

コ
ン

ト
ロ

ー
ル

ス
、

高
工

社
、

A
G

C

旭
硝

子
、

セ
ン

ト
ラ

ル
硝

子
、

日
本

板
硝

子
、

海
上

技
術

安
全

研
究

所
、

日
本

海
事

協
会

、
板

硝
子

協
会

、
 

設
置

W
G

 
1.

 空
調

及
び

通
風

W
G

（
足

立
勉

（
川

崎
重

工
業

））
 

開
催

会
議

 
－

 機
械

及
び

配
管

分
科

会
が

国
内

対
応

委
員

会
を

務
め

る
IS

O
/T

C
8/

S
C

3（
配

管
及

び
機

械
分

科
委

員
会

）
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 

規
格

名
 

IS
O

 2
15

62
（

バ
ン

カ
ー

重
油

 
質

量
流

量
計

 -
 要

件
）

 

作
成

段
階

 
D

IS
（

国
際

規
格

案
）（

20
17

年
12

月
に

C
D

投
票

が
承

認
さ

れ
た

）
 

提
案

国
 

米
国

 

規
格

の
概

要
 

バ
ン

カ
ー

重
油

を
受

け
入

れ
る

際
に

、
船

舶
側

に
設

置
す

る
質

量
流

量
計

の
性

能
基

準
、

試
験

方
法

、
認

証
に

つ
い

て
規

定
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

国
内

の
主

要
な

計
器

メ
ー

カ
ー

は
、

積
極

的
に

参
加

す
る

意
向

は
な

い
た

め
、

情
報

収
集

に
努

め
る

。
 

機
械

及
び

配
管

分
科

会
分

科
会

が
担

当
す

る
主

な
JI

S
規

格
 

検
討

中
の

JI
S

規
格

規
格

番
号

 
件

名
 

進
捗

状
況

・
見

通
し

 

F
 2

41
1 

造
船

及
び

海
洋

構
造

物
―

角
窓

及
び

丸
窓

用

ガ
ス

ケ
ッ

ト
 

対
応

IS
O

規
格

と
の

整
合

に
つ

い
て

検
討

予
定

。
 

F
 2

42
1 

造
船

及
び

海
洋

構
造

物
―

船
用

角
窓

 

F
 2

43
1 

造
船

－
角

窓
－

位
置

決
定

 

調
査

研
究

 
－
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 4.

 甲
板

機
械

及
び

ぎ
装

分
科

会
 

分
科

会
長

 
廣

野
義

和
（

三
菱

造
船

）
 

委
員

 
商

船
三

井
、

サ
ノ

ヤ
ス

造
船

、
常

石
造

船
、

ジ
ャ

パ
ン

マ
リ

ン
ユ

ナ
イ

テ
ッ

ド
、

墨
田

川
造

船
、

ト
ヨ

タ
自

動
車

、
共

立
機

械
製

作
所

、
U

A
C

J、
海

上
技

術

安
全

研
究

所
、

日
本

海
事

協
会

 

設
置

W
G

 
小

型
高

速
艇

用
ア

ル
ミ

ニ
ウ

ム
艤

装
品

設
計

基
準

規
格

原
案

作
成

W
G

 
主

査
：

岩
田

知
明

（
海

上
技

術
安

全
研

究
所

）
 

開
催

会
議

 
分

科
会

2
回

、
小

型
高

速
艇

用
ア

ル
ミ

ニ
ウ

ム
艤

装
品

設
計

基
準

規
格

原
案

作
成

W
G

（
4

回
）

 

甲
板

機
械

及
び

ぎ
装

分
科

会
が

国
内

対
応

委
員

会
を

務
め

る
IS

O
/T

C
 8

/S
C

 4
（

甲
板

機
械

及
び

ぎ
装

分
科

委
員

会
）

で
審

議
中

の
重

要
案

件
 

規
格

名
 

IS
O

 7
82

5（
甲

板
機

械
の

一
般

要
件

）
 

作
成

段
階

 
IS

O
規

格
制

定
（

20
17

年
10

月
）

 

提
案

国
 

中
国

 

規
格

の
概

要
 

既
存

規
格

の
改

訂
で

あ
り

、
甲

板
機

械
の

設
計

の
際

に
考

慮
す

べ
き

環
境

条
件

な
ど

、
一

般
的

な
要

件
を

規
定

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

甲
板

機
械

及
び

ぎ
装

分
科

会
で

対
応

を
行

っ
た

。
現

状
の

設
計

に
見

合
う

規
定

と
な

る
よ

う
対

応
し

、
制

定
に

至
っ

た
。

 

規
格

名
 

IS
O

 2
11

30
（

非
常

用
え

い
航

設
備

）
 

作
成

段
階

 
D

IS
（

国
際

規
格

案
）（

20
18

年
1

月
に

C
D

投
票

省
略

の
投

票
承

認
）

 

提
案

国
 

中
国

 

規
格

の
概

要
 

20
,0

00
t

以
下

の
石

油
タ

ン
カ

ー
、

ガ
ス

運
搬

船
及

び
ケ

ミ
カ

ル
タ

ン
カ

ー
の

非
常

用
え

い
航

設
備

に
つ

い
て

、
構

造
、

配
置

、
設

計
要

件
お

よ
び

試
験

要
件

な
ど

を
と

り
ま

と
め

た
も

の
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

甲
板

機
械

及
び

ぎ
装

分
科

会
で

対
応

中
。

 

規
格

名
 

船
舶

の
係

留
・

え
い

航
設

備
に

関
す

る
12

件
 

【
IS

O
 1

37
13

（
ム

ア
リ

ン
グ

チ
ョ

ッ
ク

）
IS

O
 1

37
28

（
パ

ナ
マ

チ
ョ

ッ
ク

）
IS

O
 1

37
29

（
ク

ロ
ー

ズ
ド

チ
ョ

ッ
ク

）
IS

O
 1

37
33

（
ア

ッ
パ

ー
ロ

ー
ラ

ー
付

ユ
ニ

バ
ー

サ
ル

フ
ェ

ア
リ

ー
ド

）
IS

O
 1

37
42

（
ア

ッ
パ

ー
ロ

ー
ラ

ー
非

装
備

の
ユ

ニ
バ

ー
サ

ル
フ

ェ
ア

リ
ー

ド
）

IS
O

 1
37

55
（

鋼
製

ロ
ー

ラ
ー

）
IS

O
 1

37
67

（
船

側
ロ

ー
ラ

ー
フ

ェ
ア

リ
ー

ド
）

IS
O

 1
37

76
（

ペ
デ

ス
タ

ル
フ

ェ
ア

リ
ー

ド
）

IS
O

 1
37

95
（

外
洋

航
行

船
用

鋼
製

ボ
ラ

ー
ド

）
IS

O
 1

37
97

（
十

字
型

ボ
ラ

ー
ド

）
IS

O
 1

37
98

（
リ

セ
ス

形
ビ

ッ
ト

（
鋼

板
製

））
IS

O
 1

37
99

（
リ

セ
ス

形
ビ

ッ
ト

（
鋳

造
）
】

 

作
成

段
階

 
N

P
（

新
業

務
項

目
提

案
）（

20
17

年
12

月
N

P
投

票
承

認
）

 

提
案

国
 

韓
国

 

規
格

の
概

要
 

船
舶

の
係

留
お

よ
び

え
い

航
設

備
の

設
計

、
寸

法
及

び
技

術
要

件
を

取
り

ま
と

め
た

も
の

。
現

存
規

格
に

対
し

、
エ

デ
ィ

ト
リ

ア
ル

の
修

正
お

よ
び

近
日

発
行

予
定

の
O

C
IM

F
の

ガ
イ

ド
ラ

イ
ン

（
M

E
G

: M
oo

ri
ng

 E
qu

ip
m

en
t G

ui
de

li
ne

s）
に

合
わ

せ
て

安
全

荷
重

の
定

義
を

変
更

す
る

た
め

の
改

訂
で

あ
る

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

甲
板

機
械

及
び

ぎ
装

分
科

会
で

対
応

中
。

O
C

IM
F

 M
E

G
の

発
行

を
待

ち
、

対
応

す
る

必
要

が
あ

る
。
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 規

格
名

 
船

舶
の

係
留

・
え

い
航

設
備

の
台

座
に

関
す

る
3

件
 

【
IS

O
 2

31
13

（
ク

ロ
ー

ズ
ド

チ
ョ

ッ
ク

の
台

座
）

IS
O

 2
31

15
（

ム
ア

リ
ン

グ
チ

ョ
ッ

ク
の

台
座

）
IS

O
 2

31
16

（
パ

ナ
マ

チ
ョ

ッ
ク

の
台

座
）
】

 

作
成

段
階

 
N

P
（

新
業

務
項

目
提

案
）（

20
17

年
12

月
N

P
投

票
承

認
）

 

提
案

国
 

韓
国

 

規
格

の
概

要
 

船
舶

の
係

留
索

お
よ

び
え

い
航

索
を

つ
な

ぐ
た

め
に

搭
載

さ
れ

る
チ

ョ
ッ

ク
の

台
座

の
設

計
、

寸
法

及
び

技
術

要
件

を
取

り
ま

と
め

た
も

の
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

甲
板

機
械

及
び

ぎ
装

分
科

会
で

対
応

中
。

規
格

化
さ

れ
て

い
な

い
台

座
の

強
度

評
価

に
つ

な
が

ら
な

い
か

注
視

す
る

必
要

が
あ

る
。

 

規
格

名
 

船
上

ク
レ

ー
ン

に
関

す
る

3
件

 

【
IS

O
 2

11
25

（
製

造
要

件
）
、

IS
O

 2
11

31
（

騒
音

要
件

お
よ

び
計

測
法

）、
IS

O
 2

11
32

（
運

用
及

び
整

備
要

件
）
】

 

作
成

段
階

 
D

IS
（

国
際

規
格

案
）（

20
18

年
1

月
に

C
D

投
票

省
略

の
投

票
が

承
認

）
 

提
案

国
 

中
国

 

規
格

の
概

要
 

IS
O

 2
11

25
は

金
属

製
の

船
上

ク
レ

ー
ン

の
製

造
要

件
、

IS
O

 2
11

31
は

船
上

ク
レ

ー
ン

の
騒

音
の

計
測

方
法

お
よ

び
騒

音
か

ら
の

防
護

の
方

法
、

IS
O

 2
11

32

は
船

上
ク

レ
ー

ン
の

操
作

及
び

保
守

に
関

す
る

資
格

、
定

期
検

査
、

オ
ー

バ
ー

ホ
ー

ル
の

周
期

等
を

規
定

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

甲
板

機
械

及
び

ぎ
装

分
科

会
お

よ
び

船
上

揚
貨

装
置

検
討

会
で

対
応

。
船

上
ク

レ
ー

ン
に

つ
い

て
は

船
級

協
会

ご
と

に
異

な
る

規
則

が
あ

る
た

め
規

格
作

成
の

メ
リ

ッ
ト

が
な

い
、

IM
O

で
騒

音
コ

ー
ド

を
検

討
し

た
際

に
甲

板
機

械
は

対
象

外
と

合
意

さ
れ

た
等

の
理

由
か

ら
、

N
P

投
票

で
は

反
対

意
見

を
提

出
し

た
が

承
認

さ
れ

た
た

め
、

審
議

を
注

視
す

る
必

要
が

あ
る

。
 

甲
板

機
械

及
び

ぎ
装

分
科

会
が

担
当

す
る

主
な

JI
S

規
格

 

検
討

中
の

JI
S

規
格

 
規

格
番

号
 

件
名

 
進

捗
状

況
・

見
通

し
 

F
 2

00
1（

改
正

）
 

（
IS

O
 1

37
95

）
 

船
舶

及
び

海
洋

技
術

－
ボ

ラ
ー

ド
20

17
年

12
月

20
日

に
官

報
公

示
さ

れ
た

。
 

F
 2

05
3（

新
規

）
 

（
IS

O
 1

37
29

）
 

船
舶

及
び

海
洋

技
術

－
ク

ロ
ー

ズ

ド
チ

ョ
ッ

ク
 

20
17

年
12

月
20

日
に

官
報

公
示

さ
れ

た
。

 

F
 2

05
4（

新
規

）
 

（
IS

O
 1

37
13

）
 

船
舶

及
び

海
洋

技
術

－
係

留
チ

ョ

ッ
ク

 

20
17

年
12

月
20

日
に

官
報

公
示

さ
れ

た
。

 

F
 x

xx
x（

新
規

）
 

ア
ル

ミ
ニ

ウ
ム

製
風

雨
密

小
形

ハ

ッ
チ

 

第
26

回
標

準
部

会
（

20
17

年
10

月
3

日
）

へ
JI

S
原

案
を

提
出

。
 

F
 x

xx
x（

新
規

）
 

ア
ル

ミ
ニ

ウ
ム

合
金

製
手

す
り

 
甲

板
機

械
及

び
ぎ

装
分

科
会

／
小

型
高

速
艇

用
ア

ル
ミ

ニ
ウ

ム
艤

装
品

設
計

基
準

規
格

原
案

作

成
W

G
に

て
原

案
作

成
中

 

F
 x

xx
x（

新
規

）
 

船
用

ア
ル

ミ
ニ

ウ
ム

合
金

製
一

般

ダ
ビ

ッ
ト

 

同
上

 

調
査

研
究

 
－
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  5.
 航

海
分

科
会

 

分
科

会
長

 
庄

司
る

り
（

東
京

海
洋

大
学

教
授

）
 

委
員

（
W

G
委

員
含

む
）

 

川
崎

汽
船

、
商

船
三

井
、

日
本

郵
船

、
ジ

ャ
パ

ン
マ

リ
ン

ユ
ナ

イ
テ

ッ
ド

、
三

井
造

船
、

宇
津

木
計

器
、

渦
潮

電
機

、
大

阪
布

谷
精

器
、

光
電

製
作

所
、

寺
崎

電
気

産
業

、
東

京
計

器
、

日
本

舶
用

エ
レ

ク
ト

ロ
ニ

ク
ス

、
日

本
無

線
、

古
野

電
気

、
横

河
電

子
機

器
、

東
京

海
洋

大
学

、
海

上
技

術
安

全
研

究
所

、
全

国
船

舶
無

線
協

会
、

日
本

海
事

協
会

、
日

本
舶

用
工

業
会

、
日

本
舶

用
品

検
定

協
会

 

設
置

W
G

 
1.

 
IS

O
コ

ン
パ

ス
規

格
見

直
し

W
G

（
宮

本
佳

則
（

東
京

海
洋

大
学

）
）

 

2.
 

V
D

R
装

備
指

針
見

直
し

W
G

（
中

田
耕

司
（

日
本

海
事

協
会

）
）（

20
17

年
度

で
T

O
R

達
成

に
つ

き
、

活
動

休
止

）
 

3.
 

JI
S

 F
 0

41
2

改
正

W
G

（
山

田
隆

志
（

渦
潮

電
機

）
）

 

4.
 

磁
気

コ
ン

パ
ス

規
格

見
直

し
W

G
（

宮
本

佳
則

（
東

京
海

洋
大

学
）
）

 

5.
  

船
内

電
話

IS
O

規
格

検
討

S
W

G
（

吉
村

健
志

（
海

上
技

術
安

全
研

究
所

））
 

6.
  

電
子

ロ
グ

ブ
ッ

ク
IS

O
規

格
検

討
W

G
（

桑
原

悟
（

日
本

海
洋

科
学

））
 

開
催

会
議

 

 

分
科

会
（

4
回

）、
IS

O
コ

ン
パ

ス
規

格
見

直
し

W
G

（
3

回
）、

V
D

R
装

備
指

針
見

直
し

W
G

（
2

回
）
、

JI
S

 F
 0

41
2

改
正

W
G

（
0

回
）、

磁
気

コ
ン

パ
ス

W
G

（
0

回
）
、

船
内

電
話

IS
O

規
格

検
討

S
W

G
（

0
回

）、
電

子
ロ

グ
ブ

ッ
ク

IS
O

規
格

検
討

W
G

（
5

回
）

 

航
海

分
科

会
が

国
内

対
応

委
員

会
を

務
め

る
IS

O
/T

C
 8

/S
C

 6
（

航
海

及
び

操
船

分
科

委
員

会
）

で
審

議
中

の
重

要
案

件
 

※
 

下
記

記
載

の
他

、
日

本
主

導
に

よ
り

9
件

の
既

存
IS

O
規

格
（

オ
ー

ト
パ

イ
ロ

ッ
ト

2
件

、
磁

気
コ

ン
パ

ス
2

件
、

音
響

測
深

装
置

1
件

、
指

示
器

3
件

、
航

海
用

語
1

件
）

の

改
訂

を
実

施
中

。
ま

た
、

他
国

（
ド

イ
ツ

）
主

導
に

よ
り

1
件

の
既

存
IS

O
規

格
（

高
速

船
用

夜
間

暗
視

装
置

）
の

改
訂

を
実

施
中

。
 

規
格

名
 

IS
O

 1
98

47
（

船
舶

及
び

海
洋

技
術

－
実

海
域

デ
ー

タ
共

有
化

の
た

め
の

船
内

デ
ー

タ
サ

ー
バ

ー
要

件
）

 

作
成

段
階

 
F

D
IS

（
最

終
国

際
規

格
案

）
を

準
備

中
。

20
18

年
中

旬
に

制
定

見
込

み
で

作
業

中
 

提
案

国
 

日
本

 

規
格

の
概

要
 

搭
載

機
器

又
は

シ
ス

テ
ム

か
ら

デ
ー

タ
を

収
集

し
、

収
集

し
た

デ
ー

タ
を

安
全

か
つ

効
率

的
に

共
有

す
る

た
め

に
用

い
ら

れ
る

船
上

デ
ー

タ
サ

ー
バ

ー
の

要
件

を
取

り
纏

め
た

も
の

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

・
 

W
G

を
設

置
せ

ず
、

航
海

分
科

会
で

直
接

審
議

。
 

・
 

日
本

舶
用

工
業

会
新

ス
マ

ー
ト

ナ
ビ

ゲ
ー

シ
ョ

ン
シ

ス
テ

ム
研

究
会

の
活

動
と

連
携

し
つ

つ
、

国
内

製
造

業
者

意
見

に
基

づ
く

国
際

審
議

を
推

進
中

。
 

規
格

名
 

IS
O

 1
98

48
（

船
舶

及
び

海
洋

技
術

－
船

上
機

械
及

び
機

器
用

デ
ー

タ
標

準
）

 

作
成

段
階

 
F

D
IS

（
最

終
国

際
規

格
案

）
を

準
備

中
。

20
18

年
中

旬
に

制
定

見
込

み
で

作
業

中
 

提
案

国
 

日
本

 

規
格

の
概

要
 

船
舶

の
構

造
及

び
搭

載
さ

れ
て

い
る

装
置

に
適

用
さ

れ
、

各
装

置
の

セ
ン

サ
ー

デ
ー

タ
の

取
り

込
み

及
び

シ
ス

テ
ム

間
や

ソ
フ

ト
ウ

ェ
ア

の
処

理
に

用
い

ら
れ

る
デ

ー
タ

の
標

準
（

形
式

）
を

取
り

纏
め

た
も

の
。

 

－48－
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 日
本

の
対

応
状

況
 

・
 

W
G

を
設

置
せ

ず
、

航
海

分
科

会
で

直
接

審
議

。
 

・
 

日
本

舶
用

工
業

会
新

ス
マ

ー
ト

ナ
ビ

ゲ
ー

シ
ョ

ン
シ

ス
テ

ム
研

究
会

の
活

動
と

連
携

し
つ

つ
、

国
内

製
造

業
者

意
見

に
基

づ
く

国
際

審
議

を
推

進
中

。
 

規
格

名
 

IS
O

 2
17

92
（

船
内

電
話

設
備

に
関

す
る

指
針

）
 

作
成

段
階

 
C

D
（

委
員

会
原

案
）

省
略

投
票

が
承

認
さ

れ
、

D
IS

（
国

際
規

格
案

）
を

準
備

中
 

提
案

国
 

日
本

 

規
格

の
概

要
 

こ
の

規
格

は
、

船
内

で
用

い
ら

れ
る

電
話

設
備

と
し

て
の

、
自

動
交

換
式

電
話

装
置

、
共

電
式

電
話

装
置

及
び

無
電

源
式

電
話

装
置

に
関

す
る

一
般

要
件

（
4

項
）、

品
質

要
件

（
5

項
）、

接
続

要
件

（
6

項
）、

設
置

要
件

（
7

項
）
、

動
作

試
験

（
8

項
）

及
び

保
守

要
件

（
9

項
）

に
関

す
る

指
針

を
取

り
纏

め
た

も
の

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

・
 

航
海

分
科

会
／

船
内

電
話

IS
O

規
格

検
討

S
W

G
で

審
議

。
 

・
 

国
内

製
造

業
者

要
望

に
基

づ
く

IS
O

コ
ー

デ
ィ

ネ
ー

タ
ー

制
度

を
活

用
し

た
案

件
。

 

規
格

名
 

IS
O

 2
17

45
（

電
子

レ
コ

ー
ド

ブ
ッ

ク
）

 

作
成

段
階

 
W

D
（

作
業

原
案

）
作

成
中

 

提
案

国
 

日
本

 

規
格

の
概

要
 

船
舶

運
航

に
電

子
ロ

グ
ブ

ッ
ク

（
電

子
航

海
日

誌
）

を
用

い
る

た
め

の
技

術
的

及
び

運
用

上
の

要
件

に
つ

い
て

取
り

纏
め

て
い

る
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

・
 

航
海

分
科

会
／

電
子

ロ
グ

ブ
ッ

ク
IS

O
規

格
検

討
W

G
で

審
議

。
 

・
 

パ
ナ

マ
提

案
で

あ
る

が
、

実
質

は
日

本
提

案
で

あ
り

国
内

意
見

（
主

と
し

て
船

主
意

見
）

に
基

づ
き

作
成

を
推

進
中

。
20

18
年

3
月

初
旬

に
パ

ナ
マ

で
国

際
会

議
を

開
催

予
定

。
今

後
も

日
本

が
作

成
を

継
続

主
導

す
る

予
定

。
 

航
海

分
科

会
が

担
当

す
る

JI
S

規
格

 

検
討

中
の

JI
S

規
格

 
規

格
番

号
 

件
名

 
進

捗
状

況
・

見
通

し
 

F
04

12
（

改
正

）
 

船
舶

機
関

部
機

器
類

の
警

報
及

び

表
示

の
方

式
 

・
 

JI
S

 F
 0

41
2

改
正

W
G

で
審

議
中

。
 

・
 

業
界

へ
の

ア
ン

ケ
ー

ト
の

結
果

、
大

幅
な

変
更

は
望

ま
れ

て
い

な
い

こ
と

が
分

か
り

、
第

1

回
W

G
で

の
審

議
の

結
果

、
関

連
す

る
IM

O
国

際
基

準
（

警
報

と
表

示
の

コ
ー

ド
：

A
.1

02
1(

26
)）

の
必

要
部

分
を

反
映

す
る

部
分

改
正

を
行

う
こ

と
と

し
た

。
併

せ
て

、
現

在

の
JI

S
に

記
載

さ
れ

て
い

る
、

運
転

表
示

及
び

停
止

警
報

表
示

の
動

作
パ

タ
ー

ン
な

ど
の

内

容
等

が
、

IM
O

基
準

及
び

鋼
船

規
則

に
即

し
て

い
な

い
た

め
、

変
更

を
行

う
こ

と
と

し
た

。 

調
査

研
究

 
「

船
内

情
報

等
新

技
術

に
関

す
る

IS
O

規
格

等
の

制
定

に
関

す
る

調
査

研
究

（
20

14
年

度
～

20
17

年
度

）（
今

年
度

終
了

）
」

 

「
IS

O
 1

90
18

（
航

行
に

関
す

る
用

語
等

）
の

改
訂

に
関

す
る

調
査

研
究

（
20

17
年

度
）
（

単
年

度
）」
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  6.
 構

造
分

科
会

 

分
科

会
長

 
矢

尾
哲

也
（

広
島

大
学

名
誉

教
授

）
 

委
員

（
W

G
委

員
含

む
）

 

川
崎

汽
船

、
商

船
三

井
、

郵
船

エ
ン

ジ
ニ

ア
リ

ン
グ

、
大

島
造

船
所

、
川

崎
重

工
業

、
ジ

ャ
パ

ン
マ

リ
ン

ユ
ナ

イ
テ

ッ
ド

、
住

友
重

機
械

マ
リ

ン
エ

ン
ジ

ニ
ア

リ
ン

グ
、

三
井

造
船

、
三

井
造

船
昭

島
研

究
所

、
三

菱
造

船
、

か
も

め
プ

ロ
ペ

ラ
、

神
戸

製
鋼

所
、

新
日

鐵
住

金
、

JF
E

ス
チ

ー
ル

、
ナ

カ
シ

マ
プ

ロ
ペ

ラ
、

西
日

本
流

体
技

研
、

九
州

大
学

、
海

上
技

術
安

全
研

究
所

、
日

本
海

事
協

会
、

日
本

船
主

協
会

、
日

本
造

船
工

業
会

、
日

本
中

小
型

造
船

工
業

会
、

日
本

鉄
鋼

連
盟

 

設
置

W
G

 
1.

 
プ

ロ
ペ

ラ
キ

ャ
ビ

テ
ー

シ
ョ

ン
IS

O
規

格
検

討
W

G
（

上
入

佐
 

光
（

海
上

技
術

安
全

研
究

所
））

 

2.
 

L
N

G
タ

ン
ク

用
高

マ
ン

ガ
ン

鋼
IS

O
規

格
検

討
W

G
（

太
田

 
進

（
海

上
技

術
安

全
研

究
所

）
）

 

開
催

会
議

 
構

造
分

科
会

（
2

回
）、

プ
ロ

ペ
ラ

キ
ャ

ビ
テ

ー
シ

ョ
ン

IS
O

規
格

検
討

W
G

（
1

回
）、

L
N

G
タ

ン
ク

用
高

マ
ン

ガ
ン

鋼
IS

O
規

格
検

討
W

G
（

2
回

）
 

構
造

分
科

会
が

国
内

対
応

委
員

会
を

務
め

る
IS

O
/T

C
 8

/S
C

 8
（

船
舶

設
計

分
科

委
員

会
）

で
審

議
中

の
重

要
案

件
 

※
 
下

記
記

載
の

他
、

韓
国

、
中

国
主

導
に

よ
る

7
件

の
IS

O
規

格
案

を
審

議
中

 

規
格

名
 

IS
O

 5
89

4（
船

舶
及

び
海

洋
技

術
－

ボ
ル

ト
締

め
蓋

付
マ

ン
ホ

ー
ル

）
 

作
成

段
階

 
D

IS
（

国
際

規
格

案
）（

投
票

期
間

：
20

18
年

2
月

12
日

～
5

月
17

日
）

 

提
案

国
 

中
国

 

規
格

の
概

要
 

19
99

年
版

で
定

め
て

い
る

ボ
ル

ト
締

め
蓋

付
水

・
油

密
マ

ン
ホ

ー
ル

の
種

類
、

形
状

、
寸

法
な

ど
を

改
正

、
追

加
す

る
提

案
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

日
本

国
内

造
船

会
社

の
仕

様
を

IS
O

規
格

案
に

反
映

さ
せ

た
。

 

規
格

名
 

IS
O

 2
02

33
-1

（
プ

ロ
ペ

ラ
キ

ャ
ビ

テ
ー

シ
ョ

ン
ノ

イ
ズ

評
価

の
た

め
の

モ
デ

ル
試

験
方

法
 -

 第
1

部
：

音
源

レ
ベ

ル
推

定
法

）
 

作
成

段
階

 
F

D
IS

（
最

終
国

際
規

格
案

）
投

票
終

了
（

制
定

準
備

中
）

 

提
案

国
 

韓
国

 

規
格

の
概

要
 

こ
の

規
格

は
、

水
槽

試
験

に
よ

る
プ

ロ
ペ

ラ
キ

ャ
ビ

テ
ー

シ
ョ

ン
の

モ
デ

ル
試

験
に

お
け

る
、

音
源

レ
ベ

ル
の

推
定

法
を

定
め

て
い

る
。

韓
国

な
ど

が
保

有
す

る
大

型
水

槽
を

用
い

た
模

型
船

及
び

日
本

な
ど

が
保

有
す

る
中

小
型

水
槽

(W
ir

e-
m

es
h

法
)に

よ
る

プ
ロ

ペ
ラ

キ
ャ

ビ
テ

ー
シ

ョ
ン

の
モ

デ
ル

試
験

法
を

定
め

て
お

り
、

ま
た

、
水

槽
試

験
と

同
等

手
段

と
し

て
、

計
算

法
（

経
験

式
（

B
ro

w
n

式
等

）・
数

値
流

体
力

学
（

C
F

D
）

を
援

用
し

た
計

算
法

の
採

用
）

も
認

め

て
い

る
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

商
船

か
ら

の
水

中
音

響
関

連
で

は
M

E
P

C
66

で
非

強
制

ガ
イ

ド
ラ

イ
ン

が
策

定
さ

れ
た

（
M

E
P

C
.1

-C
ir

c.
83

3）
。

ま
た

U
N

の
生

物
多

様
性

条
約

の
中

で
、

水

中
音

響
関

連
の

討
議

が
行

わ
れ

て
い

る
。

こ
の

IS
O

規
格

案
は

こ
れ

ら
の

審
議

と
将

来
関

連
す

る
可

能
性

を
秘

め
て

お
り

、
上

述
の

と
お

り
日

本
に

と
っ

て
不

都
合

の
な

い
内

容
と

し
た

。
 

規
格

名
 

IS
O

 2
02

33
-2

（
プ

ロ
ペ

ラ
キ

ャ
ビ

テ
ー

シ
ョ

ン
ノ

イ
ズ

評
価

の
た

め
の

モ
デ

ル
試

験
方

法
 -

 第
2

部
：

音
源

探
査

）
 

作
成

段
階

 
C

D
ス

キ
ッ

プ
を

行
い

、
D

IS
投

票
へ

進
む

こ
と

が
合

意
（

20
18

年
1

月
31

日
開

催
の

IS
O

/T
C

 8
/S

C
 8

総
会

に
て

決
議

）
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 提
案

国
 

韓
国

 

規
格

の
概

要
 

こ
の

IS
O

案
は

、
IS

O
 2

02
33

-1
で

定
め

る
水

槽
試

験
に

よ
る

プ
ロ

ペ
ラ

キ
ャ

ビ
テ

ー
シ

ョ
ン

の
モ

デ
ル

試
験

法
に

於
け

る
、

音
源

探
査

（
騒

音
が

プ
ロ

ペ
ラ

の
ど

こ
か

ら
生

じ
て

い
る

か
を

探
査

）
の

た
め

の
試

験
方

法
を

取
り

纏
め

る
と

し
て

お
り

、
IS

O
 2

02
33

-1
の

補
足

的
位

置
付

け
と

な
っ

て
い

る
。

 

目
視

観
測

（
=
キ

ャ
ビ

テ
ー

シ
ョ

ン
そ

の
も

の
の

観
測

）
が

最
も

有
効

で
あ

る
旨

を
明

記
し

、
ま

た
、

音
源

探
査

法
は

未
だ

研
究

段
階

で
あ

り
、

本
規

格
で

紹

介
す

る
方

法
は

一
例

に
過

ぎ
な

い
旨

も
明

記
さ

れ
て

い
る

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

商
船

か
ら

の
水

中
音

響
関

連
で

は
M

E
P

C
66

で
非

強
制

ガ
イ

ド
ラ

イ
ン

が
策

定
さ

れ
た

（
M

E
P

C
.1

-C
ir

c.
83

3）
。

ま
た

U
N

の
生

物
多

様
性

条
約

の
中

で
、

水

中
音

響
関

連
の

討
議

が
行

わ
れ

て
い

る
。

こ
の

IS
O

規
格

案
は

こ
れ

ら
の

審
議

と
将

来
関

連
す

る
可

能
性

を
秘

め
て

お
り

、
上

述
の

と
お

り
日

本
に

と
っ

て
不

都
合

の
な

い
内

容
と

し
た

。
 

規
格

名
 

IS
O

 2
20

98
（

実
船

に
お

け
る

プ
ロ

ペ
ラ

キ
ャ

ビ
テ

ー
シ

ョ
ン

観
測

と
船

体
船

尾
圧

測
定

法
）

 

作
成

段
階

 
W

D
作

成
中

 

提
案

国
 

韓
国

 

規
格

の
概

要
 

プ
ロ

ペ
ラ

キ
ャ

ビ
テ

ー
シ

ョ
ン

観
測

と
船

体
船

尾
圧

測
定

の
実

船
に

よ
る

試
験

方
法

を
取

り
纏

め
た

も
の

。
 キ

ャ
ビ

テ
ー

シ
ョ

ン
観

測
お

よ
び

船
体

船
尾

圧

測
定

の
た

め
の

手
順

（
テ

ス
ト

セ
ッ

ト
ア

ッ
プ

、
構

造
安

全
性

、
デ

ー
タ

処
理

お
よ

び
報

告
）

を
定

め
て

い
る

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

商
船

か
ら

の
水

中
音

響
関

連
で

は
M

E
P

C
66

で
非

強
制

ガ
イ

ド
ラ

イ
ン

が
策

定
さ

れ
た

（
M

E
P

C
.1

-C
ir

c.
83

3）
。

ま
た

U
N

の
生

物
多

様
性

条
約

の
中

で
、

水

中
音

響
関

連
の

討
議

が
行

わ
れ

て
い

る
。

こ
の

IS
O

規
格

案
は

こ
れ

ら
の

審
議

と
将

来
関

連
す

る
可

能
性

を
秘

め
て

お
り

、
日

本
に

と
っ

て
不

都
合

の
な

い
内

容
と

す
る

。
今

後
更

に
日

本
の

意
見

を
反

映
さ

せ
、

適
正

化
を

図
る

。
 

規
格

名
 

IS
O

 2
16

35
（

船
舶

及
び

海
洋

技
術

－
L

N
G

タ
ン

ク
用

高
マ

ン
ガ

ン
オ

ー
ス

テ
ナ

イ
ト

鋼
の

仕
様

）
 

作
成

段
階

 
F

D
IS

投
票

へ
進

む
こ

と
を

合
意

（
20

18
年

1
月

31
日

開
催

の
IS

O
/T

C
 8

/S
C

 8
総

会
に

て
決

議
）

 

提
案

国
 

韓
国

 

規
格

の
概

要
 

船
上

に
設

置
す

る
L

N
G

タ
ン

ク
に

用
い

る
高

マ
ン

ガ
ン

オ
ー

ス
テ

ナ
イ

ト
鋼

の
仕

様
（

溶
接

金
属

部
と

熱
影

響
部

の
規

定
は

定
め

ず
、

母
材

（
鋼

板
）

だ
け

を
定

め
る

内
容

）
を

取
り

纏
め

て
い

る
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

IM
O

貨
物

運
送

小
委

員
会

（
C

C
C

）
に

於
け

る
IG

F・
IG

C
コ

ー
ド

改
正

に
関

す
る

韓
国

提
案

の
審

議
動

向
を

考
慮

し
つ

つ
対

応
中

。
こ

れ
ま

で
の

審
議

の
結

果
、

上
述

の
と

お
り

母
材

（
鋼

板
）

だ
け

を
定

め
る

内
容

と
し

た
。

ま
た

、
20

17
年

9
月

11
日

か
ら

9
月

15
日

に
開

催
さ

れ
た

IM
O

/C
C

C
 4

で
の

審
議

の

結
果

、
IG

F・
IG

C
コ

ー
ド

は
改

正
せ

ず
、

極
低

温
に

用
い

る
高

マ
ン

ガ
ン

鋼
に

関
す

る
ガ

イ
ド

ラ
イ

ン
を

作
成

す
る

こ
と

に
な

っ
た

こ
と

を
受

け
、

20
18

年

1
月

30
日

開
催

の
国

際
会

議
の

結
果

、
IG

F
コ

ー
ド

及
び

IG
C

コ
ー

ド
の

記
載

を
す

べ
て

除
い

た
。

 

構
造

分
科

会
が

担
当

す
る

JI
S

規
格

 

検
討

中
の

JI
S

規
格

 
規

格
番

号
 

件
名

 
進

捗
状

況
・

見
通

し
 

な
し

 
 

 

調
査

研
究

 
な

し
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 7.
 海

事
セ

キ
ュ

リ
テ

ィ
ー

分
科

会
（

休
止

中
。

近
日

中
に

再
開

予
定

）
 

分
科

会
長

 
太

田
 

進
（

海
上

技
術

安
全

研
究

所
）

 

委
員

 
日

本
郵

船
、

エ
ム

・
オ

ー
・

マ
リ

ン
コ

ン
サ

ル
テ

ィ
ン

グ
、

海
上

技
術

安
全

研
究

所
、

東
京

海
洋

大
学

、
運

輸
政

策
研

究
機

構
、

日
本

海
事

協
会

、
日

本
海

難

防
止

協
会

、
日

本
機

械
輸

出
組

合
、

日
本

船
主

協
会

 

設
置

W
G

 
な

し
 

開
催

会
議

 
－

 

T
C

 8
で

担
当

し
て

い
た

サ
プ

ラ
イ

チ
ェ

ー
ン

セ
キ

ュ
リ

テ
ィ

マ
ネ

ジ
メ

ン
ト

シ
ス

テ
ム

規
格

IS
O

 2
80

00
シ

リ
ー

ズ
が

IS
O

/T
C

 2
92

（
セ

キ
ュ

リ
テ

ィ
ー

専

門
委

員
会

）
に

移
管

さ
れ

た
こ

と
、

か
つ

関
連

IS
O

規
格

の
作

成
も

終
了

し
国

際
動

向
が

一
段

落
し

た
た

め
活

動
を

休
止

中
。

 

 
一

方
で

日
本

規
格

協
会

内
に

設
置

さ
れ

た
T

C
 2

92
国

内
対

応
委

員
会

に
代

表
者

を
派

遣
、

情
報

収
集

を
行

な
っ

て
お

り
、

20
18

年
3

月
の

T
C

 2
92

総
会

で
、

IS
O

 2
80

00
シ

リ
ー

ズ
の

見
直

し
が

開
始

さ
れ

る
こ

と
に

伴
い

、
分

科
会

再
設

置
に

向
け

、
対

応
中

。
 

海
事

セ
キ

ュ
リ

テ
ィ

ー
分

科
会

が
関

与
す

る
IS

O
/T

C
 2

92
（

セ
キ

ュ
リ

テ
ィ

ー
専

門
委

員
会

）
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 

規
格

名
 

IS
O

 2
80

03
（

サ
プ

ラ
イ

チ
ェ

ー
ン

の
た

め
の

セ
キ

ュ
リ

テ
ィ

マ
ネ

ジ
メ

ン
ト

シ
ス

テ
ム

－
サ

プ
ラ

イ
チ

ェ
ー

ン
セ

キ
ュ

リ
テ

ィ
マ

ネ
ジ

メ
ン

ト
シ

ス
テ

ム
の

監
査

及
び

認
証

を
提

供
す

る
機

関
の

要
求

事
項

）
 

作
成

段
階

 
現

在
版

（
20

07
年

版
）

の
定

期
見

直
し

の
結

果
、

改
訂

が
決

定
。

今
後

審
議

着
手

予
定

 

提
案

国
 

未
定

（
20

18
年

3
月

の
T

C
 2

92
総

会
で

決
定

す
る

見
込

み
）

 

規
格

の
概

要
 

IS
O

 2
80

00
（

サ
プ

ラ
イ

チ
ェ

ー
ン

の
た

め
の

セ
キ

ュ
リ

テ
ィ

マ
ネ

ジ
メ

ン
ト

シ
ス

テ
ム

の
仕

様
）

の
認

証
（

外
部

監
査

）
を

行
な

う
監

査
機

関
の

要
件

を
取

り
纏

め
た

も
の

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

・
 

20
18

年
3

月
開

催
の

IS
O

/T
C

 2
92

総
会

の
結

果
が

、
IS

O
 2

80
00

シ
リ

ー
ズ

へ
の

対
応

と
し

て
日

本
に

と
り

重
要

で
あ

る
IS

O
 2

80
01

（
サ

プ
ラ

イ
チ

ェ

ー
ン

の
た

め
の

セ
キ

ュ
リ

テ
ィ

マ
ネ

ジ
メ

ン
ト

シ
ス

テ
ム

－
サ

プ
ラ

イ
チ

ェ
ー

ン
セ

キ
ュ

リ
テ

ィ
ー

の
評

価
及

び
計

画
を

実
施

す
る

た
め

の
最

適
実

施

手
順

－
要

求
事

項
及

び
手

引
き

）
の

改
訂

に
つ

な
が

る
か

否
か

は
要

監
視

。
と

り
わ

け
、「

IS
P

S
 c

od
e

を
満

た
す

船
社

は
IS

O
 2

80
00

を
適

用
す

る
こ

と

は
不

要
（

28
00

1
の

4.
3

項
）」

と
い

う
既

存
枠

組
か

ら
の

変
更

・
改

定
が

生
じ

な
い

よ
う

に
対

応
。

 

・
 

IS
O

 2
08

58
（

船
舶

及
び

海
洋

技
術

－
海

事
港

湾
施

設
の

保
安

評
価

と
保

安
計

画
の

開
発

）（
概

要
：

S
O

L
A

S（
第

X
I-

2
章

）
の

IS
P

S
コ

ー
ド

の
発

効
を

受
け

て
、

同
内

容
を

解
釈

す
る

に
当

た
っ

て
の

実
施

指
針

を
取

り
纏

め
た

も
の

。
）

へ
の

波
及

効
果

、
影

響
等

に
つ

い
て

も
要

監
視

。
 

検
討

中
の

案
件

 
現

在
無

し
。

 

 

海
事

セ
キ

ュ
リ

テ
ィ

ー
分

科
会

が
担

当
す

る
JI

S
規

格
 

検
討

中
の

JI
S

規
格

 

規
格

番
号

 
件

名
 

進
捗

状
況

・
見

通
し

 

な
し

 
 

 

－52－
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調
査

研
究

 
な

し
 

  
 

－53－



16
 

 8.
 舟

艇
分

科
会

 

分
科

会
長

 
村

上
睦

尚
（

海
上

技
術

安
全

研
究

所
）

 

委
員

（
W

G
委

員
含

む
）

 

川
崎

重
工

業
、

ス
ズ

キ
、

ト
ー

ハ
ツ

、
ト

ヨ
タ

自
動

車
、

ニ
ッ

パ
ツ

・
メ

ッ
ク

、
本

田
技

研
工

業
、

ヤ
マ

ハ
発

動
機

、
ヤ

ン
マ

ー
、

ヤ
ン

マ
ー

造
船

、
日

本
小

型
船

舶
検

査
機

構
、

製
品

安
全

評
価

セ
ン

タ
ー

、
日

本
セ

ー
リ

ン
グ

連
盟

、
マ

リ
ン

ス
ポ

ー
ツ

財
団

 

設
置

W
G

 
 

開
催

会
議

 
舟

艇
分

科
会

（
1

回
）

 

舟
艇

分
科

会
が

担
当

す
る

IS
O

/T
C

18
8（

ス
モ

ー
ル

ク
ラ

フ
ト

専
門

委
員

会
）

及
び

T
C

18
8/

S
C

2（
機

関
及

び
推

進
シ

ス
テ

ム
分

科
委

員
会

）
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 

※
 
下

記
記

載
を

含
め

C
E

N
（

欧
州

標
準

化
委

員
会

）
依

頼
に

基
づ

き
、

欧
州

ボ
ー

ト
指

令
（

R
C

D
）

と
の

整
合

化
を

目
的

と
し

た
既

存
IS

O
規

格
の

改
訂

を
主

体
に

実
施

中
。

T
C

18
8

傘
下

で
は

計
13

件
、

T
C

18
8/

S
C

2
傘

下
で

は
6

件
の

IS
O

規
格

案
を

審
議

中
。

 

規
格

名
 

IS
O

 1
22

15
-5

（
舟

艇
－

船
体

構
造

及
び

ス
カ

ン
ト

リ
ン

グ
 

第
5

部
：

単
胴

型
舟

艇
の

設
計

圧
力

、
設

計
応

力
、

材
料

寸
法

の
決

定
）

 

作
成

段
階

 
D

IS
投

票
終

了
 

提
案

国
 

C
E

N
（

欧
州

標
準

化
委

員
会

）
依

頼
。

T
C

 1
88

/W
G

 1
8（

コ
ン

ビ
ー

ナ
は

フ
ラ

ン
ス

）
に

お
い

て
改

訂
を

主
導

 

規
格

の
概

要
 

・
 
こ

の
規

格
は

IS
O

 1
22

15
シ

リ
ー

ズ
（

舟
艇

－
船

体
構

造
及

び
ス

カ
ン

ト
リ

ン
グ

 
第

1
部

～
第

10
部

）
の

第
5

部
。

 

・
 
船

体
の

長
さ

（
L

H
）

が
IS

O
 8

66
6

に
よ

る
24

m
以

下
の

舟
艇

に
適

用
す

る
、

単
胴

型
舟

艇
の

設
計

圧
力

、
設

計
応

力
、

材
料

寸
法

要
件

を
取

り
纏

め
た

も

の
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

・
 
今

後
の

対
応

を
行

な
う

た
め

の
情

報
を

収
集

し
て

い
る

段
階

。
 

規
格

名
 

IS
O

 1
22

15
-7

（
舟

艇
－

船
体

構
造

及
び

ス
カ

ン
ト

リ
ン

グ
 

第
7

部
：

多
胴

型
舟

艇
の

材
料

寸
法

の
決

定
）

 

作
成

段
階

 
D

IS
投

票
終

了
 

提
案

国
 

C
E

N
（

欧
州

標
準

化
委

員
会

）
依

頼
。

T
C

 1
88

/W
G

 1
8（

コ
ン

ビ
ー

ナ
は

フ
ラ

ン
ス

）
に

お
い

て
改

訂
を

主
導

 

規
格

の
概

要
 

・
 
こ

の
規

格
は

IS
O

 1
22

15
シ

リ
ー

ズ
（

舟
艇

－
船

体
構

造
及

び
ス

カ
ン

ト
リ

ン
グ

 
第

1
部

～
第

10
部

）
の

第
7

部
。

 

・
 
船

体
の

長
さ

（
L

H
）

が
IS

O
 8

66
6

に
よ

る
 2

4 
m

 以
下

の
舟

艇
に

適
用

す
る

、
多

胴
型

舟
艇

の
設

計
圧

力
、

設
計

応
力

、
材

料
寸

法
要

件
を

取
り

纏
め

た

も
の

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

・
 
今

後
の

対
応

を
行

な
う

た
め

の
情

報
を

収
集

し
て

い
る

段
階

。
 

規
格

名
 

IS
O

 1
35

90
（

舟
艇

－
パ

ー
ソ

ナ
ル

ウ
ォ

ー
タ

ー
ク

ラ
フ

ト
－

構
造

と
シ

ス
テ

ム
搭

載
時

の
要

求
事

項
）

 

作
成

段
階

 
こ

れ
か

ら
改

訂
に

着
手

 

提
案

国
 

米
国

。
IS

O
/T

C
 1

88
/S

C
 2

/W
G

 6
（

パ
ー

ソ
ナ

ル
ウ

ォ
ー

タ
ー

ク
ラ

フ
ト

）
（

コ
ン

ビ
ー

ナ
は

米
国

[I
S

O
/T

C
 1

88
]）

を
新

設
し

て
、

改
訂

審
議

を
行

う
予

定
。

 

規
格

の
概

要
 

・
 
パ

ー
ソ

ナ
ル

ウ
ォ

ー
タ

ー
ク

ラ
フ

ト
に

対
す

る
製

造
者

銘
板

、
常

設
の

ガ
ソ

リ
ン

燃
料

装
置

、
電

気
装

置
、

操
舵

装
置

、
通

風
、

船
体

構
造

及
び

浮
揚

の
構

造
及

び
搭

載
 並

び
に

 復
原

性
能

要
件

、
乾

舷
、

オ
ー

ナ
用

マ
ニ

ュ
ア

ル
等

の
要

件
を

取
り

纏
め

た
も

の
。

 

・
 

20
17

年
6

月
開

催
の

IS
O

/T
C

 1
88

/S
C

 2
総

会
に

て
改

訂
が

決
定

し
た

。
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日
本

の
対

応
状

況
 

・
 
今

後
の

対
応

を
行

な
う

た
め

の
情

報
を

収
集

し
て

い
る

段
階

で
あ

る
が

、
日

本
は

パ
ー

ソ
ナ

ル
ウ

ォ
ー

タ
ー

ク
ラ

フ
ト

（
水

上
オ

ー
ト

バ
イ

）
を

製
造

、
輸

出
入

し
て

お
り

、
関

係
業

界
へ

の
影

響
は

大
き

い
案

件
。

 

・
 
現

在
、

IS
O

/T
C

 1
88

/S
C

 2
/W

G
 6

へ
の

専
門

家
登

録
募

集
が

行
な

わ
れ

て
お

り
、

舟
艇

分
科

会
委

員
に

要
望

聴
取

を
実

施
中

。
 

舟
艇

分
科

会
が

担
当

す
る

JI
S

規
格

 

検
討

中
の

JI
S

規
格

 

 
規

格
番

号
 

件
名

 
進

捗
状

況
・

見
通

し
 

新
規

 
F

10
34

-5
 

舟
艇

－
船

体
構

造
及

び
ス

カ
ン

ト
リ

ン
グ

－
第

5
部

：
設

計

圧
力

、
許

容
応

力
、
そ

の
他

ス
カ

ン
ト

リ
ン

グ
（

IS
O

12
21

5-
5）

標
準

部
会

（
20

17
年

3
月

1
日

）
へ

提
出

し
、

JI
S

案
と

し
て

承
認

を
得

た
。

現
在

、
国

土
交

通
省

へ
の

提
出

に
向

け
、
日

本
規

格
協

会
に

よ
る

最
終

校
正

中
。

 

新
規

 
F

10
34

-6
  

舟
艇

－
船

体
構

造
及

び
ス

カ
ン

ト
リ

ン
グ

－
第

6
部

：
設

計

及
び

構
造

の
詳

細
（

IS
O

12
21

5-
6）

 

20
16

年
度

よ
り

JI
S

案
の

検
討

に
着

手
。

前
回

標
準

部
会

（
20

17
年

10
月

3

日
）

へ
提

出
し

、
JI

S
原

案
と

し
て

承
認

を
得

た
。

現
在

、
国

土
交

通
省

へ
の

提
出

に
向

け
て

、
日

本
規

格
協

会
に

よ
る

最
終

校
正

中
。

 

新
規

 
 

舟
艇

－
復

原
性

及
び

浮
力

の
評

価
と

分
類

－
第

1
部

：
船

体

の
長

さ
6 

m
以

上
の

非
帆

船
（

IS
O

12
21

7-
1）

 

ス
カ

ン
ト

リ
ン

グ
関

係
JI

S
原

案
作

成
審

議
が

終
了

後
、

着
手

予
定

で
あ

っ
た

が
、

20
17

年
9

月
19

日
開

催
の

舟
艇

分
科

会
で

の
審

議
の

結
果

、
日

本
小

型

船
舶

検
査

機
構

検
査

事
務

規
定

細
則

に
於

け
る

小
安

則
細

則
と

IS
O

規
格

と

の
マ

ッ
チ

ン
グ

な
ど

を
踏

ま
え

つ
つ

、
着

手
時

期
を

含
め

継
続

審
議

と
な

っ

た
。

 

新
規

 
 

舟
艇

－
復

原
性

及
び

浮
力

の
評

価
と

分
類

－
第

2
部

：
船

体

の
長

さ
6 

m
以

上
の

帆
船

（
IS

O
12

21
7-

2）
 

同
上

 

新
規

 
 

舟
艇

－
復

原
性

及
び

浮
力

の
評

価
と

分
類

－
第

3
部

：
船

体

の
長

さ
6 

m
未

満
の

舟
艇

（
IS

O
12

21
7-

3）
 

同
上

 

調
査

研
究

 
な

し
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 9.
 振

動
分

科
会

 

分
科

会
長

 
平

川
真

一
（

ジ
ャ

パ
ン

 マ
リ

ン
ユ

ナ
イ

テ
ッ

ド
株

式
会

社
）

 

委
員

 
川

崎
汽

船
、

浅
川

造
船

、
大

島
造

船
所

、
川

崎
重

工
業

、
北

日
本

造
船

、
ジ

ャ
パ

ン
マ

リ
ン

ユ
ナ

イ
テ

ッ
ド

、
住

友
重

機
械

マ
リ

ン
エ

ン
ジ

ニ
ア

リ
ン

グ
、

三

井
造

船
、

三
菱

造
船

、
ヤ

マ
ニ

シ
、

海
上

技
術

安
全

研
究

所
、

日
本

海
事

協
会

、
日

本
造

船
工

業
会

、
日

本
中

小
型

造
船

工
業

会
 

設
置

W
G

 
―

 

開
催

会
議

 
分

科
会

（
2

回
）

 

振
動

分
科

会
が

国
内

対
応

委
員

会
を

務
め

る
IS

O
/T

C
 8

/S
C

 8
/W

G
 1

2（
船

舶
振

動
作

業
委

員
会

）
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 

規
格

名
 

IS
O

 2
19

84
「

一
定

条
件

の
船

舶
の

居
住

適
性

に
関

す
る

振
動

の
測

定
、

報
告

及
び

評
価

の
指

針
 

作
成

段
階

 
IS

O
規

格
制

定
（

20
18

年
2

月
）

 

提
案

国
 

日
本

 

規
格

の
概

要
 

・
 

IS
O

 6
95

4:
20

00
の

改
訂

版
で

あ
る

IS
O

 2
02

83
-5

（
D

N
V

-G
L

主
導

）
は

、
IS

O
 6

95
4

の
下

限
値

又
は

こ
れ

に
近

い
値

が
ガ

イ
ド

ラ
イ

ン
値

と
さ

れ
た

た

め
、

実
際

に
対

応
で

き
な

い
船

舶
(旅

客
船

を
除

く
、

多
く

の
貨

物
船

)が
あ

る
。

IS
O

 2
19

84
の

開
発

は
、

そ
れ

ら
の

船
舶

に
対

し
て

選
択

肢
(造

船
所

及

び
船

主
に

と
っ

て
よ

り
実

際
的

な
標

準
)を

与
え

る
も

の
。

 

・
 

IS
O

 2
19

84
は

、
低

速
2

ス
ト

ロ
ー

ク
サ

イ
ク

ル
エ

ン
ジ

ン
で

固
定

ピ
ッ

チ
プ

ロ
ペ

ラ
直

結
の

推
進

シ
ス

テ
ム

を
有

す
る

、
又

は
、

ス
レ

ン
ダ

ー
な

上
部

構
造

物
を

有
す

る
、

の
い

ず
れ

か
又

は
両

方
の

条
件

を
満

た
す

船
舶

（
即

ち
、

多
く

の
標

準
的

な
貨

物
船

）
を

対
象

と
す

る
。

ま
た

、
操

舵
室

及
び

乗
組

員
居

室
の

ガ
イ

ド
ラ

イ
ン

値
を

IS
O

 2
02

83
-5

よ
り

も
緩

和
し

て
い

る
。（

船
橋

：
5.

0 
m

m
/s

→
6.

0 
m

m
/s

。
乗

組
員

居
室

：
3.

5 
m

m
/s

→
5.

0 
m

m
/s

。
我

が

国
及

び
韓

国
の

実
績

に
よ

れ
ば

、
こ

れ
ら

の
値

以
下

の
商

船
で

あ
れ

ば
問

題
無

く
引

き
渡

さ
れ

運
航

さ
れ

て
い

る
）。

 

・
 

船
舶

振
動

に
関

す
る

IS
O

規
格

案
へ

の
審

議
は

A
S

E
F

/T
W

G
/S

W
G

3（
主

査
：

北
村

欧
氏

[三
菱

造
船

株
式

会
社

]）
で

も
実

施
し

て
お

り
、

日
本

、
中

国
、

韓
国

を
含

む
A

S
E

F
加

盟
10

ヵ
国

の
造

船
工

業
会

（
会

社
）

が
IS

O
 2

19
84

の
早

期
制

定
を

望
ん

で
い

る
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

20
16

年
12

月
の

N
P

投
票

承
認

後
、

14
ヶ

月
と

い
う

極
め

て
短

期
間

（
通

常
は

36
ヶ

月
）

で
IS

O
規

格
を

制
定

さ
せ

る
こ

と
が

出
来

た
。

 

振
動

分
科

会
分

科
会

が
担

当
す

る
JI

S
規

格
 

今
後

検
討

予
定

の

JI
S

規
格

 

規
格

番
号

 
件

名
 

進
捗

状
況

・
見

通
し

 

JI
S

 F
 0

90
7 

機
械

振
動
−
客

船
及

び
商

船
の

居
住

性
に

関
す

る

振
動

計
測

・
記

録
及

び
評

価
基

準
 

・
 

IS
O

 2
02

83
-5

及
び

IS
O

 2
19

84
を

対
応

国
際

規
格

と
し

て
、

20
18

年
度

よ
り

JI
S

 F
 0

90
7

の
改

訂
に

着
手

予
定

。
 

・
 

今
後

生
じ

る
同

種
の

国
際

対
応

に
資

す
る

た
め

、
今

回
の

IS
O

規
格

の
制

定
に

関
す

る
国

内
外

で
の

活
動

の
記

録
も

解
説

に
収

録
す

る
予

定
。

 

調
査

研
究

 
船

舶
の

振
動

に
よ

る
居

住
性

の
評

価
に

関
す

る
調

査
研

究
（

20
15

年
度

～
20

17
年

度
）
（

今
年

度
終

了
）
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 10
. 

電
気

設
備

分
科

会
 

分
科

会
長

 
木

船
弘

康
（

東
京

海
洋

大
学

）
 

委
員

 
川

崎
汽

船
、

日
本

郵
船

、
川

崎
重

工
業

、
ジ

ャ
パ

ン
 マ

リ
ン

ユ
ナ

イ
テ

ッ
ド

、
新

来
島

ど
っ

く
、

三
井

造
船

、
三

菱
造

船
、

ア
ズ

ビ
ル

、
渦

潮
電

機
、

エ
ヌ

ゼ
ッ

ト
ケ

イ
、

大
阪

布
谷

精
器

、
北

澤
電

機
製

作
所

、
倉

本
計

器
精

工
所

、
高

工
社

、
三

信
船

舶
電

具
、

JR
C

S
、

大
洋

電
機

、
寺

崎
電

気
産

業
、

東
京

計
器

、

ナ
ブ

テ
ス

コ
、

西
芝

電
機

、
日

本
無

線
、

布
谷

計
器

製
作

所
、

横
河

電
子

機
器

、
東

京
海

洋
大

学
、

海
上

技
術

安
全

研
究

所
、

ア
メ

リ
カ

ン
・

ビ
ュ

ー
ロ

・
オ

ブ
・

シ
ッ

ピ
ン

グ
、

製
品

安
全

評
価

セ
ン

タ
ー

、
日

本
海

事
協

会
、

日
本

船
舶

電
装

協
会

、
日

本
電

機
工

業
会

・
大

阪
支

部
、

日
本

電
線

工
業

会
 

設
置

W
G

 
1.

 
陸

電
JI

S
化

検
討

W
G

 
[丹

羽
康

之
 (

海
上

技
術

安
全

研
究

所
）

] 

2.
 

陸
電

装
置

に
係

わ
る

検
討

基
準

W
G

【
丹

羽
康

之
 (

海
上

技
術

安
全

研
究

所
)】

 

3.
 

JI
S

 F
 8

52
3:

19
99

（
船

用
電

気
式

エ
ン

ジ
ン

テ
レ

グ
ラ

フ
）

改
正

W
G

【
池

田
裕

一
（

布
谷

計
器

製
作

所
）】

 

4.
 

JI
S

 F
 8

07
6 

: 2
00

5（
船

用
電

気
設

備
-第

50
4

部
 :

 個
別

規
定

-制
御

及
び

計
装

）
改

正
W

G
【

沖
野

耕
司

（
ジ

ャ
パ

ン
マ

リ
ン

ユ
ナ

イ
テ

ッ
ド

）】
 

開
催

会
議

 
分

科
会

（
2

回
）、

陸
電

JI
S

化
検

討
W

G
（

0
回

）
、

JI
S

 F
 8

52
3

改
正

W
G

（
2

回
）、

JI
S

 F
 8

07
6

改
正

W
G

（
1

回
）
、

陸
電

装
置

に
係

わ
る

基
準

検
討

W
G

（
1

回
）

 

電
気

設
備

分
科

会
が

国
内

対
応

委
員

会
を

務
め

る
IE

C
/T

C
18

（
船

用
電

気
設

備
及

び
移

動
式

海
洋

構
造

物
の

電
気

設
備

専
門

委
員

会
）

で
審

議
中

の
重

要
案

件
 

※
 
下

記
記

載
を

含
め

IE
C

/T
C

18
傘

下
で

は
計

19
件

、
IE

C
/T

C
18

/S
C

18
A

（
ケ

ー
ブ

ル
及

び
ケ

ー
ブ

ル
の

敷
設

分
科

委
員

会
）

傘
下

で
は

計
3

件
の

IE
C

規
格

案
を

審
議

中
。

 

※
 
主

に
既

存
IE

C
規

格
を

更
新

中
。

 

規
格

名
 

陸
上

電
源

供
給

規
格

IE
C

 8
00

05
シ

リ
ー

ズ
 

作
成

段
階

 

 

・
 

IE
C

/I
S

O
/I

E
E

E
 8

00
05

-1
(高

圧
陸

上
電

源
シ

ス
テ

ム
)：

第
1

版
の

改
訂

。
F

D
IS

（
最

終
国

際
規

格
案

）
準

備
中

。
 

・
 

IE
C

/I
E

E
E

 8
00

05
-2

(通
信

シ
ス

テ
ム

)：
20

16
年

6
月

27
日

制
定

。
 

・
 

IE
C

/I
S

O
/I

E
E

E
 8

00
05

-3
(低

圧
陸

上
電

源
シ

ス
テ

ム
)：

 第
1

版
審

議
中

（
F

D
IS

（
最

終
国

際
規

格
案

）
準

備
中

）。
 

提
案

国
 

フ
ラ

ン
ス

、
ノ

ル
ウ

ェ
ー

 

規
格

の
概

要
 

・
 
陸

上
か

ら
船

舶
に

電
力

を
供

給
す

る
た

め
の

陸
上

及
び

船
上

の
高

圧
陸

上
電

源
シ

ス
テ

ム
（

6.
6 

K
V

ま
た

は
11

 K
V

給
電

）（
IE

C
/I

S
O

/I
E

E
E

 8
00

05
-1

）

／
低

圧
陸

上
電

源
シ

ス
テ

ム
（

40
0 

V
、

44
0 

V
ま

た
は

69
0 

V
給

電
）（

IE
C

/I
S

O
/I

E
E

E
 8

00
05

-3
）

に
関

す
る

要
件

を
取

り
ま

と
め

た
も

の
。

接
岸

時
の

船
の

燃
料

消
費

を
抑

え
る

こ
と

に
よ

っ
て

、
C

O
2、

N
O

ｘ
 の

削
減

を
図

り
、

海
洋

環
境

保
護

に
資

す
る

。
 

・
 

80
00

5-
1

は
20

12
年

に
第

1
版

が
制

定
し

た
が

、
内

容
の

不
備

が
散

見
さ

れ
た

た
め

、
80

00
5-

3
と

整
合

さ
せ

る
形

で
改

訂
作

業
中

。
 

・
 

IE
C

/I
S

O
/J

W
G

 2
8

で
審

議
さ

れ
て

お
り

、
20

16
年

8
月

末
に

JW
G

28
コ

ン
ビ

ー
ナ

が
辞

任
し

て
以

降
、

審
議

が
止

ま
っ

て
い

た
が

後
任

者
が

定
ま

り
、

20
17

年
10

月
の

国
際

会
議

（
ミ

ラ
ノ

）
か

ら
審

議
を

再
開

。
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 日
本

の
対

応
状

況
 

・
 

20
17

年
6

月
に

開
催

さ
れ

た
IM

O
第

98
回

海
上

安
全

委
員

会
(M

S
C

 9
8)

に
中

国
よ

り
、

陸
電

設
備

の
配

置
要

件
や

定
期

的
検

査
要

件
を

S
O

L
A

S
条

約

に
定

め
る

た
め

の
新

規
作

業
が

提
案

さ
れ

た
。

こ
の

中
国

文
書

の
中

で
、

IE
C

/I
S

O
/I

E
E

E
 8

00
05

シ
リ

ー
ズ

が
言

及
さ

れ
て

お
り

、
今

後
IM

O
で

作
成

さ
れ

る
ガ

イ
ド

ラ
イ

ン
で

も
引

用
さ

れ
る

可
能

性
が

あ
る

。
中

国
提

案
の

審
議

に
つ

い
て

検
討

を
行

う
た

め
、

ま
た

、
IE

C
/I

S
O

/I
E

E
E

 8
00

05
シ

リ
ー

ズ

を
一

体
で

審
議

す
る

た
め

、
電

気
設

備
分

科
会

（
IS

O
/I

E
C

担
当

）
及

び
防

火
検

討
会

（
IM

O
担

当
）

傘
下

に
合

同
W

G
を

新
設

し
た

。
 

・
 

80
00

5
シ

リ
ー

ズ
を

審
議

す
る

次
回

IE
C

/I
S

O
/J

W
G

 2
8

は
、

20
18

年
5

月
に

大
阪

で
開

催
す

る
予

定
。

JW
G

28
登

録
専

門
家

間
で

も
上

記
中

国
提

案
は

認
識

さ
れ

て
お

り
、

80
00

5
シ

リ
ー

ズ
で

定
め

る
内

容
と

中
国

提
案

ガ
イ

ド
ラ

イ
ン

案
が

定
め

る
内

容
と

の
相

違
が

指
摘

さ
れ

て
お

り
、

今
後

の
国

内
対

応
に

資
す

る
た

め
、

情
報

収
集

を
行

う
。

 電
気

設
備

分
科

会
が

担
当

す
る

JI
S

規
格

 

※
電

気
設

備
分

科
会

で
は

4
件

の
JI

S
規

格
を

担
当

、
そ

の
う

ち
、

1
件

は
新

規
、

3
件

は
見

直
し

・
改

正
 

検
討

中
の

JI
S

規
格

 
規

格
番

号
 

件
名

 
進

捗
状

況
・

見
通

し
 

新
規

 
陸

電
装

置
－

第
1

部
：

高
電

圧
陸

上
電

源
接

続
シ

ス

テ
ム

一
般

要
件

 

20
16

年
1

月
、

IE
C

 8
00

05
-1

の
JI

S
 F

原
案

ド
ラ

フ
ト

作
成

。
当

該
規

格
の

改
訂

作

業
を

見
守

っ
て

い
る

状
況

 

JI
S

 F
 8

05
1 

見
直

し
・

改

正
 

A
級

防
火

仕
切

り
電

線
貫

通
部

設
計

基
準

 
当

該
JI

S
 F

規
格

に
記

載
さ

れ
て

い
る

F
T

P 
co

de
に

関
す

る
IM

O
決

議
の

更
新

に
対

応
し

た
小

改
正

の
予

定
で

あ
っ

た
が

、
図

等
を

実
情

に
合

わ
せ

て
変

更
し

た
。

電
気

設

備
分

科
会

で
の

審
議

を
終

了
し

、
前

回
標

準
部

会
へ

JI
S

原
案

を
提

出
し

、
承

認
を

得

た
。

現
在

、
日

本
規

格
協

会
に

て
校

正
中

。
 

JI
S

 F
 8

07
6 

見
直

し
・

改

正
 

船
用

電
気

設
備

－
第

50
4

部
：

個
別

規
定

－
制

御
及

び
計

装
 

対
応

国
際

規
格

IE
C

 6
00

92
-5

04
が

、
タ

イ
ト

ル
を

含
め

内
容

が
修

正
さ

れ
、

20
16

年

9
月

22
日

に
制

定
し

た
。

20
17

年
3

月
28

日
開

催
の

第
23

回
電

気
設

備
分

科
会

で

の
審

議
の

結
果

、
JI

S
規

格
も

改
正

す
る

こ
と

と
し

た
。

現
在

、
改

正
案

を
審

議
中

。
 

JI
S

 F
 8

52
3 

見
直

し
・

改

正
 

船
用

電
気

式
エ

ン
ジ

ン
テ

レ
グ

ラ
フ

 
船

技
協

の
要

望
調

査
で

以
下

を
理

由
に

改
正

が
提

案
さ

れ
、

20
17

年
3

月
28

日
開

催

の
第

23
回

電
気

設
備

分
科

会
で

の
審

議
の

結
果

、
JI

S
規

格
の

改
正

を
決

定
し

た
。

現

在
、

改
正

案
を

審
議

中
。

 

改
正

理
由

：
エ

ン
ジ

ン
テ

レ
グ

ラ
フ

は
、

か
つ

て
、

船
首

・
船

尾
の

暴
露

部
に

設
置

さ

れ
て

い
た

が
現

在
の

エ
ン

ジ
ン

テ
レ

グ
ラ

フ
は

、
船

室
等

の
室

内
に

設
置

さ
れ

て
い

る
。

一
方

で
JI

S
 F

 8
52

3:
19

99
（

船
用

電
気

式
エ

ン
ジ

ン
テ

レ
グ

ラ
フ

）
は

、
か

つ
て

の
設

置
環

境
に

対
応

し
た

内
容

と
な

っ
て

お
り

、
設

定
条

件
の

厳
し

い
も

の
が

あ
る

。

室
内

設
置

条
件

を
付

し
、

JI
S

 F
 8

52
3:

19
99

の
改

正
を

検
討

す
る

た
め

。
 

調
査

研
究

 
な

し
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 11
. 

バ
ル

ブ
及

び
こ

し
器

分
科

会
 

分
科

会
長

 
後

藤
健

二
（

ジ
ャ

パ
ン

 マ
リ

ン
ユ

ナ
イ

テ
ッ

ド
）

 

委
員

 
ジ

ャ
パ

ン
 マ

リ
ン

ユ
ナ

イ
テ

ッ
ド

、
岸

上
バ

ル
ブ

、
鷹

取
製

作
所

、
日

の
本

辨
工

業
、

中
北

製
作

所
、

三
元

バ
ル

ブ
製

造
、

水
野

ス
ト

レ
ー

ナ
ー

工
業

、
海

上
技

術
安

全
研

究
所

、
日

本
海

事
協

会
 

設
置

W
G

 
－

 

開
催

会
議

 
分

科
会

（
3

回
）

 

バ
ル

ブ
及

び
こ

し
器

分
科

会
が

国
内

対
応

委
員

会
を

務
め

る
IS

O
/T

C
8/

S
C

3（
配

管
及

び
機

械
分

科
委

員
会

）
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 

規
格

名
 

①
 I

S
O

 1
90

37
（

低
温

環
境

用
逆

止
弁

）、
②

 I
S

O
 2

06
02

（
低

温
環

境
用

仕
切

弁
）

 

作
成

段
階

 
D

IS
（

国
際

規
格

案
）

投
票

承
認

 

提
案

国
 

韓
国

 

規
格

の
概

要
 

低
温

環
境

（
-1

96
℃

～
-5

0℃
）

に
お

い
て

最
適

な
性

能
を

発
揮

す
る

極
低

温
逆

止
弁

／
仕

切
弁

の
設

計
、

製
造

、
試

験
方

法
の

要
件

等
を

規
定

す
る

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

バ
ル

ブ
及

び
こ

し
器

分
科

会
に

て
対

応
中

。
状

況
に

応
じ

て
、

日
本

バ
ル

ブ
工

業
会

メ
ン

バ
ー

の
意

見
を

得
て

い
る

。
 

規
格

名
 

①
IS

O
 2

11
57

（
低

温
環

境
用

ボ
ー

ル
弁

）
、

②
 I

S
O

 2
11

59
 (
低

温
環

境
用

バ
タ

フ
ラ

イ
弁

) 

作
成

段
階

 
D

IS
（

国
際

規
格

案
）

投
票

承
認

 

提
案

国
 

中
国

 

規
格

の
概

要
 

低
温

環
境

（
-1

96
℃

～
-5

0℃
）

に
お

い
て

最
適

な
性

能
を

発
揮

す
る

極
低

温
ボ

ー
ル

弁
／

バ
タ

フ
ラ

イ
弁

の
設

計
、

製
造

、
試

験
方

法
の

要
件

等
を

規
定

す
る

。 

日
本

の
対

応
状

況
 

バ
ル

ブ
及

び
こ

し
器

分
科

会
に

て
対

応
中

。
状

況
に

応
じ

て
、

日
本

バ
ル

ブ
工

業
会

メ
ン

バ
ー

の
意

見
を

得
て

い
る

。
 

バ
ル

ブ
及

び
こ

し
器

分
科

会
が

担
当

す
る

主
な

JI
S

規
格

 

検
討

中
の

JI
S

規
格

 
 

規
格

番
号

 
件

名
 

進
捗

状
況

・
見

通
し

 

新
規

 
F

 x
xx

x 
船

用
立

形
ス

ト
ー

ム
弁

 
標

準
部

会
（

20
18

年
2

月
26

日
）

に
提

出
の

う
え

、
承

認
を

得
た

。
 

改
正

 
F

 7
20

1 
船

用
こ

し
器

－
使

用
基

準
標

準
部

会
（

20
18

年
2

月
26

日
）

に
提

出
の

う
え

、
承

認
を

得
た

。
 

改
正

 
F

 7
21

3 
船

用
16

K
弁

付
水

面
計

 
標

準
部

会
（

20
18

年
2

月
26

日
）

に
提

出
の

う
え

、
承

認
を

得
た

。
 

改
正

 
F

 7
21

5 
船

用
平

形
ガ

ラ
ス

油
面

計
標

準
部

会
（

20
18

年
2

月
26

日
）

に
提

出
の

う
え

、
承

認
を

得
た

。
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改
正

 
F

 7
21

8 
船

用
筒

形
サ

イ
ト

グ
ラ

ス
標

準
部

会
（

20
18

年
2

月
26

日
）

に
提

出
の

う
え

、
承

認
を

得
た

。
 

調
査

研
究

 
－

 

  
 

－61－



24
 

 12
. 

標
準

部
会

ワ
ー

キ
ン

グ
グ

ル
ー

プ
 

W
G

名
 

標
準

部
会

／
洋

上
風

力
発

電
及

び
支

援
船

に
関

す
る

IS
O

規
格

検
討

W
G

 

主
査

 
鈴

木
英

之
（

東
京

大
学

）
 

委
員

 
東

京
大

学
、

ジ
ャ

パ
ン

マ
リ

ン
ユ

ナ
イ

テ
ッ

ド
、

三
井

造
船

、
丸

紅
、

ウ
イ

ン
ド

パ
ワ

ー
エ

ナ
ジ

ー
、

清
水

建
設

、
東

京
電

力
、

新
日

鉄
住

金
エ

ン
ジ

ニ
ア

リ

ン
グ

、
海

上
技

術
安

全
研

究
所

、
日

本
海

事
協

会
、

日
本

電
機

工
業

会
、

日
本

風
力

発
電

協
会

、
日

本
造

船
工

業
会

、
日

本
舶

用
工

業
会

 

開
催

会
議

 
－

 

洋
上

風
力

発
電

及
び

支
援

船
に

関
す

る
IS

O
規

格
検

討
W

G
が

国
内

対
応

委
員

会
を

務
め

る
 

IS
O

/T
C

8/
W

G
3（

特
殊

海
洋

構
造

物
及

び
支

援
船

作
業

委
員

会
）

で
審

議
中

の
重

要
案

件
 

規
格

名
 

IS
O

 2
94

00
（

洋
上

風
力

エ
ネ

ル
ギ

ー
—

 港
湾

及
び

海
上

オ
ペ

レ
ー

シ
ョ

ン
）

 

作
成

段
階

 
C

D
（

委
員

会
原

案
）

投
票

を
省

略
す

る
た

め
の

承
認

投
票

中
（

20
18

年
3

月
1

日
ま

で
）

 

提
案

国
 

ド
イ

ツ
 

規
格

の
概

要
 

鋼
製

基
礎

お
よ

び
コ

ン
ク

リ
ー

ト
製

G
B

S
（

gr
av

it
y 

ba
se

 s
tr

uc
tu

re
）、

鋼
製

基
礎

パ
イ

ル
、

サ
ブ

シ
ー

テ
ン

プ
レ

ー
ト

、
風

力
タ

ー
ビ

ン
発

電
機

の
構

成
部

品
で

あ
る

鋼
製

タ
ワ

ー
、

ナ
セ

ル
、

羽
根

等
の

オ
フ

シ
ョ

ア
構

造
物

の
港

湾
及

び
海

上
で

の
作

業
に

係
る

要
求

事
項

及
び

手
引

き
を

取
り

纏
め

た
も

の
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

洋
上

風
力

発
電

及
び

支
援

船
に

関
す

る
IS

O
規

格
検

討
W

G
に

て
対

応
 

洋
上

風
力

発
電

及
び

支
援

船
に

関
す

る
IS

O
規

格
検

討
W

G
が

担
当

す
る

JI
S

規
格

 

検
討

中
の

JI
S

規
格

 
―

 

調
査

研
究

 
―
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 W
G

名
 

標
準

部
会

／
F

S
R

U
/F

L
N

G
の

設
計

等
に

関
す

る
IS

O
規

格
検

討
W

G
 

主
査

 
尾

崎
雅

彦
（

東
京

大
学

）
 

委
員

 
IH

I、
千

代
田

化
工

、
東

洋
エ

ン
ジ

ニ
ア

リ
ン

グ
、

日
揮

、
東

京
ガ

ス
、

日
本

郵
船

、
商

船
三

井
、

川
崎

汽
船

、
ジ

ャ
パ

ン
 マ

リ
ン

ユ
ナ

イ
テ

ッ
ド

、
三

井
造

船
、

川
崎

重
工

、
海

技
研

、
日

本
海

事
協

会
 

開
催

会
議

 
―

 F
S

R
U

/F
L

N
G

の
設

計
等

に
関

す
る

IS
O

規
格

検
討

W
G

が
国

内
対

応
委

員
会

を
務

め
る

IS
O

/T
C

67
/S

C
9/

W
G

7
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 

規
格

名
 

IS
O

 2
02

57
-1

 L
N

G
の

施
設

と
装

置
－

オ
フ

シ
ョ

ア
施

設
の

設
計

－
第

1
部

：
一

般
要

件
 

作
成

段
階

 
C

D
（

委
員

会
原

案
）
（

20
17

年
11

月
27

日
に

承
認

）
 

提
案

国
 

フ
ラ

ン
ス

 

規
格

の
概

要
 

洋
上

L
N

G
液

化
設

備
の

設
計

及
び

運
用

に
関

す
る

要
件

及
び

ガ
イ

ダ
ン

ス
を

規
定

す
る

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

F
S

R
U

/F
L

N
G

の
設

計
等

に
関

す
る

IS
O

規
格

検
討

W
G

に
て

対
応

 

F
S

R
U

/F
L

N
G

の
設

計
等

に
関

す
る

IS
O

規
格

検
討

W
G

が
担

当
す

る
JI

S
規

格
 

検
討

中
の

JI
S

規
格

 

―
 

調
査

研
究

 
―
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  W
G

名
 

標
準

部
会

／
L

N
G

燃
料

船
W

G
 

主
査

 
西

藤
浩

一
（

日
本

海
事

協
会

）
 

委
員

 
飯

野
海

運
、

川
崎

汽
船

、
商

船
三

井
、

日
本

郵
船

、
今

治
造

船
、

大
島

造
船

所
、

川
崎

重
工

業
、

ジ
ャ

パ
ン

 マ
リ

ン
ユ

ナ
イ

テ
ッ

ド
、

三
井

造
船

、
三

菱
造

船
、

大
阪

ガ
ス

、
東

京
ガ

ス
、

海
上

技
術

安
全

研
究

所
、

日
本

海
事

協
会

、
日

本
造

船
工

業
会

、
日

本
舶

用
工

業
会

、
日

本
舶

用
品

検
定

協
会

 

開
催

会
議

 
－

 

IS
O

/T
C

 8
/W

G
 8

（
ガ

ス
燃

料
船

作
業

委
員

会
）

で
審

議
中

の
重

要
案

件
 

規
格

名
 

IS
O

 2
15

93
（

船
用

L
N

G
燃

料
バ

ン
カ

リ
ン

グ
用

急
速

着
脱

機
構

）
 

作
成

段
階

 
C

D
（

委
員

会
原

案
）
（

投
票

期
間

：
20

18
年

1
月

17
日

～
3

月
14

日
）

 

提
案

国
 

中
国

（
し

か
し

実
際

の
ド

ラ
フ

ト
は

ド
イ

ツ
国

家
規

格
D

IN
を

基
礎

に
ノ

ル
ウ

ェ
ー

規
格

協
会

が
作

成
）

 

規
格

の
概

要
 

      

・
 
ス

コ
ー

プ
は

次
の

と
お

り
。

 

こ
の

技
術

標
準

は
、

燃
料

と
し

て
L

N
G

を
用

い
る

船
舶

の
燃

料
補

給
に

用
い

ら
れ

る
カ

ッ
プ

リ
ン

グ
の

急
速

着
脱

機
構

に
関

す
る

要
件

を
取

り
纏

め
る

。

こ
の

標
準

は
、

以
下

の
内

容
を

含
む

。
 

（
1）

一
般

的
な

設
置

と
パ

フ
ォ

ー
マ

ン
ス

の
要

件
。

 

（
2）

ノ
ズ

ル
の

た
め

の
技

術
的

要
件

。
 

（
3）

レ
セ

プ
タ

ク
ル

の
た

め
の

技
術

的
要

件
。

 

（
4）

標
準

タ
イ

プ
と

寸
法

。
 

（
5）

基
本

的
な

情
報

を
含

む
カ

ッ
プ

リ
ン

グ
へ

の
マ

ー
ク

。
 

（
6）

水
圧

試
験

、
動

作
テ

ス
ト

、
衝

撃
試

験
及

び
破

断
試

験
の

要
件

等
。

 

・
 

本
件

標
準

化
提

案
は

、
IM

O
/M

S
C

（
海

上
安

全
委

員
会

）
及

び
C

C
C

（
貨

物
運

送
小

委
員

会
）

か
ら

、
船

の
燃

料
供

給
口

の
フ

ラ
ン

ジ
へ

の
急

速
着

脱

機
構

に
関

す
る

IS
O

規
格

開
発

着
手

が
IS

O
/T

C
 8

に
要

請
さ

れ
た

こ
と

に
基

づ
く

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

・
 

T
C

67
/S

C
9

の
国

内
審

議
団

体
で

あ
る

日
本

ガ
ス

協
会

と
連

携
し

、
L

N
G

燃
料

船
W

G
に

て
対

応
中

。
 

・
 
こ

れ
ま

で
の

国
内

審
議

で
は

問
題

点
は

指
摘

さ
れ

て
い

な
い

。
 

規
格

名
 

IS
O

 2
25

47
（

L
N

G
燃

料
ガ

ス
供

給
シ

ス
テ

ム
(F

G
S

S
)に

お
け

る
高

圧
ポ

ン
プ

の
性

能
試

験
手

順
）

 

作
成

段
階

 
W

D
（

作
業

原
案

）
（

20
18

年
1

月
16

/1
7

日
開

催
の

国
際

会
議

で
審

議
）

 

提
案

国
 

韓
国

 

規
格

の
概

要
 

IS
O

 2
25

48
で

定
め

る
燃

料
ガ

ス
供

給
シ

ス
テ

ム
（

F
G

S
S
）

に
適

用
す

る
ポ

ン
プ

に
関

す
る

性
能

試
験

の
標

準
試

験
手

順
及

び
要

件
等

を
取

り
纏

め
て

い
る

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

・
 
今

後
の

対
応

を
行

な
う

た
め

の
情

報
を

収
集

し
て

い
る

段
階

。
 

・
 
こ

れ
ま

で
の

国
内

審
議

で
は

、
問

題
点

の
指

摘
は

無
く

、
誤

記
の

指
摘

及
び

記
載

内
容

の
解

釈
に

関
す

る
質

問
を

日
本

意
見

と
し

て
提

出
し

て
い

る
。
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 規
格

名
 

IS
O

 2
25

48
（

船
舶

の
燃

料
ガ

ス
供

給
シ

ス
テ

ム
（

F
G

S
S
）

用
試

験
手

順
）

 

作
成

段
階

 
W

D
（

作
業

原
案

）
（

20
18

年
1

月
16

/1
7

日
開

催
の

国
際

会
議

で
審

議
）

 

提
案

国
 

韓
国

 

規
格

の
概

要
 

燃
料

L
N

G
船

舶
用

の
内

燃
機

関
へ

燃
料

ガ
ス

を
供

給
す

る
た

め
の

燃
料

ガ
ス

供
給

シ
ス

テ
ム

（
F

G
S

S
）

の
圧

力
、

流
速

、
温

度
、

シ
ス

テ
ム

安
定

性
な

ど
の

評
価

方
法

を
取

り
纏

め
て

い
る

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

・
 
今

後
の

対
応

を
行

な
う

た
め

の
情

報
を

収
集

し
て

い
る

段
階

。
 

・
 
こ

れ
ま

で
の

国
内

審
議

で
は

、
問

題
点

の
指

摘
は

無
く

、
誤

記
の

指
摘

及
び

記
載

内
容

の
解

釈
に

関
す

る
質

問
を

日
本

意
見

と
し

て
提

出
し

て
い

る
。

 

L
N

G
燃

料
船

W
G

が
担

当
す

る
JI

S
規

格
 

検
討

中
の

JI
S

規
格

 

 
規

格
番

号
 

件
名

 
進

捗
状

況
・

見
通

し
 

－
 

―
 

―
 

―
 

調
査

研
究

 
―
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 W
G

名
 

標
準

部
会

／
海

洋
技

術
W

G
 

主
査

 
井

上
俊

司
（

海
上

技
術

安
全

研
究

所
）

 

委
員

 
造

水
促

進
セ

ン
タ

ー
、

海
洋

研
究

開
発

機
構

、
日

本
舶

用
品

検
定

協
会

 
 

開
催

会
議

 
1

回
 

海
洋

技
術

W
G

が
国

内
対

応
委

員
会

を
務

め
る

IS
O

/T
C

8/
S

C
13

（
海

洋
技

術
専

門
委

員
会

）
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 

規
格

名
 

IS
O

 2
11

73
 

潜
水

艇
の

耐
圧

構
造

の
静

水
圧

試
験

方
法

 

作
成

段
階

 
C

D
（

委
員

会
原

案
）

の
準

備
中

 

提
案

国
 

中
国

 

規
格

の
概

要
 

潜
水

艇
（

有
人

・
無

人
含

む
）

の
静

水
圧

試
験

の
方

法
を

規
定

す
る

も
の

。
現

存
の

船
級

ル
ー

ル
を

ベ
ー

ス
に

し
て

い
る

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

海
洋

技
術

W
G

に
て

対
応

中
。

 

規
格

名
 

IS
O

 2
20

13
 

海
洋

計
測

セ
ン

サ
性

能
 

作
成

段
階

 
C

D
（

委
員

会
原

案
）

の
準

備
中

 

提
案

国
 

カ
ナ

ダ
 

規
格

の
概

要
 

海
水

及
び

淡
水

の
特

性
（

音
速

、
導

電
率

、
温

度
、

pH
、

超
音

波
流

速
計

、
ハ

イ
ド

ロ
ホ

ン
等

）
の

計
測

装
置

の
性

能
基

準
及

び
試

験
方

法
を

規
定

す
る

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

海
洋

技
術

W
G

に
て

対
応

。
 

規
格

名
 

IS
O

 2
30

40
 

海
底

の
海

洋
堆

積
物

の
た

め
の

仕
様

－
生

物
層

の
調

査
 

作
成

段
階

 
A

W
I（

作
業

項
目

の
承

認
）
（

20
17

年
11

月
3

日
に

N
P

投
票

承
認

）
 

提
案

国
 

中
国

 

規
格

の
概

要
 

海
底

堆
積

物
の

生
物

相
の

調
査

に
係

る
サ

ン
プ

ル
収

集
、

実
験

手
順

及
び

ツ
ー

ル
、

サ
ン

プ
ル

解
析

及
び

デ
ー

タ
管

理
に

つ
い

て
規

定
す

る
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

海
洋

技
術

W
G

に
て

対
応

。
 

海
洋

技
術

W
G

が
担

当
す

る
JI

S
規

格
 

検
討

中
の

JI
S

規
格

 
－

 

調
査

研
究

 

 

－
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 W
G

名
 

標
準

部
会

／
シ

ッ
プ

リ
サ

イ
ク

ル
IS

O
規

格
検

討
W

G
（

新
設

）
 

主
査

 
吉

田
公

一
（

日
本

舶
用

品
検

定
協

会
）

 

委
員

 
川

崎
汽

船
、

日
本

郵
船

、
重

松
製

作
所

、
日

本
海

洋
科

学
、

船
舶

解
撤

企
業

協
議

会
、

日
本

海
事

協
会

、
日

本
船

主
協

会
、

日
本

造
船

工
業

会
、

日
本

中
小

型
造

船
工

業
会

、
日

本
内

航
海

運
組

合
総

連
合

会
、

日
本

舶
用

工
業

会
、

日
本

舶
用

品
検

定
協

会
、

日
本

旅
客

船
協

会
 

開
催

会
議

 
－

 

シ
ッ

プ
リ

サ
イ

ク
ル

IS
O

規
格

検
討

W
G

が
国

内
対

応
委

員
会

を
務

め
る

シ
ッ

プ
リ

サ
イ

ク
ル

関
連

で
審

議
中

の
重

要
案

件
 

規
格

名
 

IS
O

 3
00

01
（

船
舶

及
び

海
洋

技
術

－
シ

ッ
プ

リ
サ

イ
ク

ル
マ

ネ
ジ

メ
ン

ト
シ

ス
テ

ム
－

シ
ッ

プ
リ

サ
イ

ク
ル

設
備

の
最

適
実

施
法

－
評

価
及

び
計

画
）

 

作
成

段
階

 
こ

れ
か

ら
着

手
。

過
去

に
審

議
に

着
手

し
た

が
、

プ
ロ

ジ
ェ

ク
ト

・
リ

ー
ダ

ー
の

退
任

に
よ

り
審

議
が

凍
結

し
て

い
た

。
 

提
案

国
 

調
整

中
 

規
格

の
概

要
 

シ
ッ

プ
リ

サ
イ

ク
ル

マ
ネ

ジ
メ

ン
ト

シ
ス

テ
ム

の
最

適
実

施
法

を
取

り
ま

と
め

る
予

定
。

 

日
本

の
対

応
状

況
 

・
 
今

後
の

対
応

を
行

な
う

た
め

の
情

報
を

収
集

し
て

い
る

段
階

。
 

・
 
シ

ッ
プ

リ
サ

イ
ク

ル
IS

O
規

格
検

討
W

G
を

新
設

し
対

応
予

定
。

 

規
格

名
 

IS
O

 3
00

06
（

船
舶

に
お

け
る

有
害

物
質

の
位

置
の

特
定

の
た

め
の

表
示

方
法

）
 

作
成

段
階

 
A

W
I（

作
業

項
目

の
承

認
）
（

20
10

年
版

の
改

訂
）

 

提
案

国
 

調
整

中
 

規
格

の
概

要
 

・
 
一

般
配

置
図

な
ど

の
図

面
上

な
ど

へ
の

有
害

物
質

搭
載

場
所

の
表

示
を

取
り

纏
め

た
も

の
。

 

・
 
改

訂
案

で
は

、
20

15
 年

5 
月

開
催

の
IM

O
第

68
 回

IM
O

 海
洋

環
境

保
護

委
員

会
（

M
E

P
C

 6
8）

で
採

択
さ

れ
た

、
シ

ッ
プ

リ
サ

イ
ク

ル
条

約
に

基

づ
く

船
舶

に
搭

載
さ

れ
る

有
害

物
質

一
覧

表
の

作
成

の
た

め
の

ガ
イ

ド
ラ

イ
ン

の
改

正
に

関
す

る
R

E
S

O
L

U
T

IO
N

 
M

E
P

C
.2

69
(6

8)
 

"2
01

5 

G
U

ID
E

L
IN

E
 F

O
R

 T
H

E
 D

E
V

E
L

O
P

M
E

N
T

 O
F

 T
H

E
 I

N
V

E
N

T
O

R
Y

 O
F

 H
A

Z
A

R
D

O
U

S
 M

A
T

E
R

IA
L

S
" 

を
考

慮
す

る
た

め
の

改
訂

。
 

・
 
に

採
択

さ
れ

ま
し

た
。

 

・
 

R
E

S
O

L
U

T
IO

N
 M

E
P

C
.2

69
(6

8)
の

概
要

は
、

材
料

宣
誓

書
（

M
D

）
に

記
載

さ
れ

る
有

害
物

質
の

閾
値

の
変

更
や

明
確

化
及

び
新

造
船

に
お

け
る

イ
ン

ベ

ン
ト

リ
作

成
の

容
易

化
を

目
的

に
し

た
イ

ン
ベ

ン
ト

リ
の

記
載

方
法

の
変

更
が

主
な

内
容

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

・
 

今
後

の
対

応
を

行
な

う
た

め
の

情
報

を
収

集
し

て
い

る
段

階
。

 

・
 

シ
ッ

プ
リ

サ
イ

ク
ル

IS
O

規
格

検
討

W
G

を
新

設
し

対
応

予
定

。
 

シ
ッ

プ
リ

サ
イ

ク
ル

IS
O

規
格

検
討

W
G

が
担

当
す

る
JI

S
規

格
 

検
討

中
の

JI
S

規
格

 
－

 

調
査

研
究

 
－
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巻末付録 2 
 
 

船舶関係 ISO/IEC 規格 

（ISO/TC 8, TC 67/SC 7, TC 188 及び 

IEC/TC 18 担当分） 

として制定及び作成中の規格等一覧表 

(2018 年 3 月 15 日付更新) 
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