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はじめに 

 

当協会では、我が国船舶関係の産業界の発展に寄与することを目的に公益財団法人日本財団のご

支援を戴き、船舶関係工業標準化事業を実施しています。 

これらの事業の主な内容は、国際標準化機構（International Organization for Standardization：ISO）、

国際電気標準会議（International Electrotechnical Commission：IEC）といった国際標準化機関で開発

中の国際標準の審議への対応及び日本からの新たな提案、船舶部門日本工業規格（JIS F）原案の作

成、これらの提案・作成に必要な調査研究並びに成果の普及となっています。 

2018 年度の標準化事業全般について関係各位の皆様にその内容と成果を報告するために、活動報

告書を刊行しましたので、ご参照下さい。 
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1.  2018 年度船舶関係工業標準化事業の報告 

2018 年度事業は、以下の 2.で示す実施体制により標準化活動を実施してきました。 

その活動結果を 

「2. 標準化に関する実施体制」 

「3. 船舶関係国際規格（ISO/IEC）及び JIS 等への日本船舶技術研究協会の取組」 

「4. 船舶関係 ISO 等の動向」 

「5.  JIS F 規格の普及」 

として報告します。 

  

また、日本船舶技術研究協会は、次の船舶関係 ISO/IEC 国際委員会の国内審議団体として活動を

行なっています。 

－ ISO/TC 8（船舶及び海洋技術専門委員会） 

－ ISO/TC 67/SC 7（海洋構造物分科委員会） 

－ ISO/TC 108/SC 2/WG 2（船舶振動作業委員会） 

   （※ 担当 ISO 規格が全て制定したため現在休止中） 

－ ISO/TC 188（スモールクラフト専門委員会） 

－ IEC/TC 18（船用電気設備及び移動式海洋構造物の電気設備専門委員会） 

 

さらに、国内海事関係者からのニーズに基づき、ISO/TC 67/SC 9（液化天然ガス用設備及び装置

分科委員会）（国内審議団体：一般社団法人日本ガス協会）が担当する国際規格のうち、船舶燃料

としてのLNG供給のためのシステム及び設備の指針を定めた ISO/TS 18683:2015及び FLNG浮体式

LNG 液化設備 [プラント]（FLNG）並びに浮体式 LNG 再ガス化設備 [プラント]（FSRU）の要件を

定めた ISO 20257 シリーズ（現在作成中）についても当協会が国内対応体制を構築しております。 
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2.  標準化に関する実施体制 

 船舶関係工業標準化事業の実施体制としては、国内海事関係各位にご参加いただいている標準部

会のもと 12 分科会等を設置しています。 

 これら分科会等の審議を経て、船舶関係の国際規格（ISO 及び IEC）並びに国内規格（JIS）への

対応を実施しました。 

 なお、2018 年度の各分科会の活動状況概要に関しては巻末付録 1 をご参照下さい。 

 

船舶技術戦略委員会

標準部会

洋上風力発電及び支
援船に関するISO規
格検討WG

ISO等戦略WG

FSRU/FLNG設計
等ISO規格検討WG

LNG燃料船WG

海洋技術WG

プロペラキャビテーションWG

LNGタンク用高マンガン鋼WG

コンパスWG

磁気コンパスWG

船内電話ISO規格検討SWG

JIS F 0412改正WG

電子ログブックISO規格検討WG

電子海図WG

空調及び通風WG

防汚塗料WG

EGCS排水監視WG

バラスト水サンプリングWG

軸出力測定WG

日本船舶技術研究協会－標準化に関する実施体制

アルミ艤装品JISWG

陸電JISWG

JIS F 8076:2005改正WG

JIS F 8523:1999改正WG

陸電装置に係る基準検討WG

シップリサイクル
ISO規格検討WG

パイロットラダーWG

分科会等

救命及び防火分科会

環境分科会

機械及び配管分科会

甲板機械及びぎ装分科会

航海分科会

構造分科会

海事セキュリティー分科
会

振動分科会

電気設備分科会

バルブ及びこし器分科会

舟艇分科会

舶用品標準化推進協議会

アシストスーツWG 2018年度に新設した委員会

2018年度に終了予定の委員会
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3. 船舶関係国際規格（ISO/IEC）及び JIS 等への日本船舶技術研究協会の取組 

3.1 「船舶に関する国際標準への日本の取組方針」 

我が国の関係者において、今後の船舶分野における国際標準化への対応に関し、国際標準化に関

する傾向を整理の上、目標を明確に設定するとともに、その目標を達成するための方針及び方法を

共有し実行していくこととし、2013 年 3 月に「船舶に関する国際標準への日本の取組方針」を策定

しました。 

その後、3 年が経過し、中国、韓国等が一層国際標準化活動を活発化させるとともに、世界的な

造船産業団体である ASEF が設立されるなど、海事産業をめぐる状況も変化しています。 

また、2016 年 6 月の交通政策審議会答申において、船舶における情報インフラに関する国際規格

化の推進の重要性が述べられています。 

このような最近の環境を受け、今般、我が国の関係者において、上記方針の見直しを行い、2016
年 9 月 21 日開催の第 24 回標準部会にて改定案が承認されました。 

以下に「船舶に関する国際標準への日本の取組方針」改定版の概要を記載いたします。 

なお、「船舶に関する国際標準への日本の取組方針」の次回改定（第 3 版の作成）は 2019 年度

を予定しています。 

「船舶に関する国際標準への日本の取組方針」（2016 年 9 月改定）の概要 

 

3.2 「船舶に関する国際標準への日本の取組方針」に基づく着実な活動の展開 

2018 年度の船舶関係 ISO 等の取組として、「戦略的規格提案等の実施」及び「対応体制の強化」

「船舶に関する国際標準への日本の取組方針（2016年9月改定）」概要

1. 国際標準化の必要性増大
2. 実質的に法的強制力を持つISO規格等の増大
3. ISO規格等策定の迅速化
4.中国及び韓国の台頭、ASEFの設立
5. 国際標準化に関する人材確保の困難性

目標： 「日本の海事産業の国際競争力強化に資すること」

国際標準化に関する傾向

基本方針

アクションプラン

１

2. 対応体制の強化
①関係者におけるISO等に関する認識の共有
②役割分担を明確化したうえでの取組の強化
③ISO等に関する人材の確保・育成
④議長、コンビーナ、国際幹事等のポストの確保
⑤日本における国際会議の積極的開催とそのための支援体制確立
⑥国際連携に関する枠組みの構築及び活用

1. 戦略的規格提案等の実施
‐日本海事産業の国際競争力強化に
資する提案の戦略的実施

‐交通政策審議会答申への対応
‐このため以下の重点分野を設定：

①海洋環境分野 ②海洋開発分野
③IT・ビッグデータ関係 ④その他の
国際競争力確保に関係する分野

①新規日本

提案に関する
取組み

②日本から

提案済みの
案件に関する
取組み
・防汚塗料性
能評価

・船内ﾃﾞｰﾀｻｰﾊﾞ
・居住区振動
等17件

③他国提案

への適切な対
応
・情報収集及
び問題提起
・検討の場の
設置
・他国、ASEF等
への働きかけ

業界からの検討結果を踏まえた作業計画の
策定、標準部会への報告 ①関係者に

おけるISO等

に関する認識
の共有
・関係業界へ
の情報提供
・国際規格開
発情報のＨＰ
等への掲載

②役割分担を

明確化したうえ
での取組みの
強化
・関係業界に
ﾚﾋﾞｭｰ実施
・啓蒙活動の
実施
・ｺｰﾃﾞｨﾈｰﾀｰ
拡充

③ ISO等に関

する人材の確
保・育成
・標準化ｾﾐﾅｰ、
標準化研修
等の開催
・少人数による
集中研修

④議長、コン

ビーナ、国際幹
事等のポストの
確保
・現有ﾎﾟｽﾄの
維持
・新規ﾎﾟｽﾄ獲
得に向けて
の業界との
対話

⑤日本にお

ける国際会議
の積極的開
催とそのため
の支援体制
確立
・TC8/SCs等の
誘致・主催
・若手専門家
の参加

⑥国際連携

に関する枠組
みの構築及び
活用
・日中韓MOU
の活用
・ASEFとの密
接な連携
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の 2 つ活動を柱とする「船舶に関する国際標準への日本の取組方針」に基づく着実な活動を展開い

たしました。 

 

3.3  「船舶に関する国際標準への日本の取組方針」の骨子 

 「船舶に関する国際標準への日本の取組方針」の骨子は以下のとおりとなっており、2018 年度の

船舶関係国際規格（ISO/IEC）及び JIS への対応（2018 年度進捗報告及び 2019 年度計画）に関する

総括は 3.4 のとおりです。 

戦略的規格提案等の実施（3.5） 

・日本提案の積極的実施（3.5.1） 

・他国提案への適切な対応（3.5.2） 

・国際会議への日本代表者の派遣（3.5.3） 

対応体制の強化（3.6） 

・関係者における ISO 等に関する認識の共有（3.6.1） 

・役割分担を明確化したうえでの取組の強化（3.6.2） 

・ISO 等に関する人材の確保・育成（3.6.3） 

・議長、国際幹事等のポストの確保（3.6.4） 

・日本における国際会議の積極的開催とそのための支援体制確立（3.6.5） 

・国際連携に関する枠組みの構築及び活用（3.6.6） 

JIS 規格の制定（3.7） 

・工業標準化法における特定標準化機関としての確認（3.7.1） 

・国土交通省へ申し出を完了した JIS F 規格案（3.7.2） 

・一般財団法人日本規格協会で校正中の JIS F 規格案（3.7.3） 

・第 29 回標準部会（2019 年 2 月 28 日開催）で議了した JIS F 規格案（3.7.4） 

・当協会に於ける JIS F 規格案の作成計画（3.7.5） 

・工業標準化法改正の概要（3.7.6） 

船舶関係国際規格の調査・原案作成のための調査研究（3.8） 

 

3.4 「船舶に関する国際標準への日本の取組方針」に基づく船舶関係国際規格（ISO/IEC）及び

JIS への対応（2018 年度進捗報告及び 2019 年度計画）【総括表】 

 「船舶に関する国際標準への日本の取組方針」に基づく船舶関係国際規格（ISO/IEC）及び JIS
への対応（2018 年度進捗報告及び 2019 年度計画）に関する総括は以下のとおりです。 
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国際規格（ISO/IEC）及びJISへの対応（2018年度進捗報告及び2019年度計画）【総括表】（1/3）

業務項目 2018年度目標 業務結果 2019年度目標

1.戦略的規格
提案等の実施

（1）日本提案の
積極実施

ISO 21716（防汚塗料）、
ISO 20083（軸馬力計）等

の審議を日本主導で行う
こと。

ISO 18079‐5（膨脹型救助艇）（2018年5月制定）
ISO 17339（救命艇及び救助艇用シーアンカー）（2018年7月制定）
ISO 19847（データサーバー）（2018年10月制定）
ISO 19848（データサーバー出入力用データ標準）（2018年10月制
定）

日本提案の状況
制定：4 (上記) 審議中：20

ISO 21716（防汚塗料）、
ISO 20083（軸馬力計）等
20件の国際審議を日本主
導で行うこと。

また、電子海図表示装
置（ECD）の新規提案、ISO 
16425（船内LAN装備指
針）及びISO 19848（船上

機械及び機器用データ標
準）の改訂提案を行うこと。

（2）他国提案へ
の適切対応

・実船におけるプロペラ
キャビテーション観測と
船体船尾圧測定法
・軸馬力計計測
・サイバーセフティ―
・スマートシッピング
・陸電装置

等、他国提案に的確に対
応すること。

国際投票の適切な実施
198 （2019年3月20日現在） （2017年度：262）

国際会議への出席を通じて、自動運航船(MASS)に関連する専門
用語（ノルウェー提案）、係留金物 （韓国提案）、固定ピッチプロペラ
用フィン付キャップ（中国提案）等に日本意見を反映。

特にスマートシッピング（2018年4月東京）、陸電装置（2018年5月
大阪）、甲板機械及びぎ装（2018年8月）等については、日本で会合
を開催、専門家の派遣等により的確に対応。

• バラスト水管理
• モニタリングシステム
• LNG用質量流量計
• サイバーセーフティー
• スマートシッピング
• 陸電装置

• 救命艇等の整備者の
訓練及び認証

等他国提案に的確に対応
すること。

（3）JIS規格の制
定

アルミ製ダビット等のJIS

規格の作成を進めるほ
か、国内関係事業者が
必要とする規格の制定、
見直しを適切に行うこと。

国土交通省へ提出了： 2 （新規：1、改正：1）
日本規格協会で校正中： 8 （新規：2、改正：6）
第29回標準部会で承認： 3（新規：1、改正：2）
審議中： 15（新規：3、 改正：12）
審議予定： 17（新規：3、改正：14）

青銅弁等、現在審議中の
JIS案15件及び審議予定
のJIS案17件の作成を進め、

国内業界の要望に適切に
対応するJIS規格の制定及
び見直しを行うこと。

業務項目 2018年度目標 業務結果 2019年度目標

1.戦略的規格

提案等の実施
(続)

（4）調査研究の
実施

以下の調査研究を実施
すること。
• 防汚塗料性能評価

のための試験方法

• 船内情報の情報符
号拡張

• 船内LAN

• 電子海図表示装置

（ECD）
• アシストスーツの標

準化

• ISO 21716シリーズ（防汚塗料性能評価）のWD文書を作成した。

• 船内情報ISO 19848で定める情報符号拡張を調査・検討した。

• 船内情報ISO 19847のLANを定めるISO 16425（船内LAN装備指
針）の改訂について調査・検討した（セキュリティ強化、無線LAN

対応）。
• ECDに関する新規国際規格案を作成するための技術的要素等を

調査・検討した。
• 造船用アシストスーツ（上向き作業用）に関するJIS F規格策定の

ための調査事項等について検討した。

• 救命艇等の整備者の教育、訓練及び認証に関する新規国際規
格案を作成するための技術的要素等を調査・検討した。

以下の調査研究を実施
すること。

• 防汚塗料性能評価
のための試験方法

• 船内情報の情報符
号拡張

• 船内LANの標準化

• 電子海図表示装置

（ECD）の標準化
• アシストスーツの標

準化

2. 対応体制の
強化

（1）関係者の
ISO等に関する
認識の共有

ISOの審議状況等の情
報を分科会、セミナー等
で共有すること。

各分科会にてISOの審議状況等を紹介するとともに、標準化研修
（2018年9月7日 広島）・標準化セミナー（2019年2月7日大阪）等を通
じてISO審議状況を紹介。
関係業界が実施する委員会・意見交換会において、ISO規格等の

情報提供・意見交換を実施。（日本造船工業会(2018年6月8日)、日
本舶用工業会第6回規制問題検討委員会（2018年7月26日、2019年
3月27日[予定]））

ISOの審議状況等の情

報を分科会、セミナー等
で共有すること。

（2）役割分担を

明確にしたうえ
での取組強化

ISOコーディネーター制
度を活用すること。

シーアンカーの規格開発に本制度を活用し、主に中小企業の技術を
コーディネータ－が発掘し、規格提案を行った。

ISOコーディネーター制
度を活用すること。

国際規格（ISO/IEC）及びJISへの対応（2018年度進捗報告及び2019年度計画）【総括表】（2/3）
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3.5 戦略的規格提案等の実施 

3.5.1 日本提案の積極的実施 

3.5.1.1 2018 年度に制定した日本発の国際規格 

2018 年度事業に基づく活動の結果、次の 4 件の日本発の国際規格（新規国際規格 3 件、既存国際

規格の改訂 1 件）を制定しました。 

2018 年度に制定した日本発の国際規格（4 件） 

規格番号 
新規/改

訂 

担当 

分科会 
名称 

重点 

分野 
制定年 

目標制定時

期 

(ｱｸｼｮﾝﾌﾟﾗﾝ)

評価 

ISO 18079-5 新規 
救命及び

防火 

船舶及び海洋技術－膨脹式救命設備

の整備－第 5 部：膨脹式救助艇 
その他 2018 年 6 月 

2016 年 10

月 

他国が担当

する ISO 

18079 シリ

ーズの開発

遅延のため

制定が遅延

ISO 17339 改訂 
救命及び

防火 
救命艇及び救助艇用シーアンカー その他 2018 年 7 月 2018 年 1 月

我が国意見

の反映のた

め審議に時

間を要した

業務項目 2018年度目標 業務結果 2019年度目標

2. 対応体制の
強化（続）

（3）ISO等に関

する人材の確
保

人材育成のため、研修
の開催、国際会議への
参加促進等を行うこと。

• 2018年9月7日に標準化研修（中級）を開催（広島）（参加者：約40名）。
• 2019年2月7日に標準化セミナーを開催（大阪）（参加者：約80名）。
• 国際会議に、本協会から延べ 35人、関連事業者等から 延べ52人参

加。
• IMO/ISO国際会議への初参加者向けマニュアルの作成
• 「規格開発エキスパート資格」の取得支援

人材育成のため、
研修の開催、国際
会議への参加促進
等を行うこと。

（4）国際会議議

長、幹事等のポ
ストの確保

積極的に、国際会議議
長等を確保すること。

ISO SC議長 2名（SC 2 船技協千田 SC 6 庄司東京海洋大学教授）
SC幹事 1名（SC 6 船技協長谷川）
WG等 TC 8   リサイクルWG（HK吉田氏）
(11/54)   SC 1 防火WG（HK 吉田氏）

SC 2 船体への防汚システムWG（中国塗料千葉氏）
排ガス洗浄システムWG（海技研 高橋氏）（2018年度新設）
船舶データ収集システム（HK吉田氏）（2018年度新設）

SC 6 ｼﾞｬｲﾛｺﾝﾊﾟｽWG、磁気ｺﾝﾊﾟｽWG（宮本東京海洋大学教授）
指示計WG（海技研福戸氏）
船内情報WG（寺崎電気産業諸野氏）、
速力試運転WG （髙木東京大学教授）

SC 13 海洋環境影響評価WG（HK 吉田氏）

積極的に、国際会
議議長等を確保す
ること。

（5）日本主催国

際会議の積極
的開催

関係業界が関心ある小
委員会、WG等を主催し、
日本意見の反映及び日
本のプレゼンスの維持、
向上を図ること。

• 4月にISO/TC 8/WG 10(ｽﾏｰﾄｼｯﾋﾟﾝｸﾞ)、5月にIEC/TC 18/JWG 28 (陸電装
置)及び8月にISO/TC 8/SC 4 (甲板機械及びぎ装)を日本にて開催。

• 5月にISO/TC 8/SC 1/WG 3（防火作業委員会）（パナマ）、6月にISO/TC
8/SC 2（海洋環境保護）（スウェーデン）、9月にISO/TC 8/SC 6（航海及び
操船）（デンマーク）、10月及び2019年1月にISO/TC 8/SC 1/WG 3（防火
作業委員会）（ロンドン）、2019年1月にISO/TC 8/SC 2/WG 5（船体への防
汚システム作業委員会)（ハンブルク）を主催。

関係業界が関心あ
る小委員会、WG等

を主催、誘致し、日
本意見の反映及び
日本プレゼンスの
維持、向上をはかる
こと。

（6）国際連携 中韓の標準化の動向を
把握するとともに日本
提案の理解増進を図る
こと。

• 2018年8月に日中韓MOU会合を日本にて開催。

• 中韓の標準化の動向を把握するとともに、日中韓の協力体制の問題点
を共有しその改善策を提案・合意した。

中韓の標準化の動
向を把握するととも
に日本提案の理解
増進を図ること。

国際規格（ISO/IEC）及びJISへの対応（2018年度進捗報告及び2019年度計画）【総括表】（3/3）
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ISO 19847 新規 航海 
実海域データ共有化のための船内デ

ータサーバー要件 

IT 

ビッグデ

ータ 

2018 年 10 月 2018 年 8 月
計画どおり

に制定 

ISO 19848 新規 航海 船上機械及び機器用データ標準 

IT 

ビッグデ

ータ 

2018 年 10 月 2018 年 8 月
計画どおり

に制定 

 

また、上記制定規格のうち、ISO 19847 及び ISO 19848 の制定目的及び概要は以下のとおりとな

っています。 

 

ISO 19847（実海域データ共有化のための船内データサーバー要件） 

（目的）   

・ 搭載機器又はシステムから収集したデータを安全かつ効率的に共有するために用いられる船

上データサーバーの要件を規定。 

（概要） 

・ 規格では、船上データサーバーの性能、機能、環境要件、設置要件等に加えて、データの入

出力管理や試験要件を定めている。また、データサーバーに機器との連携や安全性等を確保

するため、データの冗長性の確保（RAID 等）、入出力機能として船内 LAN 及びイーサネッ

トを有すること、保存データのバックアップ機能、不正アクセスからの保護機能の要件も定

めている。 

ISO 19848（船上機械及び機器用データ標準） 

（目的）  

・ 搭載されている各装置のセンサーから取り込まれるデータ及びシステム間やソフトウェア

の処理に用いられるデータの形式を規定。 

（概要） 

・ 規格では、データチャネル（唯一データとして取り扱うための標準）、時系列データ、デー

タ構成等を定める。また、データ標準化のための方法、データ ID の例として、機関関係デ

ータを定めた jsmea mac 及び DNVGL-VIS の方式が示されている。  

 

 ISO 19847 及び ISO 19848 は、先進的なナビゲーションシステムを実現するために、国、船級、

船社、造船所、大学、気象関係者、舶用機器メーカー等の計 50 社の参加のもと、一般社団法人

日本舶用工業会に設置された「新スマートナビゲーションシステム研究会」（座長：安藤英幸氏

（株式会社 MTI））における検討の成果を、当会の日本財団助成事業に基づく調査研究の実施及

び当該国際委員会幹事として協力し、国際標準の形に具現化したものです。 

これらの日本の技術を基にした規格の制定により、今後の海事分野における IoT、ビッグデー

タの活用が促進され、船舶の安全運航及び船員の労務軽減、自動運航船の実現に貢献するととも

に、データの活用による今後のアプリケーション開発やサイバーセキュリティー対策の検討に際

して我が国の事業者が先行者メリットを受けることができるなど、我が国海事産業界の国際競争

力の強化及び活性化に繋がることが期待されます。 
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また、2016 年度、2017 年度、2018 年度の日本発の国際規格の制定数は以下のとおりとなってお

ります。 

2016 年度～2018 年度に制定した日本発の国際規格の数 

 2016 年度 2017 年度 2018 年度 

制定 
3 件 

（新規 2 件、改訂 1 件） 

2 件 

（新規 2 件） 

4 件 

（6 頁表参照） 

審議中 

17 件 

（新規 11 件、改訂 6 件） 

20 件 

（新規 9 件、改訂 11 件） 

20 件 

（新規 11 件、改訂 9 件） 

（次表参照） 

 

3.5.1.2 審議中の日本発国際規格案 

2018 年度事業に基づく活動の結果、次の 20 件の日本発国際規格案（新規国際規格 11 件、既存国

際規格の改訂 9 件）の国際審議を進捗させました。 

審議中の日本発国際規格案（新規国際規格案 11 件） 

No. 規格番号 担当分科会

/WG 名称 重点分野 制定見込み 現状の段階 2018 年度 
評価 

1 ISO 20083-2 環境 光反射式軸馬力計 海洋環境 2019 年 12 月 制定に向け

た校正中 順調 

2 ISO 20083-3 環境 振動膜式軸馬力計 海洋環境 2019 年 12 月 制定に向け

た校正中 順調 

ISO 19847及びISO 19848を利活用した
船陸オープンプラットフォームのイメージ（全体システム）

LAN

Data
server

Ship Shore

broadband

S
ec

ur
ity

 / 
ac

ce
ss

 c
on

tr
ol

User

request

Software 
agent

data

Data center
(operated 
by neutral 

bodies) Ship 
operator

Ship
Management 

company

Shipyard

Performance 
monitoring

Service Provider

Energy 
management

Onboard 
application

• Weather 
routing

• Performance 
monitoring

• Engine 
maintenance

• Plant operation 
optimization

Weather 
routing

Data Center

Ship 
owner

M/E

D/G

Boiler
T/G…

VDR

Radar

ECDIS

BMS

….

Engine maker

Engine 
monitoring

Ship 
equipment 

maker

Remote 
maintenance

S
ec

ur
ity

 / 
ac

ce
ss

 c
on

tr
ol

Marketing
& Big data 
analytics

Cargo 
crane

Class Society

ISO19847

ネットワーク： ISO16425 (船内LAN装備指針)
データ構造・インタフェース： ISO19848、IEC61162 Series (インタフェース)
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3 ISO 21716-1 環境 
防汚塗料性能評価試験方法－第

1 部：防汚塗料の性能評価方法の

共通の試験条件 
海洋環境 2021 年 1 月 WD 審議中 

順調 4 ISO 21716-2 環境 
防汚塗料性能評価試験方法－第

2 部：フジツボを用いた防汚塗料

の性能評価の試験方法 
海洋環境 2021 年 1 月 WD 審議中 

5 ISO 21716-3 環境 
防汚塗料性能評価試験方法－第

3 部：ムラサキイガイを用いた防

汚塗料の性能評価の試験方法 
海洋環境 2021 年 1 月 WD 審議中 

6 ISO 23668 環境 
排ガス洗浄水のモニタリングシ

ステムのためのオンライン pH計

測 
海洋環境 2021 年 10 月 NP 承認 順調 

7 ISO 21792 航海 船内通信電話機等の装備指針 その他 2019 年 6 月
FDIS 案 

提出済 
順調 

8 ISO 23730 海洋技術 
海洋環境影響評価（MEIA)－海洋

環境影響評価に関する一般要件
海洋開発 2022 年 1 月 NP 承認 

ｱｸｼｮﾝﾌﾟﾗﾝでは

採り上げられて

いない新規規格

案 

9 ISO 23731 海洋技術 

海洋環境影響評価（MEIA)－深海

環境における長期間の画像に基

づく調査 

海洋開発 2022 年 1 月 NP 承認 

10 ISO 23732 海洋技術 

海洋環境影響評価（MEIA)－メイ

オフィーナコミュニティの観察

のための一般的なプロトコル 

海洋開発 2022 年 1 月 NP 承認 

11 ISO 23734 海洋技術 

海洋環境影響評価（MEIA)－微細

藻類の蛍光を使用した海水の質

を観察するための生物検定法 

海洋開発 2022 年 1 月 NP 承認 

 

審議中の日本発国際規格案（既存国際規格の改訂 9 件） 

No. 規格番号 担当分科会 名称 重点分野 制定見込み 現状の段階 2018 年度 
評価 

1 ISO 25862 航海 
船用磁気コンパス、ビナクル及び

方位測定具 
その他 2018 年 11 月 

FDIS 案 

提出済 

他国意見及び国

内仕様の最終確

認のため遅延中

2 ISO 15738 救命 
膨脹式救命器具のガス膨脹シス

テム 
その他 2019 年 6 月 DIS 承認 

ｱｸｼｮﾝﾌﾟﾗﾝでの

目標制定年は

2018 年 1 月 

3 ISO 11674 航海 
船首方位制御装置（オートパイロ

ット） 
その他 2019 年 3 月

FDIS 案 

照会中 

新要件追加のた

め試験項目を全

面的に改定した

ため、作業が遅

延中 
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4 ISO 9875 航海 船用音響測深装置（小改訂） その他 2019 年 10 月 DIS 

ｱｸｼｮﾝﾌﾟﾗﾝでは

採り上げられて

いない新規規格

案 

左記制定目標ま

でに ISO 規格を

制定させる 

新規追加 

5 ISO 11606 航海 船用電子磁気コンパス（小改訂） その他 2019 年 10 月 DIS 

6 ISO 20672 航海 回頭角速度計（小改訂） その他 2019 年 10 月 DIS 

7 ISO 20673 航海 電気式舵角指示器（小改訂） その他 2019 年 10 月 DIS 

8 ISO 22555 航海 プロペラピッチ表示器（小改訂） その他 2019 年 10 月 DIS 

9 ISO 19018 航海 航行に関する用語、略語、図記号

及び概念（小改訂） その他 2019 年 11 月 DIS 

 

3.5.1.3 提案中又は提案準備中の日本発国際規格案 

次年度以降に提案を予定している日本発国際規格案は次のとおりとなっております。 

提案準備中の日本発国際規格案 5 件（新規国際規格 3 件、既存国際規格の改訂 2 件） 

規格番号 新規/改訂 担当分科会 名称 重点分野 

ISO 24132 新規 環境 液化水素用ローディングアームの設計と試験） 海洋環境 

ISO 16425 改訂 航海 船内 LAN 装備指針 
IT

ビッグデータ 

ISO 19848 部分改訂 航海 
船上機器及び機器用データ標準（新附属書の作

成） 

IT 

ビッグデータ 

ISO xxxxx 新規 救命 
救命艇、救助艇等の整備、オーバーホール等に係

る訓練、能力評価及び要員の認定 
その他 

ISO xxxxx 新規 航海 電子海図表示装置 その他 

今後も要望調査及び業界関係者との対話を通じて、関係業界ニーズに応じた日本発国際規格案の

策定に取組んでまいりたいと考えております。 

 

3.5.2 他国提案への適切な対応 

 他国提案への適切な対応を行なうため、2018 年度は以下の活動を実施しました。 

 

3.5.2.1 国内 WG をタイムリーに設置して対応 

国内海事産業へ大きな影響を与える懸念があり、重要度が高いと判断された他国提案の国際規格

案へ対応するため、また、日本発の国際規格案の作成を推進するため、2018 年度に次の新委員会を

設置いたしました（2018 年度 2 委員会 [役割を終えた 3 委員会を終了]、2017 年度 4 委員会、2016
年度 5 委員会）。 
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2018 年度に新設置及び活動を終了した国内委員会 

新設又は終

了 

委員会名称 設置又は 

終了時期 

任務 

新設 航海分科会／電子海図 WG 2018 年 9 月 電子海図表示装置に関する国際規格案の作成

支援 

新設 標準部会／アシストスーツ WG 2018 年 10 月 アシストスーツに関する JIS 案の作成支援 

終了 環境分科会／軸出力測定 WG 2019 年 3 月 

終了 

任務であった、日本提案による軸馬力計に関

する ISO 20083 シリーズが制定に向けた校正

段階となったため。 

終了 航海分科会／磁気コンパス WG 2019 年 3 月 

終了 

任務であった、日本提案による磁気コンパス

に関する ISO 25862 が FDIS（最終国際規格案）

段階となったため。 

終了 電気設備分科会／JIS F 8523:1999 改正

WG 

2019 年 3 月 

終了 

任務であった、JIS F 8523:1999 の改正案の作成

が終了したため。 

 

3.5.2.2 国際投票の適切な実施 

日本意見の ISO/IEC 規格への反映のために、2018 年度は 2.に掲載する当協会／分科会に於いて

198 件（2019 年 3 月 19 日現在）の ISO/IEC 規格原案に対する審議を実施し、日本回答（日本意見）

の提出を行いました。 

2018 年度に提出した日本回答（日本意見） 

投票 2016 年度 2017 年度 2018 年度 

（2019 年 3 月 19 日現在） 

賛成 114 135 115 

反対 8 7 9 

棄権 13 24 18 

その他＊ 78 96 56 

合計 213 262 198 

＊ ：作業原案（WD）投票、IEC の CD（委員会原案）投票、既存国際規格の定期見直し等 

＊ ：2018 年度の回答数の減少は、既存国際規格の定期見直し件数の減少が主たる要因 

 

3.5.2.3 主な他国提案による国際規格案 

 本報告書 P.47 の「TC 8 内の ISO 規格案の委員会別及び国別提案数」に記載のとおり、ISO/TC 8
においては、前述の 20 件の日本発国際規格案を含めて 128 件の国際規格案が審議されております。 

 主な他国提案による国際規格案は以下のとおりです。 
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主な他国提案による国際規格案（新規提案） 

規格番号 担当分科会/WG 名称 重点分野 提案国

ISO 11711-1 環境 
バラスト水管理システム－第 1 部：バラスト水の排水処

理のためのサンプリングポート 
海洋環境 米国 

ISO 11711-2 環境 
バラスト水管理システム－第 2 部: バラスト水のサンプ

ル収集及び取り扱い 
海洋環境 米国 

IEC/ISO/IEEE 

80005-3 
電気設備 

陸電装置－第 3 部：低圧陸上電源接続システム－一般要

件 
海洋環境 ﾉﾙｳｪｰ

ISO 23806 航海 サイバーセーフティ IT・ビッグデータ BIMCO

ISO 23860 航海 自動運航船(MASS)に関連する専門用語 IT・ビッグデータ ﾉﾙｳｪｰ

ISO 12215-7 舟艇 
舟艇－船体構造及びスカントリング－第 7 部：多胴型舟

艇の材料寸法の決定 
その他 CEN 

ISO 13590 舟艇 
舟艇－パーソナルウォータークラフト－構造とシステム

搭載時の要求事項 
その他 米国 

ISO 23678-1, 2, 3, 

4 
救命及び防火 

救命艇、救助艇、進水装置及び離脱装置の整備、総点検、

運用試験、オーバーホール及び修理 – 訓練、能力評価及

び要員の認定 – 第 1 部～第 4 部 

その他 
デンマー

ク 

ISO 20233-2 構造 
プロペラキャビテーションノイズ評価のためのモデル試

験方法－第 2 部：音源探査 
その他 韓国 

ISO 21562 機械及び配管 バンカー重油用質量流量計－要件 その他 米国 

ISO 21593 LNG 燃料船 WG 
LNG 船の燃料供給口のフランジへの急速着脱機構に関す

る技術基準 
その他 中国 

ISO 21745 航海 電子レコードブック－技術規定及び運用要件 その他 パナマ

ISO 22098 構造 実船によるプロペラキャビテーション観測と船体圧力測

定法 その他 韓国 

ISO 22987 環境 回転式シミュレータによる防汚塗料の抵抗低減率の性能

試験 その他 韓国及び

中国 

ISO 23121 機械及び配管 船舶の浸水防止のための固定式消火装置を用いた膨脹式

浮力支援システム その他 韓国 

ISO 23313 等 甲板機械及びぎ

装 船舶の係留・えい航チョック用台座に関する 3 件 その他 韓国 

ISO 23453 構造 固定ピッチプロペラ用フィン付キャップの設計と運用に

関する指針 その他 中国 
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主な他国提案による国際規格案（既存国際規格の改訂） 

規格番号 担当分科会 名称 重点分野 提案国

IEC/ISO/IEEE 

80005-1 電気設備 陸電装置－第 1 部：高圧陸上電源接続システム－一般要

件 海洋環境 ノルウェ

ー 
ISO 799-1 救命及び防火 パイロットラダー－第 1 部：設計および仕様 その他 中国 
ISO 5480 構造 貨物船のガードレール その他 韓国

ISO 13713 等 甲板機械及びぎ

装 船舶の係留・えい航設備の係船金物に関する 12 件 その他 韓国 

 

 

 

番号 IEC/ISO/IEEE 80005‐1 IEC/IEEE 80005‐2 IEC/ISO/IEEE 80005‐3

名称 陸電装置－第1部：高圧陸上電源接続シス
テム－一般要件

陸電装置－第2部：高圧及び低圧陸上電

源接続システム－監視及び制御用データ
通信

陸電装置－第3部：低圧陸上電源接続システム
－一般要件

進捗 第 1 版制定（2012 年7月）
第 2 版作成中。
1. 2018 年5 月15 にIEC/ISO/IEEE /TC18/ JWG 
28（陸電装置）会議を大阪（寺崎電気産業
㈱）で開催。FDIS 案を取りまとめる。
2. FDIS（最終国際規格案）投票が承認
3. 近日第2 版として制定見込み。

IMOで審議中の陸電装置に関する非強制ガ
イドラインで引用される可能性有

第1版制定（2016年6月）
現在改訂動向なし。

IMOで審議中の陸電装置に関する非強制
ガイドラインで引用される可能性有

IEC/IEEE PAS 80005‐3:2014 制定（2014 年8月）
正式なIEC/ISO/ IEEE 規格とすることを目的に第1
版を作成中。
1. 2016 年3 月〆切のISO/DIS（国際規格案）及び
IEC/CDV（投票用委員会原案）投票が承認。
2. 2018 年5 月IEC/ISO/IEEE/TC18/JWG 28会議を

大阪（寺崎電気産業㈱）で開催。投票で提出され
た一部意見を審議。
3. 2019 年6 月にノルウェー／ベルゲンで次回
JWG28 会議を開催予定。この会議ではオペレー
ションに関する要件を定める新規格IEC 80005‐4 
作成要否の検討。IMOで審議中の非強制ガイドラ
インとの関係を考慮した対応を予定。

目的 世界的な船舶による大気汚染削減の流れ
に鑑み、停泊時の発電機エンジンを停止し、
陸上より必要量の電力を供給することで、船
舶から排出される環境汚染物質を減少させ
ることを目的とした高圧陸上電源接続システ
ムの要件を定める。

高圧陸上電源接続システム及び低圧陸
上電源接続システムの通信要件と通信手
順を定める。

世界的な船舶による大気汚染削減の流れに鑑み、
停泊時の発電機エンジンを停止し、陸上より必要
量の電力を供給することで、船舶から排出される
環境汚染物質を減少させることを目的とした低圧
陸上電源接続システムの要件を定める。

概要 陸上から船舶に1,000 V以上の電力を供給

するための陸上及び船上の高圧陸上電源
接続（HVSC）システムに関する要件（設計、
据付及び試験）を取り纏めている。

通常の低圧及び高圧の陸上電源接続シ
ステムの通信要件と手順を取り纏めてい
る。

陸上から船舶に400 V以上1,000 V未満の電力を

供給するための陸上及び船上の低圧陸上電源
接続（LVSC）システムに関する要件（設計、据付及
び試験）を取り纏めている。

日本対応 同国際規格（第1 版[2012年制定版]）に基づ

く製品を既に国内企業は供給しており、対応
に問題は生じていない。現状では情報収集
を行っている状況。

既存の通信手段ではなく、将来普及が見
込まれる通信手段がこの国際規格では採
用されることになったが、国内企業は、技
術的には対応可能。

同国際規格に基づく製品をまだ国内企業は供給
しておらず、現状では情報収集を行っている状況。

（他国提案への対応例1） 陸電装置に関する国際規格案（IEC/ISO/IEEE 80005シリーズ）への対応
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3.5.2.4 その他（FLNG の設計等） 

 上記の他、国内海事関係者からのニーズに基づき、ISO/TC 67/SC 9（液化天然ガス用設備及び装

置分科委員会）（国内審議団体：一般社団法人日本ガス協会）が担当する国際規格のうち、浮体式

LNG 液化設備 [プラント]（FLNG）並びに浮体式 LNG 再ガス化設備 [プラント]（FSRU）の要件を

定めた ISO 20257 シリーズ（現在作成中。概要は下記参照）についても当協会が国内対応体制を構

築しております。 

a) ISO 20257-1「液化天然ガスの設置及び設備－浮体式 LNG 設備の設計－第 1 部：一般要求事項」 

1) 適用範囲（Scope）： 

この規格の目的は、浮体式 LNG 設備の安全かつ環境に配慮した設計と運転を行うため

に、浮体式 LNG 設備の設計に関する機能ガイドラインと推奨慣行を提供する。 

この規格は、LNG の液化、貯蔵、気化、移送および取り扱いを含むすべての浮体式 LNG
設備の設計及び運転に関する機能的ガイドラインを規定する。 

2) 審議段階： 

2018 年 9 月 25 日～12 月 18 日を期間とした DIS（国際規格案）投票結果が承認（賛成 9
ヵ国、反対 1 ヵ国[UK]）（日本は、実際の運用と異なる記載がされている部分及び誤記

の指摘を行う意見を添付し、賛成回答を提出） 

b) ISO 20257-2「液化天然ガスの設置と設備－オフショア設備の設計－第 2 部：FSRU の特定要件」 

1) 適用範囲（Scope）： 

この規格の目的は、浮体式 LNG 設備の安全かつ環境に配慮した設計と運転を行うため

番号 ISO 23806 ISO 23860 ISO 21745

名称 サイバーセーフティ（BIMCO提案） 自動運航船(MASS)に関連する専門
用語（ノルウェー提案）

電子レコードブック－技術規定及び
運用要件（パナマ提案。日本がドラフ
トを作成）

進捗 NP（新業務項目提案）承認
(制定目標：2019年12月)

NP（新業務項目提案）承認
(制定目標：2022年1月)

DIS（国際規格案）承認
(制定目標：2019年8月)

目的 リスク評価手法によるサイバー安全要件を定
めたものであり、SMS（Safety Management 
System[安全管理システム]）（ISM Code [国際
安全管理コード] で求められている要件を満

たす安全管理システム）に組み込んだり、参
照されたりして運用されることを目的とする。

MASSの自動化に関する専門用語を
定義することで、MASSについての共

通理解の形成に資することを目的と
する。

IMO要求を満たし、紙の航海日誌の

代替えに用いることが出来る電子レ
コードブック（電子航海日誌）の要件
を定めることを目的とする。

概要 船舶管理会社はISM Codeに則ったSMSを構

築し、文書化し、実施、維持した上で、旗国政
府の審査を受け、適合証書を取得し、船舶に
は安全管理証書(SMC)を備え置かなければな
らない。
この規格は、このSMS内でサイバーセーフ

ティリスク評価システムを確立、実行、維持及
び継続的に改善するための要件を定めてい
る。

この規格は、自動化システム自体及
びその分類を含む、MASSの自動化シ
ステムの運航過程に関連して、MASS

の概念を記述するための専門用語を
定義。

この文書は、船舶で用いられる電子
レコードブック（電子航海日誌）の最
低限の技術的及び運用上の要求を
定めている。

この規格は、関係者の承認を得て、
紙の航海日誌の代替えに用いること
が出来る。

日本対応 ISOで定めることには賛成。しかし、IMO MSC‐
FAL.1/Circ.3 “Guidelines on maritime cyber 
risk management”の一部にしか現状対応して
いないため、ドラフトを見直す意見を提出

MASS専門用語の定義をISOで定める

ことには賛成。今後の審議で具体的
な内容を精査。

パナマに代わって日本がドラフトを作
成。

（他国提案への対応例2） IT・ビッグデータ関係提案
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に、浮体式 LNG 設備の設計に関する機能ガイドラインと推奨慣行を提供する。 

この規格は、LNG の液化、貯蔵、気化、移送および取り扱いを含むすべての浮体式 LNG
設備の設計及び運転に関する機能的ガイドラインを規定する。 

この規格は、次の浮体式 LNG 設備に適用される。  

－ 浮体式 LNG 液化設備（プラント）- FLNG - 指定されたガス受入口（通常は FLNG の

最初の ESD バルブ）と通常 FLNG 受入マニホールドとの間の浮遊設備全体設備。供給

ガスは、典型的には、ガス田、油田からの随伴ガス、または輸送網からの配管ガスか

らのものであり得る。 

－ 浮体式 LNG 再ガス化設備（プラント）- FSRU - 保管、LNG 移送設備（シャトルマニ

ホールドから）、指定ガス受入口までの再ガス化設備（グリッド接続前の移送システ

ム後の最後の ESD バルブまで） ; 

－ 浮体式貯蔵設備 - FSU – FSU 輸送用マニホールドまでの保管、LNG 移送設備（シャ

トル/ LNG 移送用マニホールドから）を含む全浮体式設備。ISO 20257-2 は、浮体式

LNG 再ガス化設備（FSRU）の設計と運用に関する特定の要件とガイダンスを規定し

ている。 

2) 審議段階： 

• AWI（Approvef Work Item）として登録（2015 年 10 月 30 日付登録。作業期間 48 ヶ月

間） 

• 2019 年 1 月 29-30 日にブリュッセルで開催する ISO/TC 67/SC 9/WG 7 会議で本案の審

議が行われた。 

c) ISO 20257-3「液化天然ガスの設備および設備 - オフショア設備の設計 - 第 3 部：FLNG の特

定要件」 

1) 適用範囲（Scope）： 

未定（今後審議予定） 

2) 審議段階： 

• PWI（Preliminary Work Item）として登録（2015 年 10 月 30 日付登録。2018 年 10 月 30
日までに NP 投票を実施しなければ自動キャンセル） 

• しかし、2018 年 10 月 30 日までに NP 投票が実施されなかったため、プロジェクトは

自動キャンセルされた。ただし、現在 ISO 規格案作成の再開に向けた検討が進められ

ている。 

 

3.5.3 国際会議への日本代表者の派遣 

「船舶に関する国際標準への日本の取組方針」に基づき、ISO/IEC 国際規格等への我が国意見を

反映させるため、海外で開催された他国が議長／コンビーナを務める次の 14 件の国際会議に日本

代表者を派遣しました。 

これらの出席報告及び 3.6.5 に記載した、2018 年度に開催した日本主催による 9 つの国際会議の

報告書に関しましては、https://www.jstra.jp/member/a05/（閲覧にはパスワードが必要です）で閲覧

できます。 

(1) ISO/TC 8/SC 1（国際標準化機構／船舶及び海洋技術専門委員会／海上安全分科委員会）及び同

WGs（SC1 傘下作業委員会）パナマ会合（2018 年 5 月 8 日～10 日） 
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(2) ISO/TC 188/SC 1（国際標準化機構／スモールクラフト専門委員会／個人用安全ぎ装品分科委員

会）ベルリン会合（2018 年 5 月 28 日～6 月 1 日） 

(3) ISO/TC8/CSAG（国際標準化機構／船舶及び海洋技術専門委員会／議長諮問会議）ラフィーナ

会合（2018 年 6 月 4 日～7 日） 

(4) ISO/TC8 Secretaries’ Workshop （国際標準化機構／船舶及び海洋技術専門委員会／TC8 事務局

ワークショップ）ラフィーナ会合（2018 年 6 月 4 日～7 日） 

(5) ISO/TC 8/SC 8（国際標準化機構／船舶及び海洋技術専門委員会／船舶設計分科委員会）及び同

WGs（SC8 傘下作業委員会）バリ会合（2018 年 7 月 3 日～6 日） 

(6) ISO/TC 8（船舶及び海洋技術専門委員会）及び同 SCs／WGs（TC8 傘下分科委員会／作業委員

会）コペンハーゲン会合（2018 年 9 月 17 日～21 日） 

(7) IEC/TC 18（国際電気標準会議／船舶並びに移動及び固定式海洋構造物の電気設備専門委員会）

パリ会合（2018 年 10 月 9 日～11 日） 

(8) ISO/TC 8/WG 10（国際標準化機構／船舶及び海洋技術専門委員会／スマートシッピング作業委

員会）ロンドン会合（2018 年 10 月 10 日～11 日） 

(9) ISO/TC 8/SC 1/WG 1（国際標準化機構／船舶及び海洋技術専門委員会／海上安全分科委員会／

救命作業委員会）リスボン会合（2018 年 10 月 22 日～24 日） 

(10) IMO/NCSR6（国際海事機関／第 6 回航行安全・無線通信・捜索救助小委員会）（2019 年 1 月

16 日～25 日）（ISO/TC8/SC6 議長としての出席） 

(11) ISO/TC 8/SC 8（国際標準化機構／船舶及び海洋技術専門委員会／船舶設計分科委員会）及び同

WGs（SC8 傘下作業委員会）パリ会合（2019 年 2 月 11 日～14 日） 

(12) IMO/PPR6（国際海事機関／第 6 回汚染防止・対応小委員会）（2019 年 2 月 18 日～22 日）

（ISO/TC8/SC2 議長としての出席） 

(13) ISO/TC 8/SC 8/WG 20（国際標準化機構／船舶及び海洋技術専門委員会／船舶設計分科委員会／

防汚塗料作業委員会）釜山会合（2019 年 2 月 27 日～28 日） 

(14) ISO/TC 188/SC 1（国際標準化機構／スモールクラフト専門委員会／個人用安全ぎ装品分科委員

会）ロホヤ会合（2019 年 3 月 11 日～15 日） 

 

上記のうち、ISO/TC 8 及び同 SCs／WGs コペンハーゲン会合の結果概要は次頁のとおりとなっ

ております。なお、この情報に関しましては、当協会賛助会員他へ配信をしております、船技協ホ

ットメールニュースの 2018 年 10 月 1 日付 No.H-18 (2018)として配信したものです。 

重要な ISO/IEC 会議結果等に関しましては、今後も早急に情報提供をさせて頂きます。 
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第 37 回 ISO/TC 8（船舶及び海洋技術専門委員会） 

コペンハーゲン総会結果報告 

～スマートシッピングなどを重点項目とした TC 8 戦略ビジネスプランを承認～ 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ISO/TC 8（船舶及び海洋技術専門委員会）は、ISO のうち、海事産業界全般に亘る国際標準を担

当する専門委員会で、具体的には、外航船、内航船、及び沖合構造物その他海洋構造物を含む、船

舶に関連した設計、建造、構成部材、ぎ装部品、装置、方法及び技術、並びに海洋環境関係の標準

化を推進しています。 

TC の総会では標準化方針の検討等戦略に特化した審議が行われ、実際の国際規格の作成は傘下

の SC/WG に付託されております。 

今次会合には、我が国からは、日本代表団長の三谷泰久氏（当会常務理事）、ISO/TC 8/SC 2（海

洋環境保護分科委員会）議長の千田哲也氏（当会審議役）、ISO/TC 8/SC 6（航海及び操船分科委員

会）議長の庄司るり氏（東京海洋大学）、ISO/TC 8/WG 6（シップリサイクル作業委員会）主査の吉

田公一氏（（一財）日本舶用品検定協会担当部長）をはじめとする 7 名が出席しました。 

また、併せて、我が国からは、日本が主導する分科委員会の活動状況及び我が国提案の ISO 国際

規格案の開発状況について報告を行い、活発な審議が行われました。 

 

I．総会における審議結果 

I-1．TC 8 戦略ビジネスプラン 

傘下 の SC 及び WG における活動状況の確認及びそれらに対する必要な指示を行ったほか、

TC 8 として、IMO の海上人命安全条約（SOLAS）や海洋汚染防止条約（MARPOL）等の国際基

準と産業界の対応とを連携させる役割を担うこと、また、当該役割を果たすため、「海上安全」、

「海洋環境保護」、「再生可能エネルギー」、「内陸航行船」、「スマートシッピング」、「新技術アプ

リケーション」、「レジャー産業」及び「科学研究」に関する国際標準化を重点項目とする TC 8

戦略ビジネスプランが承認されました。 

 

 ISO/TC 8（船舶及び海洋技術専門委員会）の第 37 回総会が、日本を含む 14 カ国及び 3 機関か

ら約 110 名の参加のもと、2018 年 9 月 17 日～21 日にデンマーク／コペンハーゲンで開催され、

TC 8 傘下の SC 及び WG における活動状況を確認するとともに必要な指示を行ったほか、TC 8 と

して戦略的に取り組むべき案件についての審議が行われ、TC8 戦略ビジネスプランが承認されま

した。また、併せて傘下の一部の SC（分科委員会）及び WG（作業委員会）も同時開催され、活

発な審議が行われました。審議結果の概要は以下のとおりです。 

 

参加国：日本、カナダ、中国、デンマーク、フィンランド、ドイツ、インドネシア、イラン、

イタリア、韓国、ノルウェー、ロシア、英国、米国（計 14 カ国） 

参加機関：IACS [国際船級協会連合]、ILAMA [国際救命具製造者協会]、BIMCO [ボルチック国

際海運協議会]（計 3 機関） 
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I-2. スマートシッピングに関する国際標準化 

 TC 8 戦略ビジネスプランにおいて、重点項目の一つに取り上げられている「スマートシッピン

グ」に関連した国際標準化に関する審議が行われ、今年 4 月に当会主催により東京海洋大学越中

島キャンパスで開催した ISO/TC 8/WG 10（スマートシッピング作業委員会）会議での審議結果

に基づき、以下 3 項目を TC 8 の予備業務項目（PWI）とすることが合意されました。 

 なお、次回 TC 8/WG 10 会議は 2018 年 10 月にロンドンで開催される予定です。 

 「船陸間データ通信」（日本提案） 

概要：ISO 19847（実海域データ共有化のための船内データサーバー要件）で収集したデー

タを陸側と通信し共有するための機能要件を定めた国際規格。この標準化により船陸データ

共有化を推進することを目的とする。 

 「スマートコミュニケーションゲートウェイの技術仕様」（中国提案） 

概要： 衛星通信や移動通信の下で信頼性の高い船陸双方向通信を実現するため、相互に異

なるコンピューターネットワークを接続する際の技術仕様に関する国際規格案。 

 「IPv6 を基礎とした船舶ネットワークの技術仕様」（韓国提案） 

概要： IPv6 とは、従来のインターネット IPv4 において、IP アドレスが不足することが予

想されたため、今後のインターネットの発展による接続機器の増大にも十分に耐えられるよ

う考慮されたインターネットプロトコル。本提案は IPv6 を基礎としたネットワーク上の各

種電子機器を相互接続するための最小限の実装要件を定めた国際規格。 

 

I-3. サイバー安全に関する新業務項目提案（NP） 

 ISO/TC 8/WG 4（海事セキュリティー作業委員会）で作成されたサイバー安全に関する ISO 規

格案（※）について新業務項目提案（NP）投票を行うこと及びこの投票期間を 8 週間（通常の投

票期間は 12 週間）に短縮することが合意されました。 

※ 新規 ISO 規格案の概要 

 この新規 ISO 規格案は、リスク評価手法によるサイバー安全要件を定めたものであり、

SMS（Safety Management System）（ISM Code [国際安全管理コード] で求められている要件を

満たす安全管理システム）に組み込んで運用されることを想定したもの。船舶管理者に求め

られている SMS の策定・実施・維持の活動に併せて運用されることで、サイバー安全の継

続的な改善が図られる。 

 

I-4. 液化水素ローディングアームに関する国際標準化 

 液化水素ローディングアームに関する国際標準化について、川崎重工業株式会社の猪股昭彦氏

がプレゼンテーションを行いました。このなかで、水素社会のインフラとして大量な液化水素の

海上輸送が必要であり、その主要な要素の一つである船陸間の移送に用いるローディングアーム

の開発を進めていること、また、この開発では液化水素が極低温の液体貨物であること、水素分

子が小さく的確な漏洩対策が必要なことなどから特殊な新技術が導入されること、そのため国際

間での円滑な輸送と安全の確保には世界各地の港湾で同一のシステムが構築できるよう国際標

準化が必要であること、近々そのための提案を行う予定であるとなどが紹介されました。 
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Ⅱ. 併催された SC6 における審議結果 

 TC 8 に併せて、東京海洋大学の庄司るり教授が議長、当会が国際事務局を務める ISO/TC 8/SC 6

（航海及び操船分科委員会）が開催され、以下の我が国提案について、SC 6 の予備作業項目（PWI）

とすることが合意されました。 

 これらの我が国からの提案は、日本財団助成事業に基づく、当会の船舶関係工業標準化事業とし

て調査研究を今年度より実施しているものです。 

 ISO 19848（船上機械及び機器用データ標準）の附属書 B（ローカル ID 定義 “jsmea_mac”の例

示）の改訂 

概要： 現行の ISO 19848 の附属書 B のローカル ID 定義 “jsmea_mac”には、機関データしか

例示されておらず、かつ、解説も無いため、利用者にとって理解し難く十分に活用されていな

いのが現状である。このため、機関データの解説の追加、更には今後の船舶の AI・IoT 化（船

舶の自動化等）に対応するため、機関データに加え、航海データ、運航データ、船体状態・強

度データ、荷役関連データ等にも拡張し、内容を充実させる。 

 電子海図表示装置（Electronic Chart Display：ECD）の新規作成 

概要： 昨今の IoT 化の流れのなかで、航海の分野においてもユーザー・ニーズにマッチした

各種装置の開発が各メーカーにより進められている。その一つとして、電子パッド上に海図を

表示し、これまでの紙海図の機能を代替することができ、かつ、操作が簡単で便利な機能を備

えた電子海図表示装置 (ECD: Electric Chart Display) が開発されている。この国際標準化を行う

ことにより、これらの機器の普及促進を図るとともに、この標準に基づく製品が将来的に

ECDIS のバックアップとしての紙海図の代替手段となることを目標とする。 

 

 Ⅲ．その他 

 次回 ISO/TC 8 総会は 2019 年 9 月中旬にシンガポールで開催されることになりました。 

 

   

TC 8 総会風景 
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3.6 対応体制の強化 

3.6.1  関係者におけるISO等に関する認識の共有 

関係者各位に ISO 等の国際標準化情報を共有頂くため、ISO 規格一覧表のホームページへの掲載

を行いました。この情報は定期更新を行うとともに、更新時にはホットメールによる通知を実施し

ています。 

また、関係団体へ直接国際標準化情報の説明を行い、意見交換を行ったほか、より広範な業界意

見を聴取するため、要望調査を実施しました。この調査結果は、3.5 に記載の戦略的規格提案等の

実施、3.6 に記載の対応体制の強化、3.7 に記載の JIS 規格の制定に反映するとともに、3.8 に記載の

2018 年度調査研究案件にも反映されています。 

今後も継続して関係各位における ISO 等の国際標準化に関する認識の共有に努めてまいります。 

関係者における ISO 等に関する認識の共有 

認識共有の方法 内容

船技協ホームページ ・ ISO/TC 8（船舶及び海洋技術専門委員会）、TC 67/SC 7（海洋構造物分

科委員会）、TC 188（スモールクラフト専門委員会及び IEC/TC 18（船

用電気設備及び移動式海洋構造物の電気設備専門委員会））にて審議中

の ISO/IEC 規格一覧表の掲載及び定期更新 
（巻末付録 2 参照） 
https://www.jstra.jp/html/a02/a2b03/isoa3b2c04/ 

・ 国際会議の審議結果（報告書） 
https://www.jstra.jp/member/a05/

E-mail ・ 上記一覧表に関する周知（船技協ホットメールの活用他） 
・ 国際会議の審議結果報告（随時）（2018 年度は、ISO/TC 8/WG 10 （ス

マートシッピング）（2 回）、IEC/TC 18/JWG 28（陸電装置）、ISO/TC 
8/SC 8（ 船舶設計）、ISO/TC 8/SC 4（甲板機械及ぎ装）、ISO/TC 8（船

舶及び海洋技術）の会議結果を配信）

直接説明・意見交換・

アンケート調査 
・ 関係業界との情報交換・意見交換の実施 
・ 関係業界へのアンケートによる意見照会（2018.06.21～2018.08.03 で実

施） 
・ 関係業界が実施する委員会・意見交換会において、ISO 規格等の情報提

供・意見交換を実施。（日本造船工業会(2018 年 6 月 8 日)、日本舶用工

業会 第 6 回規制問題検討委員会（2018 年 7 月 26 日、2019 年 3 月 27
日[予定]）） 

  

3.6.2  役割分担を明確化したうえでの取組の強化 

関係者各位における国際規格提案を支援するため、提案文書の作成を支援し、国際交渉を代行す

る ISO コーディネーターを国立研究開発法人海上・港湾・航空技術研究所 海上技術安全研究所及

び当協会から選出を行い、特定しています。 

 当協会といたしましては、是非この ISO コーディネーター制度を活用頂き、積極的な国際規格提

案を実施して頂きたいと考えております。 
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ISO コーディネーター制度に関する概念図 
 

3.6.3 ISO等に関する人材の確保・育成 

関係者各位における国際標準化活動等に関する人材の確保・育成を支援するための取り組みとし

て、2018 年度は 2018 年 9 月に標準化研修（中級編）を広島で開催し、2019 年 2 月に舶用品標準化

推進協議会／標準化セミナーを大阪で開催しました。 

2019 年度も計画的に開催を行ってまいります。 

標準化研修及び標準化セミナーの開催 

開催時期 名称 内容 開催地

2018 年 9 月 標準化研修（中級編） 国際標準化の経験者を対象とした、ISO/IEC 国

際標準に携わるうえで必須となる ISO/IEC の

ルール書 (ISO/IEC Directives) の解説 

広島 

2019 年 2 月 舶用品標準化推進協議

会／標準化セミナー 
ISO 等で審議されている船舶関係標準化動向

の説明及び他産業における国際標準化への取

組みを紹介 

大阪 

 

3.6.3.1 第 6 回船技協標準化研修（中級編）の開催結果 
 

日船舶技術研究協会（以下「船技協」という。）は、昨今の国際貿易における国際規格の役割の

増大、IMO で策定される国際条約等と国際規格の関連性増大等、船舶分野の国際規格を取り巻く状

況の変化に鑑み、国際規格作成のためのエキスパートを養成するため、2018 年 9 月 7 日、船主、造

船、舶用機器メーカーなどから約 40 名の参加のもと、第 6 回標準化研修（中級編）を広島で開催

しました。 

 
船技協では、日本財団による助成のもと、標準化に関する人材育成を目的とした標準化研修をこ

れまでに入門編を 3 回（2013 年度：東京、2014 年度：大阪、2015 年度：博多）、中級編を 2 回（2016
年度：東京、2017 年度：大阪）、合計 5 回開催しています。 

今回は、昨年度に引き続き、中級編レベルの研修として、国際標準化においてある程度のご経験

ISO の横断的知見、国際交渉のノウハウ 

製品に関する詳細な知見 

チーム
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を積み、国内・国際の場で更なる活躍向上を目指している方を対象に、ISO/IEC 国際標準に携わる

うえで必須となる ISO/IEC のルール書 (ISO/IEC Directives) の概要に関する講演を行いました。 

さらに、今回は前回開催に引き続き、上記に加えて、ISO/IEC のルール書の実践として、例示を

用いながら、ISO 国際標準を実際に作成するための研修も行いました。 

概要は、以下のとおりです。 

 

講義 1. 船舶関係国際標準化及び JIS 法改正の動向（船技協 基準・規格グループ長 伊藤真澄） 

 第 1 のテーマとして、船舶関係国際標準化に関する国際動向として、「船舶に関する国

際標準への日本の取組方針」（2012 年策定、2016 年改正）に基づき、「戦略的規格提

案等の実施」及び「対応体制の強化」を柱とする当協会の船舶関係国際標準化への取

組み概要を説明した。この中で、我が国は、「重点分野」として海洋・環境、IoT、ナ

ビゲーションなどを設定し積極的に規格提案するとともに、対応体制として、国際会

議の議長、コンビーナ、事務局幹事ポストを確保していくことの重要性について説明

した。また、近年の他国からの国際規格提案の傾向及び今後の動向について説明した。  

 第 2 のテーマとして、工業標準化法（いわゆる JIS 法）の改正について、標準化の対

象にデータ、サービス等を追加し、「日本工業規格（JIS）」を「日本産業規格（JIS）」
とし、法律名を「産業標準化法」に改めたこと、一定の要件を満たす民間機関からの

JIS 案について、日本工業標準調査会（JISC）の審議を経ずに制定するスキームを追

加し JIS 制定の民間主導による迅速化を図ること、認証を受けずに JIS マークの表示

を行った法人等に対する罰金刑の上限を 1 億円に引き上げる（現行は 100 万円）こと、

産業標準化及び国際標準化に関する、国、国研・大学、事業者等の努力義務規定を整

備し、法目的に国際標準化の促進を追加したことであることを説明した。 

 このような状況を踏まえ、国際規格化競争に適切に対応するためには、引き続き我が

国からの新規規格提案を積極的に行うとともに、他国からの提案に対しても迅速かつ

的確に対処する必要があることを強調し、そのための国際規格作成に係るエキスパー

トを養成することが本研修の趣旨であることを説明した。 

講義 2. ISO/IEC Directives Part 1 の概要 ～ ISO/IEC 規格の開発及びメンテナンスのための国

際委員会、国際投票などの各種ルールに関する概要説明 ～（一般財団法人日本規格協会 

国際標準化ユニット 千葉祐介様） 

 ISO/IEC 規格の作成で最も重要である各種投票に関する基準等が定められた ISO/IEC 
Directives Part 1 の概要を説明し、TMB（技術管理評議会）の役割や国際規格（ISO 規

格）の開発手順についての説明があった。 

 規格開発手順ではコンセンサス及び WTO/TBT 協定（貿易の技術的障害に関する協定）

を考慮した国際市場性への配慮が特に重要であること、「コンセンサス」とは、重要

な利害関係者の中に妥協できない反対意見がなく全体的な一致を得ることの意味で

あり、投票した P メンバー（投票権を有するメンバー国）の 2/3 以上の賛成があれば

「コンセンサス」を得られたと見なすことができるとの説明があった。 

 ISO 規格の開発期間は最大で 48 ヶ月まで設定可能であるが、この期間で開発が出来な

い場合は TMB への申請が必要になるなど開発中止の可能性が生じるため注意を要す

ること、このため、提案段階で新しい提案が可決した日（ステージコード：10.99）を

確認することが重要であること等の説明があった。 

 DIS（国際規格案）文書の提出期限を経過後、6 か月間を経ても DIS 文書の提出が無い
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場合は自動取消しとなること、一度取消されたプロジェクトの復活には、担当 ISO 国

際委員会からの承認に加え、ISO の上層委員会である TMB の承認が必要になるなど

ハードルが高く、提出期限を厳守した規格開発が重要であるとの説明があった。 

 

講義 3.  ISO/IEC Directives Part 2 の概要 ～ ISO/IEC 規格票の様式に関する概要説明 ～ 

  （一般財団法人日本規格協会 国際標準化ユニット 千葉祐介様） 

 ISO/IEC 規格票の様式を定めた ISO/IEC Directives Part 2 のポイントの説明があった。 

 ISO/IEC Directives は、毎年 5 月に改定されており、今年の改定では、「Foreword（ま

えがき）」に記載する既存版（前版）からの改訂点について、従来は主な技術的改訂

点だけを記載していたものを、主な改訂点をすべて記載することが必要になったこと、

また、例（Example）についても、従来は「要求／推奨／許可事項」を含めないとし

ていたものが、引用であれば含めることを認めることになったこと等、改定点のポイ

ントについて説明があった。 

 その他、国際規格を作成するために必要となる「Foreword（まえがき）」、「Introduction
（序文）」、「Scope（適用範囲）」、「Normative references（引用規格）」及び「Terms 
and definitions（用語及び定期）」等に関する目的及び位置付けなど詳細について例示

を交えながらの説明があった。 

 用語の使用については、「shall（～しなければならない。）」と「should（～すること

が望ましい。）の使い分けが極めて重要であるとの説明があった。 

 

講義 4.  ISO 規格作成に関する研修（船技協 基準・規格グループ 規格ユニット 規格チームリ

ーダー 長谷川幸生） 

 標準化研修（初級偏）は、座学により講義を聴く形式で受講者にとっては受身の研修

であったが、中級編では、グループディスカッションにより意見をまとめ、実際に提

案書を作成するといった、全員参加型でより実践的な実習を行った。 

 実習に先立って、ISO 国際規格を提案するために必須となる提案書（ISO Form 4）の書

き方について、日本が主導して作成中の ISO/FDIS 19847（実海域データ共有化のため

の船内データサーバー要件）を例にして、具体的な書き方を説明した。 

 この説明に続いて、受講者がグループに分かれ、JIS F 8103:2017（舟艇－電気機器－リ

チウム二次電池を用いた蓄電池設備）を基に ISO Form 4 を作成する演習を行い、受

講者の代表者の発表及び発表内容への講評などが行われた。また、ISO/FDIS 19847 を

例とした実際の ISO 規格の書き方を詳細に説明した。 

 その他、現在の JIS 規格は ISO/IEC 規格と同じ構成になっており、JIS 規格が作成でき

れば、ISO 提案書である ISO Form 4 も作成でき、ISO/IEC 規格の作成も難しくはない

ことを説明した。また、自社だけでの作成に不安がある場合は、当協会の ISO コーデ

ィネーター制度を活用できることを紹介した。 
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【開催日時及び場所】 

日 時：2018 年 9 月 7 日（金） 13:00～17:30 

場 所：広島（広島グランドインテリジェントホテル） 

参加者：約 40 名 

 

  

         開催挨拶           船舶関係国際標準化及び JIS 法改正の動向 
         （当協会常務理事 三谷泰久）      （当協会基準・規格グループ長 伊藤真澄） 
 

   

ISO/IEC Directives Part1＆2 の概要        ISO 規格作成に関する研修  
        （日本規格協会 千葉祐介 氏）    （当協会基準・規格グループ 規格ユニット 長谷川幸生） 

 

 

3.6.3.2 第 12 回舶用品標準化推進協議会／標準化セミナー 開催結果 

当協会では日本財団のご支援のもと、工業標準化（ISO、IEC 等の国際規格及び JIS F 規格）の推

進に積極的に取り組んできております。 

近年、船舶分野の国際規格を取り巻く状況は、国際貿易における国際規格の役割の増大、IMO で

策定される国際条約等と国際規格の関連性増大等大きく変化してきております。 

このような国際規格を巡る状況を的確に把握したうえで、的確な新規提案の実施、他国提案への
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的確な対応を行うことがますます重要になってきております。 

そこで、海事関係の皆様の今後の標準化への取組みに資するため、標準化に関する国の取組み、

異業種における ISO/IEC 規格策定への取組事例、船舶関係 ISO 規格の動向等を内容とするセミナ

ーを開催いたしましたので、概要を報告します。 

なお、このセミナーは、日本財団のご支援に加え、一般社団法人日本舶用工業会に後援いただき

ました。 

１．日時及び場所 

日 時：2019 年 2 月 7 日（木）13 時 30 分～17 時 00 分 

場 所：大阪第一ホテル 

参加者：約 80 名 

２．内容 

開会挨拶 三谷泰久常務理事並びに益川弘舶用品標準化推進協議会長より、 

開会挨拶を行なった。 

   

        

          開会挨拶                  開会挨拶 
（当協会常務理事 三谷 泰久）    （当協会舶用品標準化推進協議会長 益川 弘 様） 

        

         （会場の様子①）             （会場の様子②） 
 

1. 特別講演 

1-1. 特別講演 1「標準化に向けた取組みについて」 

経済産業省 産業技術環境局 国際標準課  

工業標準専門職 後藤 王喜 様 

 

後藤講師は、講演冒頭で JIS 法の視点、日本における
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標準化の視点及び世界に於ける標準化の視点から、国内外における標準化の意義と変遷と主な出来

事について紹介された。 

標準化の対象・意義は年々変化しており（標準化が国内で始まった 1900 年頃の標準化の意義は

「産業・工業の基盤整備」、現在は「新分野での市場創出」）、欧米での動向を踏まえ国際標準獲

得プロセスが複線化していることを説明された。 

また、現在の標準化には「知財」及び「標準」に「データ」を加えた三次元的な複合戦略が必要

であることを説明された。 

更に 2019 年 7 月 1 日から全面施行する工業標準化法（JIS 法）改正の概要（①JIS の対象拡大・

名称変更、②JIS 制定の民間主導による迅速化、③罰則の強化、④国際標準化の促進）が紹介され

た。 

1-2. 特別講演 2「サービス分野における標準化～規格、認証等の事例を通じて」 

 

一般財団法人日本規格協会  

サービス標準化ユニット サービス標準化チーム  

主席専門職  

赤井澤 潤 様 

 

赤井澤講師は、Industry4.0 で示される技術変

化・革新、日本政府が提示する Society5.0 に示さ

れる社会構造の変化等への対応に向けて、社会的

な課題に対応するためのツールとして JIS 等のデジュール標準への期待が高まっていることを

紹介された。 

JIS 法の改正に伴い、JIS の対象に加わる「サービス分野」の標準化への取り組みについて紹

介され、標準化は作るだけではなく実装が重要であり、実装の事例として国内で急成長をして

いる家事代行サービス等についてポイントを交えながら紹介された。 

また、サービス標準の活用による社会的課題の解決を目的に、①サービス標準の普及、②新

たなビジネスの創出、③ネットワークの構築、④サービス標準の作成の拡充に取り組んでおり、

団体規格（日本規格協会規格）の作成や普及のためのフォーラムの開催等の取り組みが紹介さ

れた。 

 

2．船舶関係標準化への日本船舶技術研究協会取組みのご紹介 

 

一般財団法人日本船舶技術研究協会  

基準・規格グループ長 伊藤 真澄 

 

伊藤講師は、日本船舶技術研究協会（船技協）では、

「日本の海事産業の国際競争力強化に資すること」を

目標として、「戦略的規格提案等の実施」及び「対応

体制の強化」を基本方針とする活動を行っていること、

本日のセミナーの個別講演として、2018 年度に制定し
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た日本提案国際規格 4 件の説明が行われることが紹介された。 

また、他国の提案文書への対応についても当該文書を審議する国際委員会を日本に招致する

等、日本にとり優位な環境の構築に努めていること、JIS 規格についても適正な対応を実施し

ていることも紹介された。 

これらの ISO 及び JIS 化ニーズの聴取のため、毎年夏に関係業界へ要望調査を実施しており、

これらの標準化活動を支援するため必要な調査研究を毎年実施していることが説明された。 

国際標準化への対応に重要なこととして、①国際規格は自分たちで作るものであること（与

えられるものではないこと）、②早い者勝ちであること、③仲間作り（他国からの協力）が大

切であることを提案された。 

 

3. 個別講演 

3-1. 個別講演 1 

日本主導による ISO 19847「実海域データ共有化のための船内データサーバー－一般要件」及び ISO 
19848「船上機械および機器用データ標準」の開発及び普及について 

 

a) ISO 19847 の開発及び普及の紹介 

 

渦潮電機株式会社 イノベーション本部  

IT イノベーショングループ 参事  

山田 隆士 様 

 

 
山田講師は、船技協及び日本舶用工業会のスマートナビゲーション研究会が協同で 2018 年

10 月に制定した標記国際規格について、「ISO 規格開発の経緯」、「ISO 19847 の概要」、「ISO
に準拠した製品の紹介」及び「ISO 規格開発のメリットと展望」に分けて、以下のとおりの概

要を紹介された。 

・ 「ISO 規格開発の経緯」としては、従来機器ごとに直接接続されていたネットワークにつ

いて、船内 LAN を利用して船内データサーバーに船上データ収集を一元化し、IoT・ビッ

グデータへの今後の取組みに対応することを目指したこと。 

・ 「ISO 19847 の概要」としては、船内各機器からのデータを船内データサーバーに収集する

ための要件を定めているが、セキュリティについては改善の余地があり、参照元の ISO 
16425（船内 LAN 装備指針）を現在見直し中であること。 

・ 「ISOに準拠した製品の紹介」としては、渦潮電機株式会社として、ISO 19847及び ISO 19848
に準拠した船上データサーバーの販売を開始予定であること。 

・ 「ISO 規格開発のメリットと展望」としては、ISO 19847 及び ISO 19848 によりメーカー間

の調整及び実装作業が軽減されるメリットがあり、共通プラットフォーム（船内データサ

ーバー）は競争領域ではなく協調領域であると考えており、普及に努めたいこと。 
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b) ISO 19848 の開発及び普及の紹介 

 

寺崎電気産業株式会社  

システム事業海洋技術部  主務  

森本 峰行 様 

 

森本講師は、船技協及び日本舶用工業会のスマートナビゲーション研究会が協同で 2018 年

10 月に制定した標記国際規格について、「ISO 19848 開発の背景とその概要」、「ISO 19848
のメリット」及び「ISO 19847 及び ISO 19848 対応性製品」に分けて、以下のとおりの概要を

紹介された。 

・ 「ISO 19848 開発の背景とその概要」としては、現状バラバラで用いられている表現・言語

を統一化し、どの機器の，どのセンサーのデータであるかを特定することを目指したこと。

昨年制定した ISO 19848 では機関関係データの標準辞書だけが掲載されているため、航海

データ、運航データ、船体状態・強度データ、荷役関連データ等の標準辞書の追記を目指

し、現在見直し中であること。 

・ 「ISO 19848 のメリット」としては、船のデジタル化を常に管理された状態を進めることが

出来ること、従来の目的のデータしか入手できないのではなく、目的外のデータも利活用

が可能（目的の追加・変更が容易）であること。 

・ 「ISO 19847 及び ISO 19848 対応性製品」としては、寺崎電気産業株式会社として、両国際

規格に準拠した船上データサーバーの販売を開始予定であり、解析技術の進化に柔軟に対

応し、様々なものとの連携が新たな価値を生み出すこと。 

3-2. 個別講演 2 

日本主導による ISO 規格の制定について 

ISO 17339:2018「生存艇及び救助艇用シーアンカー」 

ISO 18079-5:2018「膨脹式救命設備の整備－第 5 部：膨脹型救助艇」 

 

国立研究開発法人 海上・港湾・航空技術研究所  

海上技術安全研究所  知識・データシステム系  

副系長 

ISO 17339 及び ISO 18079-5 国際プロジェクト・ 

リーダー  

宮崎 恵子 様 

宮崎講師は、2018 年 5 月及び 7 月に制定した標記国際規格について、「救命設備の基準・規

格の背景情報」、「ISO 17339:2018 生存艇及び救助艇用シーアンカーの制定」及び「ISO 18079-5 
膨脹式救命設備の整備－第 5 部：膨脹型救助艇の制定」に分けて、以下のとおりの概要を紹介

された。 

・ 「救命設備の基準・規格の背景情報」としては、国際海事機関（IMO）における SOLAS 条
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約及び国際救命設備コード（LSA コード）（※ SOLAS 条約の一部の内容を補足する義務的

要件を規定）がある。これら IMO 基準と ISO とは密接な関係で ISO 対応も重要であること

から、船技協の「船舶に関する国際標準への日本の取組方針」で定める「ISO コーディネ

ーター」として標記国際規格の作成に取り組んだこと。 

・ 「ISO 17339:2018 生存艇及び救助艇用シーアンカーの制定」では、国内関係者と協力しつ

つ関連 IMO基準の調査等を行い、技術的な妥協点を考慮しつつ各国専門家と協議を重ねた。

その結果、国内メーカーが製造するパラシュート型シーアンカーに関する要件に適合させ

るとともに、試験に於ける曳航速度毎の抵抗力に関して日本仕様との整合性を取ることに

成功した。 

・ 「ISO 18079-5 膨脹式救命設備の整備－第 5 部：膨脹型救助艇の制定」としては、日本のプ

レゼンスを向上させることを目的に国際貢献として対応したが、ISO 規格の開発を主導す

るプロジェクト・リーダーのメリットを生かし、日本メーカーの整備マニュアルの ISO 規

格への取り入れ等を行った。 

 

3-3. 個別講演 3 

日本船舶技術研究協会／バルブ及びこし器分科会の取組みについて 

 

日本船舶技術研究協会／バルブ及びこし器分科会 

委員 

岸上バルブ株式会社 専務取締役 

岸上 勝信 様 

 

岸上講師は、冒頭で所属会社の概要及びバルブ製

造工程（青銅弁）を紹介されたのち、各産業に使用

されるバルブの主な規格を紹介された（船舶用は JIS F 規格であるが、陸用は多種基準有）。 

続いて、主題である「バルブ及びこし器分科会」の取組みに言及され、船用弁規格の商取引

の利便性向上と規格のメンテナンス時の効率化のため、約 90 規格あった船用弁規格を 7 規格

に整理統合したこと、現在も 4 規格の改正作業中であり、1 規格は既に議了であることが紹介

された。 

また、船用弁及び産業界の特徴として、船用弁の専門メーカーとして、日本の造船産業を支

える一産業として発展し、現在に至っていること、前述の生産活動においては JIS F 規格を活

用しており、品質確認（規格適合性）においても JIS マークの表示も重要な位置づけになって

いることを紹介された。 

その他、バルブ及びこし器分科会長の大島 誠 氏（ジャパン マリンユナイテッド株式会社）

から提供された造船所視点からの JIS F 規格に基づくバルブ及びこし器の利便性と国内業者製

品の有益面が紹介された。 

3.6.3.3 ISO 等に関する人材の確保・育成  

ISO 等に関する人材の確保・育成への取組みとして、2018 年度は、第 6 回船技協標準化研修（中

級編）（3.6.3.1）及び第 12 回舶用品標準化推進協議会／標準化セミナー（3.6.3.2）の開催の他、次

表に関する取り組みも実施しました。 
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項目 対応案 具体的方策 実施時期

1. 国内委員会座長

等後継者の育成 

各分野の重鎮となっている方のノウハ

ウを次世代に継承すべく、中堅世代の

委員の中から後継者候補を選任し、規

格提案及び作成、業界の意見集約、委

員会運営等の技術を磨いて頂く。 

① 後継者候補のリストを作

成 

② 規格開発エキスパート資

格の取得支援 

2019 年 3 月～

2019 年 1 月～

2. IMO/ISO 国際会

議への積極参加 

IMO/ISO 等国際会議対応は経験を積み

重ねること（OJT）が最も重要である

ことから、若手・中堅の専門家を積極

的に国際会議に参加させる。 

① IMO/ISO 国際会議出席の

ための手引書等整備 

② 研修実施 

③ OJT 

2019 年 3 月

2019 年度～ 
2018 年度～ 

3. 国際会議小委員

会議長、WG 座

等のポストの確

保 

国際会議の場では、議長、座長等のポ

ストを確保することにより、当該 WG

等で優位に議論を進めることができる

ことから、ポスト確保に努める。 

① IMO/ISO 等の議長、座長等

のリストを作成 

② 交代時期の調査・獲得すべ

きポストの検討 

③ 時宜を捕らえてポストを

確保 

2019 年 3 月

2019 年度～ 
2019 年度～ 

4. GBS 監査員不足

への対応 

2022 年 4 月から、最初の 3 年サイクル

の適合維持監査を IMO 事務局が実施

することとなっているが、監査を実施

し得る専門家が不足していることか

ら、これに対応する。 

必要に応じて国交省の検討に協

力 
適宜

 

• ⽇本規格協会において、標準化や規格開発に関する専⾨知識を備えた⼈材を「規格開発エキス
パート」として評価し登録する「標準化⼈材登録制度」を平成29年6⽉に創設。

規格開発エキスパート
（所定の経験）※

規格開発エキスパート補
（指定講座受講＋修了試験）

※ 所定の経験
次のいずれかについて２年以上の活動実績
① ISO/IECエキスパート
② ISO/IEC国内委員会の委員
③ JIS原案作成委員会の委員
④ 団体規格開発委員会の委員
⑤ その他、上記と同等と認められる実績

企業のメリット
 事業戦略に標準化を活⽤できる専⾨家の育成
 資格保持者をコンサルタントとして活⽤し、標準
化活動コスト削減

資格保持者のメリット
 スキルの可視化、退職後も活躍

⽇本規格協会
標準化⼈材登録センター

が審査（評価・判定）

資格制度の概要

（具体例）
 社員に資格取得を奨励することで企業の標準化への取組みを推進するこ
とができる

 企業は、⻑期間にわたって社員や費⽤を割くことなく、資格保持者の持つ
標準化活⽤に必要な専⾨知識や⼈脈を活⽤することができる

 企業に在籍中の資格保持者は、⾃らの標準化スキルを⽰すことができる
 退職後の資格保持者は、コンサルタントして独⽴して活動することができる

参考情報－「規格開発エキスパート」資格の創設

【経過措置】（2019年3月31日まで適用）
2017年3月31日以前の実績として、公的規格の開発実績が3年以上ある申請者は、規格開発エキスパート講座の受講を免除する。

【活動実績】
① ISO/IEC規格開発会議エキスパートとして３年以上の活動実績がある
② ISO/IEC規格国内委員会委員として３年以上の活動実績がある

③ JISの原案作成委員会委員として３年以上の活動実績がある
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3.6.4 議長、国際幹事等のポストの確保 

ISO/IEC などの国際標準化における日本の発言力の強化及び地位向上のため、国際議長、国際幹

事等のポスト獲得に向けた活動にも積極的に取り組んでいます。 

2019 年 3 月 19 日現在での ISO/TC 8 における議長、国際幹事等のポストに関しましては、本報告

書 P.46～P.47 の「ISO/TC 8 及び傘下 SCs の議長、事務局」及び「ISO/TC 8 及び傘下 SCs の WGs
コンビーナ数」をご覧願います。 

 

3.6.5 日本における国際会議の積極的開催とそのための支援体制確立 

ISO/IEC などの国際標準化へ日本意見を積極的且つ戦略的に反映させるため、3.5 に記載の戦略的

規格提案の実施をしている他、次表に記載の 9つの重要な国際会議の開催を主催又は日本に誘致し、

多数の国内関係者に出席いただき、日本意見の反映に努めました。 

2019 年度も重要な国際会議の主催及び日本での開催に向けた誘致活動を行ってまいります。 

2018 年度に開催した日本主催による国際会議 

開催時期 会議名 開催場所 

2018 年 4 月 スマートシッピング(ISO/TC 8/WG 10) 東京 

2018 年 5 月 防火 WG(ISO/TC 8/SC 1/WG 3) パナマ 

2018 年 5 月 陸電装置 WG (IEC/TC 18/JWG 28) 大阪 

2018 年 6 月 海洋環境保護分科委員会 (ISO/TC 8/SC 2)及び WGs マルメ 

2018 年 8 月 甲板機械及びぎ装分科委員会 (ISO/TC 8/SC 4)及び WGs 東京 

2018 年 9 月 航海及び操船分科委員会(ISO/TC 8/SC 6) コペンハーゲン 

2018 年 10 月 防火 WG(ISO/TC 8/SC 1/WG 3) ロンドン 

2019 年 1 月 船体への防汚システム WG(ISO/TC 8/SC 2/WG 5) ハンブルグ 

2019 年 1 月 防火 WG(ISO/TC 8/SC 1/WG 3) ロンドン 

 

3.6.6 国際連携に関する枠組みの構築及び活用 

2012 年度に締結した日中韓の ISO に係る協力体制構築に関する了解覚書を活用し、定期会合（ス

タッフ会議）などを通じて、中国及び韓国における国際規格案の開発情報を収集するとともに日本

発の国際規格案への支援を得るための活動を実施いたしました。 

日中韓の ISO に係る協力体制の構築 

2012 年 9 月、日中韓による ISO に関する協力覚書締結 

年 1 回開催のスタッフ会議で、情報交換・意見交換 
2016 年 8 月釜山（韓国） 
2017 年 8 月無錫（中国） 
2018 年 8 月東京 
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3.7 JIS 規格の制定 

3.7.1 工業標準化法における特定標準化機関としての確認 

 当協会では ISO/IEC 国際委員会への対応のほか、国内産業界からの要望に基づき、船舶関係 JIS
（JIS F 規格）のメンテナンス及び新規 JIS F 規格の作成を推進しております。 

また、当協会は、工業標準化法における特定標準化機関（Competent Standardization Body (CSB)）
としての確認を受けており、規格制定の迅速化・効率化のため、当会で作成した JIS 原案について

は、経済産業省の日本工業標準調査会（JISC）における専門委員会の審議が省略されるため、通常

に比べて短期間に JIS F 規格を策定することが可能です。 

 

3.7.2  国土交通省へ申し出を完了した JIS F 規格案 

これらの活動の一環として、2018 年度に国土交通省へ申し出を完了した JIS F 規格案は次のと

おりです（2 件：新規 JIS F 規格案 1 件、既存 JIS F 規格の改正案 1 件）。 

1) JIS F8051 A 級防火仕切電線貫通部設計基準（改正）（電気設備分科会担当）[関連 IMO
基準との整合化] 

2) JIS F1034-5 舟艇－船体構造及びスカントリング－第 5 部：単胴艇の設計圧力，設計応力，

材料寸法の決定（新規）（舟艇分科会担当）[ISO 12215-5] 

 

3.7.3  一般財団法人日本規格協会で校正中のJIS F規格案 

標準部会で承認され、一般財団法人日本規格協会で校正中の JIS F 規格案は次のとおりです（8
件：新規 JIS F 規格案 2 件、既存 JIS F 規格の改正案 6 件）。 

【参考】特定標準化機関（Competent Standardization Body：CSB）制度の概要について

日本船舶技術研
究協会でJIS原
案を作成、工業
標準化法第12条

による申出

主務大臣（国
土交通大臣）
がJIS原案を

付議

日本工業標準調査
会 専門委員会で

の調査審議

日本工業標準調査会
標準第一部会での調

査審議

国土交通大臣
への答申

主務大臣（国
土交通大臣）
によるJIS規
格の制定・官

報公示
省略

CSB制度は、JISの原案作成を行う団体等のうち、利害関係者（生産者、使用・消費者及び中立者）で構成された委員会を設
置するなど、公平かつ公開性をもち、適切なJIS原案を作成することができる体制を維持している団体等の原案作成能力を活
用することによって、日本工業標準調査会（JISC）におけるJIS制定又は改正のための調査審議及び事務処理を迅速化・効率
化することを目的としています。CSBが作成したJIS原案については、標準第一部会限りの調査審議を行い、JIS案を主務大臣
に答申します。

特定標準化機関（CSB）の継続の確認等について

日本船舶技術研究協会は、平成16年12月に日本工業標準調査会（JISC）に特定標準化機関（CSB）として
確認を受け、3年ごとに継続の確認を受けております。平成29年8月に継続の確認を受け、平成32年8月まで
CSBとしての制度活用が可能となっております。また、平成29年3月にCSBの組織要件が改正され、委員会
の構成が生産者、使用・消費者及び中立者が少なくとも1名以上含まれることとなったため、標準部会の委
員構成も変更いたしました。
当協会以外でCSBの確認を受けている国内審議団体は、以下のとおり。

公益社団法人 自動車技術会 （CSB要件を確認した日にち： 平成27年3月31日）
一般財団法人 日本規格協会 （CSB要件を確認した日にち： 平成29年7月28日及び8月23日）
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なお、校正終了後、工業標準化法第 12 条に基づき、国土交通大臣への申請を予定しております。 

1) JIS F 1034-6 舟艇－船体構造及びスカントリング－第 6 部：構造材配置及び詳細設計（新

規）（舟艇分科会担当）[ISO 12215-6] 

2) JIS F 2338 アルミニウム合金製風雨密小形ハッチ（新規）（甲板機械及びぎ装分科会担当） 

3) JIS F 3057 船用立形ストーム弁（改正）（バルブ及びこし器分科会担当） 

4) JIS F 7201 船用こし器－使用基準（改正）（バルブ及びこし器分科会担当） 

5) JIS F 7213 船用 16K 弁付水面計（改正）（バルブ及びこし器分科会担当） 

6) JIS F 7215 船用平形ガラス油面計（改正）（バルブ及びこし器分科会担当） 

7) JIS F 7218 船用筒型サイトグラス（改正）（バルブ及びこし器分科会担当） 

8) JIS F 9005 航海情報記録装置の装備に関する指針（改正）（航海分科会担当）[ISO 22472] 

 

3.7.4 第29回標準部会（2019年2月28日開催）で議了したJIS F規格案 

2018 年度の活動として、産業界からの要望の高い分野の JIS F 規格案を作成するための検討を担

当分科会において行い、標準部会の議決を得て次の JIS F 規格案（新規 JIS F 規格案 1 件、既存 JIS F
規格の改正案 2 件）を議了しました。 

今後、一般財団法人日本規格協会の校正を経て、国土交通省へ申し出を行う予定です。 

新規 JIS 規格案_1   

1. 名称 

JIS F xxxx:201x, 船舶及び海洋技術－特定船舶の居住性に関する振動 

計測・評価及び記録基準 

2. 規格概要 

この規格は、次の条件のいずれか又は全てに合致する船舶に乗る全ての人の居住性に関

する振動の計測、評価及び記録の基準について規定する。 

a) 固定ピッチプロペラに直結された 2 サイクルかつロングストロークの低速

ディーゼルエンジンを装備する。 

b) 甲板室の長さ（L）が、高さ（H）と比較して短い（具体的には，細長比（H/L）
が約 1.0 以上である）。細長比に関する甲板室の長さ（L）と高さ（H）の測

り方の例を、附属書 A に示す。 

この規格では、船舶の様々な区画に対して、周波数範囲 1 Hz～80 Hz の周波数重み付け

されたオーバーオール r.m.s.値のガイドライン値を示す。 

この規格は、24 時間以上の航行を意図する特定の船舶に適用できる。 

この規格では、常時滞在する区画における振動の計測装置及び計測方法の要件を示す。

また、居住性に関する船舶振動の解析方法及び評価のガイドラインも示す。 

この規格は、人が長時間滞在しない、機関制御室以外の機関区画には適用されない。 

JIS F 0907 は、一般に全ての船舶に適用できる。この規格も適用可能な特定の船舶を含

めた、客船及び商船に乗る全ての人の居住性に関する振動の計測，評価及び記録の要件は、

JIS F 0907 に規定されている。この規格は、JIS F 0907 の補完でも追補でもなく補足である。

各船の設計条件及び姉妹船又は類似船の建造経験を十分考慮した上で、任意の特定の船舶
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に対して、この規格と JIS F 0907 のいずれかを適用するか選択することができるが、その

選択に関して、関係者の合意を得る。 

3. 制定の目的 

船舶の振動は、乗組員の職務を妨げ、居住性を減じるため、しばしば乗組員や乗客から

の苦情が発生する原因となっている。 

この規格は、日本が作成を主導した ISO 21984:2018（Ships and marine technology - 
Guidelines for measurement, evaluation and reporting of vibration with regard to habitability on 
specific ships）の国際一致規格として、船舶の乗組員が、船体振動によって作業性や居住

性を損なわれることなく、快適に過ごせるように、総合的な振動評価を可能とする指標を

与えることを目的としている。 

また、この規格と JIS F 0907 改正案との関係は、以下のとおり。 

我が国及び韓国の異議に反して、ISO 6954:2000（JIS F 0907:2003）で定める下限値（※）

又はこれに近い値が ISO 20283-5:2016（JIS F 0907 改正案）で定めるガイドライン値とされ

た（旅客船等振動の少ない船舶の実績に引きずられた 1 つの閾値へ変更）。 

そのため、多くの商船で技術的に対応できない可能性があり、造船業界等への悪影響が

懸念された。そこで、ISO 20283-5:2016（JIS F 0907 改正案）で定めるガイドライン値を技

術的に満足することが難しい船舶に対しての選択肢（造船所及び船主にとってより実際的

な標準）を与えることを目的に、我が国（振動分科会）主導で作成した国際規格が ISO 
21984:2018（JIS F xxxx）である。 

ISO 21984:2018（JIS F xxxx）は ISO 20283-5:2016（JIS F 0907 改正案）を基礎とし、一般

商船に適用すると実用上問題になる個所を中心に技術的根拠と実際に許容されてきた振

動量に基づき修正を加えたものとなっている（船橋：5.0 mm/s→6.0 mm/s。乗員居室：3.5 
mm/s→5.0 mm/s）。 

※ ISO 6954:2000（JIS F 0907:2003）は、下限値（それ以下の振動では苦情が出る可能性

が低い値）と上限値（それ以上の振動では苦情が出る可能性が高い値）の 2 つの閾

値を規定していた。 

4. 主な規定事項 

1.適用範囲 2.引用規格 3.用語及び定義 4.計測装置 5.計測箇所及び計測方向  

6.計測条件 7.計測方法 8.評価 9.試験結果報告書 

附属書 A（参考）細長比に関する甲板室の長さ（L）と高さ（H）の測り方の例 

附属書 B（参考）周波数重み付け係数 Wm 

附属書 C（参考）この規格による船舶の居住性の評価報告書の例 

5. 対応国際規格との整合性 

ISO 21984:2018（Ships and marine technology - Guidelines for measurement, evaluation and 
reporting of vibration with regard to habitability on specific ships） 

（IDT） 

6. 担当分科会 

振動分科会 

7. 著作権 

提案者が保有 [ 著作権者名 一般財団法人日本船舶技術研究協会]  

8. JIS マーク表示制度の適用 

適用に対応できない 
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9. パブリックコメントの実施状況 

実施期間：平成 31 年 1 月 11 日～平成 31 年 2 月 8 日 

意見提出の有無：無 

既存 JIS 規格の改正案_1  

1. 名称 

JIS F 0907:201x, 機械振動－船上における振動の計測－客船及び商船の居住性に関する 

振動計測・評価及び記録基準 

2. 規格概要 

この規格は、客船及び商船に乗る全ての人、特に乗組員の居住性に関する振動の計測、

評価及び記録の基準について規定する。 

この規格は、船舶の様々な区画に対して、周波数範囲 1 Hz～80 Hz の周波数重み付けさ

れたオーバーオール r.m.s.値のガイドライン値を示す。 

この規格は、24 時間以上の航行を意図する客船及び商船に適用できる。 

この規格では、常時滞在する区画における振動の計測装置及び計測方法の要件を示す。

また、居住性に関する船舶振動の解析方法及び評価のガイドラインも示す。 

3. 改正の目的 

現行の JIS F 0907:2003 の国際対応規格である ISO 6954:2000（Mechanical vibration -- 
Guidelines for the measurement, reporting and evaluation of vibration with regard to habitability 
on passenger and merchant ships）が ISO 20283-5:2016（Mechanical vibration - Measurement of 
vibration on ships - Guidelines for measurement, evaluation and reporting of vibration with regard 
to habitability on passenger and merchant ships）に改訂されたことを受け、ISO 20283-5:2016
の国際一致規格として JIS F 0907:2003 を改訂するものである。 

主な改正点は、対象船舶について、JIS F 0907:2003 が船長 100 m 以上の客船及び商船を

対象としている一方で、JIS F 0907 改正案では 24 時間以上の航海をする客船及び商船に

変更されている他、JIS F 0907 改正案の解説表 2 を参照されたい。 

ISO 6954:2000（JIS F 0907:2003）で定める下限値又はこれに近い値が ISO 20283-5:2016
（JIS F 0907 改正案）で定めるガイドライン値とされている（旅客船等振動の少ない船舶

の実績に引きずられた 1 つの閾値へ変更）。 

4. 主な規定事項 

1.適用範囲 2.引用規格 3.用語及び定義 4.計測装置 5.計測箇所及び計測方向  

6.計測条件 7.計測方法 8.評価 9. 試験結果報告書 

附属書 A（参考）周波数重み付け係数 Wm 

附属書 B（参考）この規格による船舶の居住性の評価報告書の例 

5. 対応国際規格との整合性 

ISO 20283-5:2016（Mechanical vibration - Measurement of vibration on ships - Guidelines for 
measurement, evaluation and reporting of vibration with regard to habitability on passenger and 
merchant ships）（IDT） 

6. 担当分科会 

振動分科会 
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7. 著作権 

提案者が保有 [ 著作権者名 一般財団法人日本船舶技術研究協会]  

8. JIS マーク表示制度の適用 

適用に対応できない 

9. パブリックコメントの実施状況 

実施期間：平成 31 年 1 月 11 日～平成 31 年 2 月 8 日 

意見提出の有無：無 

既存 JIS 規格の改正案_2  

1. 名称 

JIS F 8523:201x, 船用電気式エンジンテレグラフ 

2. 規格概要 

この規格は，発信器と受信器とを電気的に接続して，主機関の操縦に関する発令又は応

答を伝送する電気式エンジンテレグラフについて規定する。 

3. 改正の目的 

 近年の船舶ではエンジンテレグラフが、船橋内に設置されており船橋以外（甲板・ウイ

ング等）のところに設置されていない。JIS F 8523:1999 はかつての設置環境に対応した内

容となっており，設定条件の厳しいものとなっていた。そのため、時勢に合わせて設定条

件（保護等級：電気機器を設置する環境について、汎用的に使用される指標のこと）を適

正化させることを目的とする。 

 主な変更点は、級でのルールや JIS F 8062（船用電気設備 第 201 部 システム設計―
一般）で定める装備場所ごとの保護等級を根拠にエンジンテレグラフの外被の保護等級を

変更したことである。 

4. 主な規定事項 

1.適用範囲 2.引用規格 3.用語及び定義 4.種類 5.構成 6.構造及び形状 7.性能  

8.試験 9.製品の呼び方 10.表示 

5. 対応国際規格との整合性 

なし 

6. 担当分科会 

電気設備分科会 

7. 著作権 

提案者が保有 [ 著作権者名 一般財団法人日本船舶技術研究協会]  

8. JIS マーク表示制度の適用 

適用に対応できる 

9. パブリックコメントの実施状況 

実施期間：平成 30 年 12 月 20 日～平成 31 年 1 月 17 日 

意見提出の有無：無 
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3.7.5 当協会に於けるJIS F規格案の作成計画 

現在、標準部会での審議に先立ち、各担当分科会又は WG（JIS 原案作成作業グループ）に於い

て、次の新規 JIS F 原案及び既存 JIS F 規格の改正案に関する事前検討を実施中（15 件）又は今後

実施を計画（17 件）しています。 

JIS 原案作成作業グループで事前検討中又は今後実施を計画している JIS F 規格案 

制定 

状況 
新規/

改正 
規格 

番号 
名称 作業 

開始 
作業完了

目標 
対応 

国際規格 
担当分科会

JIS 原案

作成作

業グル

ープで

事前検

討中

（15） 

新規 JIS F xxxx アルミニウム合金製手すり 2015 2018 － 甲板機械及び

ぎ装 

新規 JIS F xxxx 船用アルミニウム合金製一般

ダビット 

2015 2018 － 甲板機械及び

ぎ装 

新規 JIS F xxxx 陸電装置－第 1 部：高電圧陸

上電源接続システム一般要件

2013 未定 IEC/ISO/IEEE 

80005-1 

電気設備 

改正 JIS F 0412 船舶機関部機器類の警報及び

表示の方式 

2016 2019 IMO 等 航海 

改正 JIS F 2001 船舶及び海洋技術－ボラード 2018 2019 ISO 13795 甲板機械及び

ぎ装 

改正 JIS F 2025 ケーブルクレンチ 2018 未定 － 甲板機械及び

ぎ装 

改正 JIS F 2026 水平ローラー付きフェアリー

ダー 

2017 2019 － 甲板機械及び

ぎ装 

改正 JIS F 2031 制鎖器 2017 未定 ISO 6325 甲板機械及び

ぎ装 

改正 JIS F 2317 船用アレージホール 2017 未定 － 甲板機械及び

ぎ装 

改正 JIS F 2407 マッシュルーム通気筒 2017 未定 － 甲板機械及び

ぎ装 

改正 JIS F 7425 船用鋳鉄弁 2018 2019 － バルブ及びこ

し器 

改正 JIS F 7426 船用鋳鋼弁 2018 2019 － バルブ及びこ

し器 

改正 JIS F 7427 船用青銅弁 2018 2019 － バルブ及びこ

し器 

改正 JIS F 7505 船用球状黒鉛鋳鉄（ダクタイ

ル鋳鉄）弁 

2018 2019 － バルブ及びこ

し器 

改正 JIS F 8076 船用電気設備－第 504 部：個

別規定－制御及び計装 

2017 未定 IEC 

60092-504 

電気設備 
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今 後 検

討 予 定

（17） 

新規 JIS F xxxx 舟艇－復原性及び浮力の評価

と分類－第 1 部：船体の長さ 6 

m 以上の非帆船 

未定 

(スカン

トリング

の作成が

終了後) 

未定 ISO 12217-1 舟艇 

新規 JIS F xxxx 舟艇－復原性及び浮力の評価

と分類－第 2 部：船体の長さ 6 

m 以上の帆船 

未定 ISO 12217-2 舟艇 

新規 JIS F xxxx 舟艇－復原性及び浮力の評価

と分類－第 3 部：船体の長さ 6 

m 未満の舟艇 

未定 ISO 12217-3 舟艇 

改正 JIS F 0041 造船用語―特殊船―種類 未定 未定 ISO 8384 調整中 

改正 JIS F 0042 造船用語―特殊船―機器 未定 未定 ISO 8384 調整中 

改正 JIS F 0051 船舶救命及び消火設備の図記

号 

未定 未定 ISO 17631 救命及び防火

改正 JIS F 0904 機関部の騒音レベル測定方法 未定 未定 － 機械及び配管

改正 JIS F 0905 船体部の騒音レベル測定方法 未定 未定 ISO 2923 機械及び配管

改正 JIS F 2007 ムアリングパイプ 未定 未定 － 甲板機械及び

ぎ装 

改正 JIS F 2411 造船及び海洋構造物―角窓及

び丸窓用ガスケット 

未定 未定 ISO 3902 機械及び配管

改正 JIS F 2413 造船及び海洋構造物―船用丸

窓 

未定 未定 ISO  1751 機械及び配管

改正 JIS F 2421 造船及び海洋構造物―船用角

窓 

未定 未定 ISO 3903 機械及び配管

改正 JIS F 2431 造船―角窓―位置決定 未定 未定 ISO 5779 機械及び配管

改正 JIS F 2432 造船―丸窓―位置決定 未定 未定 ISO 5780 機械及び配管

改正 JIS F 7005 船用配管の識別 未定 未定 ISO 14726 機械及び配管

改正 JIS F 7206 造船―ローズボックス 未定 未定 ISO 6454 調整中 

改正 JIS F 8010 客船用低位置照明－配置 未定 未定 ISO 15370 救命及び防火

 

3.7.6 工業標準化法改正の概要 

長らく日本の鉱工業を見守ってまいりました JIS（日本工業規格）の根幹となる「工業標準化法」

が「産業標準化法（2019 年 7 月 1 日施行）」に変わり、これからは JIS（日本産業規格）として「デ

ータ・サービス分野」も対象に加わるなど大きな制度の改定が行われることになっております。 

 その概要は次頁のとおりです。 
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3.8 船舶関係 ISO 及び JIS 等に関する調査・原案作成等のための調査研究 

2018 年度における船舶関係 ISO 及び JIS 等に関する調査・原案作成等に資するために実施した調

査研究の実施状況は以下のとおりです。 

 

【船舶関係国際規格（ISO/IEC）に関する調査研究：6 件】 

a) 防汚塗料性能評価のための試験方法に関する調査研究（重点分野：海洋環境）（継続：2017
年度～2019 年度[計画]） 

＜背景及び目的＞ 

防汚塗料の防汚性能は、各メーカー独自の方法で評価されているのが現状で、客観性に対す

る疑問がユーザーから指摘されており、統一的な評価・試験方法の確立が求められている。

このため、防汚塗料性能評価試験方法を定める新規国際規格案を策定する。 

＜効果＞ 

環境対策である防汚塗料を客観的に評価する手法を日本主導で策定することにより、我が国

の環境保全への姿勢をPRできる。 

また、ユーザーが客観的に塗料の比較評価を行うことができるようになり、国内塗料業者の

技術力が正当に評価され、国際競争力の向上も期待できる。 

＜2018年度の進捗＞ 

この調査研究は 3 年間で実施予定であり、2 年目の取り組みとして以下を実施し、所定の結

果を得た。 

・ 2018 年度の調査研究では前年度に実施した調査研究結果に基づき、試験方法の検証及び

ISO 規格で定める主要要件の検討を行った。 

・ ISO へ提案中のフジツボ及びムラサキイガイのラボ試験方法について、各国のエキスパ

ートと試験手順の最終化について協議を行った。 

・ 藻類のラボ試験方法の新規 ISO 規格案の提案に向け、ドラフトを作成するために、主要

な試験パラメータを決める試験を行った。 

＜2019年度の計画＞ 

2019 年度の調査研究では 2017 年度から 3 ヵ年で実施した調査研究の最終年として、前年度

までの調査研究に基づく、ISO へ提案中のフジツボ、ムラサキイガイ及び藻類のラボ試験方

法の検証及び ISO 規格で定める主要要件を取り纏める。 

b) 船内情報の情報符号拡張のための調査研究（重点分野：IT, ビックデータ）（新規：2018 年

度～2019 年度[計画]） 

＜背景及び目的＞ 

現行の標準辞書は、今後の船舶の自動化等に対応するためには不十分であることから、標準

辞書を、航海データ、運航・気象データ、燃料データ、船体状態データ等（航海データ等）

にも拡張し、ISO 19848 の Annex B の改訂案又刷新案を作成する。 

＜効果＞ 

造船所・舶用メーカー等は統一された基準に基づき設計できる等、業務の効率化が図られる。

また、先駆的に本標準辞書を準備している我が国海事産業の国際競争力が向上する。 

更に、自動運航船の早期実現に寄与する。 
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＜2018年度の進捗＞ 

この調査研究は 2 年間で実施予定につき、調査研究全体の作業工程表を作成し、1 年目の取

り組みとして以下を実施し、所定の結果を得た。

・ 2018 年度は、日本舶用工業会 SSAP2 において開発された機関関係辞書に対し、各名称の

適用基準を明確化するための解説・備考の追記を行った。その他、航海データ等の反映方

針について検討を行い、Annex B の改訂案として作成することとした。 

＜2019年度の計画＞ 

2019 年度の調査研究では、前年度に調査・選定した航海データ、運航データ、船体状態・強

度データ、荷役関連データ等の標準辞書を整理し ISO 19848 の Annex B の改訂案又は新

Annex 案を作成する。 

c) 船内 LAN に関する調査研究（重点分野： IT, ビックデータ）（新規：2018 年度～2019 年度

[計画]）

＜背景及び目的＞

船内有線 LAN は、ISO 16425 が普及しつつあるが、モバイル端末の普及が進み、居室、ブリ

ッジ等を中心に、無線 LAN（WiFi）の導入が増加しているものの、その国際規格は整備さ

れていない。このため、ISO 16425 を改訂し、無線 LAN にも対応した国際規格案を作成する。 

＜効果＞

本規格の開発により、国内各社に於ける IoT、ビックデータへの取組みが加速されることが

期待できる。

また、我が国主導で国際規格を開発することにより、国内各社による新たな連携の創出や、

国際展開への先行者メリットを享受することができ、我が国海事産業の国際競争力強化に寄

与する

＜2018年度の進捗状況＞ 

この調査研究は 2 年間で実施予定につき、調査研究全体の作業工程表を作成し、1 年目の取

り組みとして以下を実施し、所定の結果を得た。

・ 2018 年度は、船内 LAN（無線 LAN 及び有線 LAN）に関する調査として、船上実験を行

った。また、各国に於ける船内無線 LAN への取組みの調査、無線 LAN のセキュリティ

及び電波干渉の調査、新たな標準化要素及びその課題の抽出のための関係業界へのアンケ

ート等を行った。

＜2019年度の計画＞ 

2019 年度の調査研究では、前年度の調査で得られた無線 LAN に関する要件及びその課題等

についての抽出結果に基づき、標準化すべき要件を取り纏める。

また、過年度の調査で得られたシステムインテグレーションやサイバーセキュリティーへの

対応等標準化すべき要件を取り纏める。

d) 電子海図表示装置（ECD）の国際標準化に関する調査研究（重点分野：その他）（新規：2018
年度～2019 年度[計画]）

＜背景及び目的＞

ECD は電子海図の簡易ディスプレイ装置であるが、その表示方法等がメーカー各社で統一さ

れておらず、利用者から規格化が求められている。このため、ECD の表示方法等の技術的要

素等を調査・検討・定義付等を行い、国際規格案を作成する。
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＜効果＞ 

ECDの導入により、海図や最新航行情報等の情報のリンク利用が可能となり船舶運航の安全

性向上と業務の効率化による船員負担の軽減が期待できる。また、情報ハブとしてのECDの

規格を我が国主導で開発することで、我が国海事産業の国際競争力向上に寄与する。 

＜2018年度の進捗状況＞ 

この調査研究は 2 年間で実施予定。1 年目の取り組みとして以下を実施し、所定の結果を得

た。 

・ 2018 年度は、ECD の表示方法等の技術的要素に関する調査として、IEC 62376（SOLAS
適用外の小型船用電子海図システムの性能要件、試験方法及び試験結果要求事項）の和

訳・検討、欧州 ECD 市場調査を行い、ECD の国際標準化方針の作成及び骨子案の検討を

行った。 

＜2019年度の計画＞ 

2019 年度の調査研究では、前年度に実施した ECD の表示方法等の技術的要素に関する調査

等に基づく ECD の国際標準化方針（性能要件、試験要件、ガイドライン等の国際標準化の

方針）に基づき、必要な調査を実施し、標準化すべき要件を取り纏める。 

e) 救命艇等の整備者の教育、訓練及び認証に関する規格の調査研究（重点分野：その他）（新

規：2018 年度[単年度]）（年度途中で追加実施した調査） 

＜背景及び目的＞ 

救命艇等の整備者の教育、訓練及び認証のためのガイドラインに係る国際規格の NP 提案の

ための Form 4（提案趣旨書）及び規格原案を作成する。 

＜効果＞ 

現在、国内の製造者による訓練等は、一般社団法人日本船舶品質管理協会（以下、「品管」

という。）がとりまとめ、整備技術者を認定するための「救命装置整備技術講習会（Lifeboat 
& Launching Appliance Maintenance Engineering Training Course）」及び認定書を更新するため

の「救命艇装置整備技術研修会（Refresher Training Course）」により実施されている。しか

しながら、現在検討されている国際規格案は、救命艇、救助艇、進水装置及び離脱装置の整

備、総点検、運用試験、オーバーホール及び修理を行う整備事業者（ASP: Authorized Service 
Provider）を対象とした訓練等であり、その受講者は、主に未経験者を念頭においているこ

とから、品管の訓練等とは性格を異にするものである。 

このような状況に鑑み、我が国の実態に即した製造者が実施する訓練等に係る規格を作成し、

主管庁が実施する承認の円滑化できる。 

＜2018年度の進捗状況＞ 

国内製造者及び関係者との協議を行い、デンマーク提案の ISO/NP 23678 及び ISO/NP/PAS 
23679 第 1 部から第 4 部の内容を踏まえつつ我が国の事業者が実施している訓練内容に沿っ

た内容の規格原案及び Form4 を作成した。 

f) ISO/IEC 国際規格の新業務項目提案（NP）への国内審議等に係る資料作成業務（新規：2018
年度[単年度]）（年度途中で追加実施した調査） 

＜背景及び目的＞ 

本調査では、ISO/IEC 国際規格の作成にあたり最も重要な投票の一つに位置付けられている、

国際規格案の作成に着手するか否かを問う最初の国際投票である新業務項目提案（NP）に関

して、その提案概要を取り纏めるとともに重要性等を整理し、国内審議に資する資料を作成
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する。

＜効果＞

我が国の船舶、舶用機器の国際市場確保のため、さらに、日本の海事産業の国際競争力強化

のために、日本提案国際規格の作成と並行して、他国提案国際規格のうち、最も重要な投票

の一つに位置付けられている新業務項目提案（NP）への十分な検討の一助とする。 

＜2018年度の進捗状況＞ 

20 件の新業務項目提案（NP）に関して、その提案概要を取り纏めるとともに重要性等を整

理し、国内審議に資する資料を作成した。

【船舶関係 JIS に関する調査研究：1 件】 

a) アシストスーツの標準化に関する調査研究（新規：2018 年度～2019 年度[計画]）

＜背景及び目的＞

造船用アシストスーツは、造船所における上向き作業者への負担軽減及び作業効率向上を図

るための補助器具であり、当協会が研究開発を行ってきたものである。今般、研究開発段階

から実用化段階へと進展したことから、造船所等でのアシストスーツの利用促進に資するよ

う、安全性や有効性等の見える化を図るため、アシストスーツに関する JIS F 規格策定に必

要な要素を抽出し、JIS F 規格の草案を作成する。 

＜効果＞

アシストスーツの国内標準を策定することにより、ユーザーにとって安全性や有効性を確認

することが容易になる。

これにより、造船現場へのアシストスーツの導入が促進され、造船業の生産性の向上につな

がることが期待される。

＜2018年度の進捗＞ 

この調査研究は 2 年間で実施予定。1 年目の取り組みとして以下を実施し、所定の結果を得

た。

・ 2018 年度は、類似規格等を調査するほか、標準化にあたり必要となる要件の検討等をお

こなった。また、JIS 規格とすべき要件を特定するため、造船用アシストスーツを開発し

ているメーカーにヒアリングを行い、技術要件及び安全要件の標準化について意見を聴取

した。

＜2019年度の計画＞ 

2019 年度の調査研究では、前年度に実施した、造船用アシストスーツを開発しているメーカ

ーへのヒアリング結果及び造船以外の分野の関連規格を整理した結果に基づき、標準化すべ

き、技術要件及び安全要件を取り纏める。
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4. 船舶関係 ISO 等の動向 

4.1  日本船舶技術研究協会が国内審議団体を務める船舶関係 ISO/IEC 国際委員会 

 箇条 1 に記載のとおり、当協会は、次の船舶関係 ISO/IEC 国際委員会の国内審議団体として活動

を行なっています。 

－ ISO/TC 8（船舶及び海洋技術専門委員会） 

－ ISO/TC 67/SC 7（海洋構造物分科委員会） 

－ ISO/TC 108/SC 2/WG 2（船舶振動作業委員会） 

   （※ 担当 ISO 規格が全て制定したため現在休止中） 

－ ISO/TC 188（スモールクラフト専門委員会） 

－ IEC/TC 18（船用電気設備及び移動式海洋構造物の電気設備専門委員会） 

 

さらに、国内海事関係者からのニーズに基づき、ISO/TC 67/SC 9（液化天然ガス用設備及び装置

分科委員会）（国内審議団体：一般社団法人日本ガス協会）が担当する国際規格のうち、FLNG 浮

体式 LNG 液化設備 [プラント]（FLNG）並びに浮体式 LNG 再ガス化設備 [プラント]（FSRU）の

要件を定めた ISO 20257 シリーズ（現在作成中）についても当協会が国内対応体制を構築しており

ます。 

  

4.2  ISO/TC 8（国際標準化機構／船舶及び海洋技術専門委員会）の動向 

4.2.1  ISO/TC 8の加盟国 

これら国際委員会の中で、特に主として船舶関係 ISO 規格の作成を行っている ISO/TC 8（船舶及

び海洋技術専門委員会）についてご紹介をさせていただきます。 

TC 8 の加盟国は次の図のとおり、日本を含む P メンバー国（投票権有）（濃紺色及び淡紺色）が

24 カ国及び O メンバー国（投票権無）（オレンジ色）が 25 カ国加盟しています。 

TC 8 の加盟国に関する情報は以下の URL から閲覧が可能です。 

https://www.iso.org/committee/45776.html?view=participation 

 
TC8 加盟国（2019 年 3 月 19 日現在） 
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4.2.2  ISO/TC 8の業務範囲と委員会組織図 

TC 8 の業務範囲は以下のとおりとなっています。 

【業務範囲】IMO の要求事項による外航船，内陸航行船，沖合構造物，船と岸とのインタフェース

及びその他海洋構造物を含む，造船及び船舶の運航に用いる設計，建造，構成部材，

ぎ装部品，装置，方法及び技術，及び海洋環境事項の標準化。

【除外事項】

① 船舶及び海洋構造物に装備される電気及び電子機器（IEC/TC 18 及び IEC/TC 80） 

② 内燃機関（ISO/TC 70）

③ 石油及び天然ガス産業用の沖合構造物。石油及び天然ガス産業用の移動可能な沖

合ドリル及び設備ユニット設定場所の評価のための手順を含む（ISO/TC 67/SC 7） 

④ 鉄鋼及びアルミニウム構造物（ISO/TC 167）

⑤ 船体の長さ 24m 以下のレクリエーション用舟艇及びその他の小型舟艇（救命ボー

ト及び救命設備を除く）の装備と構造の詳細（ISO/TC 188） 

⑥ 海底掘削鉱業

⑦ パイプ、鋼製ワイヤーロープ等のように船舶及び海洋構造物上での使用を特化し

たものでなく、また、リエゾンが必要な特定の ISO の専門委員会の業務範囲内に

ある設備。

また、この TC 8 内の委員会組織図は次のとおりとなっています。 

ISO 規格作成は一般的に次の右図のとおり、TC（Technical Committee の略：専門委員会）毎に担

当する標準化分野が割り当てられており、TC では担当する分野の戦略や作成方針が検討され、こ

の方針に基づく具体的な ISO 規格の開発を SC（Subcommittee の略：分科委員会）及び WG（Working 
Group の略：作業委員会）で実施しています。 

議長 中国 Mr. Yanqing Li (2016 ‐ 2021)

副議長 英国 Mr. Robin Townsend (2016 ‐ 2019)

事務局 中国・ドイツ (2007 ‐ ) (主体は中国)

タイトル 議長 副議長 事務局

SC1 海上安全 英国 パナマ 米国

SC2 海洋環境保護
日本

（千田哲也氏）
米国 米国

SC3 配管及び機械 韓国 米国

SC4
甲板機械及び艤
装

中国 ロシア 中国

SC6 航海及び操船
日本

（庄司るり氏）
フィンランド

日本
（船技協）

SC7 内陸航行船 ロシア 韓国 ドイツ

SC8 船舶設計 韓国 ドイツ 韓国

SC11 短距離海上輸送 米国 パナマ 韓国

SC12 ラージヨット 英国 中国 イタリア

SC13 海洋技術 中国 中国

TC

SC

S Ch

S Ch

WG
E

E
E

Cv
PL

PL

WG
E

E
E

Cv
PL

PL

TC： 専門委員会, 
SC: 分科委員会, 
WG: 作業委員会, 
Ch: 議長, S: 幹事
国, Cv: コンビーナ, 
PL: ﾌﾟﾛｼﾞｪｸﾄﾘｰﾀﾞｰ, 
E: 専門家

ISO/TC 8及び傘下SCsの議長、事務局
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4.2.3  ISO/TC 8加盟各国における国際標準化への提案状況 

一方、TC 8 加盟各国における国際標準化への提案状況の概要は次のとおりとなっています。 

2019年3月19日現在

提案国別の審議中の規格数

委員会 担当分野

日
本

韓
国

中
国

イ
タ
リ
ア

ア
メ
リ
カ

ド
イ
ツ

デ
ン
マ
ー
ク

フ
ラ
ン
ス

オ
ラ
ン
ダ

イ
ギ
リ
ス

ア
イ
ス
ラ
ン
ド

カ
ナ
ダ

ノ
ル
ウ
ェ
ー

パ
ナ
マ

ロ
シ
ア

ス
エ
ー
デ
ン

そ
の

他

合
計

TC8 船舶及び海洋技術 4 10 2 1 1 18

SC1 海上安全 1 1 5 1 4 1 1 4 18

SC2 海洋環境保護 6 1 1 1 9

SC3 配管及び機械 4 2 1 1 2 10

SC4 甲板機械及びぎ装 17 9 26

SC6 航海及び操船 9 1 10

SC7 内陸航行船 2 2

SC8 船舶設計 7 2 1 10

SC11 短距離海上輸送 1 1 1 3

SC12 ラージヨット 12 12

SC13 海洋技術 4 5 1 10

合計 20 34 26 14 5 5 6 1 1 5 1 1 3 1 0 1 4 128
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また、ISO/IEC 国際規格制定手続きは迅速化しており、現状においては次のとおりとなっていま

す。なお、この手続きは ISO/IEC ルール書（ISO/IEC Directives, Part 1）に基づくものであり、毎年

見直されています。

 

5. JIS F 規格の普及

当協会では、JIS F 規格を有効に使用するために、分野毎に分類し、収録した和文及び英文規格

集 CD を刊行しています。 

JIS F 和文規格集 CD の構成 

船体及び舟艇 編（規格本体及び規格解説）： 2019 年版 

機関 編（規格本体及び規格解説）： 2018 年版 

電気 編（規格本体及び規格解説）： 2019 年版 

JIS F 英文規格集 CD の構成 

HULL FITTINGS（規格本体及び規格解説）：2017 年版 

ENGINE＆VALVES（規格本体及び規格解説）：2018 年版 

ELECTRIC APPLIANCES＆NAVIGATION 

INSTRUMENTS（規格本体及び規格解説）：2019 年版 

の計 3 編 

の計 3 編 

 ISO規格作成作業＝TC⼜はTC内に設置するSC（Sub-Committee）が実施
Pメンバーはいつでも新規格作成作業を提案できる（NP)
提案は、投票国の2/3以上の賛成と賛成国のうちPメンバー4（加盟国が16カ国以下）あ
るいは、Pメンバー5（17カ国以上）の専⾨家登録を得ると成⽴する。
この作業は、通常はNP投票成⽴後、3年以内に⾏う。

下記のISO規格制定に向けた投票プロセスは、新規ISO規格案作成の場合だけでなく、既
存ISO規格の改訂の場合にも当てはまる。

 ISO規格は規格制定後、規格内容の経年による陳腐化を避けるため、定期⾒直しを実施す
る。⾒直し周期は 5年毎。

定期⾒直しの結果、要改訂と判断された場合には（当該国際委員会の決議などを要す
る）NP投票を省略し、直接改訂作業に着⼿することが出来る。

NP

NP投票
12週間
必須

改正の場合は省略可

CD DIS

CD投票
デフォルトは8週間
条件により省略可能
(TC8では省略を決定)

FDIS (又はPRF)

DIS投票
12週間

2ndDIS以降は
8週間
必須

FDIS投票
8週間

条件により省略可。省略した場
合はPRF(最終校正)に進む

規格制定

３年以内

参考付録 ISO規格の策定過程
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巻末付録 1 

2018 年度 ISO/IEC/JIS 対応分科会の活動状況 
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イ
プ

に
特

化
し

た
訓

練
の

標
準

、
第

4
部

：
教

室
外

で

の
技

能
評

価

日
本

の
対

応
状

況
日

本
で

は
、

製
造

者
に

よ
る

講
習

・
訓

練
を

日
本

船
舶

品
質

管
理

協
会

が
と

り
ま

と
め

て
行

っ
て

い
る

こ
と

か
ら

、
そ

の
内

容
を

規
格

に
反

映
さ

せ
る

よ
う

対
応

す
る

。
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3 
 規

格
名

 
IS

O
 7

99
-1

（
パ

イ
ロ

ッ
ト

ラ
ダ

ー
­

Pa
rt 

1 
設

計
お

よ
び

仕
様

, P
ar

t 2
 保

守
お

よ
び

利
用

, P
ar

t 3
 付

属
品

お
よ

び
関

連
備

品
）

 
作

成
段

階
 

79
9-

1:
 IS

（
20

19
年

2
月

に
制

定
）

79
9-

2
お

よ
び

79
9-

3:
 N

P 
提

案
国

 
79

9-
1:

 中
国

 
79

9-
2

お
よ

び
79

9-
3:

 オ
ー

ス
ト

ラ
リ

ア
 

規
格

の
概

要
 

・
パ

イ
ロ

ッ
ト

ラ
ダ

ー
に

関
す

る
IM

O
要

件
を

補
完

す
る

IS
O

 7
99

:2
00

4
を

、
船

舶
の

大
型

化
に

伴
い

改
訂

し
た

規
格

案
で

あ
る

。
 

・
Pa

rt 
2（

保
守

お
よ

び
利

用
）

お
よ

び
Pa

rt 
3（

付
属

品
お

よ
び

関
連

備
品

）
は

、
20

17
年

12
月

に
N

P
投

票
を

通
過

し
、

現
在

プ
ロ

ジ
ェ

ク
ト

・
リ

ー
ダ

ー
が

W
D

作
成

中
で

あ
る

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

救
命

及
び

防
火

分
科

会
傘

下
の

パ
イ

ロ
ッ

ト
ラ

ダ
ー

W
G

で
審

議
に

参
加

し
て

い
る

。
 

救
命

及
び

防
火

分
科

会
が

国
内

対
応

委
員

会
を

務
め

る
IS

O
/T

C
 1

88
/S

C
 1

（
個

人
用

安
全

ぎ
装

品
分

科
委

員
会

）
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 
規

格
名

 
IS

O
 1

24
02

-2
～

10
（

個
人

用
浮

遊
具

 
第

2
部

～
第

10
部

）
 

作
成

段
階

 
FD

IS
（

20
18

年
10

月
に

D
IS

投
票

承
認

）
 

提
案

国
 

 
規

格
の

概
要

 
救

命
胴

衣
の

浮
力

別
の

安
全

要
件

や
試

験
方

法
、

材
料

及
び

構
成

部
品

の
安

全
要

件
及

び
試

験
方

法
等

を
取

り
ま

と
め

た
も

の
。

20
06

年
版

の
改

訂
作

業
に

20
15

年
3

月
よ

り
着

手
し

、
IS

O
と

C
EN

（
欧

州
標

準
化

委
員

会
）

が
共

同
で

改
訂

作
業

中
。

 
日

本
の

対
応

状
況

 
日

本
が

関
心

を
寄

せ
る

の
は

第
7

部
（

材
料

及
び

構
成

部
品

）
だ

が
、

適
宜

救
命

及
び

防
火

分
科

会
に

て
対

応
。

 
規

格
名

 
IS

O
 1

50
27

-1
～

3:
 2

01
2（

イ
マ

ー
シ

ョ
ン

ス
ー

ツ
 

第
1

部
～

第
3

部
）

 
作

成
段

階
 

IS
 

提
案

国
 

 
規

格
の

概
要

 
第

1
部

は
常

時
着

用
イ

マ
ー

シ
ョ

ン
ス

ー
ツ

の
安

全
要

求
事

項
、

第
2

部
は

退
船

時
着

用
ス

ー
ツ

の
安

全
要

求
事

項
、

第
3

部
は

イ
マ

ー
シ

ョ
ン

ス
ー

ツ
の

試
験

方
法

を
取

り
ま

と
め

た
も

の
。

20
18

年
3

月
の

定
期

見
直

し
投

票
の

結
果

、
20

18
年

5
月

の
IS

O
/T

C
 1

88
/S

C
 1

会
議

で
改

訂
す

る
こ

と
の

決
議

が
採

択
さ

れ
た

こ
と

か
ら

、
20

19
年

3
月

の
会

議
で

審
議

開
始

予
定

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

断
熱

性
能

の
数

値
基

準
値

を
含

め
る

こ
と

を
提

案
す

る
等

、
IM

O
で

の
審

議
も

視
野

に
い

れ
た

対
応

を
行

う
。

 
救

命
及

び
防

火
分

科
会

が
担

当
す

る
JI

S
規

格
 

検
討

中
 

規
格

番
号

 
件

名
 

進
捗

状
況

・
見

直
し

 
－

 
 

 
調

査
研

究
 

救
命

艇
等

の
整

備
者

の
教

育
、

訓
練

及
び

認
証

に
関

す
る

規
格

の
調

査
研

究
（

20
18

年
度

）
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4 
 2.

 防
火

検
討

会
／

救
命

及
び

防
火

分
科

会
 

主
査

 
吉

田
公

一
（

日
本

舶
用

品
検

定
協

会
）

 
委

員
 

日
本

船
主

協
会

、
日

本
旅

客
船

協
会

、
日

本
内

航
海

運
組

合
総

連
合

会
、

全
国

内
航

タ
ン

カ
ー

海
運

組
合

、
日

本
郵

船
、

商
船

三
井

、
日

本
造

船
工

業
会

、
ジ

ャ
パ

ン
マ

リ
ン

ユ
ナ

イ
テ

ッ
ド

、
三

菱
造

船
、

名
村

造
船

所
、

日
本

中
小

型
造

船
工

業
会

、
福

岡
造

船
、

南
日

本
造

船
、

ヤ
マ

ニ
シ

、
日

本
舶

用
品

検
定

協
会

、

カ
シ

ワ
テ

ッ
ク

、
エ

ア
ウ

ォ
ー

タ
ー

防
災

、
ヤ

マ
ト

プ
ロ

テ
ッ

ク
、

ダ
イ

ハ
ツ

デ
ィ

ー
ゼ

ル
、

ダ
イ

キ
ン

M
R

エ
ン

ジ
ニ

ア
リ

ン
グ

、
重

松
製

作
所

、
日

本
船

舶
品

質
管

理
協

会
、

日
本

海
事

協
会

、
海

上
災

害
防

止
セ

ン
タ

ー
、

横
浜

国
立

大
学

、
海

上
技

術
安

全
研

究
所

 
設

置
W

G
 

－
 

開
催

会
議

 
分

科
会

2
回

（
IM

O
防

火
検

討
会

と
同

時
開

催
）

 
救

命
及

び
防

火
分

科
会

（
防

火
検

討
会

）
が

国
内

対
応

委
員

会
を

務
め

る
IS

O
/T

C
 8

/S
C

 1
（

海
上

安
全

分
科

委
員

会
）

で
審

議
中

の
重

要
案

件
 

規
格

名
 

IS
O

 1
53

70
（

船
舶

及
び

海
洋

技
術

－
旅

客
船

用
低

位
置

照
明

－
配

置
）

 
作

成
段

階
 

D
IS

準
備

中
 

提
案

国
 

イ
タ

リ
ア

 
規

格
の

概
要

 
19

74
年

SO
LA

S
条

約
19

96
年

改
正

第
Ⅱ

-2
章

第
28

規
則

及
び

第
41

-2
規

則
並

び
に

IM
O

消
防

設
備

コ
ー

ド
に

規
定

す
る

旅
客

船
用

低
位

置
照

明
の

承

認
、

取
付

け
及

び
保

守
に

関
す

る
要

求
事

項
に

つ
い

て
取

り
纏

め
た

も
の

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

適
宜

対
処

で
対

応
中

。
 

規
格

名
 

IS
O

 1
76

31
（

船
舶

及
び

海
洋

技
術

－
船

舶
救

命
設

備
及

び
消

防
設

備
の

図
記

号
）

 
作

成
段

階
 

D
IS

準
備

中
 

提
案

国
 

イ
タ

リ
ア

 
規

格
の

概
要

 
消

防
設

備
、

ダ
メ

ー
ジ

コ
ン

ト
ロ

ー
ル

プ
ラ

ン
、

防
火

構
造

、
救

命
設

備
及

び
脱

出
設

備
に

関
す

る
船

舶
に

備
え

る
図

面
の

内
容

、
型

式
、

設
計

、
配

置
及

び
使

用
方

法
に

つ
い

て
取

り
纏

め
た

も
の

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

IM
O

基
準

と
の

齟
齬

が
起

こ
ら

な
い

よ
う

に
対

応
中

。
 

規
格

名
 

IS
O

 2
44

09
-1

（
船

舶
及

び
海

洋
技

術
－

船
上

の
安

全
標

識
、

火
災

制
御

図
、

安
全

に
係

る
警

告
及

び
安

全
に

係
る

表
示

の
デ

ザ
イ

ン
、

位
置

の
選

定
及

び
使

用
方

法
－

第
1

部
：

設
計

原
則

）
 

作
成

段
階

 
FD

IS
準

備
中

 
提

案
国

 
オ

ラ
ン

ダ
 

規
格

の
概

要
 

乗
船

者
に

安
全

に
関

す
る

情
報

を
提

供
す

る
た

め
の

サ
イ

ン
、

表
示

お
よ

び
警

告
の

デ
ザ

イ
ン

の
原

則
に

つ
い

て
取

り
ま

と
め

た
も

の
。

 
日

本
の

対
応

状
況

 
IM

O
基

準
と

の
齟

齬
が

起
こ

ら
な

い
よ

う
に

対
応

中
。
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1 

分
科

会
活

動
報

告
（

20
18

年
度

）
 

目
次

1.
 救

命
検

討
会

／
救

命
及

び
防

火
分

科
会

 
P.

2～
3

2.
防

火
検

討
会

／
救

命
及

び
防

火
分

科
会

 
P.

4～
5

3.
環

境
分

科
会

P.
6～

9 

4.
機

械
及

び
配

管
分

科
会

P.
10

～
11

 

5.
甲

板
機

械
及

び
ぎ

装
分

科
会

 
 

 
P.

12
～

13
 

6.
航

海
分

科
会

P.
14

～
17

 

7.
構

造
分

科
会

P.
18

～
19

 

8.
海

事
セ

キ
ュ

リ
テ

ィ
ー

分
科

会
P.

20
～

21
 

9.
舟

艇
分

科
会

P.
22

～
23

 

10
.振

動
分

科
会

P.
24

～
25

 

11
.電

気
設

備
分

科
会

P.
26

～
27

 

12
.バ

ル
ブ

及
び

こ
し

器
分

科
会

 
 

P.
28

～
29

 

13
.標

準
部

会
ワ

ー
キ

ン
グ

グ
ル

ー
プ

  
P.

30
以

降

－54－



5 
 規

格
名

 
IS

O
 2

44
09

-2
（

船
舶

及
び

海
洋

技
術

－
船

上
の

安
全

標
識

、
安

全
関

係
標

識
、

安
全

に
係

る
警

告
及

び
安

全
に

係
る

表
示

の
デ

ザ
イ

ン
、

位
置

の
選

定
及

び

使
用

方
法

－
第

2
部

：
カ

タ
ロ

グ
）

 
作

成
段

階
 

1
月

30
日

を
締

め
切

り
に

FD
IS

投
票

が
実

施
さ

れ
、

賛
成

多
数

で
可

決
さ

れ
た

。
 

提
案

国
 

オ
ラ

ン
ダ

 
規

格
の

概
要

 
船

上
の

安
全

標
識

及
び

安
全

関
係

の
警

告
の

標
準

様
式

を
取

り
纏

め
る

も
の

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

IM
O

基
準

と
の

齟
齬

が
起

こ
ら

な
い

よ
う

に
対

応
中

。
 

救
命

及
び

防
火

分
科

会
が

担
当

す
る

JI
S

規
格

 
検

討
中

 
規

格
番

号
 

件
名

 
進

捗
状

況
・

見
直

し
 

F0
05

1 
船

舶
救

命
及

び
消

火
設

備
の

図
記

号
 

対
応

国
際

規
格

で
あ

る
IS

O
 1

76
31

の
改

正
作

業
が

終
了

次
第

、
JI

S 
F 

00
51

:2
00

3
と

の
差

異
を

確

認
の

う
え

、
作

業
着

手
予

定
。

 
F8

01
0 

船
舶

及
び

海
洋

技
術
―

旅
客

船
用

低
位

置
照

明
―

配
置

 
対

応
国

際
規

格
で

あ
る

IS
O

 1
53

70
の

改
正

作
業

が
終

了
次

第
、

JI
S 

F8
01

0:
20

07
と

の
差

異
を

確

認
の

う
え

、
作

業
着

手
予

定
。

 
調

査
研

究
 

－
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6 

3.
環

境
分

科
会

分
科

会
長

吉
田

公
一

（
日

本
舶

用
品

検
定

協
会

）

委
員

日
本

郵
船

、
川

崎
汽

船
、

商
船

三
井

、
ジ

ャ
パ

ン
 マ

リ
ン

ユ
ナ

イ
テ

ッ
ド

、
三

井
E&

S
造

船
、

サ
タ

ケ
、

M
O

L
エ

ン
ジ

ニ
ア

リ
ン

グ
、

JF
E

エ
ン

ジ
ニ

ア
リ

ン
グ

、
栗

田
工

業
、

M
TI

、
中

国
塗

料
、

カ
ナ

ヱ
塗

料
、

日
本

ペ
イ

ン
ト

マ
リ

ン
、

関
西

ペ
イ

ン
ト

マ
リ

ン
、

M
H

Iマ
リ

ン
エ

ン
ジ

ニ
ア

リ
ン

グ
、

湘
洋

マ
リ

ン
エ

ン
ジ

ニ
ア

リ
ン

グ
、

富
士

電
機

、
ア

ル
フ

ァ
ラ

バ
ル

、
日

本
エ

ヌ
・

ユ
ー

・
エ

ス
、

水
圏

科
学

コ
ン

サ
ル

タ
ン

ト
、

日
本

海
事

協
会

、
日

本
船

主
協

会
、

日
本

造
船

工
業

会
、

日
本

中
小

型
造

船
工

業
会

、
日

本
舶

用
工

業
会

、
日

本
舶

用
品

検
定

協
会

、
海

上
技

術
安

全
研

究
所

設
置

W
G

1.
 防

汚
塗

料
W

G
（

千
葉

知
義

（
中

国
塗

料
）
）、

2.
 E

G
C

S
排

水
監

視
W

G
（

高
橋

千
織

（
海

上
技

術
安

全
研

究
所

））

3.
バ

ラ
ス

ト
水

サ
ン

プ
リ

ン
グ

W
G

（
吉

田
勝

美
（

水
圏

科
学

コ
ン

サ
ル

タ
ン

ト
）
）、

4.
 軸

出
力

計
測

W
G

（
吉

田
公

一
（

日
本

舶
用

品
検

定
協

会
））

開
催

会
議

分
科

会
（

2
回

）、
防

汚
塗

料
W

G
（

1
回

）、
EG

C
S

排
水

監
視

W
G

（
1

回
）
、

バ
ラ

ス
ト

水
サ

ン
プ

リ
ン

グ
W

G
（

－
）
、

軸
出

力
計

測
W

G
（

－
）

 
環

境
分

科
会

が
国

内
対

応
委

員
会

を
務

め
る

IS
O

/T
C

 8
/S

C
 2

（
海

洋
環

境
保

護
分

科
委

員
会

）
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 
規

格
名

IS
O

 2
19

63
（

海
洋

環
境

保
護

—
海

洋
環

境
に

お
け

る
油

水
分

離
の

た
め

の
タ

ン
ク

と
配

管
シ

ス
テ

ム
）

 
作

成
段

階
C

D
（

審
議

中
）

 
提

案
国

ド
イ

ツ

規
格

の
概

要
船

舶
、

海
洋

プ
ラ

ッ
ト

フ
ォ

ー
ム

及
び

海
洋

構
造

物
の

運
用

時
に

発
生

す
る

汚
水

の
油

水
分

離
を

最
適

化
に

す
る

た
め

の
タ

ン
ク

、
配

管
及

び
分

離
シ

ス
テ

ム
の

設
計

に
つ

い
て

取
り

纏
め

た
も

の
。

日
本

の
対

応
状

況
日

本
舶

用
工

業
会

の
油

水
分

離
装

置
部

会
が

高
い

関
心

を
寄

せ
る

規
格

で
あ

り
、

同
部

会
を

中
心

に
対

応
中

。

規
格

名
1)

IS
O

 2
00

83
-2

（
光

学
式

軸
馬

力
計

）
 

2)
 IS

O
 2

00
83

-3
（

振
動

膜
式

軸
馬

力
計

）

作
成

段
階

1)
 

2)
 P

R
F（

制
定

に
向

け
た

校
正

中
）

 
提

案
国

1)
 

2)
 日

本
 

規
格

の
概

要
1)

光
源

、
反

射
版

及
び

フ
ォ

ト
セ

ン
サ

ー
等

で
構

成
さ

れ
る

光
学

式
軸

馬
力

計
の

技
術

要
件

及
び

校
正

手
順

を
取

り
ま

と
め

る
。

2)
振

動
膜

式
軸

馬
力

計
の

一
般

要
件

及
び

機
器

の
構

成
並

び
に

計
測

精
度

を
決

定
す

る
要

素
に

つ
い

て
取

り
ま

と
め

る
。

日
本

の
対

応
状

況
環

境
分

科
会

／
軸

出
力

計
測

W
G

に
て

対
応

。
 

規
格

名
IS

O
 2

17
16

-1
、

IS
O

 2
17

16
-2

、
IS

O
 2

17
16

-3
（

防
汚

塗
料

性
能

評
価

試
験

方
法

）
 

作
成

段
階

N
P（

20
18

年
1

月
に

承
認

、
W

D
作

成
中

。
）

 
提

案
国

日
本

規
格

の
概

要
船

体
付

着
生

物
の

越
境

を
防

ぐ
た

め
に

船
舶

に
使

用
さ

れ
る

船
底

防
汚

塗
料

の
性

能
評

価
試

験
の

方
法

を
規

定
す

る
。

IS
O

 2
17

16
-1

は
試

験
条

件
、

IS
O

 2
17

16
-2

は
フ

ジ
ツ

ボ
を

用
い

た
試

験
方

法
、

IS
O

 2
17

16
-3

は
ム

ラ
サ

キ
イ

ガ
イ

を
用

い
た

試
験

方
法

を
取

り
ま

と
め

る
。

 
日

本
の

対
応

状
況

防
汚

塗
料

W
G

に
て

原
案

作
成

を
含

め
た

対
応

を
実

施
す

る
。
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 規

格
名

 
IS

O
 2

36
68

（
排

ガ
ス

洗
浄

装
置

（
EG

C
S）

た
め

の
船

上
pH

モ
ニ

タ
リ

ン
グ

方
法

）
 

 
作

成
段

階
 

N
P（

20
18

年
10

月
に

承
認

）
 

提
案

国
 

日
本

 
規

格
の

概
要

 
IM

O
ガ

イ
ド

ラ
イ

ン
に

規
定

さ
れ

る
排

ガ
ス

洗
浄

装
置

（
EG

C
S）

の
排

水
監

視
に

用
い

る
た

め
の

pH
計

に
つ

い
て

、
実

用
的

な
規

格
を

策
定

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

環
境

分
科

会
／

EG
C

S
排

水
監

視
W

G
に

て
対

応
。

 
規

格
名

 
IS

O
 2

41
32

（
液

化
水

素
用

ロ
ー

デ
ィ

ン
グ

ア
ー

ム
の

設
計

と
試

験
）

 
 

作
成

段
階

 
N

P
投

票
中

（
20

19
年

5
月

に
投

票
終

了
予

定
）

 
提

案
国

 
日

本
 

規
格

の
概

要
 

液
化

水
素

の
海

上
輸

送
に

必
要

な
ロ

ー
デ

ィ
ン

グ
ア

ー
ム

の
設

計
要

件
と

試
験

方
法

を
ま

と
め

た
規

格
。

LN
G

用
ロ

ー
デ

ィ
ン

グ
ア

ー
ム

の
規

格
（

IS
O

 
16

90
4

と
同

様
の

構
成

）。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

SI
P

プ
ロ

ジ
ェ

ク
ト

「
液

化
水

素
用

ロ
ー

デ
ィ

ン
グ

シ
ス

テ
ム

開
発

と
ル

ー
ル

整
備

」
で

原
案

作
成

。
環

境
分

科
会

に
新

W
G

を
設

置
予

定
。

 
環

境
分

科
会

の
活

動
に

関
連

す
る

、
IS

O
/T

C
 8

/S
C

 8
（

船
舶

設
計

分
科

委
員

会
）

で
審

議
中

の
重

要
案

件
 

規
格

名
 

IS
O

 2
29

87
（

回
転

ド
ラ

ム
に

よ
る

防
汚

塗
料

の
表

面
摩

擦
の

た
め

の
性

能
試

験
）

 
作

成
段

階
 

W
D

を
作

成
中

 
提

案
国

 
韓

国
 

内
容

及
び

特
記

事
項

 
・
 

シ
ミ

ュ
レ

ー
タ

の
回

転
に

よ
り

、
防

汚
塗

料
の

表
面

摩
擦

性
能

を
決

定
す

る
た

め
の

試
験

設
備

、
手

順
及

び
方

法
を

取
り

纏
め

た
も

の
。

 
・
 

こ
の

規
格

に
よ

る
試

験
結

果
は

実
船

で
は

適
用

さ
れ

な
い

と
い

う
こ

と
を

明
確

化
す

る
た

め
に

、
我

が
国

提
案

に
よ

り
、

In
tro

du
ct

io
n

に
「

本
規

格
に

よ
る

結
果

は
、

実
船

で
適

用
さ

れ
な

い
」

旨
が

記
述

さ
れ

た
。

適
用

範
囲

に
も

こ
の

記
述

を
行

う
こ

と
を

7
月

に
開

催
さ

れ
た

IS
O

/T
C

 8
/S

C
 8

/W
G

 2
0

会
議

で
、

日
本

か
ら

提
案

し
た

が
、

中
国

、
イ

ラ
ン

が
難

儀
を

示
し

た
た

め
、

継
続

審
議

と
な

っ
た

。
 

・
 

20
19

年
2

月
27

－
28

日
に

韓
国

／
釜

山
で

本
件

の
審

議
を

行
う

国
際

会
議

が
開

催
予

定
。

日
本

か
ら

代
表

者
を

派
遣

し
対

応
を

予
定

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

防
汚

塗
料

W
G

に
て

対
応

中
。

 
環

境
分

科
会

／
バ

ラ
ス

ト
水

サ
ン

プ
リ

ン
グ

W
G

が
国

内
対

応
委

員
会

を
務

め
る

IS
O

/T
C

 8
/W

G
 1

2
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 
規

格
名

 
1)

 
IS

O
 1

17
11

-1
（

バ
ラ

ス
ト

水
排

水
サ

ン
プ

ル
ポ

ー
ト

）
、

2)
 IS

O
 1

17
11

-2
（

バ
ラ

ス
ト

水
サ

ン
プ

ル
収

集
及

び
取

り
扱

い
）

 
作

成
段

階
 

1)
 

FD
IS

（
国

際
規

格
案

）
投

票
が

20
18

年
11

月
に

承
認

さ
れ

、
制

定
に

向
け

た
校

正
中

。
2)

 A
W

I（
作

業
項

目
の

承
認

）
（

W
D

を
作

成
中

）
 

提
案

国
 

米
国

 
規

格
の

概
要

 
1)

 
ポ

ー
タ

ブ
ル

タ
イ

プ
の

バ
ラ

ス
ト

排
水

サ
ン

プ
ル

ポ
ー

ト
に

つ
い

て
規

定
。

 
2)

 
船

上
に

お
け

る
バ

ラ
ス

ト
水

の
サ

ン
プ

ル
収

集
及

び
加

工
に

必
要

と
な

る
サ

ン
プ

リ
ン

グ
装

置
の

選
定

及
び

使
用

に
関

す
る

ガ
イ

ダ
ン

ス
。

 
日

本
の

対
応

状
況

 
環

境
分

科
会

／
バ

ラ
ス

ト
水

サ
ン

プ
リ

ン
グ

W
G

に
て

対
応

中
。
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 規

格
名

 
IS

O
 1

97
38

（
流

水
シ

ス
テ

ム
か

ら
の

サ
ン

プ
ル

取
得

方
法

）
 

作
成

段
階

 
D

IS
（

国
際

規
格

案
）

投
票

が
20

18
年

7
月

に
承

認
さ

れ
、

FD
IS

規
格

案
を

作
成

中
 

提
案

国
 

韓
国

 
規

格
の

概
要

 
・
 

管
中

の
流

体
の

サ
ン

プ
リ

ン
グ

方
法

と
し

て
、

直
管

の
長

さ
や

管
内

に
設

け
る

部
品

を
規

定
。

 
・
 

IM
O

/P
PR

 3
で

不
採

用
と

な
っ

た
手

法
を

規
定

し
て

い
る

こ
と

か
ら

、
日

本
は

C
D

投
票

で
反

対
回

答
を

実
施

し
た

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

環
境

分
科

会
／

バ
ラ

ス
ト

水
サ

ン
プ

リ
ン

グ
に

お
い

て
対

応
予

定
。

 
環

境
分

科
会

が
担

当
す

る
主

な
JI

S
規

格
 

検
討

中
の

JI
S

規
格

 
－

 

調
査

研
究

 
防

汚
塗

料
の

性
能

評
価

手
法

に
関

す
る

調
査

研
究

（
20

17
年

度
～

20
19

年
度

[計
画

]）
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 4.
 機

械
及

び
配

管
分

科
会

 

分
科

会
長

 
村

上
 

陸
尚

（
海

上
技

術
安

全
研

究
所

）
 

委
員

 
ジ

ャ
パ

ン
マ

リ
ン

ユ
ナ

イ
テ

ッ
ド

、
川

崎
重

工
業

、
三

菱
造

船
、

ダ
イ

ハ
ツ

デ
ィ

ー
ゼ

ル
、

阪
神

内
燃

機
、

ヤ
ン

マ
ー

、
赤

阪
鐵

工
所

、
三

菱
化

工
機

、
ダ

イ

キ
ン

M
R

、
高

工
社

、
A

G
C

、
セ

ン
ト

ラ
ル

硝
子

、
日

本
板

硝
子

、
海

上
技

術
安

全
研

究
所

、
日

本
海

事
協

会
、

板
硝

子
協

会
、

日
本

舶
用

工
業

会
、

川
崎

汽

船
、

日
本

郵
船

、
商

船
三

井
、

日
本

船
主

協
会

 
設

置
W

G
 

1.
 空

調
及

び
通

風
W

G
（

足
立

勉
（

川
崎

重
工

業
））

 
開

催
会

議
 

－
 機

械
及

び
配

管
分

科
会

が
国

内
対

応
委

員
会

を
務

め
る

IS
O

/T
C

8/
SC

3（
配

管
及

び
機

械
分

科
委

員
会

）
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 
規

格
名

 
IS

O
 2

15
62

（
バ

ン
カ

ー
重

油
 

質
量

流
量

計
 -

 要
件

）
 

作
成

段
階

 
D

IS
（

国
際

規
格

案
）（

20
19

年
4

月
9

日
を

〆
切

と
し

た
D

IS
投

票
中

）
 

提
案

国
 

米
国

 
規

格
の

概
要

 
バ

ン
カ

ー
重

油
を

受
け

入
れ

る
際

に
、

船
舶

側
に

設
置

す
る

質
量

流
量

計
の

性
能

基
準

、
試

験
方

法
、

認
証

に
つ

い
て

取
り

纏
め

た
も

の
。

 
日

本
の

対
応

状
況

 
機

械
及

び
配

管
分

科
会

に
て

検
討

中
。

国
内

の
主

要
な

計
器

メ
ー

カ
ー

は
、

積
極

的
に

参
加

す
る

意
向

が
現

在
の

と
こ

ろ
な

く
、

情
報

収
集

に
努

め
る

。
 

 

規
格

名
 

IS
O

 3
71

5-
1（

船
舶

及
び

海
洋

技
術

－
船

舶
の

推
進

装
置

－
第

1
部

：
プ

ロ
ペ

ラ
の

形
状

に
関

す
る

用
語

）
 

作
成

段
階

 
D

IS
（

国
際

規
格

案
）（

20
18

年
4

月
に

C
D

投
票

が
承

認
）

 
提

案
国

 
ド

イ
ツ

 
規

格
の

概
要

 
船

舶
の

推
進

装
置

で
あ

る
プ

ロ
ペ

ラ
の

形
状

に
関

す
る

用
語

お
よ

び
定

義
を

提
供

す
る

も
の

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

IT
TC

の
ハ

イ
ド

ロ
メ

カ
ニ

ク
ス

の
辞

書
で

よ
り

詳
細

に
規

定
さ

れ
て

い
る

た
め

、
こ

の
規

格
は

IS
O

標
準

と
し

て
必

要
な

い
と

考
え

る
。

 
 

規
格

名
 

IS
O

 1
53

64
「

船
舶

及
び

海
洋

技
術

－
貨

物
タ

ン
ク

用
PV

弁
」

 
作

成
段

階
 

N
P（

新
業

務
項

目
提

案
）（

20
18

年
10

月
承

認
）（

20
18

年
10

月
6

日
を

〆
切

の
W

D
（

作
業

原
案

）
投

票
で

は
「

賛
成

（
コ

メ
ン

ト
付

）
」

に
投

票
。

投
票

の
結

果
、

新
業

務
項

目
と

し
て

承
認

さ
れ

た
。

現
在

、
修

正
さ

れ
た

W
D

に
対

す
る

、
20

19
年

4
月

5
日

を
〆

切
と

し
た

C
IB

投
票

実
施

中
。）

 
提

案
国

 
デ

ン
マ

ー
ク

 
規

格
の

概
要

 
タ

ン
カ

ー
の

貨
物

タ
ン

ク
に

設
置

さ
れ

る
PV

弁
の

性
能

及
び

試
験

に
関

す
る

最
低

要
求

事
項

を
取

り
纏

め
た

も
の

で
、

特
に

材
料

の
選

定
、

内
面

仕
上

げ
、

表
面

に
重

点
を

置
い

た
も

の
。

 
日

本
の

対
応

状
況

 
機

械
及

び
配

管
分

科
会

に
て

検
討

中
。
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機
械

及
び

配
管

分
科

会
分

科
会

が
担

当
す

る
主

な
JI

S
規

格
 

検
討

中
の

JI
S

規
格

規
格

番
号

 
件

名
 

進
捗

状
況

・
見

通
し

 

F 
24

11
 

造
船

及
び

海
洋

構
造

物
―

角
窓

及
び

丸
窓

用

ガ
ス

ケ
ッ

ト
 

対
応

IS
O

規
格

と
の

整
合

に
つ

い
て

検
討

予
定

。
 

F 
24

13
 

造
船

及
び

海
洋

構
造

物
—

船
用

丸
窓

 

F 
24

21
 

造
船

及
び

海
洋

構
造

物
―

船
用

角
窓

 

F 
24

31
 

造
船

－
角

窓
－

位
置

決
定

 

F 
24

32
 

造
船

—
丸

窓
—

位
置

決
定

 

F 
70

05
 

船
用

配
管

の
識

別
 

調
査

研
究

 
－

 
   

 

－61－
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 5.
 甲

板
機

械
及

び
ぎ

装
分

科
会

 

分
科

会
長

 
廣

野
義

和
（

三
菱

造
船

）
 

委
員

 
商

船
三

井
、

サ
ノ

ヤ
ス

造
船

、
常

石
造

船
、

ジ
ャ

パ
ン

 マ
リ

ン
ユ

ナ
イ

テ
ッ

ド
、

墨
田

川
造

船
、

ト
ヨ

タ
自

動
車

、
共

立
機

械
製

作
所

、
U

A
C

J、
海

上
技

術

安
全

研
究

所
、

日
本

海
事

協
会

 
設

置
W

G
 

小
型

高
速

艇
用

ア
ル

ミ
ニ

ウ
ム

艤
装

品
設

計
基

準
規

格
原

案
作

成
W

G
 

主
査

：
岩

田
知

明
（

海
上

技
術

安
全

研
究

所
）

 
開

催
会

議
 

分
科

会
4

回
、

小
型

高
速

艇
用

ア
ル

ミ
ニ

ウ
ム

艤
装

品
設

計
基

準
規

格
原

案
作

成
W

G
（

4
回

）
 

甲
板

機
械

及
び

ぎ
装

分
科

会
が

国
内

対
応

委
員

会
を

務
め

る
IS

O
/T

C
 8

/S
C

 4
（

甲
板

機
械

及
び

ぎ
装

分
科

委
員

会
）

で
審

議
中

の
重

要
案

件
 

規
格

名
 

船
舶

の
係

留
・

え
い

航
設

備
に

関
す

る
12

件
 

【
IS

O
 1

37
13

（
ム

ア
リ

ン
グ

チ
ョ

ッ
ク

）
IS

O
 1

37
28

（
パ

ナ
マ

チ
ョ

ッ
ク

）
IS

O
 1

37
29

（
ク

ロ
ー

ズ
ド

チ
ョ

ッ
ク

）
IS

O
 1

37
33

（
ア

ッ
パ

ー
ロ

ー
ラ

ー
付

ユ

ニ
バ

ー
サ

ル
フ

ェ
ア

リ
ー

ダ
）

IS
O

 1
37

42
（

ア
ッ

パ
ー

ロ
ー

ラ
ー

非
装

備
の

ユ
ニ

バ
ー

サ
ル

フ
ェ

ア
リ

ー
ダ

）
IS

O
 1

37
55

（
鋼

製
ロ

ー
ラ

ー
）

IS
O

 1
37

67
（

船

側
ロ

ー
ラ

ー
フ

ェ
ア

リ
ー

ダ
）

IS
O

 1
37

76
（

ペ
デ

ス
タ

ル
フ

ェ
ア

リ
ー

ダ
）

IS
O

 1
37

95
（

外
洋

航
行

船
用

鋼
製

ボ
ラ

ー
ド

）
IS

O
 1

37
97

（
十

字
型

ボ
ラ

ー
ド

）

IS
O

 1
37

98
（

リ
セ

ス
形

ビ
ッ

ト
（

鋼
板

製
））

IS
O

 1
37

99
（

リ
セ

ス
形

ビ
ッ

ト
（

鋳
造

）
】

 
作

成
段

階
 

C
D

（
委

員
会

原
案

）
20

17
年

12
月

に
N

P
投

票
で

承
認

さ
れ

、
現

在
W

D
作

成
中

。
 

提
案

国
 

韓
国

 
規

格
の

概
要

 
船

舶
の

係
留

お
よ

び
え

い
航

設
備

の
設

計
、

寸
法

及
び

技
術

要
件

を
取

り
ま

と
め

た
も

の
。

現
存

規
格

に
対

し
、

エ
デ

ィ
ト

リ
ア

ル
の

修
正

お
よ

び
O

C
IM

F
の

ガ
イ

ド
ラ

イ
ン

（
M

EG
 4

: M
oo

rin
g 

Eq
ui

pm
en

t G
ui

de
lin

es
）

に
合

わ
せ

て
安

全
荷

重
（

SW
L）

の
定

義
を

変
更

す
る

な
ど

の
改

訂
作

業
に

着
手

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

甲
板

機
械

及
び

ぎ
装

分
科

会
で

対
応

中
。

20
18

年
8

月
の

IS
O

/T
C

 8
/S

C
 4

会
議

で
、

本
規

格
が

参
照

し
て

い
る

M
SC

/C
irc

.1
17

5 
“

G
ui

da
nc

e o
n 

sh
ip

bo
ar

d 
to

w
in

g 
an

d 
m

oo
rin

g 
eq

ui
pm

en
t”

が
改

訂
さ

れ
る

可
能

性
が

あ
る

こ
と

を
指

摘
し

た
上

で
、

SW
L

の
定

義
の

変
更

は
先

送
り

に
し

て
、

IM
O

で
の

審
議

が
終

了
し

て
か

ら
審

議
す

る
こ

と
を

提
案

し
、

W
G

で
合

意
。

IS
O

 1
37

33
及

び
13

74
2

の
ロ

ー
ラ

ー
の

強
度

に
つ

い
て

は
、

国
内

意
見

を
反

映
す

る
よ

う
対

応
中

。 
規

格
名

 
船

舶
の

係
留

・
え

い
航

設
備

の
台

座
に

関
す

る
3

件
 

【
IS

O
 2

31
13

（
ク

ロ
ー

ズ
ド

チ
ョ

ッ
ク

の
台

座
）

IS
O

 2
31

15
（

ム
ア

リ
ン

グ
チ

ョ
ッ

ク
の

台
座

）
IS

O
 2

31
16

（
パ

ナ
マ

チ
ョ

ッ
ク

の
台

座
）
】

 
作

成
段

階
 

N
P（

新
業

務
項

目
提

案
）

20
17

年
12

月
に

N
P

投
票

が
承

認
さ

れ
、

現
在

W
D

作
成

中
。

 
提

案
国

 
韓

国
 

規
格

の
概

要
 

船
舶

の
係

留
索

お
よ

び
え

い
航

索
を

つ
な

ぐ
た

め
に

搭
載

さ
れ

る
チ

ョ
ッ

ク
の

台
座

の
設

計
、

寸
法

及
び

技
術

要
件

を
取

り
ま

と
め

た
も

の
。

 
日

本
の

対
応

状
況

 
甲

板
機

械
及

び
ぎ

装
分

科
会

で
対

応
中

。
台

座
の

強
度

に
関

し
国

内
意

見
を

反
映

す
る

よ
う

対
応

中
。

 
規

格
名

 
船

上
ク

レ
ー

ン
に

関
す

る
3

件
【

IS
O

 2
11

25
（

製
造

要
件

）、
IS

O
 2

11
31

（
騒

音
要

件
お

よ
び

計
測

法
）
、

IS
O

 2
11

32
（

運
用

及
び

整
備

要
件

）】
 

作
成

段
階

 
FD

IS
（

国
際

規
格

案
）

21
12

5
及

び
21

13
1:

 2
01

8
年

7
月

に
D

IS
投

票
が

承
認

さ
れ

、
現

在
FD

IS
規

格
案

作
成

中
。

21
13

2:
 F

D
IS

投
票

中
 

提
案

国
 

中
国
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規
格

の
概

要
 

IS
O

 2
11

25
は

金
属

製
の

船
上

ク
レ

ー
ン

の
製

造
要

件
、

IS
O

 2
11

31
は

船
上

ク
レ

ー
ン

の
騒

音
の

計
測

方
法

お
よ

び
騒

音
か

ら
の

防
護

の
方

法
、

IS
O

 2
11

32
は

船
上

ク
レ

ー
ン

の
操

作
及

び
保

守
に

関
す

る
資

格
、

定
期

検
査

、
オ

ー
バ

ー
ホ

ー
ル

の
周

期
等

を
規

定
。

日
本

の
対

応
状

況
甲

板
機

械
及

び
ぎ

装
分

科
会

お
よ

び
船

上
揚

貨
装

置
検

討
会

で
対

応
。

国
内

意
見

を
規

格
に

反
映

す
る

よ
う

対
応

中
。

甲
板

機
械

及
び

ぎ
装

分
科

会
が

担
当

す
る

主
な

JI
S

規
格

 
検

討
中

の
JI

S
規

格
規

格
番

号
 

件
名

進
捗

状
況

・
見

通
し

F 
20

26
（

改
正

）
 

水
平

ロ
ー

ラ
付

フ
ェ

ア
リ

ー
ダ

甲
板

機
械

及
び

ぎ
装

分
科

会
に

て
改

正
原

案
作

成
中

。

F 
20

31
（

改
正

）
 

（
IS

O
 6

32
5）

 
制

鎖
器

甲
板

機
械

及
び

ぎ
装

分
科

会
に

て
改

正
原

案
作

成
中

。

F 
24

07
（

改
正

）
 

マ
ッ

シ
ュ

ル
ー

ム
通

風
筒

甲
板

機
械

及
び

ぎ
装

分
科

会
に

て
改

正
原

案
作

成
中

。

F 
23

38
（

新
規

）
 

ア
ル

ミ
ニ

ウ
ム

合
金

製
風

雨
密

小

形
ハ

ッ
チ

第
26

回
標

準
部

会
（

20
17

年
10

月
3

日
）

へ
JI

S
原

案
を

提
出

。
現

在
、

日
本

規
格

協
会

で

校
正

中
。

F 
xx

xx
（

新
規

）
 

ア
ル

ミ
ニ

ウ
ム

合
金

製
手

す
り

甲
板

機
械

及
び

ぎ
装

分
科

会
／

小
型

高
速

艇
用

ア
ル

ミ
ニ

ウ
ム

艤
装

品
設

計
基

準
規

格
原

案
作

成
W

G
に

て
原

案
作

成
中

。
 

F 
xx

xx
（

新
規

）
 

船
用

ア
ル

ミ
ニ

ウ
ム

合
金

製
一

般

ダ
ビ

ッ
ト

甲
板

機
械

及
び

ぎ
装

分
科

会
／

小
型

高
速

艇
用

ア
ル

ミ
ニ

ウ
ム

艤
装

品
設

計
基

準
規

格
原

案
作

成
W

G
に

て
原

案
作

成
中

。
 

調
査

研
究

－
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 6.
 航

海
分

科
会

 

分
科

会
長

 
庄

司
る

り
（

東
京

海
洋

大
学

教
授

）
 

委
員

（
W

G
委

員
含

む
）

 
川

崎
汽

船
、

商
船

三
井

、
日

本
郵

船
、

ジ
ャ

パ
ン

 マ
リ

ン
ユ

ナ
イ

テ
ッ

ド
、

三
井

E＆
S

造
船

、
宇

津
木

計
器

、
渦

潮
電

機
、

大
阪

布
谷

精
器

、
光

電
製

作
所

、

寺
崎

電
気

産
業

、
東

京
計

器
、

日
本

舶
用

エ
レ

ク
ト

ロ
ニ

ク
ス

、
日

本
無

線
、

古
野

電
気

、
横

河
電

子
機

器
、

佐
浦

計
器

製
作

所
、

東
京

海
洋

大
学

、
海

上
技

術
安

全
研

究
所

、
全

国
船

舶
無

線
協

会
、

日
本

海
事

協
会

、
日

本
舶

用
工

業
会

、
日

本
舶

用
品

検
定

協
会

、
製

品
安

全
評

価
セ

ン
タ

ー
 

設
置

W
G

 
1.

 
IS

O
コ

ン
パ

ス
規

格
見

直
し

W
G

（
宮

本
佳

則
（

東
京

海
洋

大
学

）
）

 
2.

 
JI

S 
F 

04
12

改
正

W
G

（
山

田
隆

志
（

渦
潮

電
機

）
）

 
3.

 
磁

気
コ

ン
パ

ス
規

格
見

直
し

W
G

（
宮

本
佳

則
（

東
京

海
洋

大
学

）
）（

今
年

度
で

活
動

終
了

）
 

4.
  

船
内

電
話

IS
O

規
格

検
討

SW
G

（
吉

村
健

志
（

海
上

技
術

安
全

研
究

所
））

 
5.

  
電

子
ロ

グ
ブ

ッ
ク

IS
O

規
格

検
討

W
G

（
桑

原
悟

（
日

本
海

洋
科

学
））

 
6.

 
電

子
海

図
Ｗ

Ｇ
（

桑
原

悟
（

日
本

海
洋

科
学

）
）
（

今
年

度
新

設
）

 
開

催
会

議
 

 
分

科
会

（
3

回
）、

IS
O

コ
ン

パ
ス

規
格

見
直

し
W

G
（

3
回

）、
JI

S 
F 

04
12

改
正

W
G

（
0

回
）、

磁
気

コ
ン

パ
ス

W
G

（
1

回
）、

船
内

電
話

IS
O

規
格

検
討

SW
G

（
0

回
）
、

電
子

ロ
グ

ブ
ッ

ク
IS

O
規

格
検

討
W

G
（

1
回

）
、

電
子

海
図

W
G

（
1

回
）

 
航

海
分

科
会

が
国

内
対

応
委

員
会

を
務

め
る

IS
O

/T
C

 8
/S

C
 6

（
航

海
及

び
操

船
分

科
委

員
会

）
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 
※
 

下
記

記
載

の
他

、
日

本
主

導
に

よ
り

8
件

の
既

存
IS

O
規

格
（

磁
気

コ
ン

パ
ス

2
件

、
音

響
測

深
装

置
1

件
、

指
示

器
3

件
、

船
内

電
話

1
件

（
IS

O
コ

ー
デ

ィ
ネ

ー
タ

ー
制

度

を
活

用
）、

航
海

用
語

1
件

）
の

改
訂

を
実

施
中

。
ま

た
、

他
国

（
ド

イ
ツ

）
主

導
に

よ
り

1
件

の
既

存
IS

O
規

格
（

高
速

船
用

夜
間

暗
視

装
置

）
の

改
訂

を
実

施
中

。
 

規
格

名
 

IS
O

 1
98

47
（

船
舶

及
び

海
洋

技
術

－
実

海
域

デ
ー

タ
共

有
化

の
た

め
の

船
内

デ
ー

タ
サ

ー
バ

ー
要

件
）

 
作

成
段

階
 

20
18

年
10

月
制

定
 

提
案

国
 

日
本

 
規

格
の

概
要

 
搭

載
機

器
又

は
シ

ス
テ

ム
か

ら
デ

ー
タ

を
収

集
し

、
収

集
し

た
デ

ー
タ

を
安

全
か

つ
効

率
的

に
共

有
す

る
た

め
に

用
い

ら
れ

る
船

上
デ

ー
タ

サ
ー

バ
ー

の
要

件

を
取

り
纏

め
た

も
の

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

・
 

W
G

を
設

置
せ

ず
、

航
海

分
科

会
で

直
接

審
議

。
 

・
 

日
本

舶
用

工
業

会
新

ス
マ

ー
ト

ナ
ビ

ゲ
ー

シ
ョ

ン
シ

ス
テ

ム
研

究
会

の
活

動
と

連
携

し
つ

つ
、

国
内

製
造

業
者

意
見

に
基

づ
く

国
際

審
議

を
推

進
し

た
。

 
【

将
来

計
画

】
以

下
の

作
業

を
日

本
舶

用
工

業
会

 
ス

マ
ー

ト
ナ

ビ
ゲ

ー
シ

ョ
ン

シ
ス

テ
ム

研
究

会
3

の
活

動
と

連
携

し
つ

つ
、

計
画

中
。

 
・
 

IS
O

 1
98

47
（

実
海

域
デ

ー
タ

共
有

化
の

た
め

の
船

内
デ

ー
タ

サ
ー

バ
ー

要
件

）
対

応
機

器
の

試
験

規
格

の
作

成
 

概
要

：
IS

O
 1

98
47

及
び

19
84

8
準

拠
の

製
品

開
発

に
資

す
る

た
め

の
試

験
規

格
を

設
け

、
そ

れ
ら

製
品

の
認

証
を

船
級

他
の

認
証

機
関

が
出

来
る

よ
う

に
す

る
こ

と
で

、
機

器
の

普
及

、
信

頼
性

向
上

に
つ

な
げ

、
将

来
の

本
船

デ
ー

タ
の

活
用

を
目

指
す

。
 

・
 

IS
O

 1
98

47
の

改
訂

（
サ

イ
バ

ー
セ

キ
ュ

リ
テ

ィ
対

応
）

 
概

要
：

 サ
イ

バ
ー

セ
キ

ュ
リ

テ
ィ

ー
に

対
応

す
る

た
め

、
IS

O
 1

98
47

の
機

能
要

件
の

う
ち

、
セ

キ
ュ

リ
テ

ィ
ー

対
策

に
関

す
る

要
件

を
強

化
す

る
。
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 規
格

名
 

IS
O

 1
98

48
（

船
舶

及
び

海
洋

技
術

－
船

上
機

械
及

び
機

器
用

デ
ー

タ
標

準
）

 
作

成
段

階
 

20
18

年
10

月
制

定
 

提
案

国
 

日
本

 
規

格
の

概
要

 
船

舶
の

構
造

及
び

搭
載

さ
れ

て
い

る
装

置
に

適
用

さ
れ

、
各

装
置

の
セ

ン
サ

ー
デ

ー
タ

の
取

り
込

み
及

び
シ

ス
テ

ム
間

や
ソ

フ
ト

ウ
ェ

ア
の

処
理

に
用

い
ら

れ

る
デ

ー
タ

の
標

準
（

形
式

）
を

取
り

纏
め

た
も

の
。

IS
O

 1
98

47
で

定
め

る
デ

ー
タ

サ
ー

バ
ー

へ
の

入
力

及
び

出
力

に
用

い
る

こ
と

を
想

定
し

て
い

る
。

 
日

本
の

対
応

状
況

 
・
 

W
G

を
設

置
せ

ず
、

航
海

分
科

会
で

直
接

審
議

。
 

・
 

日
本

舶
用

工
業

会
新

ス
マ

ー
ト

ナ
ビ

ゲ
ー

シ
ョ

ン
シ

ス
テ

ム
研

究
会

の
活

動
と

連
携

し
つ

つ
、

国
内

製
造

業
者

意
見

に
基

づ
く

国
際

審
議

を
推

進
し

た
。

 
【

将
来

計
画

】
以

下
の

作
業

を
日

本
舶

用
工

業
会

 
ス

マ
ー

ト
ナ

ビ
ゲ

ー
シ

ョ
ン

シ
ス

テ
ム

研
究

会
3

の
活

動
と

連
携

し
つ

つ
、

計
画

中
（

20
18

年
度

-2
01

9
年

度
で

調
査

研
究

を
実

施
中

）。
 

・
 

現
在

の
IS

O
 1

98
48

の
A

nn
ex

 B
で

機
関

関
係

の
標

準
辞

書
を

定
め

て
い

る
が

、
利

用
に

あ
た

っ
て

の
解

説
が

な
い

。
そ

こ
で

、
A

nn
ex

 B
を

将
来

改
訂

し
、

機
関

関
係

の
標

準
辞

書
の

解
説

を
追

加
す

る
ほ

か
、

航
海

デ
ー

タ
、

運
航

デ
ー

タ
、

船
体

状
態

・
強

度
デ

ー
タ

、
荷

役
関

連
デ

ー
タ

等
に

つ
い

て
、

標
準

化
す

べ
き

デ
ー

タ
の

検
討

等
を

行
い

、
標

準
辞

書
及

び
解

説
を

作
成

し
、

追
加

す
る

。
 

・
 

20
18

年
9

月
の

IS
O

/T
C

 8
/S

C
 6

総
会

で
、

本
件

の
PW

I（
Pr

el
im

in
ar

y 
W

or
k 

Ite
m

：
予

備
業

務
項

目
）

と
し

て
登

録
。

 
規

格
名

 
IS

O
 1

64
25

:2
01

3
の

改
訂

（
船

舶
及

び
海

洋
技

術
－

船
内

機
器

用
情

報
系

ネ
ッ

ト
ワ

ー
ク

シ
ス

テ
ム

の
装

備
指

針
（

船
内

LA
N

装
備

指
針

）
）

 
作

成
段

階
 

20
13

年
2

月
制

定
（

今
後

改
訂

予
定

）
 

提
案

国
 

日
本

 
規

格
の

概
要

 
航

海
系

ネ
ッ

ト
ワ

ー
ク

及
び

機
関

系
ネ

ッ
ト

ワ
ー

ク
か

ら
独

立
し

た
船

内
機

器
、

シ
ス

テ
ム

間
の

通
信

を
改

善
す

る
た

め
の

船
内

通
信

ネ
ッ

ト
ワ

ー
ク

に
関

す

る
装

備
指

針
を

取
り

纏
め

た
も

の
。

 
日

本
の

対
応

状
況

 
【

将
来

計
画

】
以

下
の

作
業

を
日

本
舶

用
工

業
会

 
ス

マ
ー

ト
ナ

ビ
ゲ

ー
シ

ョ
ン

シ
ス

テ
ム

研
究

会
3

の
活

動
と

連
携

し
つ

つ
、

計
画

中
（

20
18

年
度

-2
01

9
年

度
で

調
査

研
究

を
実

施
中

）。
 

・
 

IS
O

 1
64

25
は

、
IS

O
 1

98
47

:2
01

8（
実

海
域

デ
ー

タ
共

有
化

の
た

め
の

船
内

デ
ー

タ
サ

ー
バ

ー
要

件
）

の
ネ

ッ
ト

ワ
ー

ク
及

び
ネ

ッ
ト

ワ
ー

ク
セ

キ
ュ

リ

テ
ィ

に
用

い
ら

れ
て

い
る

。
シ

ス
テ

ム
イ

ン
テ

グ
レ

ー
シ

ョ
ン

や
サ

イ
バ

ー
セ

キ
ュ

リ
テ

ィ
ー

へ
の

対
応

等
最

新
の

技
術

や
と

り
ま

く
環

境
等

に
つ

い
て

調
査

し
、

新
た

に
追

加
す

べ
き

標
準

化
要

件
及

び
現

在
の

IS
O

 1
64

25
:2

01
3

で
定

め
て

い
る

要
件

で
更

新
す

べ
き

要
件

の
抽

出
を

行
う

。
 

・
 

ま
た

、
国

内
及

び
海

外
に

於
け

る
無

線
に

よ
る

船
内

LA
N

に
関

す
る

取
り

組
み

を
調

査
し

、
IS

O
 1

64
25

へ
の

反
映

可
否

を
検

討
す

る
。

 
・
 

上
記

を
反

映
し

た
IS

O
 1

64
25

の
改

訂
提

案
を

将
来

行
う

。
 

・
 

20
18

年
9

月
の

IS
O

/T
C

 8
/S

C
 6

総
会

で
、

本
件

の
PW

I（
Pr

el
im

in
ar

y 
W

or
k 

Ite
m

：
予

備
業

務
項

目
）

と
し

て
登

録
。

 
規

格
名

 
IS

O
 1

16
74

（
船

舶
及

び
海

洋
技

術
－

船
首

方
位

制
御

装
置

）
 

作
成

段
階

 
D

IS
（

国
際

規
格

案
）

が
承

認
（

投
票

期
間

：
20

18
年

10
月

25
日

～
20

19
年

1
月

17
日

）。
 

D
IS

投
票

結
果

を
反

映
し

た
FD

IS
（

最
終

国
際

規
格

案
）

案
を

TC
 8

/S
C

 6
メ

ン
バ

ー
国

へ
照

会
中

（
照

会
期

間
：

20
19

年
3

月
18

日
～

4
月

15
日

）。
  

提
案

国
 

日
本
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規
格

の
概

要
こ

の
規

格
は

、
IM

O
性

能
基

準
に

基
づ

く
、

船
舶

に
搭

載
す

る
船

首
方

位
制

御
装

置
の

構
造

、
性

能
、

検
査

及
び

試
験

に
つ

い
て

取
り

纏
め

た
も

の
。

 
日

本
の

対
応

状
況

・
 

航
海

分
科

会
／

IS
O

コ
ン

パ
ス

規
格

見
直

し
W

G
で

審
議

中
。

 
・
 

船
橋

で
発

生
す

る
ア

ラ
ー

ト
の

表
示

や
操

作
に

つ
い

て
定

め
た

IM
O

の
性

能
基

準
で

あ
る

IM
O

 R
es

. M
SC

.3
02

（
87

）
, B

rid
ge

 A
le

rt 
M

an
ag

em
en

t
（

B
A

M
）

と
整

合
さ

せ
る

た
め

、（
ア

ラ
ー

ト
に

つ
い

て
の

試
験

が
実

施
で

き
る

よ
う

に
）

IE
C

 6
20

65
（

ト
ラ

ッ
ク

コ
ン

ト
ロ

ー
ル

シ
ス

テ
ム

）
の

試
験

を
適

用
す

る
な

ど
、

試
験

要
件

を
全

面
的

に
改

訂
し

、
新

A
nn

ex
に

船
首

方
位

制
御

装
置

に
必

要
と

な
る

B
A

M
関

連
ア

ラ
ー

ト
を

定
め

た
。

 
・
 

D
IS

投
票

期
間

を
利

用
し

、
各

国
の

誤
解

が
生

じ
た

一
部

試
験

項
目

に
つ

い
て

、
代

替
案

を
示

し
、

現
状

案
と

ど
ち

ら
が

適
す

る
か

を
TC

 8
/S

C
 6

/W
G

 1
各

国
専

門
家

間
で

審
議

を
行

っ
た

。
担

当
国

際
委

員
会

IS
O

/T
C

 8
/S

C
 6

/W
G

 1
の

テ
レ

ビ
会

議
[W

eb
会

議
]を

12
月

5
日

に
開

催
。

同
会

議
結

果
に

基

づ
く

修
正

意
見

を
D

IS
投

票
へ

の
日

本
意

見
と

し
て

提
出

し
た

。
 

・
 

D
IS

投
票

結
果

を
反

映
し

た
FD

IS
案

を
作

成
し

、
正

式
な

FD
IS

投
票

実
施

前
に

TC
 8

/S
C

 6
メ

ン
バ

ー
国

に
FD

IS
案

を
照

会
中

。
 

規
格

名
IS

O
 2

17
45

（
電

子
レ

コ
ー

ド
ブ

ッ
ク

）（
※

 I
SO

/T
C

 8
/S

C
 1

1/
W

G
 7

で
審

議
）

 
作

成
段

階
D

IS
（

国
際

規
格

案
）

が
承

認
（

投
票

期
間

：
20

18
年

10
月

11
日

～
20

19
年

1
月

3
日

）。
FD

IS
（

最
終

国
際

規
格

案
）

準
備

中
。

 
提

案
国

日
本

規
格

の
概

要
船

舶
運

航
に

電
子

ロ
グ

ブ
ッ

ク
（

電
子

航
海

日
誌

）
を

用
い

る
た

め
の

技
術

的
及

び
運

用
上

の
要

件
に

つ
い

て
取

り
纏

め
て

い
る

。

日
本

の
対

応
状

況
・
 

航
海

分
科

会
／

電
子

ロ
グ

ブ
ッ

ク
IS

O
規

格
検

討
W

G
で

審
議

。
 

・
 

4
月

初
旬

に
FD

IS
（

最
終

国
際

規
格

案
）

を
提

出
す

べ
く

、
準

備
中

。
 

規
格

名
IS

O
 2

40
60

（
船

上
装

置
の

ソ
フ

ト
ウ

ェ
ア

メ
ン

テ
ナ

ン
ス

）
（

※
 I

SO
/T

C
 8

/S
C

 1
1

で
審

議
予

定
）

 
作

成
段

階
N

P（
新

業
務

項
目

提
案

）
投

票
中

（
投

票
期

間
：

20
19

年
1

月
9

日
～

20
19

年
4

月
4

日
）。

 
提

案
国

B
IM

C
O

規
格

の
概

要
 

船
上

装
置

及
び

関
連

す
る

統
合

シ
ス

テ
ム

の
ソ

フ
ト

ウ
ェ

ア
メ

ン
テ

ナ
ン

ス
（

メ
ン

テ
ナ

ン
ス

・
プ

ロ
セ

ス
の

マ
ネ

ジ
メ

ン
ト

シ
ス

テ
ム

）
に

関
与

し
て

い

る
関

係
者

（
エ

ン
ジ

ン
・

航
海

計
器

を
含

む
船

内
装

置
メ

ー
カ

ー
、

ソ
フ

ト
ウ

ェ
ア

メ
ー

カ
ー

、
船

主
、

造
船

所
等

）
の

た
め

の
指

針
（

役
割

）
を

取
り

ま
と

め
た

も
の

。
B

IM
C

O
-C

IR
M

 m
ai

nt
en

an
ce

 g
ui

de
lin

es
を

IS
O

化
す

る
も

の
。

 
日

本
の

対
応

状
況

・
 

航
海

分
科

会
を

中
心

と
し

た
国

内
関

係
者

に
意

見
聴

取
中

。

規
格

名
IS

O
 2

38
60

（
船

舶
及

び
海

洋
技

術
 –

 自
動

運
航

船
(M

A
SS

)に
関

連
す

る
専

門
用

語
）（

※
 I

SO
/T

C
 8

/W
G

 1
0

で
審

議
）

 
作

成
段

階
N

P（
新

業
務

項
目

提
案

）
承

認
（

20
19

年
2

月
1

日
）。

 
提

案
国

ノ
ル

ウ
ェ

ー

規
格

の
概

要
自

動
化

シ
ス

テ
ム

自
体

及
び

そ
の

分
類

を
含

む
、

自
動

運
航

船
（

M
A

SS
）

の
自

動
化

シ
ス

テ
ム

の
運

航
過

程
に

関
連

し
て

、
M

A
SS

の
概

念
を

記
述

す
る

た
め

の
専

門
用

語
を

定
義

し
た

も
の

。

日
本

の
対

応
状

況
・
 

20
19

年
度

に
新

設
予

定
の

航
海

分
科

会
／

ス
マ

ー
ト

シ
ッ

ピ
ン

グ
W

G
（

仮
称

）
を

中
心

と
し

た
国

内
関

係
者

で
対

応
。

 
規

格
名

IS
O

 2
38

06
（

船
舶

及
び

海
洋

技
術

－
サ

イ
バ

ー
セ

ー
フ

テ
ィ

）（
※

 I
SO

/T
C

 8
/W

G
 4

で
審

議
）

 
作

成
段

階
N

P（
新

業
務

項
目

提
案

）
承

認
（

20
18

年
12

月
16

日
）。
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 提
案

国
 

B
IM

C
O

 
規

格
の

概
要

 
リ

ス
ク

評
価

手
法

に
よ

る
サ

イ
バ

ー
安

全
要

件
を

定
め

た
も

の
で

あ
り

、
SM

S（
Sa

fe
ty

 M
an

ag
em

en
t S

ys
te

m
）（

IS
M

 C
od

e [
国

際
安

全
管

理
コ

ー
ド

] 
で

求
め

ら
れ

て
い

る
要

件
を

満
た

す
安

全
管

理
シ

ス
テ

ム
）

に
組

み
込

ん
で

運
用

さ
れ

る
こ

と
を

想
定

し
た

も
の

。
船

舶
管

理
者

に
求

め
ら

れ
て

い
る

SM
S

の

策
定

・
実

施
・

維
持

の
活

動
に

併
せ

て
運

用
さ

れ
る

こ
と

で
、

サ
イ

バ
ー

安
全

の
継

続
的

な
改

善
が

図
ら

れ
る

と
し

て
い

る
。

 
日

本
の

対
応

状
況

 
・
 

20
19

年
度

に
新

設
予

定
の

航
海

分
科

会
／

ス
マ

ー
ト

シ
ッ

ピ
ン

グ
W

G
（

仮
称

）
を

中
心

と
し

た
国

内
関

係
者

で
対

応
。

 
航

海
分

科
会

が
担

当
す

る
JI

S
規

格
 

検
討

中
の

JI
S

規
格

規
格

番
号

 
件

名
 

進
捗

状
況

・
見

通
し

 

F0
41

2（
改

正
）

 
船

舶
機

関
部

機
器

類
の

警
報

及
び

表
示

の
方

式
 

・
 

JI
S 

F 
04

12
改

正
W

G
で

事
前

検
討

中
。

 
・

 
業

界
へ

の
ア

ン
ケ

ー
ト

の
結

果
、

大
幅

な
変

更
は

望
ま

れ
て

い
な

い
こ

と
が

分
か

り
、

第
1

回
W

G
で

の
審

議
の

結
果

、
関

連
す

る
IM

O
国

際
基

準
（

警
報

と
表

示
の

コ
ー

ド
：

A
.1

02
1(

26
)）

の
必

要
部

分
を

反
映

す
る

部
分

改
正

を
行

う
こ

と
と

し
た

。
 

調
査

研
究

 
「

船
内

LA
N

に
関

す
る

調
査

研
究

」（
20

18
年

度
～

20
19

年
度

[計
画

]）
 

「
船

内
情

報
の

情
報

符
号

拡
張

の
た

め
の

調
査

研
究

」
（

20
18

年
度

～
20

19
年

度
[計

画
]）

 
「

電
子

海
図

表
示

装
置

（
EC

D
）

の
国

際
標

準
化

に
関

す
る

調
査

研
究

」
（

20
18

年
度

～
20

19
年

度
[計

画
]）
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 7.
 構

造
分

科
会

 

分
科

会
長

 
矢

尾
哲

也
（

広
島

大
学

／
大

阪
大

学
名

誉
教

授
）

 
委

員
（

W
G

委
員

含

む
）

 
川

崎
汽

船
、

商
船

三
井

、
郵

船
エ

ン
ジ

ニ
ア

リ
ン

グ
、

大
島

造
船

所
、

川
崎

重
工

業
、

ジ
ャ

パ
ン

 マ
リ

ン
ユ

ナ
イ

テ
ッ

ド
、

住
友

重
機

械
マ

リ
ン

エ
ン

ジ
ニ

ア
リ

ン
グ

、
三

井
E&

S
造

船
、

三
井

造
船

昭
島

研
究

所
、

三
菱

造
船

、
か

も
め

プ
ロ

ペ
ラ

、
神

戸
製

鋼
所

、
新

日
鐵

住
金

、
JF

E
ス

チ
ー

ル
、

ナ
カ

シ
マ

プ
ロ

ペ
ラ

、
西

日
本

流
体

技
研

、
九

州
大

学
、

海
上

技
術

安
全

研
究

所
、

日
本

海
事

協
会

、
日

本
船

主
協

会
、

日
本

造
船

工
業

会
、

日
本

中
小

型
造

船
工

業
会

、
日

本
鉄

鋼
連

盟
 

設
置

W
G

 
1.

 
プ

ロ
ペ

ラ
キ

ャ
ビ

テ
ー

シ
ョ

ン
IS

O
規

格
検

討
W

G
（

上
入

佐
 

光
（

海
上

技
術

安
全

研
究

所
））

 
2.

 
LN

G
タ

ン
ク

用
高

マ
ン

ガ
ン

鋼
IS

O
規

格
検

討
W

G
（

太
田

 
進

（
海

上
技

術
安

全
研

究
所

）
）

 
開

催
会

議
 

構
造

分
科

会
（

1
回

）、
プ

ロ
ペ

ラ
キ

ャ
ビ

テ
ー

シ
ョ

ン
IS

O
規

格
検

討
W

G
（

2
回

）、
LN

G
タ

ン
ク

用
高

マ
ン

ガ
ン

鋼
IS

O
規

格
検

討
W

G
（

1
回

）
 

構
造

分
科

会
が

国
内

対
応

委
員

会
を

務
め

る
IS

O
/T

C
 8

/S
C

 8
（

船
舶

設
計

分
科

委
員

会
）

で
審

議
中

の
重

要
案

件
 

※
 
下

記
記

載
の

他
、

韓
国

、
中

国
主

導
に

よ
る

7
件

の
IS

O
規

格
案

を
審

議
中

 
規

格
名

 
IS

O
 5

89
4（

船
舶

及
び

海
洋

技
術

－
ボ

ル
ト

締
め

蓋
付

マ
ン

ホ
ー

ル
）

 
作

成
段

階
 

20
18

年
12

月
制

定
 

提
案

国
 

中
国

 
規

格
の

概
要

 
19

99
年

版
で

定
め

て
い

る
ボ

ル
ト

締
め

蓋
付

水
・

油
密

マ
ン

ホ
ー

ル
の

種
類

、
形

状
、

寸
法

な
ど

を
改

正
、

追
加

す
る

提
案

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

日
本

国
内

造
船

会
社

の
仕

様
を

IS
O

規
格

案
に

反
映

さ
せ

た
。

 
 

規
格

名
 

IS
O

 2
02

33
-2

（
プ

ロ
ペ

ラ
キ

ャ
ビ

テ
ー

シ
ョ

ン
ノ

イ
ズ

評
価

の
た

め
の

モ
デ

ル
試

験
方

法
 -

 第
2

部
：

音
源

探
査

）
 

作
成

段
階

 
FD

IS
（

最
終

国
際

規
格

案
）

準
備

中
 

提
案

国
 

韓
国

 
規

格
の

概
要

 
こ

の
IS

O
案

は
、

IS
O

 2
02

33
-1

で
定

め
る

水
槽

試
験

に
よ

る
プ

ロ
ペ

ラ
キ

ャ
ビ

テ
ー

シ
ョ

ン
の

モ
デ

ル
試

験
法

に
於

け
る

、
音

源
探

査
（

騒
音

が
プ

ロ
ペ

ラ

の
ど

こ
か

ら
生

じ
て

い
る

か
を

探
査

）
の

た
め

の
試

験
方

法
を

取
り

纏
め

る
と

し
て

お
り

、
IS

O
 2

02
33

-1
の

補
足

的
位

置
付

け
と

な
っ

て
い

る
。

 
目

視
観

測
（

=キ
ャ

ビ
テ

ー
シ

ョ
ン

そ
の

も
の

の
観

測
）

が
最

も
有

効
で

あ
る

旨
を

明
記

し
、

ま
た

、
音

源
探

査
法

は
未

だ
研

究
段

階
で

あ
り

、
本

規
格

で
紹

介
す

る
方

法
は

一
例

に
過

ぎ
な

い
旨

も
明

記
さ

れ
て

い
る

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

商
船

か
ら

の
水

中
音

響
関

連
で

は
M

EP
C

66
で

非
強

制
ガ

イ
ド

ラ
イ

ン
が

策
定

さ
れ

た
（

M
EP

C
.1

-C
irc

.8
33

）。
ま

た
U

N
の

生
物

多
様

性
条

約
の

中
で

、
水

中
音

響
関

連
の

討
議

が
行

わ
れ

て
い

る
。

こ
の

IS
O

規
格

案
は

こ
れ

ら
の

審
議

と
将

来
関

連
す

る
可

能
性

を
秘

め
て

お
り

、
上

述
の

と
お

り
日

本
に

と
っ

て
不

都
合

の
な

い
内

容
と

し
た

。
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 規
格

名
 

IS
O

 2
20

98
（

実
船

に
お

け
る

プ
ロ

ペ
ラ

キ
ャ

ビ
テ

ー
シ

ョ
ン

観
測

と
船

体
船

尾
圧

測
定

法
）

 
作

成
段

階
 

D
IS

（
国

際
規

格
案

）
準

備
中

 
提

案
国

 
韓

国
 

規
格

の
概

要
 

プ
ロ

ペ
ラ

キ
ャ

ビ
テ

ー
シ

ョ
ン

観
測

と
船

体
船

尾
圧

測
定

の
実

船
に

よ
る

試
験

方
法

を
取

り
纏

め
た

も
の

。
 キ

ャ
ビ

テ
ー

シ
ョ

ン
観

測
お

よ
び

船
体

船
尾

圧

測
定

の
た

め
の

手
順

（
テ

ス
ト

セ
ッ

ト
ア

ッ
プ

、
構

造
安

全
性

、
デ

ー
タ

処
理

お
よ

び
報

告
）

を
定

め
て

い
る

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

商
船

か
ら

の
水

中
音

響
関

連
で

は
M

EP
C

66
で

非
強

制
ガ

イ
ド

ラ
イ

ン
が

策
定

さ
れ

た
（

M
EP

C
.1

-C
irc

.8
33

）。
ま

た
U

N
の

生
物

多
様

性
条

約
の

中
で

、
水

中
音

響
関

連
の

討
議

が
行

わ
れ

て
い

る
。

こ
の

IS
O

規
格

案
は

こ
れ

ら
の

審
議

と
将

来
関

連
す

る
可

能
性

を
秘

め
て

お
り

、
日

本
に

と
っ

て
不

都
合

の
な

い
内

容
と

す
る

。
我

が
国

か
ら

満
載

喫
水

線
に

関
す

る
国

際
条

約
（

LL
条

約
）

と
の

整
合

化
や

キ
ャ

ビ
テ

ー
シ

ョ
ン

観
測

方
法

の
例

示
を

実
情

に
即

し
た

内
容

に

改
め

る
提

案
を

行
い

、
修

正
さ

れ
た

た
め

、
現

状
案

で
は

問
題

は
無

い
。

 
規

格
名

 
IS

O
 2

34
53

（
固

定
ピ

ッ
チ

プ
ロ

ペ
ラ

用
フ

ィ
ン

付
キ

ャ
ッ

プ
の

設
計

と
運

用
に

関
す

る
指

針
）

 
作

成
段

階
 

W
D

作
成

中
 

提
案

国
 

中
国

 
規

格
の

概
要

 
固

定
ピ

ッ
チ

プ
ロ

ペ
ラ

用
フ

ィ
ン

付
キ

ャ
ッ

プ
の

設
計

と
運

用
に

つ
い

て
取

り
纏

め
た

も
の

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

20
18

年
6

月
に

N
P

投
票

が
実

施
さ

れ
た

際
、

日
本

か
ら

は
以

下
の

意
見

を
添

付
し

て
反

対
投

票
を

提
出

し
た

。
 

「
プ

ロ
ペ

ラ
キ

ャ
ッ

プ
に

フ
ィ

ン
を

取
り

付
け

る
技

術
は

世
界

中
の

製
造

業
者

で
検

討
さ

れ
、

製
品

化
さ

れ
て

い
る

。
ま

た
、

そ
の

製
品

の
名

称
は

各
社

で

異
な

っ
て

お
り

各
社

ご
と

に
パ

テ
ン

ト
を

有
し

て
い

る
。

一
方

で
、

こ
の

IS
O

規
格

案
は

中
国

の
C

SS
R

C
が

設
計

・
販

売
し

て
い

る
hu

b 
vo

rte
x 

ab
so

rb
ed

 
fin

s (
H

VA
F)

の
固

有
名

称
に

基
づ

い
て

い
る

。
こ

の
IS

O
規

格
案

が
作

成
さ

れ
る

こ
と

で
、

H
VA

F＝
フ

ィ
ン

付
き

プ
ロ

ペ
ラ

キ
ャ

ッ
プ

の
標

準
と

の
国

際
的

認
識

と
な

り
、

特
定

企
業

が
利

す
る

こ
と

に
な

る
。

そ
の

た
め

、
世

界
に

存
在

す
る

製
造

業
者

間
の

公
平

な
競

争
を

妨
げ

る
こ

と
に

な
る

。
従

っ
て

、
こ

の
IS

O
規

格
案

は
明

ら
か

に
IS

O
/IE

C
 D

ire
ct

iv
es

 P
ar

t1
の

附
属

書
SM

に
反

し
て

お
り

、
提

案
を

取
り

下
げ

る
べ

き
で

あ
る

。」
 

し
か

し
、

N
P

投
票

の
結

果
、

賛
成

多
数

で
承

認
さ

れ
、

規
格

開
発

を
行

う
こ

と
に

な
っ

た
。

20
18

年
7

月
に

開
催

さ
れ

た
本

規
格

を
審

議
す

る
会

議
に

お

い
て

、
我

が
国

か
ら

、
規

格
名

称
を

H
VA

F
か

ら
一

般
的

な
名

称
に

変
更

し
、

フ
ィ

ン
付

キ
ャ

ッ
プ

に
関

す
る

一
般

要
件

を
定

め
た

規
格

に
す

べ
き

こ
と

を
提

案
し

た
結

果
、

我
が

国
提

案
の

受
け

入
れ

が
合

意
さ

れ
た

。
20

19
年

2
月

に
パ

リ
で

開
催

さ
れ

た
W

G
14

会
議

に
お

い
て

、
我

が
国

提
案

に
よ

り
、

IS
O

案

に
記

載
さ

れ
て

い
た

フ
ィ

ン
付

キ
ャ

ッ
プ

に
よ

る
省

エ
ネ

効
果

の
具

体
的

な
数

値
（

2～
5%

）
を

削
除

す
る

こ
と

が
合

意
さ

れ
た

（
船

体
設

計
や

プ
ロ

ペ
ラ

性

能
の

向
上

等
を

組
み

合
わ

せ
て

省
エ

ネ
を

図
っ

て
お

り
、

フ
ィ

ン
付

キ
ャ

ッ
プ

だ
け

で
2～

5%
の

省
エ

ネ
効

果
が

得
ら

れ
る

か
の

保
証

は
な

い
）。

4
月

末
ま

で
に

審
議

結
果

が
反

映
さ

れ
た

ド
ラ

フ
ト

が
回

章
さ

れ
る

予
定

。
 

構
造

分
科

会
が

担
当

す
る

JI
S

規
格

 
検

討
中

の
JI

S
規

格
規

格
番

号
 

件
名

 
進

捗
状

況
・

見
通

し
 

な
し

 
 

 

調
査

研
究

 
な

し
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8.
海

事
セ

キ
ュ

リ
テ

ィ
ー

分
科

会
（

休
止

中
）

分
科

会
長

太
田

 
進

（
海

上
技

術
安

全
研

究
所

）

委
員

日
本

郵
船

、
エ

ム
・

オ
ー

・
マ

リ
ン

コ
ン

サ
ル

テ
ィ

ン
グ

、
海

上
技

術
安

全
研

究
所

、
東

京
海

洋
大

学
、

運
輸

政
策

研
究

機
構

、
日

本
海

事
協

会
、

日
本

海
難

防
止

協
会

、
日

本
機

械
輸

出
組

合
、

日
本

船
主

協
会

設
置

W
G

 
な

し

開
催

会
議

－ TC
 8

で
担

当
し

て
い

た
サ

プ
ラ

イ
チ

ェ
ー

ン
セ

キ
ュ

リ
テ

ィ
マ

ネ
ジ

メ
ン

ト
シ

ス
テ

ム
規

格
IS

O
 2

80
00

シ
リ

ー
ズ

が
IS

O
/T

C
 2

92
（

セ
キ

ュ
リ

テ
ィ

ー
専

門
委

員
会

）
に

移
管

さ
れ

た
こ

と
、

か
つ

関
連

IS
O

規
格

の
作

成
も

終
了

し
国

際
動

向
が

一
段

落
し

た
た

め
活

動
を

休
止

中
。

 
一

方
で

日
本

規
格

協
会

内
に

設
置

さ
れ

た
TC

 2
92

国
内

対
応

委
員

会
に

代
表

者
（

太
田

分
科

会
長

、
海

上
技

術
安

全
研

究
所

 横
井

氏
、

船
技

協
 長

谷
川

）

を
派

遣
、

情
報

収
集

を
行

な
っ

て
い

る
。

20
18

年
3

月
開

催
の

前
回

TC
 2

92
総

会
（

於
：

オ
ー

ス
ト

ラ
リ

ア
）

に
て

IS
O

 2
80

00
（

サ
プ

ラ
イ

チ
ェ

ー
ン

セ

キ
ュ

リ
テ

ィ
マ

ネ
ジ

メ
ン

ト
シ

ス
テ

ム
）

シ
リ

ー
ズ

の
改

訂
着

手
と

、
こ

の
作

業
の

た
め

の
A

d 
H

oc
 G

ro
up

の
設

置
が

承
認

さ
れ

た
。

IS
O

 2
80

00
の

マ
ネ

ジ

メ
ン

ト
シ

ス
テ

ム
規

格
と

し
て

の
妥

当
性

評
価

の
検

討
が

行
わ

れ
て

い
る

。
7

月
12

日
及

び
8

月
20

日
に

ウ
ェ

ブ
会

議
を

開
催

。
海

上
技

術
安

全
研

究
所

 横
井

氏
が

本
件

対
応

の
た

め
の

エ
キ

ス
パ

ー
ト

に
登

録
さ

れ
た

。

20
18

年
10

月
8

日
～

12
日

に
TC

 2
92

/W
G

 6
（

保
護

セ
キ

ュ
リ

テ
ィ

作
業

委
員

会
）

会
議

に
出

席
さ

れ
た

海
上

技
術

安
全

研
究

所
 横

井
氏

か
ら

下
記

の

ご
報

告
を

頂
い

た
。

1.
IS

O
 2

80
00

シ
リ

ー
ズ

の
定

期
見

直
し

に
対

応
す

る
た

め
に

設
置

さ
れ

た
A

d 
H

oc
 G

ro
up

に
よ

る
IS

O
 2

80
00

シ
リ

ー
ズ

の
改

訂
に

係
る

妥
当

性
報

告
が

併
催

さ
れ

た
TC

 2
92

総
会

で
承

認
さ

れ
た

。

2.
IS

O
 2

80
00

シ
リ

ー
ズ

の
改

訂
作

業
を

実
施

す
る

作
業

委
員

会
（

W
G

）
の

設
立

に
つ

い
て

は
、

合
意

に
至

ら
ず

継
続

審
議

と
な

っ
た

。

な
お

、
IS

O
 2

80
00

シ
リ

ー
ズ

改
訂

に
関

す
る

基
本

的
ス

タ
ン

ス
は

以
下

の
と

お
り

。
 

1.
IS

O
 2

80
00

を
改

訂
す

る
場

合
は

、
そ

の
解

説
で

あ
る

28
00

4
も

改
訂

を
行

う
こ

と
を

要
請

す
る

。

2.
IS

O
 2

80
00

を
改

訂
す

る
場

合
は

、
IS

O
の

ル
ー

ル
書

で
あ

る
IS

O
 D

ire
ct

iv
es

 P
ar

t 1
の

A
nn

ex
 S

L（
マ

ネ
ジ

メ
ン

ト
シ

ス
テ

ム
規

格
（

M
SS

)の
共

通
構

造
（

H
LS

））
と

の
整

合
化

の
た

め
、

大
幅

な
要

求
事

項
の

変
更

を
要

す
る

こ
と

に
留

意
す

る
。

3.
船

舶
・

港
湾

施
設

に
係

る
標

準
化

作
業

は
、

IS
O

 2
80

00
シ

リ
ー

ズ
を

拡
大

せ
ず

既
存

の
IS

PS
 C

od
e(

船
舶

と
港

湾
施

設
の

保
安

の
た

め
の

国
際

コ
ー

ド
)

に
適

応
す

る
よ

う
に

要
請

す
る

。
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海
事

セ
キ

ュ
リ

テ
ィ

ー
分

科
会

が
関

与
す

る
IS

O
/T

C
 2

92
（

セ
キ

ュ
リ

テ
ィ

ー
専

門
委

員
会

）
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 
規

格
名

IS
O

 2
80

00
:2

00
7（

サ
プ

ラ
イ

チ
ェ

ー
ン

の
た

め
の

セ
キ

ュ
リ

テ
ィ

マ
ネ

ジ
メ

ン
ト

シ
ス

テ
ム

の
仕

様
）

 
作

成
段

階
20

18
年

3
月

の
IS

O
/T

C
 2

92
総

会
で

改
訂

が
決

定
。

20
18

年
10

月
の

会
議

か
ら

具
体

的
な

改
訂

に
つ

い
て

の
審

議
が

行
わ

れ
、

改
訂

に
係

る
妥

当
性

報
告

を
起

草
し

た
が

、
改

訂
の

た
め

の
W

G
設

立
は

合
意

で
き

な
か

っ
た

た
め

、「
確

認
（

現
状

維
持

）」
の

判
定

と
な

り
、

5
年

後
の

次
回

見
直

し
で

改
め

て
審

議

が
行

わ
れ

る
見

込
み

。

提
案

国
未

定

規
格

の
概

要
サ

プ
ラ

イ
チ

ェ
ー

ン
の

セ
キ

ュ
リ

テ
ィ

ー
保

証
に

不
可

欠
で

あ
る

側
面

を
含

む
セ

キ
ュ

リ
テ

ィ
マ

ネ
ジ

メ
ン

ト
シ

ス
テ

ム
の

要
求

事
項

に
つ

い
て

取
り

纏
め

た
も

の
。

日
本

の
対

応
状

況
・
 

上
述

の
開

催
会

議
下

線
部

分
を

参
照

規
格

名
IS

O
 2

80
04

-1
:2

00
7（

サ
プ

ラ
イ

チ
ェ

ー
ン

の
た

め
の

セ
キ

ュ
リ

テ
ィ

マ
ネ

ジ
メ

ン
ト

シ
ス

テ
ム

－
IS

O
 2

80
00

の
実

施
の

た
め

の
指

針
）

 
作

成
段

階
定

期
見

直
し

実
施

（
投

票
期

間
：

20
18

年
4

月
15

日
～

9
月

3
日

）
 

投
票

結
果

は
、

現
状

維
持

（
確

認
）：

12
ヵ

国
、

改
訂

8
ヵ

国
、

棄
権

27
ヵ

国
で

あ
っ

た
。

20
18

年
10

月
の

会
議

か
ら

具
体

的
な

改
訂

に
つ

い
て

の
審

議
が

行
わ

れ
、

改
訂

に
係

る
妥

当
性

報
告

を
起

草
し

た
が

、
改

訂
の

た
め

の
W

G
設

立
は

合
意

で
き

な
か

っ
た

た
め

、
「

確
認

（
現

状
維

持
）
」

の
判

定
と

な
り

、
5

年
後

の
次

回
見

直
し

で
改

め
て

審
議

が
行

わ
れ

る
見

込
み

。

提
案

国
－

規
格

の
概

要
 

IS
O

 2
80

00
:2

00
7

内
容

を
解

釈
す

る
に

当
た

っ
て

の
実

施
指

針
を

取
り

纏
め

た
も

の
。

 
日

本
の

対
応

状
況

・
 

上
記

見
直

し
へ

の
日

本
回

答
に

資
す

る
た

め
、

海
上

セ
キ

ュ
リ

テ
ィ

ー
分

科
会

各
位

へ
照

会
を

行
い

、
「

棄
権

」
の

回
答

を
国

内
窓

口
で

あ
る

日
本

規
格

協
会

へ
提

出
し

た
。

規
格

名

検
討

中
の

JI
S

規
格

規
格

番
号

件
名

進
捗

状
況

・
見

通
し

な
し

調
査

研
究

な
し
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 9.
 舟

艇
分

科
会

 

分
科

会
長

 
村

上
睦

尚
（

海
上

技
術

安
全

研
究

所
）

 
委

員
（

W
G

委
員

含

む
）

 
川

崎
重

工
業

、
ス

ズ
キ

、
ト

ー
ハ

ツ
、

ト
ヨ

タ
自

動
車

、
ニ

ッ
パ

ツ
・

メ
ッ

ク
、

本
田

技
研

工
業

、
ヤ

マ
ハ

発
動

機
、

ヤ
ン

マ
ー

、
ヤ

ン
マ

ー
造

船
、

日
本

小
型

船
舶

検
査

機
構

、
製

品
安

全
評

価
セ

ン
タ

ー
、

日
本

セ
ー

リ
ン

グ
連

盟
、

マ
リ

ン
ス

ポ
ー

ツ
財

団
 

設
置

W
G

 
 

開
催

会
議

 
舟

艇
分

科
会

（
0

回
）

 
舟

艇
分

科
会

が
担

当
す

る
IS

O
/T

C
18

8（
ス

モ
ー

ル
ク

ラ
フ

ト
専

門
委

員
会

）
及

び
TC

18
8/

SC
2（

機
関

及
び

推
進

シ
ス

テ
ム

分
科

委
員

会
）

で
審

議
中

の
重

要
案

件
 

※
 
下

記
記

載
を

含
め

C
EN

（
欧

州
標

準
化

委
員

会
）

依
頼

に
基

づ
き

、
欧

州
ボ

ー
ト

指
令

（
R

C
D

）
と

の
整

合
化

を
目

的
と

し
た

既
存

IS
O

規
格

の
改

訂
を

主
体

に
実

施
中

。
 

TC
18

8
傘

下
で

は
計

16
件

、
TC

18
8/

SC
2

傘
下

で
は

13
件

の
IS

O
規

格
案

を
審

議
中

。
 

規
格

名
 

IS
O

 1
22

15
-5

（
舟

艇
－

船
体

構
造

及
び

ス
カ

ン
ト

リ
ン

グ
 

第
5

部
：

単
胴

型
舟

艇
の

設
計

圧
力

、
設

計
応

力
、

材
料

寸
法

の
決

定
）

 
作

成
段

階
 

20
19

年
1

月
15

日
を

〆
切

と
し

た
FD

IS
（

最
終

国
際

規
格

案
）

投
票

が
承

認
（

日
本

回
答

：
賛

成
・

意
見

な
し

）
 

提
案

国
 

C
EN

（
欧

州
標

準
化

委
員

会
）

依
頼

。
TC

 1
88

/W
G

 1
8（

コ
ン

ビ
ー

ナ
は

フ
ラ

ン
ス

）
に

お
い

て
改

訂
を

主
導

 
規

格
の

概
要

 
・
 
こ

の
規

格
は

IS
O

 1
22

15
シ

リ
ー

ズ
（

舟
艇

－
船

体
構

造
及

び
ス

カ
ン

ト
リ

ン
グ

 
第

1
部

～
第

10
部

）
の

第
5

部
 

・
 
船

体
の

長
さ

（
LH

）
が

IS
O

 8
66

6
に

よ
る

24
m

以
下

の
舟

艇
に

適
用

す
る

、
単

胴
型

舟
艇

の
設

計
圧

力
、

設
計

応
力

、
材

料
寸

法
要

件
を

取
り

纏
め

た
も

の
 

日
本

の
対

応
状

況
 

・
 
今

後
の

対
応

を
行

な
う

た
め

の
情

報
を

収
集

し
て

い
る

段
階

 
規

格
名

 
IS

O
 1

22
15

-7
（

舟
艇

－
船

体
構

造
及

び
ス

カ
ン

ト
リ

ン
グ

 
第

7
部

：
多

胴
型

舟
艇

の
材

料
寸

法
の

決
定

）
 

作
成

段
階

 
FD

IS
（

最
終

国
際

規
格

案
）

投
票

の
準

備
中

 
提

案
国

 
C

EN
（

欧
州

標
準

化
委

員
会

）
依

頼
。

TC
 1

88
/W

G
 1

8（
コ

ン
ビ

ー
ナ

は
フ

ラ
ン

ス
）

に
お

い
て

改
訂

を
主

導
 

規
格

の
概

要
 

・
 
こ

の
規

格
は

IS
O

 1
22

15
シ

リ
ー

ズ
（

舟
艇

－
船

体
構

造
及

び
ス

カ
ン

ト
リ

ン
グ

 
第

1
部

～
第

10
部

）
の

第
7

部
 

・
 
船

体
の

長
さ

（
LH

）
が

IS
O

 8
66

6
に

よ
る

 2
4 

m
 以

下
の

舟
艇

に
適

用
す

る
、

多
胴

型
舟

艇
の

設
計

圧
力

、
設

計
応

力
、

材
料

寸
法

要
件

を
取

り
纏

め
た

も
の

 
日

本
の

対
応

状
況

 
・
 
今

後
の

対
応

を
行

な
う

た
め

の
情

報
を

収
集

し
て

い
る

段
階

。
 

規
格

名
 

IS
O

 1
15

91
（

舟
艇

－
操

舵
位

置
か

ら
の

視
界

）
 

作
成

段
階

 
20

19
年

2
月

4
日

を
〆

切
と

し
た

FD
IS

（
最

終
国

際
規

格
案

）
が

承
認

（
日

本
回

答
：

賛
成

・
意

見
な

し
）

 
提

案
国

 
米

国
 

規
格

の
概

要
 

・
 

機
関

に
よ

っ
て

推
進

す
る

船
体

の
長

さ
が

 2
4 

m
 以

下
の

舟
艇

の
前

後
進

を
行

う
操

舵
位

置
か

ら
の

視
界

に
関

す
る

要
件

を
取

り
纏

め
た

も
の

（
欧

州
プ

レ
ジ

ャ
ー

ボ
ー

ト
指

令
へ

の
適

合
の

た
め

改
訂

）
 

日
本

の
対

応
状

況
 

・
 

今
後

の
対

応
を

行
な

う
た

め
の

情
報

を
収

集
し

て
い

る
段

階
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規
格

名
IS

O
 1

35
90

（
舟

艇
－

パ
ー

ソ
ナ

ル
ウ

ォ
ー

タ
ー

ク
ラ

フ
ト

－
構

造
と

シ
ス

テ
ム

搭
載

時
の

要
求

事
項

）
 

作
成

段
階

20
19

年
2

月
4

日
を

〆
切

と
し

た
N

P（
新

業
務

項
目

提
案

）
が

承
認

（
日

本
回

答
：

賛
成

・
意

見
な

し
）

 
提

案
国

米
国

。
IS

O
 1

35
90

:2
00

3
改

訂
の

た
め

、
IS

O
/T

C
 1

88
/S

C
 2

/W
G

 6
（

パ
ー

ソ
ナ

ル
ウ

ォ
ー

タ
ー

ク
ラ

フ
ト

）（
コ

ン
ビ

ー
ナ

は
米

国
[I

SO
/T

C
 1

88
]）

を
新

設
 

規
格

の
概

要
・
 
パ

ー
ソ

ナ
ル

ウ
ォ

ー
タ

ー
ク

ラ
フ

ト
に

対
す

る
製

造
者

銘
板

、
常

設
の

ガ
ソ

リ
ン

燃
料

装
置

、
電

気
装

置
、

操
舵

装
置

、
通

風
、

船
体

構
造

及
び

浮
揚

の
構

造
及

び
搭

載
 並

び
に

 復
原

性
能

要
件

、
乾

舷
、

オ
ー

ナ
用

マ
ニ

ュ
ア

ル
等

の
要

件
を

取
り

纏
め

た
も

の

日
本

の
対

応
状

況
・
 
今

後
の

対
応

を
行

な
う

た
め

の
情

報
を

収
集

し
て

い
る

段
階

で
あ

る
が

、
日

本
は

パ
ー

ソ
ナ

ル
ウ

ォ
ー

タ
ー

ク
ラ

フ
ト

（
水

上
オ

ー
ト

バ
イ

）
を

製
造

、
輸

出
入

し
て

お
り

、
関

係
業

界
へ

の
影

響
は

大
き

い
案

件
。

規
格

名
IS

O
 2

51
97

（
舟

艇
－

ス
テ

ア
リ

ン
グ

、
シ

フ
ト

及
び

ス
ロ

ッ
ト

ル
の

電
気

式
/電

子
式

コ
ン

ト
ロ

ー
ル

装
置

）
 

作
成

段
階

20
19

年
1

月
29

日
を

〆
切

と
し

た
D

IS
（

国
際

規
格

案
）

投
票

が
承

認
（

日
本

回
答

：
反

対
[理

由
は

下
記

参
照

]）
 

提
案

国
イ

タ
リ

ア

規
格

の
概

要
・
 
舟

艇
の

操
船

時
に

お
け

る
ス

テ
ア

リ
ン

グ
、

シ
フ

ト
及

び
ス

ロ
ッ

ト
ル

を
実

施
す

る
電

気
式

/電
子

式
コ

ン
ト

ロ
ー

ル
装

置
の

要
件

を
取

り
纏

め
た

も
の

 
日

本
の

対
応

状
況

・
 
上

記
の

D
IS

投
票

へ
の

対
応

の
際

、
日

本
マ

リ
ン

事
業

協
会

か
ら

「
無

線
周

波
数

フ
ィ

ー
ル

ド
で

の
イ

ミ
ュ

ニ
テ

ィ
試

験
（

電
気

式
／

電
子

式
機

器
が

発
生

す
る

電
磁

波
に

よ
る

、
無

線
を

利
用

す
る

航
海

計
器

等
の

機
器

へ
の

影
響

度
の

評
価

試
験

）
の

条
件

が
厳

し
す

ぎ
る

」
と

の
意

見
が

出
さ

れ
、

値
の

根
拠

の

確
認

と
IE

C
規

格
に

基
づ

く
適

切
な

値
（

電
界

強
度

：
10

 V
/m

 
→

 
30

 V
/m

）
に

変
更

す
る

こ
と

を
求

め
る

意
見

を
添

付
し

、「
反

対
」

を
し

た
。

提
出

し
た

意
見

の
取

り
扱

い
へ

の
フ

ォ
ロ

ー
ア

ッ
プ

を
今

後
行

う
予

定
。

舟
艇

分
科

会
が

担
当

す
る

JI
S

規
格

 
検

討
中

の

JI
S

規
格

 
規

格
番

号
件

名
進

捗
状

況
・

見
通

し

新
規

 
F1

03
4-

5 
舟

艇
－

船
体

構
造

及
び

ス
カ

ン
ト

リ
ン

グ
－

第
5

部
：

設
計

圧
力

、
許

容
応

力
、

そ
の

他
ス

カ
ン

ト
リ

ン
グ

（
IS

O
12

21
5-

5）
 

20
18

年
11

月
に

工
業

標
準

化
法

第
12

条
に

基
づ

き
、

国
土

交
通

省
へ

原
案

の
提

出
を

行
っ

た
。

新
規

 
F1

03
4-

6 
舟

艇
－

船
体

構
造

及
び

ス
カ

ン
ト

リ
ン

グ
－

第
6

部
：

設
計

及
び

構
造

の
詳

細
（

IS
O

12
21

5-
6）

 
現

在
、

国
土

交
通

省
へ

の
提

出
に

向
け

て
、

日
本

規
格

協
会

に
よ

る
最

終
校

正

中
。

新
規

舟
艇

－
復

原
性

及
び

浮
力

の
評

価
と

分
類

－
第

1
部

：
船

体

の
長

さ
6 

m
以

上
の

非
帆

船
（

IS
O

12
21

7-
1）

 
ス

カ
ン

ト
リ

ン
グ

関
係

JI
S

原
案

作
成

審
議

が
終

了
後

、
着

手
予

定
で

あ
っ

た

が
、

20
17

年
9

月
19

日
開

催
の

舟
艇

分
科

会
で

の
審

議
の

結
果

、
日

本
小

型

船
舶

検
査

機
構

検
査

事
務

規
定

細
則

に
於

け
る

小
安

則
細

則
と

IS
O

規
格

と

の
マ

ッ
チ

ン
グ

な
ど

を
踏

ま
え

つ
つ

、
着

手
時

期
を

含
め

継
続

審
議

と
な

っ

た
。

新
規

舟
艇

－
復

原
性

及
び

浮
力

の
評

価
と

分
類

－
第

2
部

：
船

体

の
長

さ
6 

m
以

上
の

帆
船

（
IS

O
12

21
7-

2）
 

新
規

舟
艇

－
復

原
性

及
び

浮
力

の
評

価
と

分
類

－
第

3
部

：
船

体

の
長

さ
6 

m
未

満
の

舟
艇

（
IS

O
12

21
7-

3）
 

調
査

研
究

な
し
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10
.

振
動

分
科

会

分
科

会
長

平
川

真
一

（
ジ

ャ
パ

ン
 マ

リ
ン

ユ
ナ

イ
テ

ッ
ド

株
式

会
社

）

委
員

川
崎

汽
船

、
浅

川
造

船
、

大
島

造
船

所
、

川
崎

重
工

業
、

北
日

本
造

船
、

ジ
ャ

パ
ン

 マ
リ

ン
ユ

ナ
イ

テ
ッ

ド
、

住
友

重
機

械
マ

リ
ン

エ
ン

ジ
ニ

ア
リ

ン
グ

、

三
井

E&
S

造
船

、
三

菱
造

船
、

ヤ
マ

ニ
シ

、
海

上
技

術
安

全
研

究
所

、
日

本
海

事
協

会
、

日
本

造
船

工
業

会
、

日
本

中
小

型
造

船
工

業
会

 
設

置
W

G
 

—

開
催

会
議

分
科

会
（

2
回

）
 

振
動

分
科

会
が

関
与

す
る

IS
O

/T
C

 8
/S

C
 8

/W
G

 1
2（

船
舶

振
動

作
業

委
員

会
）

及
び

IS
O

/T
C

 1
08

/S
C

 2
/W

G
 2

（
船

舶
振

動
作

業
委

員
会

）
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 
規

格
名

 
現

在
審

議
中

の
案

件
無

し
。

作
成

段
階

提
案

国

規
格

の
概

要

日
本

の
対

応
状

況
・
 

日
本

（
振

動
分

科
会

。
国

際
プ

ロ
ジ

ェ
ク

ト
・

リ
ー

ダ
ー

：
平

川
分

科
会

長
）

が
作

成
を

主
導

し
た

IS
O

 2
19

84
:2

01
8（

船
舶

及
び

海
洋

技
術

－
特

定
の

船
舶

の
居

住
性

に
関

す
る

振
動

計
測

・
評

価
及

び
記

録
基

準
）

の
制

定
に

伴
い

、
担

当
委

員
会

で
あ

っ
た

IS
O

/T
C

 8
/S

C
 8

/W
G

 1
2

が
解

散
し

た
。

 
・
 

ま
た

、
ド

イ
ツ

（
D

N
V

 G
L）

が
作

成
を

主
導

し
た

IS
O

 2
02

83
-5

:2
01

6（
機

械
振

動
－

船
上

に
お

け
る

振
動

の
計

測
－

客
船

及
び

商
船

の
居

住
性

に
関

す
る

振
動

計
測

・
評

価
及

び
記

録
基

準
）

の
制

定
に

伴
い

、
担

当
委

員
会

で
あ

っ
た

IS
O

/T
C

 1
08

/S
C

 2
/W

G
 2

も
解

散
し

た
。

 
・
 

船
上

に
於

け
る

振
動

の
測

定
に

関
す

る
IS

O
 2

02
83

シ
リ

ー
ズ

の
メ

ン
テ

ナ
ン

ス
（

見
直

し
）

は
、

IS
O

/T
C

 1
08

/S
C

 2
（

機
械

・
乗

物
及

び
構

造
物

の
振

動
・

衝
撃

の
測

定
・

評
価

分
科

委
員

会
）（

国
内

審
議

団
体

：
一

般
社

団
法

人
日

本
機

械
学

会
）

で
実

施
さ

れ
る

こ
と

に
な

っ
た

た
め

、
日

本
機

械
学

会
と

連
携

し
、

IS
O

 2
02

83
シ

リ
ー

ズ
の

適
正

化
を

行
う

予
定

。
 

振
動

分
科

会
分

科
会

が
担

当
す

る
JI

S
規

格
 

今
後

検
討

予
定

の

JI
S

規
格

 
規

格
番

号
件

名
進

捗
状

況
・

見
通

し

JI
S 

F 
09

07
 

機
械

振
動
−客

船
及

び
商

船
の

居
住

性
に

関
す

る

振
動

計
測

・
記

録
及

び
評

価
基

準

・
 

IS
O

 2
02

83
-5

及
び

IS
O

 2
19

84
を

対
応

国
際

規
格

と
し

て
、

20
18

年
度

よ
り

JI
S 

F 
09

07
の

改
訂

に
着

手
。

 
・

 
当

初
は

JI
S 

F 
09

07
（

1
つ

の
JI

S
規

格
）

に
2

つ
の

国
際

規
格

（
IS

O
 2

02
83

-5
及

び
IS

O
 2

19
84

）
を

盛
り

込
む

予
定

で
あ

っ
た

が
、

20
18

年
度

第
1

回
会

議

で
の

審
議

の
結

果
、

共
通

項
が

多
い

と
思

わ
れ

た
IS

O
 2

02
83

-5
及

び
IS

O
 

21
98

4
と

の
間

に
相

違
が

見
受

け
ら

れ
た

た
め

、
JI

S 
F 

09
07

-1
（

対
応

国
際

規

格
IS

O
 2

02
83

-5
:2

01
6）

及
び

JI
S 

F 
09

07
-2（

対
応

国
際

規
格

IS
O

 2
19

84
:2

01
8）

に
JI

S
規

格
を

分
離

す
る

こ
と

を
決

定
し

た
。
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・
 

ま
た

、
今

後
生

じ
る

同
種

の
国

際
対

応
に

資
す

る
た

め
、

IS
O

 2
02

83
-5

へ
の

対

応
及

び
IS

O
 2

19
84

の
制

定
に

向
け

た
取

り
組

み
に

関
す

る
国

内
外

で
の

活
動

の
記

録
を

解
説

に
収

録
予

定
で

あ
っ

た
が

、
JI

S
規

格
と

し
て

公
表

さ
れ

る
内

容

に
国

際
対

応
ノ

ウ
ハ

ウ
を

記
載

す
る

こ
と

の
問

題
点

、
ま

た
、

従
来

の
解

説
に

記
載

す
る

事
柄

（
規

格
本

体
へ

の
補

足
を

記
述

）
と

も
異

な
る

こ
と

か
ら

、
こ

の
活

動
の

記
録

は
解

説
に

は
収

録
せ

ず
、

別
途

議
事

録
又

は
振

動
分

科
会

審
議

資
料

と
し

て
残

す
こ

と
と

し
た

。
 

・
 

20
18

年
度

第
2

回
会

議
で

の
審

議
の

結
果

、
分

科
会

案
（

JI
S 

F 
09

07
-1

案
及

び

JI
S 

F 
09

07
-2

案
）

を
取

り
ま

と
め

た
。

し
か

し
、

パ
ー

ト
制

に
す

る
と

タ
イ

ト

ル
等

を
共

通
化

し
な

け
れ

ば
な

ら
ず

、
国

際
規

格
の

名
称

が
そ

の
ま

ま
使

用
で

き
な

い
こ

と
が

分
か

っ
た

。
 

・
 

そ
の

た
め

、
現

行
の

JI
S 

F 
09

07
の

国
際

対
応

規
格

で
あ

る
IS

O
 6

95
4:

20
00

の

改
訂

で
あ

る
IS

O
 2

02
83

-5
:2

01
6

の
国

際
一

致
規

格
で

あ
る

JI
SF

 0
90

7-
1

案
を

JI
S 

F 
09

07
の

改
正

案
と

し
て

取
り

纏
め

た
。

 
・

 
IS

O
 2

19
84

:2
01

8
の

国
際

一
致

規
格

で
あ

る
JI

S 
F 

09
07

-2
案

は
新

規
JI

S 
F

規

格
案

（
JI

S 
F 

xx
xx

）
と

し
て

取
り

纏
め

た
。

 
・

 
上

記
の

JI
S 

F 
09

07
改

正
案

及
び

新
規

JI
S 

F
規

格
案

に
つ

い
て

、
20

19
年

1
月

11
日

～
2

月
8

日
を

期
間

と
す

る
意

見
受

付
広

告
を

実
施

し
た

。
 

・
 

上
記

を
経

て
、

20
19

年
2

月
28

日
開

催
の

標
準

部
会

へ
提

出
を

行
い

、
承

認

さ
れ

た
。

 
 

 
 

調
査

研
究

 
—
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 11
. 

電
気

設
備

分
科

会
 

分
科

会
長

 
木

船
弘

康
（

東
京

海
洋

大
学

）
 

委
員

 
川

崎
汽

船
、

日
本

郵
船

、
川

崎
重

工
業

、
ジ

ャ
パ

ン
 マ

リ
ン

ユ
ナ

イ
テ

ッ
ド

、
新

来
島

ど
っ

く
、

三
井

E&
S

造
船

、
三

菱
造

船
、

ア
ズ

ビ
ル

、
渦

潮
電

機
、

エ
ヌ

ゼ
ッ

ト
ケ

イ
、

大
阪

布
谷

精
器

、
北

澤
電

機
製

作
所

、
倉

本
計

器
精

工
所

、
高

工
社

、
三

信
船

舶
電

具
、

JR
C

S、
大

洋
電

機
、

寺
崎

電
気

産
業

、
東

京
計

器
、

ナ
ブ

テ
ス

コ
、

西
芝

電
機

、
日

本
無

線
、

布
谷

計
器

製
作

所
、

横
河

電
子

機
器

、
東

京
海

洋
大

学
、

海
上

技
術

安
全

研
究

所
、

ア
メ

リ
カ

ン
・

ビ
ュ

ー
ロ

・

オ
ブ

・
シ

ッ
ピ

ン
グ

、
製

品
安

全
評

価
セ

ン
タ

ー
、

日
本

海
事

協
会

、
日

本
船

舶
電

装
協

会
、

日
本

電
機

工
業

会
・

大
阪

支
部

、
日

本
電

線
工

業
会

 
設

置
W

G
 

1.
 

陸
電

JI
S

化
検

討
W

G
 

[丹
羽

康
之

 (
海

上
技

術
安

全
研

究
所

）
]（

休
止

中
）

 
2.

 
陸

電
装

置
に

係
わ

る
検

討
基

準
W

G
【

丹
羽

康
之

 (
海

上
技

術
安

全
研

究
所

)】
 

3.
 

JI
S 

F 
85

23
:1

99
9（

船
用

電
気

式
エ

ン
ジ

ン
テ

レ
グ

ラ
フ

）
改

正
W

G
【

池
田

裕
一

（
布

谷
計

器
製

作
所

）】
 

4.
 

JI
S 

F 
80

76
 : 

20
05

（
船

用
電

気
設

備
-第

50
4

部
 :

 個
別

規
定

-制
御

及
び

計
装

）
改

正
W

G
【

沖
野

耕
司

（
ジ

ャ
パ

ン
マ

リ
ン

ユ
ナ

イ
テ

ッ
ド

）】
 

開
催

会
議

 
分

科
会

（
1

回
）、

陸
電

JI
S

化
検

討
W

G
（

0
回

）
、

JI
S 

F 
85

23
改

正
W

G
（

2
回

）、
JI

S 
F 

80
76

改
正

W
G

（
3

回
）
、

陸
電

装
置

に
係

わ
る

基
準

検
討

W
G

（
3

回
）

 
電

気
設

備
分

科
会

が
国

内
対

応
委

員
会

を
務

め
る

IE
C

/T
C

18
（

船
用

電
気

設
備

及
び

移
動

式
海

洋
構

造
物

の
電

気
設

備
専

門
委

員
会

）
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 
※
 
下

記
記

載
を

含
め

IE
C

/T
C

18
傘

下
で

は
計

19
件

、
IE

C
/T

C
18

/S
C

18
A

（
ケ

ー
ブ

ル
及

び
ケ

ー
ブ

ル
の

敷
設

分
科

委
員

会
）

傘
下

で
は

計
3

件
の

IE
C

規
格

案
を

審
議

中
。

 
※

 
主

に
既

存
IE

C
規

格
を

更
新

中
。

 
規

格
名

 
陸

上
電

源
供

給
規

格
IE

C
 8

00
05

シ
リ

ー
ズ

 
作

成
段

階
 

 
・
 

IE
C

/IS
O

/IE
EE

 8
00

05
-1

(高
圧

陸
上

電
源

シ
ス

テ
ム

)：
第

1
版

（
20

12
年

制
定

）
の

改
訂

。
20

18
年

11
月

30
日

（
IE

C
）

及
び

20
18

年
12

月
14

日

（
IS

O
）

を
〆

切
と

し
た

FD
IS

（
最

終
国

際
規

格
案

）
投

票
が

承
認

（
日

本
回

答
：

編
集

上
の

意
見

を
添

付
の

う
え

、
賛

成
）
。

 
・
 

IE
C

/IE
EE

 8
00

05
-2

(通
信

シ
ス

テ
ム

)：
20

16
年

6
月

27
日

に
第

1
版

制
定

。
改

訂
動

向
な

し
。

 
・
 

IE
C

/IS
O

/IE
EE

 8
00

05
-3

(低
圧

陸
上

電
源

シ
ス

テ
ム

)：
 2

01
4

年
8

月
25

日
に

PA
S（

公
開

仕
様

書
）

が
制

定
。

IE
C

/IS
O

/IE
EE

規
格

と
し

て
制

定
す

べ

く
第

1
版

審
議

中
（

FD
IS

（
最

終
国

際
規

格
案

）
準

備
中

。
）。

 
提

案
国

 
フ

ラ
ン

ス
、

ノ
ル

ウ
ェ

ー
 

規
格

の
概

要
 

・
 
陸

上
か

ら
船

舶
に

電
力

を
供

給
す

る
た

め
の

陸
上

及
び

船
上

の
高

圧
陸

上
電

源
シ

ス
テ

ム
（

6.
6 

K
V

ま
た

は
11

 K
V

給
電

）（
IE

C
/IS

O
/IE

EE
 8

00
05

-
1）

／
低

圧
陸

上
電

源
シ

ス
テ

ム
（

40
0 

V
、

44
0 

V
ま

た
は

69
0 

V
給

電
）
（

IE
C

/IS
O

/IE
EE

 8
00

05
-3

）
に

関
す

る
要

件
を

取
り

ま
と

め
た

も
の

。
接

岸

時
の

船
の

燃
料

消
費

を
抑

え
る

こ
と

に
よ

っ
て

、
C

O
2、

N
O

ｘ
 の

削
減

を
図

り
、

海
洋

環
境

保
護

に
資

す
る

。
 

・
 

80
00

5-
1

は
20

12
年

に
第

1
版

が
制

定
し

た
が

、
内

容
の

不
備

が
散

見
さ

れ
た

た
め

、
80

00
5-

3
と

整
合

さ
せ

る
形

で
改

訂
作

業
中

。
 

・
 

IE
C

/IS
O

/J
W

G
 2

8
で

審
議

さ
れ

て
お

り
、

20
16

年
8

月
末

に
JW

G
28

コ
ン

ビ
ー

ナ
が

辞
任

し
て

以
降

、
審

議
が

止
ま

っ
て

い
た

が
後

任
者

が
定

ま

り
、

20
17

年
10

月
の

国
際

会
議

（
ミ

ラ
ノ

）
か

ら
審

議
を

再
開

。
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日
本

の
対

応
状

況
・
 

20
17

年
6

月
に

開
催

さ
れ

た
IM

O
第

98
回

海
上

安
全

委
員

会
(M

SC
 9

8)
に

中
国

よ
り

、
陸

電
設

備
の

配
置

要
件

や
定

期
的

検
査

要
件

を
SO

LA
S

条
約

に
定

め
る

た
め

の
新

規
作

業
が

提
案

さ
れ

た
。

こ
の

中
国

文
書

の
中

で
、

IE
C

/IS
O

/IE
EE

 8
00

05
シ

リ
ー

ズ
が

言
及

さ
れ

て
お

り
、

今
後

IM
O

で
作

成

さ
れ

る
ガ

イ
ド

ラ
イ

ン
で

も
引

用
さ

れ
る

可
能

性
が

あ
る

。
中

国
提

案
の

審
議

に
つ

い
て

検
討

を
行

う
た

め
、

ま
た

、
IE

C
/IS

O
/IE

EE
 8

00
05

シ
リ

ー
ズ

を
一

体
で

審
議

す
る

た
め

、
電

気
設

備
分

科
会

（
IS

O
/IE

C
担

当
）

及
び

防
火

検
討

会
（

IM
O

担
当

）
傘

下
に

合
同

W
G

を
新

設
し

た
。

 
・
 

80
00

5
シ

リ
ー

ズ
を

審
議

す
る

IE
C

/IS
O

/J
W

G
 2

8
は

、
日

本
が

ホ
ス

ト
と

な
り

、
20

18
年

5
月

に
大

阪
（

寺
崎

電
気

産
業

株
式

会
社

）
で

開
催

し
た

。

日
本

か
ら

IM
O

で
の

審
議

状
況

を
各

国
の

会
議

参
加

者
へ

イ
ン

プ
ッ

ト
し

、
各

国
が

IM
O

で
の

審
議

へ
参

加
し

て
貰

う
よ

う
に

呼
び

か
け

を
行

っ
た

。
 

・
 

20
18

年
10

月
に

パ
リ

で
開

催
さ

れ
た

IE
C

/T
C

 1
8

総
会

に
て

、
IE

C
/T

C
 1

8
か

ら
IM

O
/S

SE
 6

（
第

6
回

船
舶

設
備

小
委

員
会

）
へ

文
書

を
提

出
す

る

こ
と

を
日

本
か

ら
提

案
し

、
合

意
さ

れ
た

。
こ

の
合

意
に

基
づ

き
、

IM
O

 に
於

け
る

陸
電

装
置

に
関

す
る

ガ
イ

ド
ラ

イ
ン

作
成

の
た

め
の

C
G（

通
信

部

会
）

の
審

議
に

応
じ

る
形

で
、

IE
C

 か
ら

IE
C

/IS
O

/IE
EE

 8
00

05
 シ

リ
ー

ズ
を

紹
介

す
る

SS
E 

6/
IN

F.
5 

が
IM

O
/S

SE
 6

へ
提

出
さ

れ
た

。
 

・
 

IE
C

/IS
O

/IE
EE

 8
00

05
-1

(高
圧

陸
上

電
源

シ
ス

テ
ム

)は
FD

IS
投

票
が

承
認

さ
れ

た
こ

と
か

ら
、

近
日

第
2

版
の

制
定

が
見

込
ま

れ
る

状
況

で
あ

る
が

、

国
内

製
造

業
者

は
、

同
国

際
規

格
（

第
1 

版
[2

01
2

年
制

定
版

]）
に

基
づ

く
製

品
を

既
に

供
給

し
て

お
り

、
今

回
の

第
2

版
の

制
定

に
あ

た
っ

て
も

対
応

が
可

能
な

状
況

。

・
 

一
方

で
、

現
在

JW
G

 2
8

の
各

国
専

門
家

間
で

の
C

G（
通

信
部

会
）

に
よ

る
意

見
交

換
に

於
い

て
、

オ
ペ

レ
ー

シ
ョ

ン
に

関
す

る
標

準
化

を
80

00
5-

4
と

し
て

作
成

す
る

意
見

が
出

さ
れ

て
い

る
。

20
19

 年
6 

月
4 

日
～

7
日

に
ノ

ル
ウ

ェ
ー

／
ベ

ル
ゲ

ン
で

次
回

会
議

を
開

催
し

、
①

IE
C

/IS
O

/IE
EE

 8
00

05
-

3(
低

圧
陸

上
電

源
シ

ス
テ

ム
)の

FD
IS

案
の

取
り

纏
め

、
②

オ
ペ

レ
ー

シ
ョ

ン
に

関
す

る
標

準
化

を
定

め
た

80
00

5-
4

作
成

の
要

否
を

審
議

予
定

。
IM

O
に

於
け

る
陸

電
装

置
に

関
す

る
ガ

イ
ド

ラ
イ

ン
審

議
は

、
技

術
要

件
は

IE
C

/IS
O

/IE
EE

 8
00

05
シ

リ
ー

ズ
を

参
照

し
、

オ
ペ

レ
ー

シ
ョ

ン
に

限
定

し
た

内

容
で

審
議

が
進

ん
で

い
る

こ
と

を
考

慮
の

う
え

、
80

00
5-

4
作

成
審

議
に

対
応

す
る

必
要

が
あ

る
。

 
電

気
設

備
分

科
会

が
担

当
す

る
JI

S
規

格
 

※
電

気
設

備
分

科
会

で
は

4
件

の
JI

S
規

格
を

担
当

、
そ

の
う

ち
、

1
件

は
新

規
、

3
件

は
改

正
 

検
討

中
の

JI
S

規
格

規
格

番
号

件
名

進
捗

状
況

・
見

通
し

新
規

陸
電

装
置

－
第

1
部

：
高

電
圧

陸
上

電
源

接
続

シ
ス

テ
ム

一
般

要
件

20
16

年
1

月
、

IE
C

 8
00

05
-1

の
JI

S 
F

原
案

ド
ラ

フ
ト

作
成

。
当

該
規

格
の

改
訂

作

業
を

見
守

っ
て

い
る

状
況

JI
S 

F 
80

51
 

改
正

A
級

防
火

仕
切

り
電

線
貫

通
部

設
計

基
準

20
19

年
4

月
頃

に
制

定
見

込
み

。
 

JI
S 

F 
80

76
 

改
正

船
用

電
気

設
備

－
第

50
4

部
：

個
別

規
定

－
制

御
及

び
計

装

対
応

国
際

規
格

IE
C

 6
00

92
-5

04
が

、
タ

イ
ト

ル
を

含
め

内
容

が
修

正
さ

れ
た

こ
と

に

伴
う

改
正

現
在

、
改

正
案

を
審

議
中

。

JI
S 

F 
85

23
 

改
正

船
用

電
気

式
エ

ン
ジ

ン
テ

レ
グ

ラ
フ

船
技

協
の

要
望

調
査

で
改

正
が

提
案

さ
れ

、
JI

S 
F 

85
23

改
正

W
G

に
て

、
改

正
案

の

審
議

を
行

い
、

20
18

年
末

に
事

前
調

査
が

終
了

し
た

。
20

19
年

2
月

28
日

開
催

の
標

準
部

会
に

JI
S

原
案

を
提

出
し

、
承

認
さ

れ
た

。
 

調
査

研
究

な
し
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12
.

バ
ル

ブ
及

び
こ

し
器

分
科

会

分
科

会
長

大
島

 
誠

（
ジ

ャ
パ

ン
 マ

リ
ン

ユ
ナ

イ
テ

ッ
ド

）

委
員

ジ
ャ

パ
ン

 マ
リ

ン
ユ

ナ
イ

テ
ッ

ド
、

岸
上

バ
ル

ブ
、

鷹
取

製
作

所
、

日
の

本
辨

工
業

、
中

北
製

作
所

、
三

元
バ

ル
ブ

製
造

、
水

野
ス

ト
レ

ー
ナ

ー
工

業
、

海

上
技

術
安

全
研

究
所

、
日

本
海

事
協

会

設
置

W
G

 
－

開
催

会
議

分
科

会
（

3
回

）
 

バ
ル

ブ
及

び
こ

し
器

分
科

会
が

国
内

対
応

委
員

会
を

務
め

る
IS

O
/T

C
 8

/S
C

 3
（

配
管

及
び

機
械

分
科

委
員

会
）

で
審

議
中

の
重

要
案

件
 

規
格

名
①

IS
O

 1
90

37
（

低
温

環
境

用
逆

止
弁

）、
②

 I
SO

 2
06

02
（

低
温

環
境

用
仕

切
弁

）

作
成

段
階

①
IS

O
 1

90
37

：
FD

IS
（

最
終

国
際

規
格

案
）

投
票

中
（

20
19

年
1

月
28

日
～

3
月

25
日

）

②
IS

O
 2

06
02

：
FD

IS
（

最
終

国
際

規
格

案
）

投
票

中
（

20
19

年
2

月
12

日
～

4
月

9
日

）

提
案

国
韓

国

規
格

の
概

要
低

温
環

境
（

-1
96

℃
～

-5
0℃

）
に

お
い

て
最

適
な

性
能

を
発

揮
す

る
極

低
温

逆
止

弁
／

仕
切

弁
の

設
計

、
製

造
、

試
験

方
法

の
要

件
等

を
規

定
す

る
。

 
日

本
の

対
応

状
況

バ
ル

ブ
及

び
こ

し
器

分
科

会
に

て
対

応
中

。
状

況
に

応
じ

て
、

日
本

バ
ル

ブ
工

業
会

メ
ン

バ
ー

の
意

見
を

得
て

い
る

。

規
格

名
①

IS
O

 2
11

57
（

低
温

環
境

用
ボ

ー
ル

弁
）
、

②
 I

SO
 2

11
59

 (低
温

環
境

用
バ

タ
フ

ラ
イ

弁
)

作
成

段
階

①
IS

O
 2

11
57

:2
01

8（
20

18
年

11
月

制
定

）

②
IS

O
 2

11
59

:2
01

8（
20

18
年

11
月

制
定

）

提
案

国
中

国

規
格

の
概

要
低

温
環

境
（

-1
96

℃
～

-5
0℃

）
に

お
い

て
最

適
な

性
能

を
発

揮
す

る
極

低
温

ボ
ー

ル
弁

／
バ

タ
フ

ラ
イ

弁
の

設
計

、
製

造
、

試
験

方
法

の
要

件
等

を
規

定
す

る
。

日
本

の
対

応
状

況
バ

ル
ブ

及
び

こ
し

器
分

科
会

に
て

対
応

を
行

っ
た

。
機

械
及

び
配

管
分

科
会

及
び

日
本

バ
ル

ブ
工

業
会

へ
の

意
見

照
会

も
行

っ
て

い
る

。

バ
ル

ブ
及

び
こ

し
器

分
科

会
が

担
当

す
る

主
な

JI
S

規
格

 
検

討
中

の
JI

S
規

格
規

格
番

号
件

名
進

捗
状

況
・

見
通

し

改
正

F 
30

75
船

用
立

形
ス

ト
ー

ム
弁

標
準

部
会

（
20

18
年

2
月

26
日

）
に

て
承

認
の

後
、

日
本

規
格

協
会

の
校

正
結

果

に
つ

い
て

分
科

会
に

て
検

討
し

た
。

現
在

、
最

終
調

整
中

。

終
了

後
、

国
土

交
通

省
へ

申
し

出
る

。
改

正
F 

72
01

船
用

こ
し

器
－

使
用

基
準

改
正

F 
72

13
船

用
16

K
弁

付
水

面
計

 

改
正

F 
72

15
船

用
平

形
ガ

ラ
ス

油
面

計

改
正

F 
72

18
船

用
筒

形
サ

イ
ト

グ
ラ

ス

改
正

F 
74

25
船

用
鋳

鉄
弁

規
格

改
正

案
に

つ
い

て
日

本
規

格
協

会
の

様
式

チ
ェ

ッ
ク

な
ら

び
に

意
見

受
付

公
告
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改
正

 
F 

74
26

 
船

用
鋳

鋼
弁

 
を

行
っ

た
。

 
現

在
、

分
科

会
に

て
改

正
案

の
最

終
調

整
中

。
終

了
後

、
標

準
部

会
に

て
審

議
を

行

う
。

 
改

正
 

F 
74

27
  

船
用

青
銅

弁
 

改
正

 
F 

75
05

  
船

用
球

状
黒

鉛
鋳

鉄
（

ダ

ク
タ

イ
ル

鋳
鉄

）
弁

 

調
査

研
究

 
－
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13
.

標
準

部
会

ワ
ー

キ
ン

グ
グ

ル
ー

プ

W
G

名
 

標
準

部
会

／
洋

上
風

力
発

電
及

び
支

援
船

に
関

す
る

IS
O

規
格

検
討

W
G

 

主
査

鈴
木

英
之

（
東

京
大

学
）

委
員

東
京

大
学

、
ジ

ャ
パ

ン
マ

リ
ン

ユ
ナ

イ
テ

ッ
ド

、
三

井
E&

S
造

船
、

丸
紅

、
ウ

イ
ン

ド
パ

ワ
ー

エ
ナ

ジ
ー

、
清

水
建

設
、

東
京

電
力

、
新

日
鉄

住
金

エ
ン

ジ

ニ
ア

リ
ン

グ
、

海
上

技
術

安
全

研
究

所
、

日
本

海
事

協
会

、
日

本
電

機
工

業
会

、
日

本
風

力
発

電
協

会
、

日
本

造
船

工
業

会
、

日
本

舶
用

工
業

会

開
催

会
議

－

洋
上

風
力

発
電

及
び

支
援

船
に

関
す

る
IS

O
規

格
検

討
W

G
が

国
内

対
応

委
員

会
を

務
め

る
 

IS
O

/T
C

8/
W

G
3（

特
殊

海
洋

構
造

物
及

び
支

援
船

作
業

委
員

会
）

で
審

議
中

の
重

要
案

件
 

規
格

名
IS

O
 2

94
00

（
洋

上
風

力
エ

ネ
ル

ギ
ー

—
 港

湾
及

び
海

上
オ

ペ
レ

ー
シ

ョ
ン

）
 

作
成

段
階

20
18

年
6

月
27

日
～

9
月

19
日

に
D

IS
（

国
際

規
格

案
）

投
票

が
実

施
さ

れ
、

賛
成

多
数

で
可

決
さ

れ
た

。
 

提
案

国
ド

イ
ツ

規
格

の
概

要
鋼

製
基

礎
お

よ
び

コ
ン

ク
リ

ー
ト

製
G

B
S（

gr
av

ity
 b

as
e s

tru
ct

ur
e）

、
鋼

製
基

礎
パ

イ
ル

、
サ

ブ
シ

ー
テ

ン
プ

レ
ー

ト
、

風
力

タ
ー

ビ
ン

発
電

機
の

構
成

部
品

で
あ

る
鋼

製
タ

ワ
ー

、
ナ

セ
ル

、
羽

根
等

の
オ

フ
シ

ョ
ア

構
造

物
の

港
湾

及
び

海
上

で
の

作
業

に
係

る
要

求
事

項
及

び
手

引
き

を
取

り
纏

め
た

も
の

。

日
本

の
対

応
状

況
 

20
15

年
10

月
、

IS
O

29
40

0:
20

15
改

訂
の

N
P

投
票

が
実

施
さ

れ
、

N
P

投
票

で
改

訂
が

承
認

さ
れ

改
訂

を
行

な
っ

て
い

る
。（

日
本

は
「

賛
成

」
の

回
答

を

行
っ

た
。）

現
在

の
規

格
案

で
は

、
損

傷
時

復
原

性
に

関
し

て
要

件
が

厳
し

く
記

載
さ

れ
て

い
る

。
一

方
で

、
損

傷
時

復
原

性
（

無
人

施
設

と
し

て
、

あ
る

条
件

下
で

損

傷
時

復
原

性
の

確
保

を
免

除
）

を
記

述
し

て
い

る
IE

C
 6

14
00

-3
-2

「
浮

体
式

洋
上

風
力

発
電

」
を

考
慮

し
て

、
こ

の
損

傷
時

復
原

性
に

関
す

る
要

件
（

無
人

施

設
と

し
て

、
あ

る
条

件
下

で
損

傷
時

復
原

性
の

確
保

を
免

除
）

を
追

記
す

べ
き

と
の

意
見

を
頂

い
た

。
こ

の
意

見
を

付
し

、
D

IS
投

票
で

は
「

反
対

・
意

見
付

き
」

の
日

本
回

答
を

行
っ

た
。

洋
上

風
力

発
電

及
び

支
援

船
に

関
す

る
IS

O
規

格
検

討
W

G
が

担
当

す
る

JI
S

規
格

 
検

討
中

の
JI

S
規

格
—

 

調
査

研
究

—
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 W
G

名
 

標
準

部
会

／
FS

R
U

/F
L

N
G

の
設

計
等

に
関

す
る

IS
O

規
格

検
討

W
G

 

（
20

19
年

度
に

IS
O

/T
C

 6
7/

SC
 7

, 
海

洋
構

造
物

分
科

委
員

会
の

国
内

対
策

委
員

会
を

兼
ね

た
、
「

標
準

部
会

／
海

洋
構

造
物

W
G

」
に

改
組

を
計

画
）

 
主

査
 

尾
崎

雅
彦

（
東

京
大

学
）

 
委

員
 

IH
I、

千
代

田
化

工
、

東
洋

エ
ン

ジ
ニ

ア
リ

ン
グ

、
日

揮
、

東
京

ガ
ス

、
日

本
郵

船
、

商
船

三
井

、
川

崎
汽

船
、

ジ
ャ

パ
ン

 マ
リ

ン
ユ

ナ
イ

テ
ッ

ド
、

三
井

E&
S

造

船
、

川
崎

重
工

、
海

技
研

、
日

本
海

事
協

会
 

開
催

会
議

 
—

 FS
R

U
/F

LN
G

の
設

計
等

に
関

す
る

IS
O

規
格

検
討

W
G

が
国

内
対

応
委

員
会

を
務

め
る

IS
O

/T
C

67
/S

C
9/

W
G

7
で

審
議

中
の

重
要

案
件

 
規

格
名

 
IS

O
 2

02
57

-1
（

液
化

天
然

ガ
ス

の
設

置
及

び
設

備
－

浮
体

式
LN

G
設

備
の

設
計

－
第

1
部

：
一

般
要

求
事

項
）

 
作

成
段

階
 

20
18

年
11

月
12

日
〆

切
の

D
IS

（
国

際
規

格
案

）
投

票
が

承
認

（
日

本
回

答
：

意
見

付
賛

成
）

 
提

案
国

 
フ

ラ
ン

ス
 

規
格

の
概

要
 

洋
上

LN
G

液
化

設
備

の
設

計
及

び
運

用
に

関
す

る
要

件
及

び
ガ

イ
ダ

ン
ス

を
取

り
纏

め
た

も
の

。
 

日
本

の
対

応
状

況
 

・
 

本
件

は
一

般
社

団
法

人
日

本
ガ

ス
協

会
が

国
内

審
議

団
体

を
務

め
る

IS
O

/T
C

 6
7/

SC
 9

（
液

化
天

然
ガ

ス
施

設
お

よ
び

設
備

分
科

委
員

会
）

で
審

議
が

行

わ
れ

て
い

る
も

の
で

あ
る

が
、

特
別

に
国

内
対

策
委

員
会

を
「

FS
R

U
/F

LN
G

の
設

計
等

に
関

す
る

IS
O

規
格

検
討

W
G

」
が

務
め

て
い

る
。

 
・
 

IS
O

 2
02

57
-1

開
発

の
必

要
性

は
国

内
で

認
識

さ
れ

て
お

り
、「

賛
成

」
の

日
本

回
答

を
提

出
し

た
が

、
委

員
各

位
か

ら
提

出
さ

れ
た

、
実

際
の

運
用

と
異

な
る

記
載

が
さ

れ
て

い
る

部
分

及
び

誤
記

の
指

摘
を

日
本

意
見

と
し

て
提

出
し

た
。

 
・
 

IS
O

 2
02

57
-2

（
液

化
天

然
ガ

ス
の

設
置

と
設

備
－

オ
フ

シ
ョ

ア
設

備
の

設
計

－
第

2
部

：
FS

R
U

（
浮

体
式

LN
G

再
ガ

ス
化

設
備

 [
プ

ラ
ン

ト
]）

の
特

定
要

件
）

も
審

議
中

で
あ

り
、

現
在

W
D

（
作

業
原

案
）

段
階

。
 

・
 

IS
O

 2
02

57
-3

（
液

化
天

然
ガ

ス
の

設
備

お
よ

び
設

備
－

オ
フ

シ
ョ

ア
設

備
の

設
計

－
第

3
部

：
FL

N
G

（
浮

体
式

LN
G

液
化

設
備

 [
プ

ラ
ン

ト
]）

の
特

定
要

件
）

に
つ

い
て

も
作

成
が

計
画

さ
れ

て
い

る
（

ド
ラ

フ
ト

は
今

の
と

こ
ろ

な
し

）
。

 
FS

R
U

/F
LN

G
の

設
計

等
に

関
す

る
IS

O
規

格
検

討
W

G
が

担
当

す
る

JI
S

規
格

 
検

討
中

の
JI

S
規

格
 

—
 

調
査

研
究

 
—
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W
G

名
 

標
準

部
会

／
L

N
G

燃
料

船
W

G
 

主
査

西
藤

浩
一

（
日

本
海

事
協

会
）

委
員

飯
野

海
運

、
川

崎
汽

船
、

商
船

三
井

、
日

本
郵

船
、

今
治

造
船

、
大

島
造

船
所

、
川

崎
重

工
業

、
ジ

ャ
パ

ン
 マ

リ
ン

ユ
ナ

イ
テ

ッ
ド

、
三

井
E&

S
造

船
、

三
菱

造

船
、

大
阪

ガ
ス

、
東

京
ガ

ス
、

海
上

技
術

安
全

研
究

所
、

日
本

海
事

協
会

、
日

本
造

船
工

業
会

、
日

本
舶

用
工

業
会

、
日

本
舶

用
品

検
定

協
会

開
催

会
議

－

IS
O

/T
C

 8
/W

G
 8

（
ガ

ス
燃

料
船

作
業

委
員

会
）

で
審

議
中

の
重

要
案

件
 

規
格

名
IS

O
 2

15
93

（
船

用
LN

G
燃

料
バ

ン
カ

リ
ン

グ
用

急
速

着
脱

機
構

）
 

作
成

段
階

20
18

年
12

月
18

日
〆

切
の

D
IS

（
国

際
規

格
案

）
投

票
が

承
認

（
日

本
回

答
：

棄
権

）
 

提
案

国
中

国
（

し
か

し
実

際
の

ド
ラ

フ
ト

は
ド

イ
ツ

国
家

規
格

D
IN

を
基

礎
に

ノ
ル

ウ
ェ

ー
規

格
協

会
が

作
成

）
 

規
格

の
概

要
・
 
ス

コ
ー

プ
は

次
の

と
お

り
。

こ
の

技
術

標
準

は
、

燃
料

と
し

て
LN

G
を

用
い

る
船

舶
の

燃
料

補
給

に
用

い
ら

れ
る

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

の
急

速
着

脱
機

構
に

関
す

る
要

件
を

取
り

纏
め

る
。

こ
の

標
準

は
、

以
下

の
内

容
を

含
む

。

（
1）

一
般

的
な

設
置

と
パ

フ
ォ

ー
マ

ン
ス

の
要

件
。

 
（

2）
ノ

ズ
ル

の
た

め
の

技
術

的
要

件
。

 
（

3）
レ

セ
プ

タ
ク

ル
の

た
め

の
技

術
的

要
件

。
 

（
4）

標
準

タ
イ

プ
と

寸
法

。
 

（
5）

基
本

的
な

情
報

を
含

む
カ

ッ
プ

リ
ン

グ
へ

の
マ

ー
ク

。
 

（
6）

水
圧

試
験

、
動

作
テ

ス
ト

、
衝

撃
試

験
及

び
破

断
試

験
の

要
件

等
。

 
・
 

本
件

標
準

化
提

案
は

、
IM

O
/M

SC
（

海
上

安
全

委
員

会
）

及
び

C
C

C
（

貨
物

運
送

小
委

員
会

）
か

ら
、

船
の

燃
料

供
給

口
の

フ
ラ

ン
ジ

へ
の

急
速

着
脱

機
構

に
関

す
る

IS
O

規
格

開
発

着
手

が
IS

O
/T

C
 8

に
要

請
さ

れ
た

こ
と

に
基

づ
く

。
 

日
本

の
対

応
状

況
・
 

TC
 6

7/
SC

 9
の

国
内

審
議

団
体

で
あ

る
日

本
ガ

ス
協

会
と

連
携

し
、

LN
G

燃
料

船
W

G
に

て
対

応
を

実
施

中
。

 
・
 

D
IS

投
票

へ
の

日
本

対
応

に
あ

た
り

、
審

議
の

結
果

、
TC

 6
7/

SC
 9

で
作

成
さ

れ
た

IS
O

/T
S 

18
68

3:
20

15
（

船
舶

燃
料

と
し

て
の

LN
G

供
給

の
た

め
の

シ
ス

テ
ム

及
び

設
備

の
指

針
）

の
附

属
書

G
（

参
考

）
と

TC
 8

/W
G

 8
で

作
成

さ
れ

た
IS

O
 2

15
93

で
定

め
る

急
速

着
脱

機
構

（
以

下
、

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

と
記

載
）

の
図

は
全

く
同

一
で

あ
る

が
寸

法
は

相
違

し
て

お
り

、
互

換
性

が
な

い
た

め
、

こ
の

ま
ま

IS
O

 2
15

93
が

制
定

す
る

と
、

寸
法

が
異

な
る

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

規
格

が
併

存
す

る
こ

と
が

分
か

っ
た

。

・
 
日

本
は

、
こ

れ
か

ら
の

取
組

み
で

あ
り

、
今

後
市

場
で

統
一

化
が

図
ら

れ
る

た
め

、
い

ず
れ

の
寸

法
で

統
一

さ
れ

て
も

問
題

な
い

と
の

判
断

か
ら

、「
IS

O
/D

IS
 

21
59

3
と

IS
O

/T
S 

18
68

3:
20

15
と

で
カ

ッ
プ

リ
ン

グ
の

寸
法

に
相

違
が

あ
る

と
こ

ろ
、

標
準

化
の

観
点

か
ら

一
つ

の
寸

法
に

統
合

す
べ

き
」

旨
の

意
見

を

提
出

し
つ

つ
、

棄
権

し
た

。
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日
本

の
対

応
状

況

（
続

）

・
 
北

欧
の

一
部

の
国

々
で

は
、

IS
O

/T
S 

18
68

3:
20

15
で

定
め

る
カ

ッ
プ

リ
ン

グ
で

運
用

を
始

め
て

い
る

た
め

、
IS

O
/T

S 
18

68
3:

20
15

の
寸

法
に

整
合

さ
せ

る
べ

き
と

反
対

意
見

を
提

出
し

た
が

、
TC

 8
/W

G
 8

コ
ン

ビ
ー

ナ
（

U
SA

）
は

、
M

an
n 

Te
k 

及
び

 A
RT

A
の

製
造

業
者

を
含

む
SI

G
TT

O
と

関
連

す
る

SG
M

F 
(T

he
 S

oc
ie

ty
 fo

r G
as

 a
s 

a 
M

ar
in

e 
Fu

el
)が

IS
O

 2
15

93
で

定
め

る
寸

法
に

全
面

的
な

サ
ポ

ー
ト

を
し

て
い

る
こ

と
等

を
理

由
に

こ
の

反
対

意
見

を
否

決
し

て
い

る
。

規
格

名
IS

O
 2

25
47

（
LN

G
燃

料
ガ

ス
供

給
シ

ス
テ

ム
(F

G
SS

)に
お

け
る

高
圧

ポ
ン

プ
の

性
能

試
験

手
順

）
 

作
成

段
階

C
D

（
委

員
会

投
票

）
省

略
投

票
（

投
票

期
間

：
20

18
年

8
月

10
日

～
9

月
7

日
。

賛
成

多
数

で
承

認
。

D
IS

（
国

際
規

格
案

）
へ

進
捗

予
定

）
 

提
案

国
韓

国

規
格

の
概

要
 

IS
O

 2
25

48
で

定
め

る
燃

料
ガ

ス
供

給
シ

ス
テ

ム
（

FG
SS

）
に

適
用

す
る

ポ
ン

プ
に

関
す

る
性

能
試

験
の

標
準

試
験

手
順

及
び

要
件

等
を

取
り

纏
め

て
い

る
。

 
日

本
の

対
応

状
況

・
 

C
D

省
略

投
票

で
は

、
我

が
国

は
意

見
付

賛
成

回
答

を
提

出
。

日
本

意
見

と
し

て
は

、
記

載
内

容
の

解
釈

及
び

規
定

値
へ

の
確

認
を

求
め

る
意

見
の

ほ
か

、

試
験

温
度

範
囲

が
-1

96
 ℃

 か
ら

-1
00

℃
と

定
め

ら
れ

て
い

る
が

、
ポ

ン
プ

の
設

計
に

よ
る

と
こ

ろ
が

大
き

い
こ

と
か

ら
試

験
温

度
範

囲
等

を
削

除
す

る

意
見

を
提

出
し

た
。

規
格

名
IS

O
 2

25
48

（
船

舶
の

燃
料

ガ
ス

供
給

シ
ス

テ
ム

（
FG

SS
）

用
試

験
手

順
）

 
作

成
段

階
C

D
（

委
員

会
投

票
）

省
略

投
票

（
投

票
期

間
：

20
18

年
8

月
10

日
～

9
月

7
日

。
賛

成
多

数
で

承
認

。
D

IS
（

国
際

規
格

案
）

へ
進

捗
予

定
）

 
提

案
国

韓
国

規
格

の
概

要
 

LN
G

燃
料

船
舶

用
の

内
燃

機
関

へ
燃

料
ガ

ス
を

供
給

す
る

た
め

の
燃

料
ガ

ス
供

給
シ

ス
テ

ム
（

FG
SS

）
の

圧
力

、
流

速
、

温
度

、
シ

ス
テ

ム
安

定
性

な
ど

の

評
価

方
法

を
取

り
纏

め
て

い
る

。

日
本

の
対

応
状

況
・
 
今

後
の

対
応

を
行

な
う

た
め

の
情

報
を

収
集

し
て

い
る

段
階

。

・
 

C
D

省
略

投
票

で
は

、
我

が
国

は
意

見
付

賛
成

回
答

を
提

出
。

日
本

意
見

と
し

て
は

、
記

載
内

容
の

解
釈

及
び

規
定

値
へ

の
確

認
を

求
め

る
意

見
を

提
出

し
た

。

規
格

名
IS

O
 2

34
48

（
LN

G
バ

ン
カ

ー
燃

料
質

量
流

量
計

－
要

件
）

 
作

成
段

階
N

P（
新

業
務

項
目

提
案

）
承

認
（

20
18

年
6

月
12

日
）。

 
提

案
国

韓
国

規
格

の
概

要
受

領
し

た
LN

G
バ

ン
カ

ー
燃

料
の

正
確

な
計

算
と

測
定

の
た

め
の

船
舶

の
環

境
と

質
量

流
量

計
の

試
験

要
件

を
取

り
纏

め
た

も
の

。
た

だ
し

、
こ

の
規

格
は

、

燃
料

の
移

送
作

業
等

の
バ

ン
カ

ー
作

業
の

手
続

き
上

の
問

題
全

体
に

は
対

応
し

て
い

な
い

。
こ

の
手

続
き

に
つ

い
て

は
、

IS
O

 2
05

19
「

船
舶

及
び

海
洋

技
術

－
ガ

ス
燃

料
船

の
バ

ン
カ

リ
ン

グ
用

仕
様

」
を

参
照

。
移

送
作

業
中

の
液

体
貨

物
の

測
定

に
関

す
る

追
加

勧
告

に
つ

い
て

は
、

O
IM

L 
R

11
7

も
参

照
の

こ
と

。
 

日
本

の
対

応
状

況
・
 
今

後
の

対
応

を
行

な
う

た
め

の
情

報
を

収
集

し
て

い
る

段
階

。

LN
G

燃
料

船
W

G
が

担
当

す
る

JI
S

規
格

 
検

討
中

の
JI

S
規

格

規
格

番
号

件
名

進
捗

状
況

・
見

通
し

－
—

—
—

調
査

研
究

—
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W
G

名
 

標
準

部
会

／
海

洋
技

術
W

G
 

主
査

井
上

俊
司

（
海

上
技

術
安

全
研

究
所

）

委
員

造
水

促
進

セ
ン

タ
ー

、
海

洋
研

究
開

発
機

構
、

日
本

舶
用

品
検

定
協

会
 

開
催

会
議

－

海
洋

技
術

W
G

が
国

内
対

応
委

員
会

を
務

め
る

IS
O

/T
C

8/
SC

13
（

海
洋

技
術

専
門

委
員

会
）

で
審

議
中

の
重

要
案

件
 

規
格

名
IS

O
 2

11
73

 
潜

水
艇

の
耐

圧
構

造
の

静
水

圧
試

験
方

法
 

作
成

段
階

1
回

目
の

D
IS

投
票

で
否

決
さ

れ
、

2
回

目
の

D
IS

投
票

実
施

中
（

20
19

年
1

月
26

日
～

3
月

23
日

）
  

提
案

国
中

国

規
格

の
概

要
潜

水
艇

（
有

人
・

無
人

含
む

）
の

静
水

圧
試

験
の

方
法

を
規

定
す

る
も

の
。

現
存

の
船

級
ル

ー
ル

を
ベ

ー
ス

に
し

て
い

る
。

日
本

の
対

応
状

況
海

洋
技

術
W

G
に

て
対

応
中

。
 

規
格

名
IS

O
 2

30
40

 
海

底
の

海
洋

堆
積

物
の

た
め

の
仕

様
－

生
物

層
の

調
査

 
作

成
段

階
W

D
作

成
中

 
提

案
国

中
国

規
格

の
概

要
海

底
堆

積
物

の
生

物
相

の
調

査
に

係
る

サ
ン

プ
ル

収
集

、
実

験
手

順
及

び
ツ

ー
ル

、
サ

ン
プ

ル
解

析
及

び
デ

ー
タ

管
理

に
つ

い
て

規
定

す
る

。

日
本

の
対

応
状

況
海

洋
技

術
W

G
に

て
対

応
。

 
規

格
名

IS
O

 2
34

46
 海

水
の

逆
浸

透
法

に
よ

り
淡

水
化

し
た

生
産

水
 

作
成

段
階

W
D

作
成

中
 

提
案

国
中

国

規
格

の
概

要
海

水
の

逆
浸

透
法

に
よ

り
淡

水
化

し
た

生
産

水
の

技
術

要
件

を
取

り
纏

め
た

も
の

。

日
本

の
対

応
状

況
海

洋
技

術
W

G
に

て
対

応
。

 
規

格
名

IS
O

 2
37

30
（

海
洋

環
境

影
響

評
価

（
M

EI
A

)－
海

洋
環

境
影

響
評

価
に

関
す

る
一

般
要

件
）

 
作

成
段

階
W

D
作

成
中

 
提

案
国

日
本

規
格

の
概

要
海

洋
環

境
影

響
評

価
に

関
す

る
技

術
的

手
法

・
手

順
を

一
般

的
に

記
述

す
る

も
の

規
格

名
IS

O
 2

37
31

（
海

洋
環

境
影

響
評

価
（

M
EI

A
)－

深
海

環
境

に
お

け
る

長
期

間
の

画
像

に
基

づ
く

調
査

方
法

）
 

作
成

段
階

W
D

作
成

中
 

提
案

国
日

本

－84－
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規
格

の
概

要
海

底
の

画
像

を
長

期
（

最
長

1
年

）
に

わ
た

り
、

自
動

的
・

間
欠

的
に

撮
影

し
、

回
収

す
る

方
法

 
規

格
名

IS
O

 2
37

32
（

海
洋

環
境

影
響

評
価

（
M

EI
A

)－
メ

イ
オ

フ
ィ

ー
ナ

コ
ミ

ュ
ニ

テ
ィ

の
観

察
の

た
め

の
一

般
的

な
プ

ロ
ト

コ
ル

）
 

作
成

段
階

W
D

作
成

中
 

提
案

国
日

本

規
格

の
概

要
海

底
の

メ
オ

フ
ァ

ウ
ナ

（
微

生
物

）
を

、
メ

タ
ゲ

ノ
ム

及
び

画
像

解
析

手
法

に
よ

り
、

定
性

的
及

び
定

量
的

に
分

析
す

る
方

法

規
格

名
IS

O
 2

37
34

（
海

洋
環

境
影

響
評

価
（

M
EI

A
)－

微
細

藻
類

の
蛍

光
を

使
用

し
た

海
水

の
質

を
観

察
す

る
た

め
の

生
物

検
定

法
）

 
作

成
段

階
W

D
作

成
中

 
提

案
国

日
本

規
格

の
概

要
海

底
鉱

物
資

源
を

海
表

面
に

揚
げ

る
と

き
に

周
囲

の
海

水
に

漏
れ

出
る

場
合

の
生

物
影

響
評

価
を

、
海

面
付

近
の

代
表

的
な

藻
類

に
よ

り
測

定
す

る
方

法

海
洋

技
術

W
G

が
担

当
す

る
JI

S
規

格
 

検
討

中
の

JI
S

規
格

－
 

調
査

研
究

－
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W
G

名
 

標
準

部
会

／
シ

ッ
プ

リ
サ

イ
ク

ル
IS

O
規

格
検

討
W

G
 

主
査

吉
田

公
一

（
日

本
舶

用
品

検
定

協
会

）

委
員

川
崎

汽
船

、
日

本
郵

船
、

重
松

製
作

所
、

日
本

海
洋

科
学

、
船

舶
解

撤
企

業
協

議
会

、
日

本
海

事
協

会
、

日
本

船
主

協
会

、
日

本
造

船
工

業
会

、
日

本
中

小
型

造
船

工
業

会
、

日
本

内
航

海
運

組
合

総
連

合
会

、
日

本
舶

用
工

業
会

、
日

本
舶

用
品

検
定

協
会

、
日

本
旅

客
船

協
会

開
催

会
議

－

シ
ッ

プ
リ

サ
イ

ク
ル

IS
O

規
格

検
討

W
G

が
国

内
対

応
委

員
会

を
務

め
る

シ
ッ

プ
リ

サ
イ

ク
ル

関
連

で
審

議
中

の
重

要
案

件
 

シ
ッ

プ
リ

サ
イ

ク
ル

IS
O

規
格

検
討

W
G

が
国

内
対

策
委

員
会

を
務

め
る

IS
O

/T
C

 8
/W

G
 6

（
W

G
コ

ン
ビ

ー
ナ

 吉
田

氏
）

の
当

初
の

TO
R

は
IS

O
 3

00
01

、
IS

O
 3

00
06

及
び

IS
O

 3
00

07
の

作
成

で
あ

っ
た

。
し

か
し

、
中

国
が

IS
O

 3
00

05
の

改
訂

を
9

月
中

旬
開

催
の

IS
O

/T
C

 8
総

会
で

表
明

し
た

こ
と

か
ら

、
TO

R
が

拡
大

さ
れ

、
IS

O
 3

00
05

へ
の

作

成
も

対
応

す
る

こ
と

に
な

っ
た

。

規
格

名
IS

O
 3

00
01

（
船

舶
及

び
海

洋
技

術
－

シ
ッ

プ
リ

サ
イ

ク
ル

マ
ネ

ジ
メ

ン
ト

シ
ス

テ
ム

－
シ

ッ
プ

リ
サ

イ
ク

ル
設

備
の

最
適

実
施

法
－

評
価

及
び

計
画

）
 

作
成

段
階

予
備

作
業

PW
I段

階
。

W
D

公
表

済
み

。
過

去
に

審
議

に
着

手
し

た
が

、
プ

ロ
ジ

ェ
ク

ト
・

リ
ー

ダ
ー

の
退

任
に

よ
り

審
議

が
凍

結
し

て
い

た
。

 
9

月
中

旬
開

催
の

IS
O

/T
C

 8
総

会
に

て
作

業
の

進
捗

が
報

告
さ

れ
た

。
 

提
案

国
日

本
（

吉
田

公
一

が
pr

oj
ec

t l
ea

de
r）

 
規

格
の

概
要

シ
ッ

プ
リ

サ
イ

ク
ル

ヤ
ー

ド
の

最
適

実
施

法
。

日
本

の
対

応
状

況
・
 
シ

ッ
プ

リ
サ

イ
ク

ル
IS

O
規

格
検

討
W

G
に

て
対

応
。

 
規

格
名

IS
O

 3
00

05
（

造
船

の
製

造
チ

ェ
ー

ン
及

び
船

舶
運

航
時

に
お

け
る

有
害

物
質

の
情

報
管

理
 

）
 

作
成

段
階

9
月

中
旬

開
催

の
IS

O
/T

C
 8

総
会

に
て

中
国

が
N

P
を

発
信

す
る

と
表

明
。（

20
12

年
版

の
改

訂
）

 
提

案
国

中
国

（
pr

oj
ec

t l
ea

de
r調

整
中

）
 

規
格

の
概

要
・
 
シ

ッ
プ

リ
サ

イ
ク

ル
条

約
の

規
定

に
適

合
し

た
有

効
か

つ
標

準
化

さ
れ

た
矛

盾
の

な
い

方
法

で
有

害
物

質
に

係
る

情
報

を
管

理
、

伝
達

、
維

持
す

る
た

め

の
指

針
に

つ
い

て
取

り
纏

め
た

も
の

。

日
本

の
対

応
状

況
・

 
今

後
の

対
応

を
行

な
う

た
め

の
情

報
を

収
集

し
て

い
る

段
階

。

・
 

シ
ッ

プ
リ

サ
イ

ク
ル

IS
O

規
格

検
討

W
G

に
て

対
応

。
 

規
格

名
IS

O
 3

00
06

（
船

舶
に

お
け

る
有

害
物

質
の

位
置

の
特

定
の

た
め

の
表

示
方

法
）

 
作

成
段

階
AW

I（
作

業
項

目
の

承
認

）
（

20
10

年
版

の
改

訂
）

 
9

月
中

旬
開

催
の

IS
O

/T
C

 8
総

会
に

て
M

EP
C

. 2
69

 (6
8)

及
び

欧
州

に
お

け
る

規
制

動
向

を
考

慮
の

う
え

、
作

成
を

進
め

る
こ

と
が

報
告

さ
れ

た
。

 
提

案
国

日
本

（
pr

oj
ec

t l
ea

de
r調

整
中

）
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規
格

の
概

要
・
 
一

般
配

置
図

な
ど

の
図

面
上

な
ど

へ
の

有
害

物
質

搭
載

場
所

の
表

示
を

取
り

纏
め

た
も

の
。

・
 
改

訂
案

で
は

、
20

15
 年

5 
月

開
催

の
IM

O
第

68
 回

IM
O

 海
洋

環
境

保
護

委
員

会
（

M
EP

C
 6

8）
で

採
択

さ
れ

た
、

シ
ッ

プ
リ

サ
イ

ク
ル

条
約

に
基

づ
く

船
舶

に
搭

載
さ

れ
る

有
害

物
質

一
覧

表
の

作
成

の
た

め
の

ガ
イ

ド
ラ

イ
ン

の
改

正
に

関
す

る
R

ES
O

LU
TI

O
N

 M
EP

C
.2

69
(6

8)
 "2

01
5 

G
U

ID
EL

IN
E 

FO
R

 T
H

E 
D

EV
EL

O
PM

EN
T 

O
F 

TH
E 

IN
V

EN
TO

RY
 O

F 
H

A
ZA

R
D

O
U

S 
M

AT
ER

IA
LS

" 
を

考
慮

す
る

た
め

の
改

訂
。

 
・
 

R
ES

O
LU

TI
O

N
 M

EP
C

.2
69

(6
8)

の
概

要
は

、
材

料
宣

誓
書

（
M

D
）

に
記

載
さ

れ
る

有
害

物
質

の
閾

値
の

変
更

や
明

確
化

及
び

新
造

船
に

お
け

る
イ

ン
ベ

ン
ト

リ
作

成
の

容
易

化
を

目
的

に
し

た
イ

ン
ベ

ン
ト

リ
の

記
載

方
法

の
変

更
が

主
な

内
容

。

日
本

の
対

応
状

況
・

 
今

後
の

対
応

を
行

な
う

た
め

の
情

報
を

収
集

し
て

い
る

段
階

。

・
 

シ
ッ

プ
リ

サ
イ

ク
ル

IS
O

規
格

検
討

W
G

に
て

対
応

。
 

規
格

名
IS

O
 3

00
07

（
シ

ッ
プ
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巻末付録 2 
 
 

船舶関係 ISO/IEC 規格 

（ISO/TC 8, TC 67/SC 7, TC 188 及び 

IEC/TC 18 担当分） 

として制定及び作成中の規格等一覧表 

(2019 年 3 月 7 日付更新) 
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