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1. 2020

2020 2.  

2.  

3. ISO/IEC  

4. ISO/IEC JIS F  

5. ISO  

6.  JIS F  

1.1 ISO: International Organization for Standardization  

ISO: International Organization for Standardization

ISO 1947
General Assembly Council TMB: Technical Management 

Board TMB
TC: Technical Committee

SC: Sub-Committee WG: Working Group  

 

ISO ISO  

ISO
ISO 1 1

JISC: Japanese Industrial Standards Committee 1952

TC:  

SC:  

WG: Ch:  

S: Cv:  

PL:  

E:  
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TC/SC/WG
ISO

1.2 ISO/IEC  

ISO/IEC 6 IEC/TC 80 5
JISC JISC

1) ISO/TC 8 Ships and marine technology

2) ISO/TC 67/SC 7 Offshore structures

3) ISO/TC 108/SC 2/WG 2 Vibration of ships

    ISO  

4) ISO/TC 188 Small craft

5) IEC/TC 18 Electrical
installations of ships and of mobile and fixed offshore units

6) IEC/TC 80 Maritime navigation and
radiocommunication equipment and systems

ISO/TC 108/SC 2/WG 2 Scope

ISO/IEC Scope  

ISO/TC 8 IMO

ISO/TC 67/SC 7 ISO/TC 8

ISO/TC 188 ISO/TC 8
24

IEC/TC 18 
SOLAS

IMO MODU  
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IEC/TC 80 

ISO/TC 67/SC 9

LNG ISO/TS 18683:2015
FLNG LNG  [ ] FLNG LNG  [ ] FSRU

ISO 20257

1.3 ISO/IEC WTO: World Trade Organization TBT
Agreement on Technical Barriers to Trade  

1995
WTO: World Trade Organization  

ISO 9000 ISO 14000
IMO

EU
MED

WTO

WTO TBT Agreement on Technical Barriers to Trade
1979 GATT

[JIS]
TBT

ISO IEC
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2.

12  

ISO IEC JIS

2020  
1 P.55  
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1-1. 
1.

ISO/TC 8/SC 1/WG 1 ISO/TC 188/SC 1

WG ISO/TC 8/SC 1/WG 2

2.
IMO SG

ISO 24452 / 2017

ISO 15027
IMO

ISO 799
SOLAS V 23 IMO A.1045(27) Pilot transfer 
arrangements

1-2. 

1.
ISO/TC 8/SC 1/ WG 3
IMO 2

2.
ISO/TC 8/SC 1/ WG 3 4

ISO 17631   DIS PL
FDIS

ISO 24409-2

ISO 24409-4 PL WD
ISO 24569 PL WD

3.
ISO/TC 8 /SC 1/WG 3 2021 3 29 30

ISO 17631 JIS JIS F 0051:2003
ISO 15370 JIS JIS F 8010:2007
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2.

a. ISO/TC 8/SC 2 TC 8/WG 12

b.
c. WG5 WG EGCS WG

WG
WG WG

2.1 
a. ISO 21716

2020 12 3 ISO 21716-1: ISO 21716-2 ISO 21716-3:

b. ISO 23668 pH DIS

c. ISO 24132
DIS

2.2 
d. ISO TC 8/WG 12

4 IMO/PPR
e. ISO 23765 5,000

DCS : DIS

SC 2 SC 2 2020 12 3

1.
TC 8/SC 3 F/O L/O

WG

2.
TC 8/SC 3 ISO

3.
2020 10 28 ISO/TC 8/SC 3
2020 12 22 JIS ISO

3.

ISO 8862:1987 ISO 7547:2002 (CD)

5

ISO 8863:1987 ISO 8864:1987

ISO 9099:1987 ISO 9943:2009

MSC.337(91) CODE 
ON NOISE LEVELS ON BOARD SHIPS

ISO 15364 PV 2021 2
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2.

4.
1.

ISO/TC 8/SC 4

WG
JIS F

ISOO JIS FF
ISO 1704
ISO 4568 
ISO 24061
ISO 24059

JIS F F
JIS F XXXX
JIS F XXXX 2020 2021

4

WG
JIIJIIJIJIJIJIJIJIJIIJIJIJIJIJIJJ SSSSSSSSS SS S S SSSSSSSS FFFFFFFFFFFFFFFFFFFFFFF

F

3.

5.

2.

1.
ISO/TC 8/SC 6

[ ]
1. WG [ ]
2. JIS F 0412 WG [BEMAC]
3. WG [ ]
4. WG [ ]

1. LAN 2018 2020 [ ]
ISO 16425 ( LAN ) 

2. 2020 2021
ISO 23807 ( ) 

3. (ISO 9875) 2020 [
]

ISO 9875 5 BAM)

3.

IoT

(NP) (9 27 )
2020 11 3 5

ISO 16425 ( LAN )
ISO 19847 ( )
ISO 19848 ( )

ISO 15016 (
) 

(2021 11 TC 8/SC 6 )
ISO 4891 EU MED

BAM)

ISO 19018
2020 8

EEDI

SC 6 11 ISO 13
5 ISO
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1.
ISO/TC 8/SC 8 JIS F

WG ISO WG

2.
ISO/TC 8/SC 8

9

3.
ISO 23453

ISO/TC8/SC8
ISO/TC8/SC8 

6.

7.

2.

1.

ISO 28001 ISPS Code
ISO 28000

ISO 28004-2 ISO 28000
WTO

AEO(Authorized Economic 
Operator)

3.

TC 8
ISO 28000

ISO/TC 292
ISO

TC 292

2020 6 23,25 7 30
ISO/TC 292/WG 8 (

)
ISO 28000

ISO 28000 2020 10 14
(CD)
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9.

2.

1.
ISO/TC 108/SC 2/WG 2

ISO 21984 ISO 20283-5

5.0 mm/s→6.0 mm/s 3.5 
mm/s→5.0 mm/s
ISO 21984 ISO 20283-5

3.

JIS

ISO 20283-5:2016

ISO 20283-5:2016
JIS F 0907 2020 3

ISO 21984:2018

ISO 21984:2018
JIS F 0908 2020 3

ISO JIS

8.

2.

1.
ISO/TC 188

2020 ISO 13297:2020 (
) 17 ISO

TC 188 CEN
CEN

(250 )

ISO 13297 ISO 23625

2021 2 25 JIS ISO

3.

ISO
TC 188

ISO
(ISO 13590 

)
ISO 13297 (

) 47 ISO
TC 188 19

ISO 2021 3 12

ISO 18854:2015 (
)

(

)
ISO 23625

－9－



1.
IEC/TC18

JIS F (

WG WG JIS WG

2.
IEC/TC18 14
JIS 8

(1)IEC60092 JIS
(2) LED

3.
IEC 80005

JIS 2021 3 1 33 1
JIS F 8523 :2021 2021 1 20

10.

1.
JIS F

[ ]
2.

JIS F9
2020 9 23

1) JIS F 3057 2) JIS F 7201
3) JIS F 7213 16K 4) JIS F 7215
5) JIS F 7218

2021 1 20
6) JIS F 7425 7) JIS F 7426
8) JIS F 7427 9) JIS F 7505

3.
1 JIS F

JIS F
2 52 2020 1 2021 2 19

11.

－10－



IMO

ISO/TC67

ISO/TC8

IGF

ISO/TS 18683 LNG

ISO 20519
ISO/TS 18683 ISO

ISO 20519 LNG
2017.02

2020.03 DIS
2 ISO 21593  

2019.07
3 ISO 22547  

LNG FGSS

ISO 22548 FGSS
2020.01 DIS

4 ISO 23448  
LNG

2020.01

MSC 94/21 

ISO 20519
ISO21593

ISO 20519
CCC 2/3/2

ISO 20519 TC8

TC8 TC67

12-1. LNG WG

12. WG

16

a. ISO/TC 8/SC 13 ISO

b. SC WG4 WG 1 WG 2
WG 3 WG 4

2.1 
ISO 23730 3

4 3 DIS FDIS 1 DIS
2.2 

WG
ISO ISO

WG OBS

WG DIS

TC 8/SC 13 2020 9 3 3

12-2. WG
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2.

1.
ISO/TC 8/WG 6

ISO/TC 8/WG 6
ISO 30001 IMO Resolution MEPC.210(63) 2012 Guidelines for Safe and 
Environmentally Sound Ship Recycling

3.

ISO 30001

ISO 30005

ISO 30007:2010
2021 3 4

12-3. WG

1.

JIS
WG

2.
JIS

2018 2019
2018
2019

JIS JIS Z 8301

3.
2020 9 30 32 JIS

12-4. WG
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3. ISO/IEC

1.2 ISO/IEC 6
ISO ISO/TC 8

4

1   

2   

3   

4  IoT  
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2019

: 146
: 65
: 43

WEB

1. 
2.

5 3
3. 20

2 3 ISO

WEB

ISO 2020.03.12
2021.03.12 2021 6

2020

: 29
: 23
: 21

WEB 2020 2020 11 26 30

2

2021 2 8
WEB 140 75
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14
12

19 20 20
15

18

18 12

6

34 34

26

6
9

22

40

21

27
31

41

0
5

10
15
20
25
30
35
40
45

2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021

74
80

94

119

129

117

103

50
60
70
80
90

100
110
120
130
140

2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021

2

3 1/2

4

2021 2 10

TC 83 2/2

TC8 1 3 4 3 1 1 1 14

SC1 3 1 2 1 1 1 1 10

SC2 2 1 4 1 1 9

SC3 2 4 1 1 8

SC4 17 17

SC6 1
1 1 1 13

SC7 0

SC8 1 8 9

SC11 1 2 3

SC12 9 9

SC13 4 6 1 11

18 6 41 10 9 1 0 0 5 2 0 2 4 1 1 1 2 103
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TC8

LAN ISO/AWI 16425

TC 8/SC 6
ISO/AWI 19847

ISO/AWI 19848

ISO/PWI 24269

ISO/DIS 24060 BIMCO TC 8/SC 11

IPv6 ISO/PWI 23816 TC 8/WG 10

ISO/PWI 3479
TC 8/WG 10

ISO/PWI 24380 

ISO/WD 4891 TC 8/SC 6

ISO/WD 23807  TC 8/WG 10

MASS) ISO/AWI 23860 TC 8/WG 10

IoT ISO
4 IoT 1/2

4

Ship shore Communication
(ISO23807)

Shore network

Firewall

DMZ

IEC61162-460
Navigation-LAN

FBB/
VSAT

16425-
Gateway

16425-
Gateway

Cargo
controller

Engine
Data 

Logger

16425 OT Network
(Category II, III of UR E22)

Machinery-LAN

Biz
Ap
p

Biz
PC

Biz
PC

BIZ-LAN

IT Network
(Category I of UR E22)

Crew-LAN

460-
Gateway

Navigatio
n

equipment

ISO19847/19848
Shipboard Data

server

F/W (UTM)

DMZ

Controlled network Uncontrolled network

IEC61162-1/2/
450 Sentence

IEC61162-1/2/
450 Sentence

ISO19848
IEC61162-1/2/450
Modbus/TCP

4981 Network

IEC61162-460
Navigation-LAN

DMZ

Core Unit

ISO19847/19848
Complied Data server

Proxy/
Application

Server

ISO21745
ELRB

Navigatio
n

equipment

Proxy/
Application

Server

460-
Forwader

4 IoT 2/2

IoT

ISO 16425 ISO 19847 ISO 19848 ISO 23807
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4. ISO/IEC JIS F

4.1 ISO/IEC JIS F  

2020 ISO
2

2020 ISO/IEC JIS F 2020 2021
4.2 2020 4.3  

4.3.1  

4.3.1.1  

4.3.1.2  

4.3.2  

ISO 4.3.2.1  

4.3.2.2  

ISO 4.3.2.3  

4.3.2.4  

4.3.2.5  

4.3.2.6  

JIS F 4.3.3  

4.3.3.1  

2020 JIS F 4.3.3.2  

JIS F 4.3.3.3  

JIS F 4.3.3.4  

32 2020 9 30 JIS F 4.3.3.5  

33 2021 3 1 JIS F 4.3.3.6  

JIS F 4.3.4  

4.2 ISO/IEC JIS F 2020 2021

2020 2020 2021

1.

(4.3.1)

－17－



1

(4.3.1.1)

ISO 24132

ISO 21716

15

ISO 23807

ISO 16425

ISO 9875

4 3 1

18 6 

1. ISO 19018

2020 8

2. ISO 21716-1 1

2020 12

3. ISO 21716-2 2

2020 12

4. ISO 21716-3 3

2020 12

2018 2020 LAN

ISO 16425 LAN ISO 19847

ISO 19848

NP 2020 9 27

11 3 5 ISO

ISO 

23807

2020 11 9 2021 3 16  

LAN

18

2

(4.3.1.2) LNG

IPv6

214 2021 3 12 2019 259  

COVID-19 ISO 2020

3 12

2021 6 WEB

43 2

146 5

65 3

WEB

OT

LNG

2.

(4.3.2)

1

ISO

ISO WG ISO/IEC ISO

－18－



(4.3.2.1) 

14

2021 2 8

WEB 140 75

2

(4.3.2.2)

ISO ISO

2020.07.08

2020.08.07 ISO

2020 ISO

ISO

3 ISO

(4.3.2.3)

9

2021

11 26  

2020 43 146

65 5

3  

4

(4.3.2.4)

ISO SC 2  

SC 2    SC 6

 SC 1 SC 6  

 WG (12 /51 [ISO/TC 8 WG ]) 

TC 8    WG 6 HK 

 SC 1 WG 3 HK 

  SC 2 WG 5  

 

 WG10  

 

 WG11  

HK 

WG12  

  SC 6 WG 1 WG 3  

 WG 9  

  WG16  

 

 WG17  

SC 13WG 4  

HK 

5

WG

2020 7  

2020 11 3 5 ISO/TC 8/SC 6/WG 16

2020 11 6 ISO/TC 8/SC 6

2020 11 9 ISO/TC 8/WG 10 Panel

WG

－19－



のための

支援体制

確立

(4.3.2.5)

維持、向上を図るこ

と。

ゲーションのための船陸間通信に関する国際標準化の

検討）

・ 2020 年 12 月 3 日 ISO/TC 8/SC 2（海洋環境保護）

・ 2020 年 12 月 9 日 ISO/TC 8/SC 2/WG 10（海洋環境保護／

排ガス洗浄システム）

・ 2021 年 3 月 16 日 ISO/TC 8/WG 10 Panel（スマートナビ

ゲーションのための船陸間通信に関する国際標準化の

検討）

・ 2021 年 3 月 29～30 日 ISO/TC 8/SC 1/WG 3（防火）

向上を図ること。 

現時点で以下の会議

の主催を計画。

・ 2021 年 9 月 13

日～17 日

ISO/TC 188/SC

1（個人用安全ぎ

装品）＠海上技

術安全研究所を

計画）

・ 2022 年 ISO/TC

8/SC 1（海上安

全）（暫定）（対

面会議を計画）

（6）国際

連携に関

する枠組

みの構築

及び活用

(4.3.2.6)

中韓の標準化の動

向を把握するとと

もに日本提案の理

解増進を図ること。

2020 年 8 月に日中韓 MOU 会合（オンライン開催）に参加。

中韓の標準化の動向を把握するとともに、日中韓の協力体制

の問題点を共有しその改善策を提案・合意した。

中韓の標準化の動向

を把握するとともに

日本提案の理解増進

を図ること。

3. JIS F の

制定

(4.3.3) 

アルミニウム合金

製手すり等審議中

の JIS F 原案の作成

を進め、国内業界の

要望に適切に対応

する JIS 規格の制定

及び見直しを行う

こと。 

アシストスーツ

に関する JIS F 原案

を作成すること。 

2020 年度に制定した JIS 規格の数：15（新規：1、改正：14） 

（2019 年度：3、2018 年度：0） 

1. JIS F 1034-6, 舟艇－船体構造及びスカントリング－第 6

部：構造材配置及び詳細設計（新規）

2. JIS F 2025, ケーブルクレンチ（改正）

3. JIS F 2317, 船用アレージホール（改正）

4. JIS F 3057, 船用立形ストーム弁（改正）

5. JIS F 7201, 船用こし器－使用基準（改正）

6. JIS F 7213, 船用 16K 弁付水面計（改正）

7. JIS F 7215, 船用平形ガラス油面計（改正）

8. JIS F 7218, 船用筒型サイトグラス（改正）

9. JIS F 7425, 船用鋳鉄弁（改正）

10. JIS F 7426, 船用鋳鋼弁（改正）

11. JIS F 7427, 船用青銅弁（改正）

12. JIS F 7505, 船用球状黒鉛鋳鉄弁（改正）

13. JIS F 8076, 船用電気設備－第 504 部：自動化，制御及び

計装（改正）

14. JIS F 8523, 船用電気式エンジンテレグラフ（改正）

15. JIS F 9005, 航海情報記録装置の装備に関する指針（改

正）

国土交通省へ申出が完了した JIS F 原案：2 （新規:0、改正:2） 

日本規格協会で規格調整（校正）中の JIS F 原案：4（新規:2、

改正:2）（2020 年 9 月 30 日開催の第 32 回標準部会で承認さ

れた JIS F 原案） 

2021年 3月 1日の標準部会で承認された JIS F原案：1（新規:0、

船舶部門の JIS F に

対する事業者ニーズ

を把握し、必要性の

認められた事項につ

いて、新規 JIS F 原案

又は既存 JIS F の改

正案を作成する。 

また、JIS F の規格

体系の見直しと新領

域の開発に関する調

査研究を実施し、JIS 

F 規格の適正化を行

う。 

－20－



:1   

JIS F

4 :2 :2  

4.

JIS 

F

(4.3.4) 

LAN( /

) 

( /

) 

( / ) 

JIS F

( / ) 

/  

• ISO 16425( LAN ) LAN

Wifi

• IMO/FAL,IEC

ISO 23807(

)

File Transfer System

• ISO 9875 5 6

BAM

•

•

EGCS

JIS F

52

ISO/TC8
373

52

28
8
5
3
2
2
1
1

1

1
52
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ISO

ISO 15016:2015

IMO
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JIS F 394

86

94
73
57
8
7
39
21
5
4

JIS F 394

JIS F

WG
JIS

WG JIS

JIS

JIS FJISC

JIS
F

JIS F

－23－



4.3 ISO/IEC JIS F 2020  

4.3.1  

4.3.1.1  

a) 2020

2020 4 3
1  

2020 4  

/

( ) 

ISO 19018 2020 8  
2020 10

ISO 21716-1 
1  

 2020 12  2021 1  

ISO 21716-2 
2  

 2020 12  2021 1  

ISO 21716-3 3  2020 12  2021 1  

2018 2019 2020

2018 2020  

2018  2019  2020  

4  

3 1  

6  

3 3  

4  

3 1  

20  

11 9  

15  

9 6  

18  

7 11  

b)

2020 18 7
11  

－24－



7  

No.
/WG

2020

1 ISO 23668 pH 2021 10  DIS  

2 ISO 24132 2022 5  DIS  

3 ISO 23730 
MEIA)

2022 1  DIS  

4 ISO 23731 

MEIA)

2022 1  DIS  

5 ISO 23732 

MEIA)

2022 1  DIS  

6 ISO 23734 

MEIA)

2022 1  DIS  

7 ISO 23807 
IT  

2022 3  WD  

11  

No.
2020

1 ISO 9875 2021 10 DIS

FDIS

DIS

ISO

2 ISO 11606 2021 10 DIS

3 ISO 20672 2021 10 DIS

4 ISO 20673 2021 10 DIS

5 ISO 22554
−

2022 11  DIS  

6 ISO 22555  2021 10  DIS  

－25－



7 ISO 8728 2023 11  AWI 

ISO

8 ISO 15016 2023 11 AWI

9 ISO 16425 LAN
IT

2023 9 AWI

10 ISO 19847
IT

2023 9 AWI

11 ISO 19848
IT

2023 9 AWI

c)

6 2 4  

No. 
/

2020  

1 ISO 16328 2021  

ISO

NP

2 ISO 22090-1 
1

2021  

3 ISO 22090-2 
2

2021  

4 ISO 22090-3 
3

GNSS  
2021  

5 ISO xxxxx 

6 ISO 24269 
JIS  

ISO

JIS F  

2021.03.01

－26－



4.3.1.2  

2020  

a) WG

WG
2020

2019 39 2020 19 2020

b)

ISO/IEC 2020 2. WG
214 2021 3 12 ISO/IEC

2020  

2018  2019  2020  

2021 3 12  

116 128 99 

9 16 26 

22 66 42 

54 63 47 

201  273 214 

WD IEC CD  

2018  

c)

3. P.15 TC 8 ISO ISO/TC 8
18 103  

/WG

ISO 24452 

－27－



ISO 3725 

ISO 5204 
EGCS

ISO 11711-2 
2 : 

ISO 23765 

IEC/ISO/IEEE 

80005-3 

3  

ISO 23806 IT

ISO 23860 (MASS) IT

ISO 24060 OT IT

ISO 4891 IT

ISO 13590

ISO 23625

ISO 23121

ISO 24059

ISO 24061

ISO 23453

ISO 799-2, 3
2 3

ISO 1704

ISO 4568

－28－



d) FLNG

ISO/TC 67/SC 9

LNG  [ ] FLNG LNG  [ ] FSRU
ISO 20257

1) ISO 20257-1 LNG 1

 Scope  

LNG
LNG  

LNG LNG

 

2020 4  

EN  

2) ISO 20257-2 2 FSRU  

 Scope  

LNG
LNG  

LNG LNG

LNG   

LNG - FLNG - FLNG
ESD FLNG

LNG - FSRU - LNG

ESD   

 - FSU  FSU LNG
/ LNG  

LNG FSRU

 

TC 67/SC 9  

2019 9 20 ISO/TC 67/SC 9 DIS
RESOLUTION 11/2019  

2021 4 27 FDIS  

－29－



e)

ISO/IEC
36

4.3.2.5 P.40 2020 7
https://www.jstra.jp/member/a05/

1 
ISO/TC 8/SC 11/WG 3

WEB  
2020 4 6  WEB 

6  
2  

2 
ISO/TC 8/CSAG

2020 4 20 22  WEB 
4  
2  

3 
ISO/TC8 Secretaries Workshop

2020 4 21  WEB 
1  
1  

4 
ISO/TC8 Secretaries Workshop

2020 5 26  WEB 
1  
1  

5 ISO/TC 188/SC 1  2020 6 9 10  WEB 
5  
1  

6 
ISO/TC 8/SC 11/WG 3

2020 6 1 3 5  WEB 
7  
2  

7 ISO/TC 188  2020 7 1  WEB 
1  
1  

8 ISO/TC 8/WG 10  2020 7 21 22  WEB 
17  
2  

9 ISO/TC 8  2020 7 23  WEB 
3  
2  

10 ISO/TC 8/SC 4/WG 2  2020 7 28 29  WEB 
4  
1  

11 ISO/TC 8/SC 4/WG 3  2020 7 30 31  WEB 
7  
1  

12 ISO/TC 8/SC 13/WG 3  2020 8 19  WEB 
5  
1  

13 ISO/TC 8/SC 8  2020 8 27  WEB 
2  
1  

14 ISO/TC 8/WG 12  2020 8 31 9 11  WEB 
4  
1  

15 ISO/TC 8/SC 1  2020 9 1 2  WEB 
7  
2  

16 
ISO/TC 8/SC 11

2020 9 1 2  WEB 
5  
1  

17 ISO/TC 8/SC 13  2020 9 3  WEB 
3  
1  

18 
ISO/TC 8/SC 6/WG 18

2020 9 9 10  WEB 
3  
2  
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4.3.2  

4.3.2.1  ISO  

ISO ISO

4.3.1 P.24
4.3.2 4.3.3 P.41 JIS F

4.3.4 P.47 2020  

ISO  

19 
ISO/TC8 Secretaries Workshop

2020 9 18  WEB 
1  
1  

20 ISO/TC 8  2020 9 21 22  WEB 
10  
7  

21 ISO/TC 8/WG 12  2020 10 15 16  WEB 
3  
1  

22 
ISO/TC 8/WG 14 WEB

2020 10 27 28  WEB 
3  
1  

23 ISO/TC 8/SC 3 WEB  2020 10 28  WEB 
2  
1  

24 ISO/TC 8/SC 2/WG 4  2020 10 30  WEB 
2  
1  

25 
IEC/TC 18/SC 18A

2020 11 30  WEB 
1  
1  

26 
IEC/TC 18

2020 12 1 2  WEB 
1  
1  

27 
ISO/TC 8/SC 6/WG 18

2020 12 9 10  WEB 
6  
2  

28 IEC/TC 18/MT 2&MT 6  2021 1 20  WEB 
2  
1  

29 
ISO 5476

2021 1 28  WEB 
2  
1  

30 
ISO 24452 /

2021 2 9 10  WEB 
1  
0  

31 
ISO/TC 8/SC 6/WG 18

2021 2 17 18  WEB 
5  
2  

32 ISO/TC 188/SC 1  2021 2 22 26  WEB 
7  
2  

33 ISO/TC 8/WG 10  2021 2 23 25  WEB 
4  
1  

34 ISO/TC 8/WG 12  2021 3 10  WEB 
3  
1  

35 ISO/TC 8/WG 10  2021 3 17  WEB 
3  
1  

36 
IMO 8 PPR 8 ISO

2021 3 22 26  WEB 
1  
1  
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ISO  

ISO/TC 8 TC 67/SC 7
TC 188 IEC/TC 18

ISO/IEC

2  
https://www.jstra.jp/a02/a2b03/isoa3b2c04/ 

https://www.jstra.jp/member/a05/ 

E-mail
2020 ISO/TC 8

1 ISO/TC 8/SC 6
1 ISO/TC 8/WG 10

1 ISO/TC 8/SC 11/WG 3 
1 4

 (2020.07.08 2020.08.07 ) 

ISO/IEC/JIS
14

WEB 2021.02.08  

2021 2 8 WEB 14

14  

14   

2021 2 8

ISO
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1. ― ―

2. ISO 21716  

3. (ISO 24132)

4. ISO 15016  

75

1.

  2021 2 8 13 30 16 00  

  WEB ZOOM  

140  

2.

 

1  
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ODA

2  

SDGs

CSO

ISO/IEC  

AI

 

3

ISO 2021 1 372

52 IEC 47 JIS F

394
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ISO IEC

1 ― ―  

ISO/TC 8/SC 2

GHG

IMO

ISO/TC 8/SC 2 ISO

ISO/TC 8/SC 2

ISO

ISO/TC 8/SC 2 7 WG 3 WG 5

WG10 WG 12

2 ISO 21716

ISO/TC 8/SC 2/WG 5  

WG  

ISO 21716

ISO/TC 8/SC 2/WG 

5 IMO
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ISO/TC 8/SC 

2 EU  

EU

ISO

ISO

ISO ISO

3 (ISO 

24132)  

ISO/TC 8/SC 2/WG 12  

WG  

“ ”

SIP ISO

ISO 24132

2050

4 ISO 15016

WG 
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ISO 15016

ISO 15016 2002

ISO 15016:2002

 

ISO 15016:2015

ISO IMO

ITTC-RP(2017)

ITTC-RP(2021) ISO 15016:2015  

4.3.2.2   

ISO

ISO

I 

ISO

ISO  
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4.3.2.3 ISO  

2020
 

2020 11 26
30 WEB  

2021  

2020 11  
9

WEB 

9  

9  

2020 11 26 9

2013

ISO/IEC 2019

3

30  

2.

  2020 11 26 9 30 17 2  

  WEB ZOOM  

 30 ISO/IEC/JIS  

3.
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4.3.2.4  

ISO/IEC

2021 3 12 ISO/TC 8 5.2 P.53
ISO/TC 8 SCs ISO/TC 8 SCs WGs

4.3.2.5  

ISO/IEC 4.3.1 P.24
7

2021  

2020  

2020 11  ISO/TC 8/SC 6/WG 16  WEB 

2020 11  ISO/TC 8/SC 6  WEB 

2020 11  ISO/TC 8/WG 10 Panel WEB 

2020 12  ISO/TC 8/SC 2  WEB 

2020 12  ISO/TC 8/SC 2/WG 10  WEB 

2021 3  ISO/TC 8/WG 10 Panel
WEB 
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2021 3  ISO/TC 8/SC 1/WG 3  WEB 

4.3.2.6  

2012 ISO

2020 SMERI
SMERI TC 8/SC 4

CIMTEC Chinese Institute of Marine Technology & Economy

ISO ISO
0 2

10 0  

ISO  
2012 9

ISO
1  

2017 8  
2018 8  
2019 8  
2020 8 WEB 

4.3.3 JIS F  

4.3.3.1  

ISO/IEC
JIS F JIS F  

Competent Standardization Body (CSB)
JIS F

JISC
JIS F  
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4.3.3.2  2020  JIS F 

2020 JIS F 15 JIS F 1
JIS F 14  

1) JIS F 1034-6 6

2) JIS F 2025

3) JIS F 2317

4) JIS F 3057

5) JIS F 7201

6) JIS F 7213    16K  

7) JIS F 7215

8) JIS F 7218

9) JIS F 7425

10) JIS F 7426

11) JIS F 7427

12) JIS F 7505

JIS F

12 JIS F
JIS 

F
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13) JIS F 8076 船用電気設備－第 504 部：自動化，制御及び計装（改正）（電気設備分科会

／JIS F 8076:2005（船用電気設備－第 504 部：個別規定－制御及び計装）改正 WG 担当） 

14) JIS F 8523 船用電気式エンジンテレグラフ（改正）（電気設備分科会担当） 

15) JIS F 9005 航海情報記録装置の装備に関する指針（改正）（航海分科会／VDR 装備指

針見直し WG 担当） 

4.3.3.3  国土交通大臣に申出を実施した JIS F原案 

標準部会で承認され、一般財団法人日本規格協会での校正が終了し、産業標準化法第 12 条第 1

項（産業標準化法第 16 条において準用する場合を含む。）の規定に基づき、国土交通大臣への申

出を実施した JIS F 原案は次のとおりです（2 件：既存 JIS F の改正原案 2 件）。 

1) JIS F 8102:202x, 船用電気設備－リチウム二次電池を用いた蓄電池設備（改正／追補）

（電気設備分科会担当）（第 32 回標準部会（2020 年 9 月 30 日開催）で承認）

2) JIS F 8103:202x, 舟艇－電気機器－リチウム二次電池を用いた蓄電池設備（改正／追補）

（電気設備分科会担当）（第 32 回標準部会（2020 年 9 月 30 日開催）で承認）

4.3.3.4  一般財団法人日本規格協会で校正中の JIS F原案 

標準部会で承認され、産業標準化法第 12 条第 1 項（産業標準化法第 16 条において準用する場合

を含む。）の規定に基づく国土交通大臣への申出に先立ち、一般財団法人日本規格協会で校正中の

JIS F 原案は次のとおりです（4 件：新規 JIS F 原案 2 件、既存 JIS F の改正原案 2 件）。 

1) JIS F xxxx:202x, 造船上向き作業用アシストスーツ（新規）

（標準部会／アシストスーツ WG 担当）

（第 32 回標準部会（2020 年 9 月 30 日開催）で承認）

2) JIS F xxxx:202x, アルミニウム船－アルミニウム合金製手すり（新規）

（甲板機械及びぎ装分科会／小型高速艇用アルミニウム艤装品設計基準規格原案作成 WG

担当）（第 32 回標準部会（2020 年 9 月 30 日開催）で承認）

3) JIS F 2407:202x, マッシュルーム通風筒（改正）

（甲板機械及びぎ装分科会担当）（第 32 回標準部会（2020 年 9 月 30 日開催）で承認）

4) JIS F 8414:202x, 船用防水形照明器具─作業灯，壁付灯，信号灯及び手さげ灯（改正）

（電気設備分科会担当）（第 32 回標準部会（2020 年 9 月 30 日開催）で承認）

4.3.3.5 第 32回標準部会（2020年 9月 30日開催）で作業計画が承認された JIS F原案 

第 32 回標準部会（2020 年 9 月 30 日開催）へ提出された、担当分科会での予備審議を終えた以下

1 件の JIS F 新規原案の作業計画が承認されました。 
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JIS F   

1.

JIS F xxxx:202x, 

2.

1 5kN

3.

4.

1 2 3 4

5 6 7  

8 9.  

5.

6.

WG

7.

2020 9 30   2021 9 29  

4.3.3.6 33 2021 3 1 JIS F  

JIS F
33 2021 3 1 JIS F JIS F 1

JIS F   

1.

JIS F 8081:202x, EMC

2.

EMC

3.

JIS F 8081 IEC 60533 2015 3

IEC 60533:2015
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4.

6

JIS C 61000-6-1 IEC 61000-6-3

7 4

A B

C EMC

5.

IEC 60533:2015 Electrical and electronic installations in ships - Electromagnetic compatibility

(EMC) - Ships with a metallic hull IDT

6.

7.

2021 1 26 2021 2 23

8.

9.

2020 11 24  29  26  

2 JIS F JIS F 1
JIS F 1  

JIS F   

1.

JIS F xxxx:202x, 

2.

3.

ECDIS

S-100
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4.

1 2 3

4 5

5.

6.

WG

7.

2021 3 2 2022 3 1

JIS F   

1.

JIS F 2622:202x, 

2.

9m

3.

2018 5

4.

1 2 3 4

5 6 7 8  

9 10 11.  

5.

6.

WG

7.

2021 3 15   2021 4 15  
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4.3.4 JIS F  

2020 ISO JIS F

5 2  

2020 2021

ISO

LAN BEMAC

MTI

ISO 9875 YDK

EGCS

JIS

JIS F NMRI

NMRI

JIS F

1/6
2020 2021
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LAN

LAN
2020

LAN ISO 16425:2013 LAN WiFi

ISO 16425:2013 LAN IT
/OT /IoT

ISO 16425:2013

( )
2018 3

( )
ISO 16425:2013

Wi-Fi
LAN

2020

2020

2020

2018

2019

2020

2/6

2021

IoT
IoT ISO 19847 2018

ISO 23807 ISO 23807

IoT

( ) 2020 2021 2
( )
<2020 >

ISO/IEC
FAL44/7 IEC-CD 63173 ED1 )

<2021 ( )>
ISO23807

20203/6
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EU MED BAM

ISO 9875
2020

IMO 2014 7 1 IMO
Res. MSC 302(87) Bridge Alert Management (BAM) IMO

ISO/IEC BAM
6 BAM

ISO 9875:2000
ISO 22090-3:2014 GNSS [THD]
ISO 8728:2014 ISO 16328:2014
ISO 22090-1:2014 THD ISO 22090-2:2014 THD

( )
2020

( )
ISO BAM

ISO
ISO

ISO 9875

ISO

ISO 9875 ISO 22090-3 ISO 22090-2

ISO 8728
ISO 16328
ISO 22090-1

20204/6

JIS F
2020

JIS F

( )

( )
JIS F

ISO/TC153( ) ASME

20202-5 5/6
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5 2  

a) ISO/IEC NP 2020
[ ]

ISO/IEC
NP

NP  

2020  

7 NP

2021

2018
ISO 24061

2019

m

JIS F 3301
A B

JIS

( )
2020 2

( ) 2020

BA

20202-5 6/6
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b) IoT ISO 2020
[ ]

ISO/TC 8/WG 10 ISO/TC 8/SC 6
IoT ISO  

IoT ISO
ISO

ISO/TC 8/WG 10 ISO/TC 8/SC 6
IoT ISO PWI

ISO ISO 16425 LAN ISO 19847
ISO 19848 ISO 23807

IoT ISO

2020  

ISO ISO 16425 LAN ISO 19847
ISO 19848 ISO 23807

ISO  
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5. ISO

5.1  ISO/TC 8  

TC 8 P
26 O 22  

TC 8 URL  

https://www.iso.org/committee/45776.html?view=participation 

TC8 2021 3 12  
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5.2  ISO/TC 8  

TC 8 SC WG  

WG TC8 SC 51
WG 12

TC 8 : 7 TC 8/SC 4 : 6 TC 8/SC 11 : 2
WG 4 WG 2 WG 2
WG 6 ISO 30000 WG 3 WG 3 PMS
WG 8 WG 4 TC 8/SC 12 4
WG 10 WG 6 WG 2
WG 11 WG 7 WG 3
WG 12 WG 9 WG 5
WG 14 TC 8/SC 6 : 7 WG 6

WG 1 TC 8/SC 13 : 4
TC 8/SC 1 : 3 WG 3 WG 1
WG 1 WG 5 WG 2
WG 2 WG 9 WG 3
WG 3 WG 16 WG 4
TC 8/SC 2 : 7 WG 17
WG 3 WG 18
WG 4 TC 8/SC 7
WG 5 WG
WG8 TC 8/SC 8 : 5
WG10 WG 14
WG11 ) WG 22
WG12 WG 24
TC 8/SC 3 : 5 WG 25
WG 7 WG 26
WG 10
WG 15 P/V
WG 16
WG 17

2021 3 12

ISO/TC 8 SCs WGs

Mr. Yanqing Li (2016 - 2021)
(2007 - ) 

SC1

SC2

SC3

SC4

SC6 ( )
SC7
SC8

SC11

SC12
SC13

TC

SC

S Ch

S
S

C
Ch

WGW
E

GEEE

EE
Cv

EE
PLW

PL

WGWW
E

G
EEE

EE
Cv

EEE
PLW

PL

ISO/TC 8 SCs
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6. JIS F

JIS F
CD  

JIS F CD  

2021  

2021  

2021  

JIS F CD  

HULL FITTINGS 2020  

ENGINE VALVES 2021  

ELECTRIC APPLIANCES NAVIGATION 

INSTRUMENTS 2019  

3  

3  
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2020 ISO/IEC/JIS  
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ISO/IEC  

ISO/TC 8, TC 67/SC 7, TC 188  

IEC/TC 18  

(2021 3 12 ) 
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